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Allgemeine Hinweise

« Uberpriifen Sie nach dem
Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportscha-
den. Bei Beanstandungen
muB sofort der Zubringer
verstandigt werden.

General notes

¢ After unpacking, check all
parts for any transport
damage. Inform the transport
agent immediately of any
faults.

Conseils généraux

Veérifier dés la livraison,
qu’aucune piece n’ait été
détériorée pendant le trans-
port. En cas de réclamation,
informer aussitot le livreur.

Avvertenze generali

* Dopo avere tolto la merce
dallimballaggio, controllare
in tutti i pezzi eventuali danni
dovuti al trasporto. In caso di
reclami bisogna informarne
immediatamente il trasporta-
tore.

Algemene opmerkingen

Na het uitpakken moet U
controleren of alle onderde-
len door het transport zonder
schade zijn gebleven. Bij op-
of aanmerkingen meteen de
expediteur verwittigen.

¢ Spatere Reklamationen wer- ¢ Later complaints cannot be * Nous ne pouvons tenir ¢ Non possiamo accettare e Later gekomen reclamaties
den nicht anerkannt. considered. compte des réclamations reclami presentati in seguito. kunnen we niet meer aanne-

ultérieures. men.

o Uberpriifen Sie die Sendung | ¢ Make sure the delivery is o Verifier que la livraison soit  Verificare che la spedizione * Controleer of de leverantie
auf Vollstandigkeit. complete. bien compléte. sia completa. volledig is.

* Machen Sie sich vor dem ¢ Before putting into operation, | * Familiarisez-vous avec ¢ Prima delfimpiego, prendere | ¢ Voor de ingebruikname moet
Einsatz anhand der Bedie- familiarize yourself with the I'appareil avant la mise en confidenza con I'appa- u zich met behulp van de
nungsanweisung mit dem machine by carefully reading oeuvre par I'étude du guide recchio studiando le istru- gebruiksaanwijzing ver-
Gerét vertraut. these instructions. d'utilisation. zioni per 'uso. trouwd maken met het appa-

Verwenden Sie bei Zubehor
sowie VerschleiB- und
Ersatzteilen nur Original-
scheppach-Teile. Ersatz-
teile erhalten Sie bei lhrem
scheppach-Fachhandler.

Use only original
scheppach accessories,
wearing or replacement
parts. You can find replace-
ment parts at your
scheppach dealer.

Pour les accessoires et les
piéces standard, n’utiliser
que des pieces d’origine
scheppach. Vous trouverez
les piéces de rechange
chez votre commercant

Per accessori, ricambi e
pezzi soggetti ad usura,
impiegare solo pezzi ori-
ginali scheppach. Le parti
di ricambio sono disponibili
presso il Vostro rivenditore

raat.

Bij toebehoren, slijtage- of
reserveonderdelen alleen
originele onderdelen van
scheppach gebruiken.
Reserveonderdelen zijn bij
uw scheppach-spe-

spécialisé scheppach. specializzato scheppach. ciaalzaak verkrijgbaar.

* Geben Sie bei Bestellungen | ¢ When ordering, include our | ¢ Lors de commandes, don- « Indicare nelle ordinazioniil | ¢ Bij bestellingen moet U ons
unsere Artikel-Nummern item number and the type nez nos numeéros d’article, nostro numero dell’arti- artikelnummer alsmede het
sowie Typ und Baujahr des and year of construction of ainsi que le type et Pannée colo, nonché tipo e anno di type en het bouwjaar van
Gerates an. the machine. de fabrication de I’appareil. costruzione dell’appa- het apparaat aangeven.

recchio.
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Verehrter Kunde,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten mit lhrer
neuen scheppach Maschine.

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden Produkthaf-
tungsgesetz nicht fur Schaden die an diesem Geréat, oder durch dieses
Gerat entstehen bei:

e Unsachgemé&Ber Behandlung.
¢ Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.
e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte.

e Einbau und Austausch von ,,Nicht Original scheppach Ersatzteilen®.

e Nicht ,BestimmungsgemaBer Verwendung*“.

o Ausfélle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeachtung der elektri-
schen Vorschriften und VDE-Bestimmungen 0100, DIN 57113/
VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleichtern, lhre Maschine
kennenzulernen und ihre bestimmungsgemaBen Einsatzméglichkeiten
zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthélt wichtige Hinweise, wie Sie mit der
Maschine sicher, fachgerecht und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie
Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern
und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhéhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedienungsanwei-
sung missen Sie unbedingt die flr den Betrieb der Maschine gelten-
den Vorschriften Ihres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille geschiitzt vor Schmutz
und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbewahren. Sie muB von jeder
Bedienungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgféltig
beachtet werden. An der Maschine dirfen nur Personen arbeiten, die
im Gebrauch der Masghine unterwiesen und tiber die damit verbunde-
nen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter ist einzu-
halten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen Sicherheitshin-
weisen und den besonderen Vorschriften lhres Landes sind die fiir den
Betrieb von Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten fach-
technischen Regeln zu beachten.
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EG-Konformitatserklarung 32
Garantie

Dear customer, .
We wish you much pleasure and success with your new scheppach
machine.

In accordance with valid product liability laws, the manufacturer of this
device shall not be responsible for damage to and from this device
which results from:

Improper care.
Noncompliance with the Operating Instructions.
Repairs made by unauthorized persons.

The installation and use of any parts which are not original
scheppach replacement parts.

Improper use and application.

Failure of the electrical system as a result of noncompliance with the

legal and applicable electrical directives and VDE regulations 0100,
DIN 57113/ VDE 0113.

We recommend
that you read through the entire operating instructions before
putting into operation.
These operating instructions are to assist you in getting to know your
machine and utilize its proper applications.

The operating instructions contain important notes on how you work
with the machine safely, expertly, and economically, and how you can
avoid hazards, save repair costs, reduce downtime and increase the
reliability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these operating
instructions, you must be careful to observe your country’s applicable
regulations.

The operating instructions must always be near the machine. Put them
in a plastic folder to protect them from dirt and humidity. They must be
read by every operator before beginning work and observed conscien-
tiously. Only persons who have been trained in the use of the machine
and have been informed of the various dangers may work with the
machine. The required minimum age must be observed.

In addition to the safety requirements contained in these operating
instructions and your country’s applicable regulations, you should
observe the generally recognized technical rules concerning the opera-
tion of woodworking machines.

Contents Page
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Cher client,

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et
du succés au cours de vos travaux a venir,
avec votre nouvel appareil scheppach.

[ AVERTISSEMENT: |

Le constructeur de cet appareil n’est pas respon-
sable, conformément a la réglementation en vigueur
concernant la responsabilité des produits, des dom-
mages occasionnés par ou survenant a cet appareil
et ayant pour cause:

¢ Maniement inadéquat.

¢ Non respect des consignes d’utilisation.

» Réparations par un tiers, n’étant pas un spéciali-
ste agrée.

Montage et remplacement de ,pieces de
rechange non originelles de scheppach®.

« Emploi non conforme a la prescription®.

Défaillance de I'installation électrique, due au non
respect des réglementations électriques et des
prescriptions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

*

Nous vous conseillons

de lire entierement le texte du guide d’utili-
sation, avant d’effectuer le montage et la
mise en oeuvre.

Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter votre
prise de contact avec la machine, vous permettra
d’en exploiter correctement toutes les possibilités.

Les indications importantes qu’il contient vous
apprendront comment travailler avec la machine de
maniére stre, rationnelle et économique, comment
éviter les dangers, réduire les colts de réparation et
raccourcir les périodes d’indisponibilité, comment
enfin augmenter la fiabilité et la durée de vie de la
machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce
manuel, vous devrez observer les prescriptions
réglant I'utilisation de la machine dans votre pays.
Le manuel doit se trouver en permanence a proxi-
mité de la machine. Mettez-le dans une enveloppe
plastique pour le protéger contre la saleté et I’humi-
dité. Chaque personne utilisatrice en prendra con-
naissance avant le début de son travail et respectera
scrupuleusement les instructions qui y sont
données. Seules pourront travailler sur la machine
les personnes instruites de son maniement et infor-
mées des dangers inhérents a celui-ci. L’age mini-
mum autorisé doit étre respecteé.

Outre les directives de sécurité contenues dans ce
manuel et les prescriptions spécifiques a votre pays,
vous observerez les régles techniques généralement
reconnues pour la conduite des machines a travailler
le bais.

Contenu des données Page
Conseils généraux 1
Conseils de sécurité 5
Utilisation conforme 7
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Contenu de la livraison 9
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Montage 13-15
Mise en service 17-19
Maintenance 21-25
Installation électrique 27-29
Accessoires supplémentaires 29
Aide en cas de derangement 31
Déclaration »CE« de conformité 32

Garantie

Egregio cliente,

Le auguriamo buon divertimento e successo
nel lavoro con il suo nuovo apparecchio
scheppach.

Il produttore di questo apparecchio non assume
responsabilita, secondo la relativa legge vigente, per
danni al’apparecchio o da esso provocati, nei
seguenti casi:

o trattamento improprio;
¢ inosservanza delle istruzioni d’uso;

¢ riparature effettuate da terze persone specializ-
zate non autorizzate;

¢ montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non
originali scheppach®;
o utilizzo ,,non conforme alle prescrizioni;

* messa fuori uso dell'impianto elettrico, a causa
dell’inosservanza delle relative norme e delle
prescrizioni VDE (Associazione elettrotecnica
tedesca) 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle

istruzioni per Puso prima del montaggio e

della messa in funzione.
Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi a
conoscere la Vostra macchina e a sfruttare le varie
possibilita d'impiego in modo conforme a tali istru-
zioni.
Queste istruzioni per 'uso contengono preziose indi-
cazioni su come la macchina puo essere impiegata
in modo sicuro, corretto e con parsimonia, su come
evitare pericoli, risparmiare spese di riparazione,
diminuire i tempi d’inattivita dovuti a guasti e su
come aumentare I'affidabilita e la durata della
macchina.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni per I'uso, durante il funzionamento della
macchina bisogna assolutamente attenersi alle
Norme in vigore nel paese in cui viene impiegata la
macchina.

Le istruzione per I'uso devono sempre trovarsi nei
pressi della macchina. Bisogna le mettere in una
copertina plastica per proteggerle da sporcizia e
umidita. La persona di servizio alla macchina deve
leggere tali istruzioni prima di iniziare i lavori e deve
assolutamente attenersi a quanto contenutovi. La
macchina deve essere impiegata solo da persone
istruite sul relativo funzionamento e a conoscenza
dei pericoli che ne possono derivare. Inoltre bisogna
attenersi all’eta minima richiesta per la lavorazione
con tali macchine.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro
paese, durante I'impiego della macchina bisogna
attenersi ai regolamenti tecnici generalmente rico-
nosciuti per I'impiego di macchine per la lavorazione
del legno.

Indice Pagina
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Geachte klant,

Wij wensen U veel plezier en succes bij het
werken met het nieuwe apparaat van
scheppach. .

De fabrikant van dit apparaat stelt zich voigens de
geldende wet op de produktaansprakelijkheid niet
aansprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ont-
stane schade bij:

ondeskundige behandeling.
het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

reparaties door derden, niet geautoriseerde vak-
mensen.

inbouwen en vervangen van ,niet originele
scheppach reserveonderdelen®.

gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldoet®.
het uitvallen van de elektrische installatie, bij het
niet in acht nemen van-de elektrische voorschrif-
ten en VDE-bepalingen 0100,

DIN 57113/ VDE 0113.

Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname
eerst de gehele tekst van de gebruiksaan-
wijzing doorlezen.

Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te ver-
gemakkelijken, om uw machine te leren kennen en
de reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken
over hoe u met de machine veilig, deskundig en
economisch werkt en hoe u gevaren vermijdt, repa-
ratiekosten spaart, uitvalstijden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van de machine ver-
hoogt.

Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiks-
aanwijzing moet u bovendien beslist de voor het
gebruik van de machine geldende voorschriften van
uw land in acht nemen.

De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van
de machine liggen - in een plastic hoes ter bescher-
ming tegen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het
bedienend personeel voor het begin van het werk
gelezen en zorgvuldig opgevolgd worden. Er mogen
alleen maar personen aan de machine werken die in
het gebruik van de machine zijn opgeleid en van de
daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn
gebracht. De vereiste minimumleeftijd moet aange-
houden worden.

Naast de in deze gebruksaanwijzing vermelde veilig-
heidswenken en de speciale voorschriften van uw
land moeten de voor het gebruik van houtbewer-
kingsmachines algemeen erkende vaktechnische
regels in acht worden genomen.

Inhoudsopgave Bladzijde
Algemene opmerkingen 1
Veiligheidswenken 5
Gebruik volgens de voorschriften 7
Overige risico’s 9
Omvang van de leverantie 9
Technische gegevens 1
Montage 13-15
Ingebruikname 17-19
Onderhoud 21-25
Electrische installatie 27-29
Extra toebehoren 29
Ontstoring 31

EG-verklaring van overeenstemming 32
Garantie
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A Sicherheitshinweise -

. In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die lhre
Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen versehen.

e Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen weiter, die an
der Maschine arbeiten.

* Alle Sicherheits--und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzahlig in
lesbarem Zustand halten.

¢ NetzanschliuBleitungen Uberprifen. Keine fehlerhaften Leitungen
verwenden.

* Achten Sie darauf, da die Hobelmaschine beim Anbau standsicher
auf festem Grund steht.

e Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlossenen Maschine
fern.

e Die Bedienungsperson muf3 mindestens 18 Jahre alt sein. Auszu-
bildende mussen mindestens 16 Jahre alt sein, diirfen aber nur unter
Aufsicht an der Maschine arbeiten.

e An der Maschine tétige Personen dirfen nicht abgelenkt werden.

* Den Bedienplatz der Maschine von Spénen und Holzabféllen frei-
halten.

* Die Motordrehrichtung beachten — siehe Elektrischer AnschiuB.

e Umrist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschal-
tetem Motor durchfuhren. Netzstecker ziehen und Stillstand des
rotierenden Werkzeuges abwarten.

* Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen.

¢ Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen nicht demon-
tiert oder unbrauchbar gemacht werden.

e Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fur Finger
und Hande durch das rotierende Schneidwerkzeug.

* Beim Arbeiten an der Maschine mussen samtliche Schutzeinrich-
tungen und Abdeckungen montiert sein.

e Arbeitsgang erst beginnen, wenn die volle Drehzahl erreicht ist.

e Arbeiten Sie nur mit geschérften Hobelmessern. Stumpfe Hobel-
messer erhéhen die Rickschiaggefahr.

» Defekte Hobelmesser (Risse oder dergleichen) sofort austauschen.
Siehe Messerwechsel, Seite 22.

¢ Den Hobelwellenschutz immer der Werkstickbreite anpassen. Der
nichtbenitzte Teil der Messerwelle muB3 abgedeckt sein.

« Beim Hobeln von kurzen Werkstlicken eine Zuflihrlade verwenden.

* Bei Einsetzarbeiten immer Einrichtungen verwenden, die ein Zurick-
schlagen des Werksttickes verhindern.

* Die Wirksamkeit der Riickschlagsicherung regelmasig tberpriifen.
Die Greiferspitzen mussen scharfkantig sein.

¢ |nstallationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an der Elektro-
installation durfen nur von einer Fachkraft ausgefiihrt werden.

o Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mussen nach
abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbeiten sofort wieder
montiert werden.

* Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine von jeder exter-
nen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine
wieder ordnungsgemas an das Netz anschlieBen!

* Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor ausschalten.
Netzstecker ziehen.

A Safety instructions

. In these operating instructions we have marked the places
- that have to do with your safety with this sign.

¢ Please pass on éafety notes and instructions to all those who work
on the machine. N - :

* Observe all safety instructions and warnings attached to the
machine.

e See to it that safety instructions and warnings attached to the
machine are always complete and perfectly legible.

e Check all power supply lines. Do not use defective lines.

* Insure that the planing machine is set up in a stable position on firm
ground.

* Keep children away from the machine when it is connected to the
power supply.

e QOperating personal must be at least 18 years of age. Trainees must
be at least 16 years of age, but may only operate the machine under
adult supervision.

* Persons working on the machine may not be diverted from their
work.

* The working space on the machine must be free of chips and wood
scrap.
* Note the motor rotational direction, see electrical connection.

¢ Cleaning, changing, calibrating, and setting of the machine may only
be carried out when the motor is switched off. Pull the power supply
plug and wait for the rotating tool to completely stop.

* Switch the machine off and pull power supply plug when rectifying
any malfunctions.

* The safety mechanisms on the machine may not be removed or ren-
dered unusable.

e Caution when working: There is a danger to fingers and
hands from the rotating cutting tool.

* When working on the machine, all safety mechanisms and covers
must be mounted.

* Only begin work once the complete rotation speed is reached.

¢ Use only well sharpened planing knives. Blunt blades increase the
risk of backlash.

¢ Replace defective planing knives (cracks etc.) immediately. See
changing knives, page 22.

e Always match the planer block protector to the workpiece width. The
unused part of the knife block must be covered.

¢ Use a feed stick for short workpieces.

¢ When inserting always use devices which prevent workpiece back-
lash.

¢ Check the function of backlash protection regularly. The gripper
points must have sharp edges.

e Connection and repair work on the electrical installation may be
carried out by a qualified electrician only.

All protection and safety devices must be replaced after completing
repair and maintenance procedures.

¢ Cut off the external power supply of the machine or plant even if only
minor changes of place are envisaged. Properly reconnect the
machine to the supply mains before recommissioning.

When leaving the work place, switch the motor off. Pull the power
supply plug.
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A Conseils de sécurité

. Dans ce guide d'utilisation, nous avons
repéré les endroits relatifs a votre sécurité
avec ce signe.

* Faites passer les consignes de sécurité a toutes

les personnes travaillant sur la machine.

Observer toutes les consignes relatives a la
sécurité et au danger figurant sur les plaques
d’avertissement fixées sur la machine.

Veiller a ce que toutes les plaques d’avertisse-
ment relatives a la sécurité et au danger appli-
quées sur la machine soient toujours complétes et
bien lisibles!

Vérifier les conducteurs de raccordement au
réseau. Ne pas utiliser de cordon défectueux.
Lors du montage de la raboteuse, veiller a ce que
celle-ci repose s ur un support stable.

Tenir les enfants a distance quand la machine est
branchée au réseau.

La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au moins.
Les éléves a former doivent avoir 16 ans au moins,
et travailler uniquement sous surveillance.

* Ne pas distraire une personne en train de travailler
sur la machine.

¢ L’emplacement de travail doit étre maintenu libre

de copeaux et de chutes de bois.

Veiller au sens de rotation du moteur - c.f. bran-

chement électrique.

Effectuer les opérations d’équipement, de réglage,

de mesure, et de nettoyage, seulement quand le

moteur est coupé. Débrancher la prise et attendre

la mise au repos de I'outil rotatif.

Pour pallier & une cause de dérangement, arreter

()

Ia machine, débrancher la prise.
¢ Ne pas démonter les dispositifs de sécurité de la
machine ou les rendre inutilisables.
Attention lors du travail: risque de se
blesser aux doigts et aux mains A
avec la lame en rotation.
¢ Tous les dispositifs de sécurité et de protection
doivent étre montés pour le travail.

e Commencer a travailler seulement lorsque la
vitesse de régime est atteinte.

Ne travaillez qu'avec des fers de rabot bien
affltés. Des fers de rabot émoussés augmentent
le risque de contrecoup.

Remplacer immédiatement les fers de rabot
défectueux (fissures ou défauts semblables). Voir
le point ,Changement des fers“, page 23.

¢ Toujours adapter le dispositif de protection de la
broche de raboteuse a la largeur de la piece a
travailler. La partie non utilisée de I'arbre portela-
mes doit étre recouverte.

Pour le rabotage de pieces courtes, utiliser un
guide d’avance pour piéce courte.

Pour les travaux de marqueterie, toujours utiliser
les dispositifs qui empéchent un contrecoup de la
piece.

Vérifier régulierement I'efficacité du dispositif
anticontrecoup. Les pointes du preneur doivent
avoir des arétes vives.

Les branchements et réparations de I’équipement
électrique ne doivent étre effectués que par un
spécialiste de I'électricité.

Une fois les travaux de réparation et de
maintenance achevés, tous les dispositifs de
protection et de sécurité doivent étre remontés
immediatement.

Méme pour des changements de place peu
importants, séparer la machine ou I'installation de
toute alimentation en énergie venant de I'extérieur!
Avant la remise en service, rebrancher la machine
sur le réseau!

Lorsque 'on s’éloigne de I’emplacement de tra-
vail, arréter le moteur et débrancher la prise.

L]
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A Avvertenze relative alla sicurezza

. é In queste istruzioni per I'uso abbiamo
indicato i punti che riguardano la Sua
sicurezza con questo simbolo .

e Distribuire le istruzioni per I'uso a tutte le persone

che lavorano con la macchina.

Attenersi a tutte le segnalazioni di sicurezza e di
pericolo affisse sulla macchina ossia sull’impianto.

Provvedere affinche tutte le segnalazioni di sicu-
rezza e di pericolo affisse sulla macchina ossia
sul'impianto si mantengono sempre in condizioni
leggibili.

Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non
utilizzare cavi difettosi.

Fare attenzione che durante il montaggio la pialla-
trice poggi saldamente su un suolo saldo.

Mantenere lontani i bambini dalla macchina
allacciata alla rete.

La persona di servizio alla macchina deve avere
almeno 18 anni. Gli apprendisti devono avere
almeno 16 anni e possono lavorare alla macchina
solo sotto sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla
macchina.

Mantenere il posto di servizio della macchina
sgombro da trucioli e avanzi di legno.

Fare attenzione al senso di rotazione del motore -
vedasi ,Allacciamento elettrico”.

Effettuare i lavori di ripreparazione, regolazione,
misurazione e pulizia della macchina solo a
motore spento. Estrarre la spina di rete e atten-
dere che I'utensile rotante sia arrestato.

Spegnere il motore prima di procedere all’elimina-
zione di guasti. Estrarre la spina.

E’ vietato smontare o rendere inutilizzabili i dis-
positivi di sicurezza installati nella macchina.

¢ Attenzione durante la lavorazione: peri-
colo di lesioni alle dita e alle mani pro-
vocate dall’utensile da taglio rotante.

Durante la lavorazione alla macchina devono

essere montati i vari dispositivi di protezione e le

coperture.

Iniziare il ciclo di lavorazione solo una volta

raggiunto il pieno numero di giri.

Lavorare solo con coltelli della pialla ben affilati.

Coltelli senza filo aumentano il rischio di
contraccolpi.

Sostituire immediatamente i coltelli della pialla
difettosi (con incrinature e simili). Veda ,,Cambio
dei coltelli“, pagina 23.

Adattare sempre la protezione dell’albero della
pialla alla larghezza del pezzo. La parte non
utilizzata dell'albero portalame deve essere
coperta.

Impiegare un caricatore d’alimentazione per la
piallatura di pezzi corti.

Nei lavori di montaggio usare sempre attrezzature
in grado di impedire contraccolpi al pezzo.

Controllare regolarmente I'efficacia della prote-
zione contro i contraccolpi. Le punte della pinza
devono avere spigoli vivi.

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature
elettriche possono essere fatti solo da un elettrici-
sta specializzato.

I vari dispositivi di protezione e di sicurezza
devono essere subito rimontati una volta conclusi
i lavori di riparazione o di manutenzione.

Staccare la macchina o I'impianto da qualsiasi
fonte d’energia esterna prima di procedere a un
qualsiasi spostamento, pur minimo. Allacciare la
macchina nuovamente alle rete prima di ripren-
dere il funzionamento.

¢ Spegnere il motore quando si lascia il posto di
lavoro. Estrarre la spina di rete.

A\ Veiligheidswenken
. C In deze gebruiksaanwijzing hebben we de

plaatsen, die met uw veiligheid te maken
hebben, van dit teken voorzien.

¢ Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen
door, die aan de machine werken.

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine naleven!

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan/op de
machine compleet in leesbare toestand houden!

Aansluitleidingen voor het stroomnet controleren.
Geen defecte leidingen gebruiken.

Let u erop, dat de schaafbank tijdens de aanbouw
standvast op de grond staat.

Houdt u kinderen uit de buurt van de op het
stroomnet aangesloten machine.

De bedienende persoon moet minstens 18 jaar
oud zijn. Personen in opleiding moeten minstens
16 jaar oud zijn, maar megen alleen onder toezicht
aan de machine werken.

* De aan de machine werkende personen mogen
niet afgeleid worden.

¢ Er mogen geen spaanders of houtafval op de
bedieningsplaats van de machine liggen.

¢ Op de draairichting van de motor letten - zie
electrische aansluiting,.

* Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaam-
heden alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren.
Stekker uit het stopcontact trekken en wachten
tot het roterende gereedschap stilstaat.

* Voor het verhelpen van storingen de machine

uitschakelen. Stekker eruit trekken.

Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen niet

gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt worden.

Let u tijldens het werken op: Verwon-
dingsgevaar van vingers en handen A
door roterend zaaggereedschap.

Tijdens het werken aan de machine moeten alle
veiligheidsinrichtingen en afdekkingen gemon-
teerd zijn.

* Pas met het werk beginnen, als de machine op
volle toeren draait.

Alleen met goed geslepen schaafbeitels werken.
Botte schaafbeitels verhogen het terugslag
gevaar.

Kapotte schaafbeitels (scheurtjes of dergelijken)
meteen vervangen. Zie beitelwissel, bladzijde 23.

De schaafasbeveiliging altijd aan de werkstuk-
breedte aanpassen. Het niet te gebruiken deel van
de beitelas moet afgedekt zijn.

Bij het schaven van korte werkstukken altijd een
aanvoerslede gebruiken.

Bij inzetwerk altijd inrichtingen gebruiken, die een
terugslaan van het werkstuk verhinderen.

* Het funktioneren van de terugslagbeveiliging
regelmatig kontroleren. De grijppunten moeten
scherpkantig zijn.

Aansluitingen en reparaties van de electrische
uitrusting mogen alleen door de electrovakman
worden doorgevoerd.

Alie beschermings- en veiligheidsinrichtingen
moeten na afloop van de reparatie- en onder-
houdswerkzaamheden meteen weer gemonterd
worden.

Ook in geval van een geringe verplaatsing dient de
machine of installatie van elke externe energie-
toevoer te worden gescheiden! Voor de her-
nieuwde inbedrijfstelling dient de machine weer
correct op het net te worden aangesloten!

e Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschake-
len. De stekker uit het stopcontact trekken.
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A BestimmungsgemaBe Verwendung

* Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinenrichtlinie.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzahlig in
lesbarem Zustand halten.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muB die Maschine an eine
Absauganlage angeschlossen werden.

Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl die scheppach
Absaugsauganlage ha 3200 oder ha 2600 einsetzen. Die Strémungs-
geschwindigkeit am Absaugstutzen muB3 20 m/s betragen. Unter-
druck 1200 Pa.

* Die scheppach Einschaltautomatik ist im Sonderzubehor
erhaltlich.
Beim Einschalten der Arbeitsmaschine [auft die Absaugung nach
2-3 Sekunden Anlaufverzégerung automatisch an. Eine Uberlastung
der Haussicherung wird dadurch verhindert.
Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine 14uft die Absaugung
noch 3-4 Sekunden nach und schaltet dann automatisch ab.
Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der Gefahrstoffverordnung
gefordert, abgesaugt. Dies spart Strom und reduziert den Larm. Die
Absauganlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine betrieben
wird.

Fiir Arbeiten im gewerblichen Bereich muB zum Absaugen der
scheppach Entstauber rg 4000 mit der oben genannten Einschalt-
automatik eingesetzt werden.

Entstauber bei laufender Arbeitsmaschine nicht abschalten oder ent-
fernen.

Die scheppach Hobelmaschine ist auschlieBlich mit dem von
scheppach angebotenen Werkzeug und Zubehdr zum Bearbeiten
von Holz konstruiert.

e Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestim-
mungsgemaB, sicherheits- und gefahrenbewuBt unter Beachtung der
Betriebsanleitung benutzen! Insbesondere Sttrungen, die die Sicher-
heit beeintréachtigen kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!

* Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des Herstellers
sowie die in den Technischen Daten angegebenen Abmessungen
missen eingehalten werden.

¢ Die zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften und die sonstigen,
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen Regeln missen
beachtet werden.

* Die scheppach-Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet
oder repariert werden, die damit vertraut und Uber die Gefahren
unterrichtet sind. Eigenm&chtige Verdnderungen an der Maschine
schlieBen eine Haftung des Herstellers fur daraus resultierende
Schaden aus.

Die scheppach-Maschine darf nur mit Originalzubehér und Original-
werkzeugen des Herstellers genutzt werden.

Jeder daruiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungs-
gemaB. Fur daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht;
das Risiko dafir tragt allein der Benutzer.

* Nur gutes, splitterfreies Holz bearbeiten. Beim Dickenhobeln soll die
Werkstiickiange mindestens 20 cm und die Dicke mindestens 5 mm
betragen.

A Proper use

o CE tested machines meet all valid EC machine guidelines as well
as all relevent guidelines for each:machine.

* Observe all safety instructions and warnings attached to the
machine. ’ i T

* See to it that safety instructions and warnings attached to the
machine are always complete and perfectly legible.

* When used in enclosed rooms, the machine must be connected to a
vacuum exhaust unit.
Use the scheppach dust extractor ha 3200 or ha 2600 to remove
matchwood or saw dust. The vacuum support flow rate must be
20 m/s. Subatmospheric pressure 1200 Pa.

» The scheppach automatic switching unit is available as a special
accessory.
The vacuum exhaust unit automatically switches on after a
2-3 second delay after the machine tool is turned on. This avoids
overloading the circuit fuse.
After turning off the machine tool, the vacuum exhaust unit remains on
for an additional 3-4 seconds and is then automatically switched off.
Remaining dust is thereby removed by vacuum exhaust, as required
by German regulations governing hazardous materials. This results in
savings in electricity consumption and reduces noise levels, as the
vacuum exhaust unit is on only during machine tool operation.

e The rg 4000 scheppach dust extractor must be used with the above
mentioned automatic starting unit for industrial purposes.
Do not switch off or remove the dust extractor when the machine is
in operation.

« The scheppach planing machine has been designed to be used
exclusiverly with scheppach tools and accessories for wood
working.

* The machine must only be used in technically perfect condition in
accordance with its designated use and the instructions set out in
the operating manual, and only by safety-conscious persons who are
fully aware of the risks involved in oerating the machine. Any functio-
nal disorders, especially those affecting the safety of the machine,
sholud terefore be rectified immediately.

* The safety, work and maintenance instructions of the manufacturer
as well as the technical data given in the calibrations and dimensions
must be adhered to.

Relevant accident prevention regulations and other, generally reco-
gnized safety-technical rules must also be adhered to.

« The scheppach machine may only be used, maintained, and
operated by persons familiar with it and instructed in its operation
and procedures. Arbitrary alterations to the machine release the
manufacturer from all responsibility for any resulting damages.

e The scheppach machine may only be used with original accessories
and original tools made by the manufacturer.

¢ Any other use exceeds authorization. The manufacturer is not
responsible for any damages resulting from unauthorized use; risk is
the sole responsibility of the operator.

* Work only with good, splinter-free wood. When thickness planing,
the length of the workpiece must be at least 20 cm, and the thick-
ness must be at least 5 mm.
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A Utilisation conforme
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Les machines controlées CE sont conformes
aux directives de I’'U.E. en vigueur concernant
les machines ainsi qu’a toutes les directives
applicables a la machine.

Observer toutes les consignes relatives a la sécu-
rité et au danger figurant sur les plaques d’avertis-
sement fixées sur la machine.

Veiller a ce que toutes les plaques d’avertissement
relatives a la sécurité et au danger appliquées sur
la machine soient toujours complétes et bien
lisibles!

Sila machine est utilisée dans des locaux fermés,
elle doit étre reliée a un dispositif d'aspiration.
Pour I’aspiration de copeaux de bois ou de sciure,
utiliser I'installation d’aspiration ha 3200 ou

ha 2600. La vitesse de flux a la buse d’aspiration
doit étre de 20 m/s. Dépression 1200 Pa.

La commande de mise en marche automatique
scheppach est disponible en option.

L'installation d’aspiration se met en route automa-
tiqguement avec une temporisation de 2-3 secon-
des, aprés mise en marche de la machine-outil.
L’aspiration fonctionne encore 3-4 secondes
aprés arrét de la machine-outil, puis se coupe
automatiquement.

La poussiére résiduelle est ainsi aspirée confor-
mément & la réglementation relative aux sub-
stances dangereuses. Ceci économise de I'électri-
cité et réduit le bruit. L'installation d’aspiration
fonctionne uniquement pendant I'utilisation de la
machine-outil.

Si les travaux sont effectués en zone industrielle, il
faut monter le dépoussiéreur rg 4000 scheppach
avec le dispositif de mise en service automatique
nommé ci-dessus pour procéder a ['aspiration.

Ne déconnectez pas ou ne retirez pas le dépous-
siéreur lorsque la machine fonctionne.

La machine a raboter scheppach est congue pour
étre exclusivement utilisée avec les outils et les
accessoires de travail du bois scheppach.

N'utiliser la machine qu’en parfait état technique
et conformément a sa destination, en tenant
compte de la sécurité et des dangers tout en
respectant les instructions d'utilisation! Il faut tout
particulierement (faire) remédier, imn £diatement,
aux dysfonctionnements pouvant altérer la sécu-
rité.

Les consignes de sécurité, de travail, et d ‘entre-
tien du constructeur ainsi que les dimensions qui
sont indiquées dans les données techniques,
doivent étre respectées.

Respecter les consignes de prévention antiacci-
dents appropriées, ainsi que les autres regles de
sécurité techniques reconnues en général.

Utilisation, entretien, mise en condition de la
machine scheppach uniquement par des person-
nes familiarisées et qui sont informées des dan-
gers inhérents. Toute initiative de modification de
la machine exclut la responsabilité du construc-
teur pour les dommages y faisant suite.

La machine scheppach doit étre utilisée unique-
ment avec des accessoires et des outils d’origine
du constructeur.

Tout autre genre d’utilisation est considéré comme
non conforme. Le constructeur n’assume pas de
responsabilité en cas de dommages dans ce cas;
le risque est a la charge de I'utilisateur seul.

Ne travailler que des pieces de bois propres, sans
éclats. Pour le tirage d’épaisseur, le piece devrait
avoir une longueur minimale de 20 cm, et une
épaisseur minimale de 5 mm.

A Norme di consegna
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Marchio con test CE in conformita alle norma-
tive CE per i macchinari ed alle norme relative
ad ogni macchina.

Attenersi a tutte le segnalazioni di sicurezza e di
pericolo affisse sulla macchina ossia sull'impianto.

Provvedere affinché tutte le segnalazioni di sicu-
rezza e di pericolo affisse sulla macchina ossia
sullimpianto si mantengono sempre in condizioni
leggibili.

Impiegando la macchina in ambienti chiusi & neces-
sario collegarla ad un dispositivo di aspirazione.
Per 'aspirazione di polvere di legno o segatura
impiegare il dispositivo di aspirazione scheppach
ha 3200 oppure ha 2600. La velocita della cor-
rente d'aria presso il bocchettone di aspirazione
deve essere die 20 m/s. Depressione 1200 Pa.

Il dispositivo per I'inserimento automatico
scheppach & compreso tra gli accessori speciali.
Il dispositivo di aspirazione entra in funzione con
un ritardo di avviamento di 2-3 secondi dopo I'ac-
censione della macchina. Questo evita un sovrac-
carico del dispositivo di protezione casalingo.
Dopo lo spegnimento della macchina il dispositivo
di aspirazione funzione ancora per inerzia per

3-4 secondi e successivamente si spegno auto-
maticamente.

Questo permette I’aspirazione della polvere resi-
dua come previsto dalle prescrizioni riguardanti i
pericoli derivanti da materiali. Risparmiando allo
stesso tempo energia elettrica e riducendo il
rumore. |l dispositivo di aspirazione funziona solo
durante I'utilizzo della macchina di lavoro.

Per lavori in ambito industriale, utilizzare come
unita di aspirazione il depolveratore scheppach
rg 4000 dotato del suddetto dispositivo di accen-
zione automatica.

Non disattivare e non rimuovere il depolveratore
quando la macchina & in funzione.

La piallatrice scheppach ¢ concepita esclusiva-
mente per I'uso con gli utensili e gli accessori per
legno scheppach.

Usare la macchina ossia I'impianto soltanto a con-
dizioni tecnicamente ineccepibili € conformi alla
sua destinazione, con I'osservanza delle norme di
sicurezza e della prevenzione antinfortunistica,
attenendosi alle disposizioni del libretto d’'uso e
manutenzione. Eliminare (far eliminare) immediata-
mente quei guasti che potrebbero pregiudicarne la
sicurezza.

E’ necessario attenersi alle indicazioni di sicure-
zza, lavorazione e manutenzione del produttore
cosi come alle misure indicate nei dati tecnici.

E’ necessario rispettare le relative norme antinfor-
tunistiche e le altre regole tecniche di sicurezza
generalmente riconosciute.

La macchina scheppach deve essere utilizzata,
curata o riparata solo da persone con precedente
esperienza e a conoscenza dei relativi pericoli. Il
produttore non risponde di danni provocati da
modifiche apportate arbitrariamente alla
macchina.

La macchina scheppach deve essere utilizzata,
solo con accessori e utensili originali del produt-
tore.

Il produttore non risponde di danni provocati da
un uso non conforme alle norme; ogni rischio a
carico dell’utente.

Lavorare solo legname in buone condizioni e non
scheggiato. Con la piallatrice a spessore il pezzo
da lavorare deve essere lungho almeno 20 cm e
spesso 5 mm. :

A Gebruik volgens de voorschriften

¢ CE geteste machines voldoen aan de geldende
EG richtlijnen voor machines, en aan alle richt-
lijnen voor de desbetreffende machine.

¢ Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine naleven!

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan/op de
machine compleet in leesbare toestand houden!

Bij gebruik in gesloten ruimten moet de machine
op een afzuiginstallaties aangesloten worden.
Voor het afzuigen van houtspaanders of zaagsel
de scheppach afzuiginstallatie ha 3200 of

ha 2600 gebruiken. De stromingssnelheid op het
afzuigtussenstuk moet 20 m/s bedragen. Onder-
druk 1200 Pa.

De scheppach inschakelmechanisme is als
speciaal toebehoren verkrijgbaar.

Tijdens het inschakelen-van de machine start de
afzuiginstallatie automatisch na 2-3 seconden
startvertraging. Een overbelasting van de huis-
zekering wordt daardoor voorkomen.

Na het uitschakelen van de machine loopt de
afzuiging nog 3-4 seconden na en schakelt dan
automatisch uit.

Het resterende stof wordt daarbij, zoals in het
besluit op gevaarlijke stoffen bepaald, afgezogen.
Dit spaart stroom en verminderd het lawaai. De
afzuiginstallatie loopt alleen als de machine
gebruikt wordt.

Voor werkzaamheden in de commerciele sector
moet voor het afzuigen de scheppach stofvanger
rg 4000 met het bovengenoemde inschakel-
mechanisme gebruikt worden.

Stofvanger niet uitschakelen of verwijderen als de
machine draait.

De scheppach schaafmachine is uitsluitend met
het door scheppach aangeboden gereedschap
en de toebehoren voor het bewerken van hout
geconstrueerd.

De machine uitsluitend in technisch correcte
toestand alsmede volgens de bestemming,
bewust van de veiligheidsaspecten en gevaren
gebruiken met inachtneming van de gebruiks-
aanwijzing! Vooral storingen, die de veiligheid
nadelig kunnen beinvioeden, dient men onverwijid
te (laten) verhelpen!

De veiligheids-, arbeids- en onderhoudswenken
van de fabrikanten de in de technische gegevens
opgegeven afmetingen moeten nageleefd worden.

De betreffende voorschriften ter voorkoming van
ongelukken en de overige algemeen erkende
veiligheidstechnische regels moeten in acht geno-
men worden.

De scheppach-machine mag alleen door perso-
nen gebruikt, onderhouden of gerepareerd wor-
den, die er vertrouwd mee zijn en die over de
gevaren ervan zijn geinformeerd. Eigenhandige
veranderingen aan de machine sluiten de aan-
sprakelijkheid van de fabrikant voor de daaruit
resulterende schaden uit.

De scheppach-machine mag alleen met origineel
toebehoor, origineel gereedschap van de fabrikant
gebruikt worden.

Elk ander gebruik geldt als niet voorgeschreven
gebruik. Voor de daaruit resulterende schaden
stelt de fabrikant zich niet aansprakelijk. Het risico
hiervan draagt de gebruiker zelf.

Allee goed, niet splinterend hout bewerken. Bij het
schaven met de vandiktebank moet de lengte van
het werkstuk minstens 20 cm en de dikte min-
stens 5 mm bedragen.
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A Restrisike-n

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten
einzelne Restrisiken auftreten.

Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch die rotierende Hobel-
welle bei unsachgemaBer Fihrung des Werkstiickes.

Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick bei unsach-
gemaBer Halterung oder Flihrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.

Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder Holzspane.
Unbedingt persdnliche Schutzausristungen wie Augenschutz und
Staubmaske tragen. Absauganlage einsetzen!

e Gefahrdung der Gesundheit durch Larm. Beim Arbeiten wird der
zulassige Larmpegel Uberschritten. Unbedingt persénliche
Schutzausristungen wie Gehérschutz tragen.

* Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ordnungsgemaBer
Elektro-AnschluBleitungen.

e Verarbeiten Sie nur ausgesuchte Holzer ohne Fehler wie: Aststellen,
Querrisse, Oberflachenrisse. Fehlerhaftes Holz wird zum Risiko beim
Arbeiten.

¢ Desweiteren kénnen trotz aller getroffenen Vorkehrungen nicht offen-
sichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kénnen minimiert werden wenn die ,,Sicherheitshin-

weise“ und die ,BestimmungsgemaBe Verwendung®, sowie die
Bedienungsanweisung insgesamt beachtet werden.

Lieferumfang
Hobelmaschine scheppach hms 260
Standard
Art. Nr.
Abrichtanschlagleiste 6220 7001
Gewindeplatte 6220 7002
Schiebeprofil komplett 6220 6300
Absaugstutzen 7500 4000

Bedienungsanweisung

Sonderzubehor - Seite 28

A Rémaining hazards

The machine has been built using modern technology in accordance
with recognized safety rules. Some remaining hazards, however, may
still exist.

* The rotating planing spindle can cause injuries to fingers and hands
if the work piece is incorrecily fed.

* Thrown work pieces can lead to injury if the work piece is not
properly secured or fed, such as working without a limit stop.

* Wood chips and sawdust can be health hazards. Be sure to wear
personal protective gear such as safety goggles and a dust mask.
Use a vacuum exhaust system.

Noise can be a health hazard. The permitted noise level is exceeded
when working. Be sure to wear personal protective gear such as ear
protection.

¢ The use of incorrect or damaged mains cables can lead to injuries
caused by electricity.

* Only process selected woods without defects such as: Branch
knots, edge cracks, surface cracks. Wood with such defects is prone
to splintering and can be hazardous.

* Even when all safety measures are taken, some remaining hazards
which are not yet evident may still be present.

e Remaining hazards can be minimized by following the instructions in
Safety Precautions”, ,Proper Use“ and in the entire operating
manual.

Delivery schedule

Planing machine scheppach hms 260

Standard

ltem. no.
Surfacing fence stop 6220 7001
Threaded plate 6220 7002
Sliding profile section 6220 6300
Connection piece 7500 4000

Operating instructions

Special accessories - page 28
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A Risques résiduels

La machine est construite selon les régles de I'art et
les régles techniques de sécurité reconnues. Il est
cependant possible que des risques résiduels appa-
raissent pendant le travail.

» Risque de blessure aux doigts et aux mains au
contact de la broche rotative du rabot dd a un
guidage inapproprié de la piece a travailler.

Blessures au contact de la piéce a travailler pro-
jetée en raison d’'un mauvais serrage ou d’un
mauvais guidage, en cas de travail sans butée par
exemple.

* Risque pour la santé provenant de la sciure ou
des copeaux. |l faut impérativement porter des
équipements de protection personnels tels qu’une
protection pour les yeux et un masque contre la
poussiére. Installez un dispositif d’aspiration!

Risque pour la santé occasionné par le bruit.
Pendant le travalil, le niveau sonore autorisé est
dépassé. |l faut impérativement porter des équipe-
ments de protection personnels tels qu’une
protection acoustique.

Risque d a I'électricité lors de I'utilisation de
cébles de raccordement électriques non confor-
mes.

Ne travaillez que des bois de premiére qualité qui
ne comportent pas de défauts tels que: des feuil-
les sur les branches, des fentes transversales, des
fentes a la surface. Un bois avec des défauts
représente un risque pendant les travaux.

¢ De plus, des risques résiduels invisibles peuvent
survenir malgré toutes les précautions prises.

Les risques résiduels peuvent étre réduits si les
Jrégles de sécurités” et I',,utilisation conforme aux
prescriptions* ainsi que le mode d’emploi sont

respectes.

Contenu de la livraison

Raboteuse scheppach hms 260

Standard

Art. N°
Listel de guide amovible 6220 7001
Plaque a filetages 6220 7002
Profil de guidage, complet 6220 6300
Buse d’aspiration 7500 4000

Guide d'utilisation

Accessoires spéciaux - page 29

A Rischi eventuali

La macchina & stata concepita secondo il livello

della tecnica ed in rispetto delle regolamentazioni
per la sicurezza riconosciute. Tuttavia, durante la
lavorazione potrebbero insorgere eventuali rischi.

¢ Rischio di ferimento della dita e delle mani dovuti
alla rotazione dell’albero della piallatrice in caso di
modalita di guida del pezzo di lavoro non appro-
priata.

Incidenti dovuti al catapultamento di pezzi di

lavoro in caso di fissaggio o guida non appropriati,
come lavori senza I'arresto di finecorsa.

Pericoli per la salute derivanti dalla polvere o dai
trucioli di legno. Indossare assolutamente un equi-
paggiamento di protezione personale, come
occhiali e mascherine antipolvere. impiegare un
impianto di depolverizzazione!

Pericoli per la salute dovuti al rumore. Durante il
lavoro viene superato il livello acustico consentito.
Indossare assolutamente un equipaggiamento di
protezione personale, come cuffie di protezione.

Pericoli legati alla corrente elettrica in caso di
impiego di cavi di collegamenti elettrici non per-
fettamente funzionanti.

Lavorare solo legni scelti senza difetti quali: nodi,
screpolature trasversali e della superficie. Legno
difettoso costituisce una fonte di pericolo durante
la lavorazione.

Inoltre possono sussistere, nonostante tutte le
precauzioni, rischi residui non palesi.

Rischi residui possono essere ridotti al minimo se
vengono osservati: le ,note di sicurezza®,
»'impiego conforme alle norme* e le istruzioni
sull’'uso al completo.

Dotazione fornita
Piallatrice scheppach hms 260
Standard
art. num.
Battente di spianamento 6220 7001
Piastra filettata 6220 7002
Profile scorrevole completo 6220 6300
Raccordo di aspirazione 7500 4000

Istruzioni d’uso

Accessori speciali - pagina 29

A Overige risico’s

De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek en de erkende veiligheidstechnische regels
gebouwd. Toch kunnen er tijdens het werken nog
een enkele risico’s optreden.

* Gevaar voor verwondingen voor vingers en han-
den door het roterende schaffas bij ondeskundige
geleiding van het werkstuk.

» Verwondingen door het wegslingerende werkstuk
bij ondeskundig vastzetten en ondeskundige
geleiding, zoals werken zonder aanslag.

* Gevaar voor uw gezondheid door houtstof of
houtspaanders. Beslist persooniijke bescher-
mingsmiddelen zoals oogbeschemming en stof-
masker dragen. Afzuiginstallatie gebruiken!

Gevaar voor uw gezondheid door lawaai. Tijdens
het werken wordt het toegestane geluidsniveau
overschreden. Beslistpersoonlijke beschermings-
middelen zoals gehoorbescherming dragen.

¢ Gevaar voor uw gezondheid door stroom, bij
gebruik van aansluitkabels, die niet aan de voor-
schriften voldoen.

Verwerk alleen uitgezocht hout zonder fouten
zoals: Kwasten, dwarsscheuren, opperviakte-
scheuren. Hout met fouten vormt een risico tijdens
het werken.

L]

Verder kunnen er ondanks alle voorzorgsmaatre-
gelen nog niet bekende risico’s bestaan.

o Deze overige risico’s kunnen geminimaliseerd
worden, als de ,Veiligheidswenken“ en het
»Gebruik volgens de voorschriften“ en de gebruik-
saanwijzing in z'n geheel in acht genomen wor-
den.

Levering

Schaafbankmachine scheppach hms 260
Standard
art. nr.

Vlakbankaanslaglijst 6220 7001

.Schroefdraadplaat 6220 7002

Schuifprofiel kompleet 6220 6300

Afzuigtussenstuk 7500 4000

Gebruiksaanwijzing

Speciaal toebehoor - bladzijde 29
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Technische Daten

Gesamtlange mm 1115
Gesamtbreite - mm 530
Hobelwelle - Durchmesser mm 59
Hobelbreite — Abrichthobel mm 260
Spandicke — Abrichthobel max.mm 3
Hobelbreite — Dickenhobel mm 250

Spandicke - Dickenhobel max.mm 3
DurchlaBhéhe — Dickenhobel mm 140

Vorschubgeschwindigkeit m/min 5

Abrichtanschiag mm 650 x 120

verstellbar 0° - 45°

Absaugstutzen g 100

Motor 230V 400V
Wechselstrom Drehstrom

Nennaufnahme P, kW 2,5 3,4

Abgabeleistung P, kW 2,0 2,7

Gerauschkennwerte

Die nach EN 23746 fur den Schalleistungspege! bzw. EN 31202 (Kor-
rekturfaktor k3 nach Anhang A.2 von EN 31204 berechnet) fir den
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz ermittelten Gerduschemissionswerte
betragen unter Zugrundelegung der in ISO 7904 Anhang A aufgefihr-
ten Arbeitsbedingungen.

Schalleistungspege! in dB

Leerlauf Lyya = 88,3 dB(A) Bearbeitung Lywa = 96,9 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Leerlauf Lopeq = 68,9 dB(A) Bearbeitung Lopeq = 84,2 dB(A)
pAeq PAeq

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein MeBunsicherheitszuschlag
K=4dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,,Grundsatzen fur die Priifung der Staubemission (Kon-
zentrationsparameter) von Holzbearbeitungsmaschinen“ des Fach-
ausschusses Holz gemessenen Staubemissionswerte liegen unter

2 mg/m3. Damit kann beim AnschluB8 der Maschine an eine ordnungs-
gemaBe betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s Luftgeschwin-
digkeit von einer dauerhaft sicheren Einhaltung des in der Bundes-
republik Deutschland geltenden TRK-Grenzwertes fiir Holzstaub
ausgegangen werden.

Technical specifications

Overall length * ' mm 1115
‘Overall width- - .~ . mm 530
Planer block diameter - mm 59
" Planer width - surfacing mm - 260 . .
" Chip thickness - surfacing max.mm 37 - :
Planer width - thicknessing mm- 250 o
Chip thickness -
thicknessing max.mm 3
Passage height - thicknessing mm 140
Feed speed m/min 5
Surfacing fence mm 650 x 120
adjustable 0° -45°
Suction piece g 100
Motor Single- Three-
phase phase
Rated consumption P, kW  See specifications on the
Output power P, kw  motor nameplate

Noise parameters

The noise emission values at the work place, determined according to
EN 23746 (acoustic power levels) and EN 31202 (acoustic pressure
levels) with a correction factor k3 calculated according to appendix A.2
of EN 31204, based on operating conditions listed in ISO 7904, appen-
dix A, are:

Acoustic power level in dB
Idling Lya = 88.3 dB(A) Operating Lwa = 96.9 dB(A)

Acoustic pressure level in dB
Idling Lopeq = 68.9 dB(A)  Operating Lpaeq = 84.2 dB(A)

A measuring uncertainty coefficient (K = 4 dB) applies to the emission
values listed above.

Dust emmision parameters

The dust emmision parameters, measured according to the principles
for measuring dust emmisions (concentration parameter) for woodwor-
king machines specified by the German wood professional committee,
are below 2 mg/m3. Dust emmissions can therefore be continuously
kept within the range allowed under currently valid German regulations
by connecting the machine to a vacuum exhaust system with an airflow
speed of at least 20 m/s.
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Caractéristiques techniques

Longueur totale . " mm 1115
Largeur totale mm 530
Diamétre de la broche de

raboteuse mm 59
Largeur a raboter —

Rabot a dégauchir : mm 260
Epaisseur de copeau -

Rabot a dégauchir max. mm 3
Largeur a raboter — Rabot mm 250
Epaisseur de copeau -

Rabot max. mm 3

Hauteur de passage - Rabot mm 140

Vitesse d’avance m/min 5

Guide amovible mm 650 x 120
réglable 0°-45°
Manchon d’aspiration ] 100
Moteur Monophasé Triphasé

Puissance nominale Voir données indiquées

absorbée P, kW  surla plaque
Puissance signalétique du moteur.
fournie P, kw

Parameétres du bruit

Les valeurs du bruit émis sur le lieu de travail, déter-
minées selono la N.E. 23746 pour le niveau de fa
puissance sonore et la N.E. 31202 (facteur de cor-
rection k3 calculé cf. annexe A.2 de la N.E. 31204)
pour le niveau de pression acoustique, sont, en ten-
ant compte des conditions de travail définies par
ISO 7904, annexe A:

Caratteristiche tecniche

Lunghezza totale mm 1115
Larghezza totale mm 530
Diametro dell’albero della pialla mm 59
Larghezza massima di

piallatura a filo : mm 260
Spessore dei trucioli in ’ '
piallatura a filo max. mm 3
Larghezza massima di pialla-

tura a spessore mm 250

Spessore dei trucioli in
piallatura a spessore

Altezza di passaggio in

max. mm 3

piallatura a spessore mm 140
Velocita d’avanzamento m/min 5

Arresto per piallatura a filo mm 650 x 120
regolabile 0° —-45°
Tubi d’aspirazione 1] 100
Motore monofase trifase
Potenza Veda le indicazione
assorbita P, kw sulla targhetta del
Rendimento motore.

effettivo P, kw

Parametri dei rumori

Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla norma
I1SO 7904 allegato A, i valori di emissione acustica
rilevati sulla postazione di lavoro — secondo la norma
EN 23746 per il livello di rumorosita o secondo la
norma EN 31202 (fattare di correzione k3 calcolato
secondo 'allegato A.2 della EN 31204) per il livello di
pressione acustica - corrispondono a:

Technische gegevens

totale lengte mm 1115
totale breedte mm 530
schaafas doorsnede mm 59

- schaafbreedte - viakschaaf mm 260

spaandikte - vlakschaaf max. mm 3

schaafbreedte -

vandikteschaaf mm 250

spaandikte -

vandikteschaaf max. mm 3

doorlaathoogte

vandikteschaaf mm 140

voedingssnelheid m/min 5

viakbankaanslag mm 650 x 120

verstelbaar 0° - 45°

afzuigbuisstomp 0] 100

Motore wissel- draai-
stroom stroom

nominale Zie gegevens op het

opname P, kW typeplaatje van de

uitgaard motor.

vermogen P, kw

Karakteristieke waarden van het geluid

De volgens EN 23746 voor het niveau van het
geluidsvermogen c.q. EN 31202 (correctiefactor k3
volgens het aanhangsel A2 van EN 31204 berekend)
voor de geluidsdrukniveau op de werkplek gemeten
geluidsemissiewaarden bedragen op grond van de
in ISO 7904 aanhangsel A vermelde werksomstan-
digheden.

Niveau de puissance sonore en dB

Livello di rumorosita in dB

Niveau van het geluidsvermogen in dB

Marche a vide Lya = 88,3 dB(A)
Traitement Lya = 96,9 dB(A)

Corsa a vuoto Ly = 88,3 dB(A)
Lavorazione Ly = 96,9 dB(A)

nullast Ly = 88,3 dB(A)
bewerking Lya = 96,9 dB(A)

Niveau de pression acoustique sur le lieu de
travail en dB

Livello di pressione acustica sulla
postazione di lavoro in dB

geluidsdrukniveau op de werkplek
indB

Marche a vide Lpaeq = 68,9 dB(A)
Traitement Lopeq = 84,2 dB(A)

Corsa a vuoto Loaeq = 68,9 dB(A)

Lavorazione Lpaeq = 84,2 dB(A)

nullast Lpaeq = 68,9 dB(A)
bewerking Lopeq = 84,2 dB(A)

Pour les valeurs d’émission citées, il faut tenir
compte d’une incertitude de mesurage K = 4 dB.

Données concernant les émissions de poussiéres

Les valeurs de la poussiére émise, mesurées selon
les «Principes servant au contrdle de I'émission de
poussiéres (parametre de concertration) des machi-
nes a bois» de la commission spéciale Bois, sont
inférieures a 2 mg/m3. Ceci permet de conclure qu'il
est possible, en raccordant la machine a une aspira-
tion de service réglementaire dont la vitesse de cir-
culation de 'air est d’au moins 20 m/s, de respecter
durablement et de fagon sire les valeurs limites TRK
pour la poussiére de bois applicables en République
d’Allemagne.

Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente
di insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Dati relativi alle emissioni di polveri

| valori di emissioni di polveri misurati in conformita
ai ,,Principi per il controllo dell’emissione di polveri
(parametri di concentrazione) delfle macchine per la
lavorazione del legno” della Commissione Tecnica
per il Legno sono inferiori ai 2 mg/md. Per il rispetto
nel tempo dei valori limite TRK per la polvere di
legno, in vigore nella Repubblica Tedesca, si dovra
collegare alla macchina un impianto di aspirazione
correttamente funzionante, con un’aspirazione di
almeno 20 m/s velocita dell’aria.

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidsfactor K = 4 dB

Gegevens over stofemissie

De volgens de ,,Grondbeginselen voor de controle
van de stofemissie (concentratieparameters) van
houtbewerkingsmachines” van de vakcommissie
Hout gemeten stofemissiewaarden liggen onder

2 mg/m8. Daardoor kan tijdens het aansluiten van de
machine op een volgens de voorschriften werkende
afzuiging met minimaal 20 m/s luchtsnelheid van een
permanente inachtneming van de in de Duitse
Bondsrepubliek geldende TRK (richtlijn voor techni-
sche concentratie) -grenswaarde voor houtstof uit-
gegaan worden.
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Abb./Fig. ,A”
. ™\

Montage
Montagewerkzeug

1 Schraubendreher
1Gabelschlissel SW10
1 Gabelschliissel SW13

gehoren nicht zum Lieferumfang
1 Stiftschlussel SW 3

1 Stiftschlissel SW 5
gehdren zum Lieferumfang

Aus verpackungstechnischen
Griinden ist Ihre Hobelmaschine
scheppach hms 260 nicht komplett
montiert.

Tischgestell Standard
Abb. ,A”

Tischgestell komplett zusammen-
schrauben.

8Linsenschrauben M6x12
16 Facherscheiben A64

8 Sechskant-Muttern M6

4 Justierbolzen

4 Facherscheiben A84

4 Sechskantmuttern M8

Die Hobelmaschine auf das Tischgestell
aufsetzen, den Spannbiigelverschlu
einhangen und schlieBen.

Drehgriff

Abb. ,A”

Auf den Drehgriff erst die Teller-

feder @ 8,2 x 16 x 0,6, danach die
Scheibe A 8,4 aufstecken. Den Drehgriff
in die Verstellspindel eindrehen (Gabel-
schiiissel SW 13). Mit Gabelschlissel
SW 10 gegenhalten.

Getriebeschalthebel
Abb. ,A”

Schalthebel aufstecken und sichern

2 Zylinderschrauben M4 x16
2Scheiben o4

Schaltermontage
Abb. ,A”

Die Abb. zeigt den Drehstromschalter

Den Drehstromschalter montieren,

Steckerkragen nach unten.
4Linsenschrauben M5 x50
4 Facherscheiben A53

4 Sechskantmuttern M5

Bei montiertem Tragegriff am
Maschinengehéuse muB der Stecker-
kragen nach vorne zeigen.

Wechselstromschalter ohne Abb.

Den Wechselstromschalter montieren.
Steckerkragen immer nach vorne.
4 Llinsenschrauben B4,2x 16

Beim Wechselstromschalter ist die
abschlieBbare Blende nicht erforderlich.

Assembly

Assembly tools
1 screwdriver

1 open-end spanner size 10
1 open-end spanner size 13
Not included in defivery

1allenkey size 3
1allenkey size 5

included in delivery

For packaging and transport reasons,
your scheppach hms 260 planing
machineis not completely assembled.

Bench frame Standard
Fig. ,A”

Screw the bench frame together
completely.

8fillister head screws M6x 12
16 serrated lock washers Ab64

8 hexagon nuts - M6

4 adjusting bolts

4 serrated edge washers A84

4 hexagon nuts M8

Place the planing machine on the bench
frame, hook in and close the clamping
bar lock.

Turning handle
Fig. ,A”

First attach the disc spring

@ 8.2 x 16 x 0.6 and then the

washer A 8,4. Twist the turning handle
into the adjusting spindle. Counter

with open-end spanner size 10 and lock
with open-end spanner size 13.

Gear lever
Fig. ,,A”
Attach and secure the gear lever

2 cheese head screws M4x16
2washers B4

Switch Mounting
Fig. ,A”

The figure shows the three-phase
current swiitch.

Mount the three-phase current switch;
the plug collar should point downward.

4raised-head screws M5x50
4 serrated edge washers A53
4 hexnuts M5

With the carrying handle mounted on the
housing, the plug collar must be pointing
forward.

A.C. current switch, not shown.

Mount the a.c. current switch. The plug
collar must always be pointing forward.
4 raised-head screws B4.2x 16

For the a.c. current switch, the
surrounding screen is not required.
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Montage

Outillage de montage

1 tournevis

1cléplate ouverture 10
1cléplate ouverture 13

non livrées avec I"appareil

1clémalecoudée ouverture 3
1clémalecoudée ouverture 5

livreées avec I'appareil

Pour des raisons d’emballage, votre raboteuse
scheppach hms n’est pas entierement montée.

Support de table Standard

Fig. ,A”
Monter le support de table et le

visser.

8boulonsatéte bombée M6x 12
16 rondelles a éventail A64
8écrous M6

4 boulons de réglage

4rondelles a éventail A84

4 écrous hexagonaux M8

Placer la raboteuse sur le chassis de la table,
y accrocher la fermeture de la bride de fixation et
fermer.

Poignée tournante
Fig. ,,A”

Fixer d’abord la rondelle-ressort @ 8,2 x 16 x 0,6
puis la rondelle A 8,4 sur la poignée tournante.
Visser la poignée tournante sur la tige de réglage.
Maintenir avec la clé plate ouverture 10 et
bloquer par contre-écrou a 'aide de la clé plate
ouverture 13.

Levier de changement de vitesse
Fig. ,A”

Mettre le levier de commande et le serrer.

2boulons atéte cylindrique M4x16
2rondelles o4
Montage du commutateur

Fig. ,A”

L’illustration représente le commutateur a
courant triphasé

Monter le commutateur a courant triphasé, le collet
de la prise dirigé vers le bas.

4vis atéte bombée M5 x50
4 rondelles a dents

chevauchantes A53
4 écrous hexagonaux M5

Lorsque la poignée de manutention est montée sur
la caisse de la machine, le collet de la prise doit étre
dirigé vers I'avant.

Commutateur a courant alternatif, sansillustration.

Monter le commutateur a courant alternatif. Le collet
de la prise toujours vers I'avant.
4visatéte bombée B4,2x 16

Linterrupteur a courant alternatif ne nécessite pas
d’obturateur.

Montaggio

Utensili per il montaggio

1 cacciavite

1 chiave aforcella apertura 10
1chiave aforcella apertura 13

non fanno parte della dotazione fornita

1 chiave per viticonesagonoincassato apertura 3
1 chiave per viticonesagonoincassato apertura 5
fanno parte della dotazione fornita

La piallatrice scheppach hms 260 non &
completamente montata per ragioni dovute alla
tecnica d’imballaggio.

Telaio della tavola Standard

Fig. ,A”

Awvitare completamente insieme il telaio della
tavola.

8viticontestaacalotta M6x 12
16 rosette elastiche dentate a ventaglio A 6,4
8dadiesagonali M6

4 bulloni di registro
4 rondelle a ventaglio A84
4 dadiesagonali M8

Posare la piallatrice sul telaio della tavola, aggan-
ciare e serrare la chiusura a staffa di fissaggio.

Manopola

Fig. ,A”

Infilare dapprima la molla a tazza @ 8,2 x 16 x 0,6
e poi la rosetta A 8,4 sulla manopola, e avvitarla
nella barra per lo spostamento.

Tenerla ferma con la chiave a forcella di apertura 10
e fissarla con la chiave di apertura 13.

Leva del cambio
Fig. ,A”
Infilare la leva del cambio e fissarla.

2 vitiatesta cilindrica M4x16
2rondelle o4

Montaggio dell’interruttore
Fig. ,A”
La figura mostra Pinterruttore trifase.

Montarel'interruttore trifase, conla slabbratura deila
spina rivolta verso il basso.

4vitiatestabombata M5 x50
4 rosette elastiche
dentate a ventaglio A53

4 dadiatestaesagonale M5

Con la maniglia montata al telaio della macchina, la
slabbratura della spina deve essere rivolta in avanti.

Interruttore trifase senza figura.

Montare l'interruttore trifase, conla slabbratura della
spina sempre rivolta in avanti.
4vitiatestabombata B4,2x 16

Con l'interruttore trifase non & necessario il dia-
framma chiudidile.

Montage

montagegereedschap

1 schroevedraaier
1steeksleutel sleutelgrootte 10
1 steeksleutel sleutelgrootte 13

behoort niet tot de levering
1inbussleutel sleutelgrootte 3
1inbussleutel sleutelgrootte 5
behoort tot de levering

Om verpakkingstechnische redenen is uw
schaaftbankmachine scheppach hms 260 niet
geheel gemonteerd.

Tafelonderstel \\

Fig. ,A”
Tafelonderstel in zijn geheel in elkaar
schroeven

8lenscilinderkopschroeven M6x 12
16 waaierveerringen A64
8zeskantmoeren M6

4 justeerbouten

4 waaierveerringen A84

4 zeskantmoeren M8

De schaafbankmachien op het tafelonderstel zetten,
de spanbeugelsluiting inhaken en sluiten.

Draaihandvat

Fig. ,A”

Eerst de schuifveer @ 8,2 x 16 x 0,6 en daarna de
ring A 8,4 op het draaihandvat steken. Het draai-
handvat in het afstelspindel draaien. Met steek-

sleutel sleutelgrootte 10 tegenhouden en met
steeksleutel sleutelgrootte 13 vastdraaien.

Aandrijvingsschakelhendel
Fig. ,A”

Schakelhendel opzetten en borgen.

2inbusschroeven M4x16
2ringen Da

Montage van de schakelaar
Fig. ,A”
De afb. laat de draaistroomschakelaar zien.

De draaistroomschakelaar monteren, beschermkap
van de stekker naar onderen.

4 lenskopbouten M5x50
4 waaierveerringen A53
4 zeskantmoeren M5

Bij een gemonteerd hengsel aan het huis van de
machine moet de beschermkap van de stekker naar
voren wijzen.

Wisselstroomschakelaar zonder afb.

De wisselstroomschakelaar monteren.
De beschermkap van de stekker altijd naar voren.
4 lenskopbouten B4,2x16

Bij de wisselstroom schakelaar is de afsluitbare kiep
niet noodzakelijk.
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Abnehmbarer Abrichttisch

Abb. ,A”.

¢ Den Spannhebel in Pfeilrichtung
,,AUF” stellen. .

¢ Den Abrichttisch aufsetzen und bis
Anschlag in Richtung Hobelwelle
schieben. )

% Mit-dem Spannhebel arretieren ,ZU”.

Hobelwellenabdeckung

Abb. ,A”

Die Hobelwellenabdeckung an den
Abrichttisch montieren.
2Facherscheiben A84
1 Sechskant-Mutter M8

Schiebeprofil montieren

Abrichtanschlag
Abb. ,B”

Die Schiebemuttern in das Anschlagprofil
einschieben (Pfeil) und an das Schwenk-

segment anschrauben.

2 Fluigelschrauben M6x12
2 Scheiben 6

2 Schiebemuttern M6

2 Linsenschrauben M6x12
2 Flachrundschrauben M6x 16
2 Scheiben 6

2 Flugelmuttern M6

1 Fligelschraube M8x20
Abb. ,C”

Den Abrichtanschlag in die Bohrungen
des Lagerschildes einsetzen und mit
beiden Handen gleichmaBig nach
unten driicken. Das Anschlagprofil
muB auf dem Tisch aufliegen.

. Removable surfacing bench

Fig. ,A”

¢ Turn the clamping lever to ,,Open”
(AUF).

s% Position the surfacing bench and
push towards the planer block until
it hits. - '

% Lock in place with the clamping lever
»Close” (ZU).

Planer block cover

Fig. ,A”

Mount the planer biock cover to the
surfacing bench.

2 serrated lock washers A84
1hexagon nut M8

Mount sliding profile

Surfacing fence
Fig. ,B”

Insert the nut into the fence profile
(arrow) and screw to the swivel seg-

ment.

2 wing screws M6x12
2 washers g6

2 nut M6

2 screw M6x12
2 oval head screws M6x16
2 washers 26

2 wing nut M6

1 wing screw M8x 20
Fig. ,C”

Insert the surfacing fence into the
holes in the bearing plate and press
downward evenly with both hands.
The fence profile must lie on the bench.
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Table de dégauchissage amovible

Fig. ,A”

& Mettre le levier de serrage en position ,,oﬁvert"
(AUF) en le tournant dans le sens de la fiéche.

& Mettre la table de dégauchissage en place et la
pousser jusqu’a la butée vers la broche de
raboteuse.

% Bloguer en amenant le levier de serrage en
position ,fermé” (ZU).

Couvercle de la broche de raboteuse

Fig. ”A”

Monter le couvercle de la broche de raboteuse sur
la table de dégauchissage.

2rondelles a éventail A84

1écrou M8

Monter le profil de guidage

Guide amovible
Fig. ,B”

Introduire la écrou dans le profil du guide (fleche) et
la visser au segment orientable.

Tavola smontabile per piallatura a filo

Fig. ,A”

% Mettere la leva di serraggio nel senso della
freccia ,AUF” (aperta).

% Installare la tavola per piallatura a filo e spingerla
verso I'albero della pialla finp all’arresto.

% Bloccarla con la leva di serragQio
»Z2U” (chiusa).

Copertura dell’albero della pialla

Fig. ,A”

Montare la copertura dell’albero della pialla sulla
tavola per piallatura a filo.

2rosette elastiche dentate aventaglio A8,4
1dadoesagonale M8

Montare il profilo di spinta.

Arresto per piallatura a filo
Fig. ,B”

Infilare la esagonale nel profilo d'arresto (freccia) e
avvitarla al segmento orientabile.

Afneembare viaktafel
Fig. ,A”
% Despanhendel in pijlrichting ,open” (AUF) zetten.

% De vlaktafel erop zetten en tot de aanslag in de
richting van de schaafas schuiven.

#% Met de spanhendel vastzetten ,dicht” (ZU).

Afdekking van de schaafas

Fig. ,A”

De afdekking van de schaafas op de viaktafel
monteren

2 waaierveerringen . A84
1 zeskantmoer A M8

Schuifprofiel monteren

Viakbankaanslag
Fig. ,,B”

De moer in het aanslagprofiel schuiven (pijl) en op
het zwenksegment schroeven. o

2 vis a oreilles M6x12
2 rondelles a6
2 écrou M6
2 oreilles . M6x 12
2 boulons a téte bombeé M6x 16
2 rondelles 26
2 écrous a oreilles M6
1 vis a oreilles M8x20
Fig. ,C”

2 viti ad alette M6x12
2 rondelle @6
2 esagonale M6
2 alette M6x12
2 viti con testa a calotta piatta M6x16
2 rondelle a6
2 dadi ad alette M6
1 viti ad alette M8x20
Fig. ,C”

2 vleugelschroeven M6x12
2ringen o6
2 moer M6
2 schroeven M6x12
2 slot schroeven M6x16
2ringen 26
2 vleugelmoeren M6
1 vleugelschroeven M8x20

Fig. ,C”

Mettre le guide amovible en place dans les
alésages du flasque et le pousser de facon
uniforme vers le bas. Le chant du guide doit
reposer sur la table.

Inserire P’arresto per piallatura a filo nei fori
dello scudo e premerlo a due maniversoil basso
in modo uniforme. Il profilo d’arresto deve
poggiare sulla tavola.

De viakbankaanslag in de boringen van de lager-
plaat zetten en met beide handen gelijkmatig
naar beneden drukken. Het aanslagprofiel moet
op de tafel komen te liggen.
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Abb.fFig. ,F”
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Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetrieb-
nahme die Sicherheitshinweise.
Samtliche Schutz- und Hilfseinrich-
tungen miissen montiert sein.
Umrist-, Einstell-, MeB- und Reini-
gungsarbeiten nur bei ausgeschal-
tetem Motor durchfithren. Netzstecker
ziehen und Stillstand des rotierenden
Werkzeuges abwarten.
Nach AnschluB am Netz ist lhre
scheppach hms 260 betriebsbereit.

% Zum Einschalten den griinen Ein-
schaltknopf driicken.

Zum Ausschalten den roten Aus-
schaltknopf driicken.

% Bei langerer Arbeitspause den Deckel
am Drehstromschalter schlieBen und
mit einem VorhangeschloB sichern.
Unbefugten ist das Bedienen der
Maschine dadurch nicht méglich.

Spandicke - Spanabnahme
Abb. ,D”

Uber den Drehgriff am verstellbaren
Abrichttisch die Spandicke nach Skala
einstellen (max. 3 mm).

Der Abrichtanschlag ist von 0° - 45°
stufenlos schwenkbar, wobei die
beiden Fliigelmuttern an den Schwenk-
segmenten gelockert werden mussen.
In der 90°-Stellung ist der Abricht-
anschlag iber die gesamte Hobelbreite
verstellbar.

Die 90°-Stellung mit einem Werkstatt-
winkel einstellen. Nach jeder Winkel-
einstellung mit einem Winkelmesser an
einem Musterstiick die MaBgenauigkeit
Uiberpriifen.

Beim Abrichten muB das Anschlag-
profil auf dem starren Abrichttisch
aufliegen.

Abrichthobeln -
Maschineneinstellung

Hobelwellenschutz
Abb. ,E”

Beim Abrichten muB der Hobelwellen-
schutz den nicht bendtigten Teil der
Hobelwelle abdecken. Den Klemmgriff
16sen und den Hobelwellenschutz
entsprechend einstellen.

1 Abrichtanschlag
2 Hobelwellenschutz

Abb. ,F”

Beim Hochkantabrichten (Fiigen) das
Werkstiick mit dem Hobelwellenschutz
an den Abrichtanschlag andriicken.
Das Kunststoffteil am Hobelwellen-
schutz dient als Andriickfeder.

1 Andriickfeder

2 Klemmgriff

3 Abrichtanschlag in duBerster
Stellung

Putting into operation

c Observe safety notes before
putting into operation.

All protective and auxiliary devices must

be mounted. ]

Cleaning, changing, calibrating, and

setting of the machine may only be

carried out when the motoris switched

off. Pull the power supply plug and wait

forthe rotating tool to completely stop.

After connecting the mains, your
scheppach hms 260 is ready for
operation.

¢ Push the green ON button to switch
on.
Push the red OFF button to switch off.

% When not working for longer periods of
time, close the cover on the three-phase
current switch and secure with a pad
lock. This insures that unauthorized per-
sons are not able to operate the machine.

Chip thickness — chip removal
Fig. ,D”

You can adjust the chip thickness on the
scale using the handle on the adjustable
surfacing bench. (max. 3 mm).

The surfacing fence can be swivelled
continuosly from 0° — 45°, whereby the
two wing nuts on the swivel segments
must be loosened.

The surfacing fence can be adjusted
over the entire planing width in the

90° position.

Set the 90° position with an angle. After
each angle adjustment, check the accu-
racy with an angle gauge on a sample
part.

The fence must lie on the rigid
surfacing bench during surfacing
work.

Surfacing -
machine adjustment

Planer block protector
Fig. ,E”

The planer block protector must cover
the unused part of the planer block
during surfacing. Loosen the clamping
handle and adjust the planer block
protector accordingly.

1 Surfacing fence
2 Planer block protector

Fig. ,F”

When surfacing on-edge (jointing),
press the workpiece against the
surfacing fence with the planer block
protector. The piastic part of the planer
block protector acts as a pressure
spring.

1 Pressure spring
2 Clamping handle
3 Surfacing fence in far end position
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Mise en service -

Avant la mise en service, respectez les
instructions de sécurité. .-
Tous les dispositifs de protection et auxiliaires
doivent étre montés.
Effectuer les opérations d’équipement, de
réglage, de mesure, et de nettoyage, seulement
quand le moteur est coupé. Débrancher la prise
et attendre la mise au repos de outil rotatif.

Une fois raccordée au réseau, votre scheppach
hms 260 est préte a fonctionner.

% Pour la mise en marche, appuyer sur le bouton
vert de mise en marche.
Pour 'arrét, appuyer sur le bouton rouge d’arrét.

% Si le travail est interrompu pour un certain temps,
fermer le couvercle du commutateur a courant
triphasé et le bloquer au moyen d’un cadenas.
Cela permettra d’éviter que des personnes non
autorisées n’utilisent la machine.

Epaisseur de copeau - épaisseur a raboter
Fig. ,D”

La poignée tournante située sur la table de
dégauchissage réglable vous permet de régler
I’épaisseur de copeau selon une échelle graduée
(max. 3 mm).

Le guide amovible est orientable en continu de
0° a45°; il faut pour cela desserrer les deux écrous
a oreilles des segments orientables.

En position 90°, le guide amovible peut étre
déplaceé sur toute la largeur a raboter.

Régler la position 90° & I'aide d’une équerre
d’atelier. Aprés chaque réglage d’angle, vérifier
I’exactitude des dimensions sur une piéce modeéle
avec un rapporteur.

Lors du dégauchissage, le chant du guide doit
reposer sur la table de dégauchissage rigide.

Dégauchissage -
Réglage de la machine

Protection de la broche de raboteuse
Fig. ,E”

Pour le dégauchissage, la protection de la broche
de raboteuse doit recouvrir la partie non utilisée

de la broche de raboteuse. Desserrer la poignée de
serrage et régler la protection de la broche de
raboteuse de fagon correspondante.

1 Guide amovible
2 Protection de la broche de raboteuse

Fig. ,F”

En cas de dégauchissage de chant (rainurage),
pousser la piece a travailler avec la protection de
la broche de raboteuse contre le guide amovible.
La piéce en matiere plastique de la protection de la
broche de raboteuse sert de ressort de pression.

1 Ressort de pression
2 Poignée de serrage
3 Guide amovible en position extréme

Messa in funzione

Prima della messa in funzione osservare
le avvertenze relative alla sicurezza.

Tutte le attrezzature ausiliarie e di protezione
devono essere montate.

Effettuare i lavori di ripreparazione, regolazione,
misurazione e pulizia della macchina solo a
motore spento. Estrarre la spina di rete e atten-
dere che l'utensile rotante sia arrestato.

La piallatrice scheppach hms 260 € pronta per
I'uso dopo I'allacciamento alla rete.

% Peraccendere lamacchina premere il tasto verde
d’accensione.

Per spegnere la macchina premere il tasto rosso
di spegnimento.

% In caso di pause di lavoro prolungate chiudere il
coperchio sull'interruttore trifase e assicurarlo
con un lucchetto. In questo modo si evita che la
macchina venga utilizzata da persone non
autorizzate.

Spessore dei trucioli e loro asportazione
Fig. ,D”

Lo spessore dei trucioli puo essere regolato
secondo la scala (max. 3 mm) mediante la mano-
pola sulla tavola spostabile per piallatura a filo.
L’arresto per piallatura a filo puo6 essere orien-
tato in qualsiasi posizione fra 0° e 45°, a condi-
zione che i due dadi ad alette sui segmenti orien-
tabili siano stati allentati.

In posizione 90° I'arresto per piallatura a filo pud
essere spostato in tutta la larghezza di piallatura.

Registrare la posizione 90° con una squadra da
officina. Dopo ogni registrazione misurare la
precisione dimensionale su un pezzo campione
con un goniometro.

Nella piallatura a filo il profilo d’arresto deve
poggiare sulla tavola per piallatura a filo stabile.

Piallatura a filo -
regolazione della macchina

Protezione dell’albero della pialla
Fig. ,E”

Durante la piallatura a filo la protezione dell’albero
della pialla deve coprire la parte non necessaria
dell’albero. Allentare la manopola di bloccaggio

e regolare in misura corrispondente la protezione
dell’albero della pialla.

1 Arresto per piallatura a filo
2 Protezione dell’albero della pialla

Fig. ,F”

Per la piallatura a filo di coltello premere il pezzo
con la protezione dell’albero della pialla contro
I"arresto per piallatura a filo. La parte in plastica
sulla protezione dell’albero della pialla serve da
molla premente.

1 Molla premente

2 Monopola di bloccaggio

3 Arresto per piallatura a filo nella posizione
piu esterna

Het in bedrijf nemen -~

Leest U voor het in bedrijf nemen de veilig-
heidswenken door.
Alie beveiligings- en hulpinrichtingen moeten
gemonteerd zijn.
Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaam-
heden alleen met uitgeschakelde motor uit-
voeren. Stekker uit het stopcontact trekken en
wachten tot het roterende gereedschap stilstaat.

Na het aansluiten op het stroomnet is uw
scheppach hms 260 klaar voor gebruik.

¢ Voor het inschakelen de groene inschakelknop
indrukken.
Voor het uitschakelen de rode uitschaltknop
indrukken.

¢ Bij langere pauzes het deksel op de draaistroom-
schakelaar siuiten en met een hangslot beveiligen.
Daardoor kunnen onbevoegden de machine niet

bedienen.
\\

Spaandikte - spaanafname
Fig. ,D”

Door het draaihandvat aan de verstelbare viaktafel
kunt U de spaandikte op de schaal instellen (max.
3mm).

De viakbankaanslag is van 0° — 45° traploos
zwenkbaar, waarbij de beide vieugelmoeren aan
de zwenksegmenten losgedraaid moeten worden.

In de 90° positie is de viakbankaanslag over de
gehele schaafbreedte verstelbaar.

De 90° positie met een winkelhaak instellen.

Na elke hoekinstelling met een hoekmeetinstrument
op een proefstuk de precisie van de hoek kontro-
leren.

Bij het viakken moet het aanslagprofiel op de
vaste viaktafel liggen.

Viakken —
machineinstelling

Schaafasbescherming
Fig. ,E”

Bij het vlakken moet de schaafasbescherming

het niet benodigde deel van de schaafas afdekken.
Het kiemhandvat losdraaien en de schaafas-
bescherming passend instellen.

1 viakbankaanslag
2 schaafasbescherming

Fig. ,F”

Bij het kantvlakken (voegen) het werkstuk met de
schaafasbescherming tegen de vlakbankaanslag
drukken. Het kunststofdeel aan de schaafas-
bescherming dient als aandrukveer.

1 andrukveer
2 klemgreep
3 richtaanslag in de uiterste positie
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Umriisten von Abrichten auf
Dickenhobeln.

Vor dem Umrriisten

Maschine ausschalten!
Netzstecker ziehen!

¢ Beim Einsatz muB3 die Maschine an
eine Absauganlage angeschlossen
werden, um die Verletzungsgefahr
durch herausgeschleuderte Spéne zu
vermeiden.

Spaneauswurf beim Abrichthobeln

¢ Dickentisch nach Skala auf 100 mm
einstellen.

o Auswurfhaube einschwenken.

¢ Bei geldster Fliigelmutter den Schieber
herausziehen.
Fliigelmutter wieder anziehen.

¢ Den Absaugstutzen aufstecken und
die Fliigelmutter am Absaugstutzen
anziehen.

¢ Absaugschlauch aufstecken.

Spaneauswurf beim
Dickenhobeln.

¢ Abrichtanschlag abnehmen.

¢ Abnehmbaren Abrichttisch abheben.

¢ Auswurfhaube hochschwenken und
mit Riegel am Abrichttisch arretieren.

¢ Absaugstutzen aufstecken und
Flligelmutter anziehen.

¢ Absaugschlauch aufstecken.

Dickentisch
Abb. ,J“

Der Dickentisch ist (iber das Handrad
verstellbar.

Die seitliche MaBskala zeigt lhnen die
DurchlaBhohe von 0 - 140 mm an.

Eine Handrad-Umdrehung entspricht
1,75 mm.

Die Teilstriche am Handradbund ermdg-
lichen eine Feineinstellung, wobei 2 Teil-
striche 0,1 mm entsprechen.

Spandicke max. 3 mm.

Den Dickentisch sowie die Abricht-
tische immer harzfrei halten.

Wir empfehlen thnen: Spriihen Sie die
Tische mit Gleitmittel ein.

Zu erhalten bei lhrem scheppach
Fachhandler:

Pharmol Trocken Gleitspray

Art. Nr. 6100 9500

Pharmol-HEK,
Harzentferner Konzentrat
Art. Nr. 6100 9700

Vorschubgetriebe

Abb. , K¢

Der Vorschub ist mit dem Schalthebel
ein- und ausschaltbar.

6 Uhr Stellung = AUS

9 Uhr Stellung = EIN

Die Vorschubgeschwindigkeit betragt
5 m/min.

Conversion from surface planing

to thicknessing.

Disconnect the machine from the

mains and pull the plug before under-

taking any conversion work!

¢ During work, the planer must be
connected to a vacuum exhaust unit
unit, in order to prevent injuries caused
by ejected chips.

Chip ejection during surface pla-

ning

¢ Set the thicknessing talbe to 100 mm
on the scale.

¢ Retract the ejection hood.

¢ Relase the wing nut and pull out the
slide.
Retighten the wing nut.

* Attach the suction piece and tighten
the wing nut on the suction piece.

¢ Attach the suction hose.

Chip ejection during

thicknessing

* Remove the surfacing fence.

¢ Remove the detachable surfacing
table.

* Errect the ejection hood and lock with
the latch to the surfacing table.

e Attach the suction piece and tighten
the wing nut.
e Attach the suction hose.

Thicknessing bench

Fig. ,J“

The thicknessing bench can be adjusted
using the handwheel.

The scale on the side indicates the
passage height from 0 - 140 mm.
One handwheel rotation is equivalent to
1.75 mm.

The marks on the edge of the handwheel
allow fine adjustment, whereby 2 marks
are equivalent to 0.1 mm.

Chip thickness max. 3 mm.

Always keep the thicknessing and
surfacing benches free from wood
resin. We recommend: Spray the
benches with a lubricant spray.

Available from your scheppach
dealer:

Pharmol Dry Lubricant Spray
Item no. 6100 9500

Pharmol-HEK,
concentrated resin remover
Item no. 6100 9700

Feed gearing

Fig. ,K*

Feed can be switched on and off using
the lever.

6 o’clock position = OFF

9 o’clock position = ON

The feed speed is 5 m/min.
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Changer la machine du dégauchissage au

rabotage.

Avant d entreprende le rajustage, -

arrétez le monteur et débranchez la prise

d'alimentation!

o Lors du travail, la machine doit étre reliée & un dis-
positif d"aspiration pour éviter des Iésions par des
copeaux jetés.

Evacuation des copeaux lors du dégauchis-

sage

* Réglez la table de raboteuse sur 100 mm selon
l'echelle graduée.

¢ Mettez le capot daspiration en place.

» Relachez I'écrou a oreilles et retirez la piéce cou-
lissante.
Resserez 'écrou a oreilles.

* Mettez la buse d'aspiration en place et la serrez a
I'aide de I'écrou a oreilles.

* Mettez en place le tuyau d'aspiration.

Evacuation des copeaux lors
du rabotage

¢ Enlevez la butée de dégauchissage.

e Enlevez la table de dégauchissage amovible.

* Faites pivoter en haut le capot d'aspiration et
l'arrétez sur la table & I'aide du verrou.

* Mettez la buse d'aspiration en place et la serrez a
I'aide de 'écrou a oreilles.

¢ Mettez en place le tuyan d'aspiration.

Table de raboteuse

Fig. ,J“

La table de raboteuse peut étre réglée par I'inter-
médiaire du volant.

La graduation latérale vous indique la hauteur de
passage de 0 a2 140 mm.

Un tour du volant correspond a 1,75 mm.

Les traits de graduation sur la circonférence du
volant permettent un réglage de précision;
2 traits de graduation correspondent a 0,1 mm.

Epaisseur de copeau max.: 3 mm.

Toujours maintenir la table de raboteuse et les
tables de dégauchissage exemptes de résine.
Nous vous conseillons de vaporiser du lubrifiant
sur les tables.

Vous pouvez vous procurer chez votre spécia-
liste scheppach:

Vaporisateur de lubrifiant sec Pharmol
Art. n° 6100 9500

Concentré pour élimination de la résine
Pharmol
Art. n° 6100 9700

Engrenage d’avance

Fig. ,K“

L’avance peut étre mise en marche et arrétée par
I'intermédiaire du levier de commande.

Position 6 heures: arrét

Position 9 heures: marche

La vitesse d’avance est de 5 m/min.

Modificazione della piallatura a filo alla pial-

latura a spessore.

Prima di cominciare la modificazione,

spengnere il motore e staccare

la spine di rete.

¢ La macchina deve essere collegata ad un disposi-
tivo di aspirazione, per evitare i rischi di ferimento
dovuti al catapultamento di pezzi di lavoro o tru-
cioli di legno.

Espulsione dei trucioli nella piallatura a filo

¢ Regolare la tavola a spessore a 100 mm secondo
la scala.

¢ Ruotare verso il basso il cofano d'espulsione.

¢ Allentare il dado ad alette e estrarre il pezzo scor-
revole.
Stringere il dado ad alette a nuovo.

« Infilare il bocchettone d'aspirazione e stringere il
dado ad alette.

¢ Applicare il tubo aspirante flessibile.

Espulsione dei trucioli nella piallature a
spessore

¢ Togliere 'arresto per piallatura a filo.

o Sollevare la tavola smontabile per piallatura a filo.

¢ Ruotare verso falto il cofano d’espulsione e
bloccarlo contro la tavola per piallature a filo.

¢ Infilare il bocchettone d’aspirazione e stringere il
dado ad alette.

¢ Applicare il tubo aspirante flessibile.

Tavola a spessore

Fig. ,,J“

La tavola a spessore puo essere regolata mediante il
volantino.

La scala graduata laterale indica P'altezza di
passaggio da 0 a 140 mm.

Un giro del volantino corrisponde a 1,75 mm.

Le righe sul contorno del volantino permettono
una regolazione di precisione, con due righe
corrispondenti a 0,1 mm.

Spessore dei trucioli max. 3 mm.

Tenere la tavola a spessore e le tavole per
piallatura a filo sempre libere della resina.
Raccomandiamo di spruzzare sostanze anti-
frizione sulle tavolo.

Disponibili presso i rivenditori specializzati
scheppach:

Pharmol Spray antifrizione a secco

art. num. 6100 9500

Pharmol HEK,
concentrato per togliere la resina
art. num. 6100 9700

Meccanismi d’avanzamento

Fig. ,,K“

L’avanzamento puo essere inserito e disinserito con
la leva del cambio.

Posizione alle ore 6 = desinserito
Posizione alle ore 9 = inserito

La velocita d’avanzamento € di 5 m/min.

Verstellen van viakken

tot vandikteschaven.

Voor het verstellen

de motor uitschakelen

en de stekker uit het stopcontact trekken!

¢ De machine moet op een afzuiginstallatie aanges-
loten worden, om verwondingen door wegslinge-
rende werkstukken of houtspaanders de voorko-
men.

Spaanderuitwerping bij het viakken

¢ De vandiktetafel volgens de schaal op 100 mm
instellen.

e De uitwerpkap naar binnen draaien.

¢ De vleugelmoer losmaken en het schuifdeel eruit

trekken.
Vieugelmoer weer vastdraaien.

* Afzuigaansluitstuk erop zetten en vleugelmoer
vastzetten.

* Afzuigslang erop zetten.

Spaanderuitwerping bij het vandiktescha-

ven

¢ Viakbankaanslag afnemen.

¢ Afneembare viakbank afnemen.

¢ Uitwerpkap omhoogdraaien en met grendel aan
de viaktafel vastzetten.

¢ Afzuigaansluitstuk erop zetten en vieugelmoer
vastdraaien.

¢ Afzuigslang erop zetten.

Vandiktetafel
Fig. ,J“

De vandiktetafel is door het handwiel verstelbaar.

De zijdelingse schaal geeft U de doorlaathoogte
van 0-140 mm an.

Een handwielslag is gelijk aan 1,75 mm.

De deelstrepen aan de handwielkraag maken een
fijne instelling mogelijk waarbij 2 deelstrepen gelijk is
aan 0,1 mm.

Spaandikte max. 3 mm.

De vandiktetafel en ook de vilaktafel altijd van
hars vrijhouden.
Wij raden U aan: besproei de tafel met glijmiddel.

Te verkrijgen bij uw scheppach speciaal zaak:

Pharmol droge glijmiddelspray
art. nr. 6100 9500

Pharmol-HEK
harsverwijderer concentraat
art. nr. 6100 9700

Voedingsaandrijving

Fig. ,K*“

De voeding kan met een schakelhendel in- en uit-
geschakeld worden.

6 uur positie = uit

9 uur positie = aan

De voedingssnelheid bedraagt 5 m/min.
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-

Abb./Fig. ,M”
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Wartung

Bei allen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten den Motor aus-
schalten und den Netzstecker ziehen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitsein-
richtungen miissen nach abgeschlos-
senen Reparatur- und Wartungsar-

beiten sofort wieder montiert werden.

An lhrer scheppach hms 260 soliten
Sie nachfolgende Wartungspunkte
beachten.

Die Lagerung der Hobelwelle sowie der
Werkzeugspindel ist mit Dauer-
schmierung versehen.

Im Neuzustand auftretende Erwarmung
ist bauartbedingt und geht bei langerem
Gebrauch zuriick.

% Vorschubwalzen regelmaBig reinigen.

Die Gleitlager der Vorschubwalzen, die
Verstellspindeln des Dickentisches,
deren Lagerung und die Triebwelle mit
Gelenk nach den ersten 5 Arbeitsstunden
Olen.

Bei weiterem Einsatz alle 20 Arbeitsstun-
den.

Vorschubgetriebe

Schalthebel und Getriebeschutz
abnehmen.

% Zahnrader und Getriebeschutz von
Spanen saubern.

% Zahnradlagerung und Antriebskette
Glen.

¢ Die Verzahnung an den Stirnradern
fetten.

Achtung!
Flachriemen von Ol und Fett frei-
haiten.

Flachriemenspannung
Abb. ,L”

Zum Nachspannen des Flachriemens
die Getriebebefestigungsschrauben
an der Gestell-Innenseite leicht

16sen (SW 13).

Das Getriebe in Richtung Grundplatte
driicken und die Schrauben wieder
anziehen.

Keilriemenspannung
Abb. ,M”

Den Keilriemenschutz abschrauben

(1 Hutmutter SW 13).

Lockern Sie die beiden Schrauben links
und rechts im Gehause (Pfeil)

- Stiftschlissel SW 5 -

Die Hobelmaschine kippen und die
Motorkonsole mit der Hand nach unten
ziehen.

Bei genligender Riemenspannung die
Schrauben links und rechts im Gehause
anziehen.

Keilriemenschutz wieder anschrauben.

Maintenance

Switch off the motor and pull the
plug out before undertaking any
maintenance work.

All protection and safety devices must
be replaced after completing repair
and maintenance procedures.

You should observe the following
maintenance points for your
scheppach hms 260.

The planer block and working spindle
bearings are permanently lubricated.

Any heat generated when the machine is
new is due to design factors and will
subside after prolonged use.

% Clean feed rollers regularly.

After the first five service hours, lubricate
the slide bearings of the feed rollers, the
adjustment spindlers of the thicknessing
table and the pertaining planer block bea-
rings, as well as the drive shaft with the
joint. Subsequently, the lubrication is to
be repeated after every 20 service hours.

Feed drives

Remove the gear lever and gearbox
cover. )
% Clean gearwheels and cover from any
chips.
% Oil the gearwheel bearings and
cover.
% Grease the teeth on the crown gears.

Caution!
Keep flat belts free from oil and
grease!

Flat belt tension
Fig. ,L”

To tighten the flat belt, slightly loosen
the screws holding the gearbox on the
inside of the frame (size 13).

Push the gearbox towards the base
plate and tighten the screws once more.

V-belt tension
Fig. ,M”

Unscrew the V-belt cover (1 cap nut
size 13).

Loosen the two screws on the left and
right in the housing (arrow) - allen key
size 5.

Tilt the planing machine and pull the
motor console down by hand.

When the belt is tight enough tighten
the screws on the left and right in the
housing.

Screw the V-belt cover back on.
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Entretien

A Lors de toute opération d’entretien et de
nettoyage, arréter la moteur et débrancher
la prise d’alimentation.

Une fois les travaux de réparation et de
maintenance achevés, tous les dispositifs de
protection et de sécurité doivent étre remontés
immédiatement.

Vous devez surveiller les points d’entretien
suivants sur votre scheppach hms 260.

Les paliers de la broche de raboteuse ainsi que la
broche porte-outil sont pourvus d’un graissage
permanent.

Un échauffement se produisant sur une machine
neuve est d{ & la conception et disparait en cas
d'utilisation prolongée.

% Nettoyer régulierement les cylindres d’avance.

Apres les cing premiéres heures de service, graissez
les paliers coulissants des rouleaux d'alimentation,
les tiges de réglage de la table de rabotage avec leur
logement et I'arbre d'entrainement avec larticula-
tion. Ensuite, repétez le graissage toutes les 20 heu-
res de service.

Engrenage d’avance

Retirer le levier de commande et le carter de

protection de Pengrenage.

% Enlever les copeaux se trouvant sur les roues
dentées et le carter de protection de I'engrenage.

% Huiler les paliers des roues dentées et la chaine
d’entrainement.

sk Graisser la denture des roues droites.

Attention!
Maintenir la courroie plate exempte d’huile et
de graisse.

Tension de la courroie plate
Fig. ,L”

Pour retendre la courroie plate, desserrer [égére-
ment les vis de fixation de I’engrenage sur laface
intérieure du chéssis (ouverture de clé 13).
Pousser I’engrenage dans la direction du socle et
resserrer les vis.

Tension de la courroie trapézoidale
Fig. ,M”

Dévisser le carter de protection de la courroie
trapézoidale (1 écrou borgne ouverture 13).
Desserrez les deux vis & droite et & gauche a I'inté-
rieur du carter (fléche) — clé male coudée ouver-
ture 5~

Renverser la raboteuse et tirer la console du moteur
ala main vers le bas.

Au cas ol la tension de la courroie est suffisante,
serrer les deux vis a droite et & gauche & l'intérieur
du carter.

Revisser le carter de protection de la courroie
trapézoidale.

Manutenzione

Durante tutti i lavori di manutenzione e
pulitura spegnere il motore e staccare la
spina direte.
1 vari dispositivi di protezione e di sicurezza
devono essere subito rimontati una volta
conclusiilavori diriparazione o di manutenzione.

Bisogna fare attenzione ai seguenti punti di
manutenzione dell’apparecchio scheppach
hms 260.

Il supporto dell’albero della pialla e quello del
mandrino portautensile sono prowvisti di lubrifica-
zione permanente.

Un riscaldamento ad apparecchio nuovo & dovuto
al sistema di costruzione e scompare dopo un uso
prolungato.

¢ Pulire a intervalli regolari i rulli d’avanzamento.

Dopo di cinque hore di lavoro, lubrificare i cuscinetti
a striciamento dei rulli d'avanzamento, gli asti di
regolazione della tavola di spessore e loro supporto,
e l'albero motrice con lo snodo.

In continuazione, ripetere la lubrificazione tutte le 20
hore di lavoro. :

Meccanismi d’avanzamento

Togliere la leva del cambio e la protezione dei

meccanismi.

% Ripulire dai trucioli le ruote dentate e la protezione
dei meccanismi.

% Oliare il supporto delle ruote dentate e la catena
di trasmissione.

% Ingrassare la dentatura sulle ruote dentate
cilindriche.

Attenzione!
Tenere la cinghia piana libera da olio e grasso.

Tensione della cinghia piana
Fig. ,L”

Per tendere la cinghia piana sbloccare leggermente
le viti di fissaggio dei meccanismi sul lato interno
del telaio (apertura 13).

Premere i meccanismi verso la piastra base e
stringere nuovamente le viti.

Tensione della cinghia trapezoidale
Fig. ,M”

Svitare la protezione della cinghia trapezoidale

(1 dado cieco apertura 13).

Allentare le due viti poste a sinistra e a destra della
scatola (freccia) con una chiave per viti con
esagono incassato apertura 5.

Ribaitare la piallatrice e tirare a mano verso il basso
la mensola del motore.

Dopo aver portato la cinghia a una tensione suffi-
ciente stringere le viti a sinistra e a destra della
scatola.

Riavvitare la protezione della cinghia trapezoidale.

Onderhoud

Bij alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de motor uitschakelen en de
stekker uit het stopcontact trekken.
Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen
moeten na afloop van de reparatie- en onder-
houdswerkzaamheden meteen weer gemonterd
worden.

Bij Uw scheppach hms 260 moet U de volgende
punten in acht nemen.

De lagering van de schaafas en ook de gereed-
schapspindel is van een duurzame smering
voorzien.

De in nieuwe toestand optredende verwarming
is door de konstruktie bepaald en neemt bij langer
gebruik af.

% Aanvoerwalsen regelmatig schoonmaken.

Na vijf werkuren de volgende onderdelen met olie
voorzien: Glijlagers van de aanvoerwalsen, verstel-
spindels van de vandiktetafel en de lagering daar-
van, en de drijfas met scharnier.

Daarna moet de olieverzorging alle 20 werkuren her-
haald worden.

Voedingsaandrijving

Schakelhendel en aandrijvingsbescherming

afnemen.

% Tandwielen en aandrijvingsbescherming van
spaanders ontdoen.

% Tandwiellagering en aandrijvingsketting olién.

% De vertanding van de cilindrische wielen
invetten.

Attentie!

Platte riem van olie en vet vrijhouden.

Platte riem spanning
Fig. ,L”

Voor het naspannen van de platte riem de aandrij-
vingsbevestigingsschroeven aan de binnenkant van
het onderstel iets losdraaien (sleuteigrootte 13).
De aandrijving in de richting van de grondplaat
drukken en de schroeven weer vastdraaien.

V-riem spanning

Fig. ,M”

De V-riembescherming afschroeven (1 dopmoer
sleutelgrootte 13).

De beide schroeven links en rechts in het huis
losdraaien (pijl) - Inbussleutel sleutelgrootte 5 -

De schaafbankmachine kantelen en de motor-
konsole met de hand naar onderen trekken.

Bij genoeg riemspanning de schroeven links en
rechts in het huis vastdraaien.

V-riembescherming er weer op schroeven.
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Drehrichtung der Hobelwelle 2
Planing shaft direction of rotation ,
sens de rotation de la broche
de raboteuse
Senso di rotazione dell’albero
della pialla
draairichting van de schaafas 4 3

‘Auswechseln der Einzugs-
Vorschubwalze . .
Abb. ,,N”

Der Belag der Vorschubwalzen ist aus
abriebfestem Gummi.

Bei langjahriger Beanspruchung kann
ein gewisser VerschleiB eintreten, der
das eventuelle Auswechseln der
Einzugs-Vorschubwalze erfordert.

1 Vorschubwalze
2 Lagerlasche

3 Kettenrad

4 Spiralstift

5 Druckfeder

6 Sechskantmutter

Den Austausch wie folgt vomehmen:

% Abrichttisch abnehmen.

% Getriebeschutz und Riemenschutz
abnehmen.

% Vorschubkette abnehmen.

% Vorschubwalze nach Entfemnen der
Sechskantmutter herausnehmen.

% Ummontage des Kettenrades auf neue
Vorschubwalze.

% Einbau der neuen Vorschubwalze.

¢ AbschlieBend die Maschine wieder
komplettieren.

Messerwechsel und Messer-
schiliff

Vorsicht beim Arbeiten:
Verletzungsgefahr fiir Finger
und Hande.

Die im Werk eingesetzten Hobelmesser
sind betriebsfertig geschliffen. Je nach
Beanspruchung muB friiher oder spater
nachgeschliffen werden.

Nur gut gescharfte und genau ein-
gestelite Hobelmesser garantieren
sicheres Arbeiten.

Stumpfe Hobelmesser verursachen
starkeren Riickschlag und erhéhen die
Unfallgefahr, siehe Sicherheits-
hinweise.

Schileifen und Abziehen

% Zum Schieifen missen die Hobel-
messer herausgenommen werden.
Beim Wiedereinbau jedes Messer
einzeln einstellen und festziehen.
Das Abziehen der Messer kann auch
in eingebautem Zustand mit einem
Olstein vorgenommen werden.

Replacing the infeed rollér

Fig. ,N”

The feed roller surface is non-abrasive
rubber. :

After years of use a certain amount of
wear will occur and may necessitate
replacing the feed roller.

1 Feed roller

2 Bearing lug

3 Chain wheel

4 Spiral pin

5 Pressure spring
6 Hexagon nut

Replace as follows:

* Remove the surfacing bench.

¢ Remove the gearbox and belt
covers.

% Remove the feed chain.

% Remove the feed roller after
unscrewing the hexagon nut.

¢ Mount the chain wheel to the new
feed roller.

¢ Mount the new feed roller
% Reassemble the machine.

Changing and grinding the
knives

Caution when working: There is
a danger to fingers and hands.

The planing knives mounted in the fac-
tory are ground ready for operation.
They must be reground sooner or later
depending on use.

Only well sharpened and accurately
adjusted planing knives guarantee
safe work.

Blunt planing knives cause violent
backlash and increase the risk of
accidents. See safety notes.

Grinding and sharpening

% The planing knife must be removed
for grinding. When replacing, each
knife must be individually adjusted
and tightened. The knives can also be
sharpened using an oilstone while
still mounted.
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Changement du cylindre d’avance pour
introduction

Fig. ,,N”

Le revétement des cylindres d’avance est en
caoutchouc résistant a I'abrasion.

Aprées des années d'utilisation, il peut se produire
une certaine usure, qui nécessite le changement
éventuel du cylindre d’avance pour introduction.

1 Cylindre d’avance

2 Collier du palier

3 Roue dentée

4 Goupille spiralée

5 Ressort de pression
6 Ecrou hexagonal

Procéder comme suit au changement:

% Retirer la table de dégauchissage.

% Retirer le carter de protection de I'engrenage
et le carter de protection de la courroie.

% Retirer la chaine d’entrainement.

% Retirer le cylindre d’avance apres avoir enlevé
I’écrou hexagonal.

% Montage de la roue dentée sur le nouveau
cylindre d’avance.

% Installation du nouveau cylindre d’avance.
%% Ensuite compléter la machine.

Changement des fers et affiitage des
fers

Attention lors du travail: risque de se bles-
ser aux doigts et aux mains.

Les fers de rabot montés dans nos ateliers sont
afflités et préts a fonctionner. En fonction de la
sollicitation, il faut procéder t6t ou tard a2 un
réaffltage.

Seuls des fers de rabot bien affités et réglés
de fagon précise garantissent la sécurité du
travail.

Les fers de rabot émoussés causent un contrecoup
plus important et augmentent le risque d’accident,
voir les instructions de sécurité.

Affitage et repassage

% Pour I'afftage, les fers de rabot doivent étre
démontés. Lors de la remise en place, régler et
serrer chaque fer séparément. Le repassage des
fers peut étre effectué a I'aide d’une pierre a
repasser a I’huile sans qu'il soit nécessaire de
démonter les fers.

Sostituzione del rullo alimentatore
d’avanzamento

Fig. ,N”

| rulli d’avanzamento hanno un rivestimento in
gomma resistente all’abrasione.

Dopo un impiego per diversi anni pud ‘veriﬁcarsi un
certo logorio, eventualmente tale da richiedere la
sostituzione del rullo alimentatore d’avanzamento.

1 Rullo d’avanzamento

2 Linguetta del cuscinetto
3 Pignone

4 Spina spiraliforme

5 Molla di compressione
6 Dado esagonale

Eseguire la sostituzione nel modo seguente:

% Togliere la tavola per piallatura a filo.

% Togliere la protezione dei meccanismi e il
paracinghia.

% Togliere la catena d’avanzamento.

% Estrarre il rullo d’avanzamento dopo aver tolto
il dado esagonale.

% Rimontare il pignone sul nuovo rullo d’avanza-
mento.

% Montare il nuovo rulio d’avanzamento.
# Quindi completare nuovamente la macchina.

Cambio e affilatura dei coltelli

Attenzione durante la lavorazione: pericolo
di lesioni alle dita e alle mani.

| coltelli della pialla montati in officina sono affilati e
pronti per 'uso, ma prima o poi, in misura dipen-
dente dalle sollecitazioni subite, devono essere
riaffilati.

Solo coltelli della pialla ben affilati e registrati
in modo accurato garantiscono una lavorazione
sicura.

Coltelli senza filo provocano contraccoipi pit forti
e aumentano il pericolo d’incidenti, vedi avvertenze
relative alla sicurezza.

Affilatura e rifinitura

% | coltelli della pialla devono essere estratti per
I'affilatura. In fase di montaggio regolare e strin-
gere a fondo ogni coltello separatamente. La
rifinitura dei coltelli pud essere eseguita con
una pietra a olio anche a coltelli montati.

Vervangen van de aanvoerwalsen

Fig. ,N”

De belegging van de aanvoerwalsen is uit slijtvast
rubber.

Bij langjarige belasting kan een zekere slijtage
optreden die het eventuele vervangen van de aan-
voerwalsen vereist.

1 aanvoerwals
2 lagerlas

3 kettingwiel
4 spiraalpen

5 drukveer

6 zeskantmoer

Het vervangen als volgt verrichten:

% vlaktafel afnemen.

% aandrijvingsbescherming en riembescherming
afnemen.

% aanvoerketting afnemen.

% aanvoerwalsen na het verwijderen van de
zeskantmoeren eruit nemen.

% ommonteren van het kettingwiel op de nieuwe
aanvoerwals.

% inbouwen van de nieuwe aanvoerwals.

% ten slotte de machine weer kompleteren.

Beitelwissel en het slijpen van de
beitels

c Let u tijdens het werken op: Verwondings-
gevaar van vingers en handen.

De in de fabriek ingezette schaafbeitels zijn bedrijfs-
klaar geslepen. Al naar gelang de belasting moet
vroeger of later nageslepen worden.

Alleen goed geslepen en precies ingestelde
beitels garanderen zeker werken.

Botte schaafbeitels veroorzaken een sterkere
terugslag en verhogen het gevaar van ongelukken.
Zie veiligheidswenken.

Slijpen en aftrekken

% Voor het slijpen moeten de schaafbeitels eruit
genomen worden. Bij het weer inbouwen moet
elke beitel afzonderlijk ingesteld en vastgezet
worden. Het aftrekken van de beitels kan ook in
ingebouwde toestand gedaan worden.
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Einlegen der Hobelmesser und
Keilleisten

Achten Sie beim Einlegen darauf, daB:
% Hobelwellennut, Hobelmesser und

Keilleiste vor dem Zusammenbau
gesaubert werden,

% die Hobelmesser und Keilleisten
richtig eingelegt werden,

% die Hobelmesser und Keilleisten
beiderseitig biindig mit dem Hobel-
wellenkdrper abschlieBen,

% die Hobelmessereinstellung und das
abschlieBende Festklemmen mit
groBer Sorgfalt auszufiihren ist,

% die Hobelmesser nur bis 15 mm
Messerh6he nachgeschliffen werden
dirfen, der Messerschneidwinkel
soll 40 £ 2 Grad betragen,

% nur paarweise nachgeschliffene
Hobelmesser eingesetzt werden,

% ausgebrochene und rissige Hobel-
messer umgehend ersetzt werden,

% hartmetallbestiickte Hobelmesser
gemaB den vorausgegangenen
Punkten eingesetzt werden.

Zur besonderen Beachtung:
% HM-Hobelmesser sind mit groBter
Sorgfalt einzubauen — Bruchgefahr!

st HM-Hobelmesser diirfen nicht mit
Normalschleifscheiben, sondern nur
mit Silizium-Scheiben nachgeschliffen

Inserting the planing knives and
wedge shaped clamp bars

When inserting, make sure that:

% planerblock groove, planing knife and
wedge shaped clamp bar are cleaned
before assembling, =~

s the planing knives and clamp bars are
inserted correctly, -

% the planing knives and clamp bars are
flush with the body of the planer block
on both sides,

% planer knife adjustment and subse-
quent clamping is done with great
care,

% you never regrind the planing knives
to more than 15 mm knife height.
The knife blade angle should be
40 = 2 degrees,

% only planing knives reground in
pairs are used,

% broken and cracked planing knives
are replaced as soon as possible,

% carbide tipped planing knives are used
in accordance with the previous
points.

Take particular note:

#% Carbide tipped planing knives must
be mounted with extreme care. They
may break!

% Carbide tipped planing knives may
not be reground with normal grinding
discs, but only with silicon discs!

werden! % Carbide tipped planing knives are
% HM-Hobelmesser sind nur zur Bear- only suitable for work on hardboard,

beitung von Hartfaserplatten, Span- plywood (with or without plastic
platten (mit und ohne Kunststoff- coating) and hardwoods.
beschichtung) und fiir Harthélzer
geeignet.

Abb./Fig. ,0”

( Wlemmen \Gsen Y\ | Einstellen der Hobelmesser Adjusting planing knives

! clamp release Abb. ”0” Fig_ ”0”
serrer desserrer

Als Hilfsmittel die zum Lieferumfang Use the included adjusting gauge.

1 bloccare sbloccare
vastklemmen '/ \’ losdraaien
gehorende Einstellehre verwenden.

Einstell-Vorgang

% Das gescharfte Hobelmesser so
einsetzen, daB es beidseitig auf den
Einstellschrauben aufliegt.

% Das Hobelmesser mit den Einstell-

ggwn 3:f 1 Einstelischraube 1 Adjusting screw
descencrd X Ymonter 2 Druckschraube 2 Pressure screw
ey | amiare 3 Sicherheitshobelmesser 3 Safety planing knife
“-\— 4 Keilleiste 4 Wedge shaped clamp bar
\\ \ 5 Markierungen 5 Markings
T \, 6 Einstellehre 6 Adjusting gauge

Adjusting procedure

% Insert the sharpened planing knife so
that it touches the adjusting screws
on both sides.

% Using the adjusting screws, adjust the

Drehrichtung der Hobelwelie
Planing shaft direction of rotation

sides of the planing knife alternately
until the blade of the planing knife just

schrauben wechselseitig verstellen,

d i ¢ e . . .
SoNS Se wotation de la broche bis die Schneide des Hobelmessers

de raboteuse
gg;;gig‘"?‘amne dellaloero die auf dem abnehmbaren Abricht- touches the adjusting gauge lying on
draairichting van de schaafas 4 3 tisch aufgelegte Einstellehre leicht the removable surfacing bench.
beriihrt. Markierung links an der The mark on the left of the gauge
. y, Einstellehre liegt gemas Abbildung lies at the end of the bench surface

as shown in the diagram.

% When turning the planer block the
adjusting gauge should not be moved
further than up to the second mark.
Adjust on the left and right of the
planing knife. °

% Tighten the pressure screws of the

am Tischplatten-Ende an.

% Beim Drehen der Hobelwelle solite
die Mitnahme der Einstellehre
maximal bis zur zweiten Markierung
erfolgen. Die Einstellung links und
rechts am Hobelmesser vornehmen.

% AbschlieBend die Druckschrauben

der Keilleiste festziehen. Das zweite
Hobelmesser in gleicher Weise ein-
stellen und klemmen.

wedge shaped clamp bar. Adjust and
clamp the second planing knife in the
same manner.
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Mise en place des fers de rabot et des
clavettes coniques

Lors de la mise en place, assurez-vous que:

% la rainure de la broche de raboteuse, les fers de
rabot et la clavette ont été nettoyés avant le
montage,

% Les fers de rabot et les clavettes coniques sont
correctement mis en place,

% les fers de rabot et les clavettes coniques affleu-
rent des deux cotés par rapport au corps de la
broche de raboteuse,

% le réglage des fers de rabot et le serrage qui suit
doivent étre faits avec le plus grand soin.

% Les fers de rabot ne doivent étre réaff(tés que
jusqu’a une hauteur de fer de 15 mm, I'angle de
coupe doit étre de 40 + 2 degrés.

% Les fers réaffités ne doivent étre utlisés que
par paire.

% Les fers de rabots cassés et fissurés doivent
étre immédiatement remplaceés.

% Les fers de rabot & plaquette en métal dur doivent
&tre utlisés conformément aux points précé-
dents.

Arespecter particulierement:

% Les fers de rabot a plaquette en métal dur
doivent étre montés avec le plus grand soin.
Risque de rupture!

% Les fers de rabot a plaquette en métal dur ne doi-
vent pas étre réafflités avec des disques abrasifs nor-
maux mais seulement avec des disques au silicium.

% Les fers de rabot a plaquette en métal dur ne
sont destinés qu’au traitement de panneaux durs,
de panneaux de particules (avec et sans revéte-
ment en matiére plastique) et pour les bois durs.

Réglage des fers de rabot
Fig' ”o

Utiliser comme aide le calibre de réglage livré avec
I'appareil.

1 Vis de réglage

2 Vis de serrage

3 Fer de rabot de sécurité

4 Clavette conique

5 Repére

6 Calibre de réglage

Procédure de réglage

% Mettre le fer de rabot affiité en place de sorte &
ce qu’il repose des deux cotés sur les vis de
réglage.

s Régler le fer de rabot de fagon alternée a l'aide
des vis de réglage jusqu’a ce que le tranchant du
fer de rabot touche légerement le calibre de
réglage posé sur la table de dégauchissage
amovible.

Le repére a gauche sur le calibre de réglage
est en face de 'extrémité de la table.

% En tournant la broche de raboteuse, I'entraine-
ment du calibre de réglage devrait se produire au
maximum jusqu’au second repére. Procéder
au réglage a gauche et a droite au niveau du
fer de rabot.

s Ensuite serrer les vis de serrage de la clavette
conigue. Régler et serrer le second fer de rabot
de la méme fagon.

Introduzione dei coltelli della pialla e
dei lardoni conichi

Accertarsi in fase di introduzione che:

s la scanalatura dell’albero della pialla, i coltelli
della pialla e i latdoni vengano puliti prima della
ricomposizione, -

s% i coltelli della pialla e i lardoni conichi vengano
introdotti correttamente,

sk i coltelli della pialla e i lardoni conichi siano su
entrambi i lati a livello con il corpo dell’albero
della pialia,

sk la regolazione dei coltelli della pialla e il succes-
sivo bloccaggio vengano eseguiti con molta
cura,

s I'altezza dei coltelli della pialla dopo la riaffilatura
non sia inferiore a 15 mm, con un angolo del
taglio di 40 + 2 gradi,

% vengano applicati solo coltelli della pialla
riaffilati a coppie,

s coltelli della pialla rotti e incrinati vengano subito
sostituiti,

% coltelli della pialla con placchette di carburo
metallico vengano installati in base ai punti
precedenti.

Da osservare in modo particolare:

¢ I coltelli della pialla in carburo metallico vanno
montati con la massima accuratezza — pericolo di
rottura!

s | coltelli della pialla in carburo metallico non
vanno riaffilati con mole normali, ma solo con
mole di silicio.

¢ | coltelli della pialla in carburo metallico sono
adatti solo per la lavorazione di pannelli duri,
pannelli di masonite (con o senza rivestimento in
plastica) e legni duri.

Registrazione dei coltelli della pialla
Fig. ,0”

Aiutarsi con il calibro di messa a punto incluso nella
dotazione fornita.

1 Vite di regolazione

2 Vite di pressione

3 Coltello delia pialla di sicurezza
4 Lardone conico

5 Contrassegni

6 Calibro di messa a punto

Procedura di registrazione

s Applicare il coltello della pialla affilato in modo
che poggi ai due lati sulle viti di regolazione.

% Spostare alternativamente il coltello della pialla
con le viti di regolazione finché il taglio del
coltello non tocchileggermenteil calibro dimessa
a punto collocato sulla tavola smontabile per
piallatura a filo.

Il contrassegno a sinistra del calibro di messa
a punto poggia sull’estremita della tavola,
come indicato in figura.

% Ruotando I'albero della pialla, il calibro di messa
a punto deve essere trascinato al massimo fino
al secondo contrassegno. Eseguire la registra-
zZione a sinistra e a destra del coltello della
pialla.

% Infine stringere a fondo le viti di pressione del
lardone conico. Regolare e bloccare il secondo
coltello della pialla in modo analogo.

Inleggen van de schaafbeitels en van
de spieranden:

Let u er bij het inleggen op, dat:

% schaafasgroef, schaafbeitel en spierand voor het
in elkaar bouwen schoongemaakt worden.

% de schaafbeitels en spieranden juist ingelegd
worden.

% de schaafbeitels en de spieranden bondig met
het schaafaslichaam aansluiten.

% de schaafbeitelinstelling en het aansiuitende
vastklemmen met grote zorgvuldigheid wordt
uitgevoerd.

% de schaafbeitels slechts tot 15 mm beitelhoogte
nageslepen mogen worden, de beitel snijhoek
moet 40 * 2 graden zijn.

% alleen paarsgewijs geslepen schaafbeitels
ingezet mogen worden.

% afgebroken schaafbeitels en beitels met
scheurtjes onmiddellijk vervangen worden.

% hardmetalen schaafbeitels volgens de boven-
genoemde punten ingezet worden.

Waar in hetbijzonder op gelet moet worden:

s Hardmetalen-schaafbeitels moeten met
uiterste zorgvuldigheid ingebouwd worden -
breekgevaar!

%+ Hardmetalen-schaafbeitels mogen niet met
normale slijpschijven maar alleen met silicium-
schijven nageslepen worden!

s Hardmetalen-schaafbeitels zijn alleen geschikt
voor het bewerken van hardboard, spaanplaten
(met of zonder kunststoflaag) en voor hardhout.

Instellen van de schaafbeitels
Fig. ,0”

Als hulpmiddel de tot de levering behorende
instelmal gebruiken.

1 instelschroef

2 drukschroef

3 veiligheidsschaafbeitel

4 spierand

5 markeringen

6 instelmal

Instel-handeling

% De geslepen schaafbeitel zo inzetten, dat deze
aan beide zijden op de instelschroeven ligt.

s De schaafbeitel met de instelschroeven beurte-
lings verstellen, tot de snede de op de afneem-
bare viaktafel gelegde instelmal licht aanraakt.
De markering links op de instelmal ligt zoals
op de afbeelding op het einde van de tafel-
plaat.

% Bij het draaien van de schaafas moet het
meenemen van de instelmal maximaal tot de
tweede markering geschieden. De instelling
links en rechts aan de schaafbeitel verrichten.

% Tenslotte de drukschroeven van de spierand
vastdraaien. De tweede schaafbeitel op dezetfde
manier instellen en vastklemmen.
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Elektrischer. AnschiuB

Der installierte Elektromotor ist

betriebsfertig angeschlossen.
Der. AnschluB entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige NetzanschluB
sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung mussen diesen Vorschriften
entsprechen.

Installationen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten an der Elektro-
installation dirfen nur von einer Fach-
kraft ausgefiihrt werden.

Motor-Bremseinrichtung:

lhre scheppach Maschine ist mit einer
automatisch wirkenden Stillstandbremse
ausgertstet. Die Wirksamkeit der Bremse
beginnt nach dem Ausschalten des
Antriebsmotors.

Schadhafte Elektro-
AnschluBleitungen

An elektrischen AnschluBleitungen ent-
stehen oft Isolationsschéden.

Ursachen sind:

¢ Druckstellen, wenn AnschluBleitungen
durch Fenster- oder Turspalten gefiihrt
werden.

¢ Knickstellen durch unsachgemagBe
Befestigung oder Fiihrung der
AnschluBleitung.

« Schnittstellen durch Uberfahren der
AnschluBleitung.

¢ Isolationsschaden durch HerausreiBen
aus der Wandsteckdose.

¢ Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-AnschiuB-
leitungen drfen nicht verwendet wer-
den und sind auf Grund der Isolations-
schadenlebensgefahrlich.

Elektrische AnschiuBleitungen regelméBig
auf Schéden Uberprifen. Achten Sie dar-
auf, daB beim Uberprifen die AnschluB-
leitung nicht am Stromnetz héngt.

Elektrische AnschiuBleitungen miissen den
einschlagigen VDE- und DIN-Bestimmun-
gen entsprechen. Verwenden Sie nur An-
schluBleitungen mit Kennzeichnung H 07
RN. Ein Aufdruck der Typenbezeichnung
auf dem AnschluBkabel ist Vorschrift.

Der Elektromotor ist fiir Dauerbetrieb
ausgefihrt. Bei Uberlastung des Motors
schaltet dieser selbsténdig ab.

Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unter-
schiedlich) 148t sich der Motor wieder
einschalten.

Wechselstrommotor

¢ Die Netzspannung muB3 230 Volt -
50 Hz betragen.

¢ Verlangerungsleitungen missen bis
25 m Lange einen Querschnitt von
1,5 Quadratmillimeter, (iber 25 m
Lange mindestens 2,5 Quadratmilli-
meter aufweisen.

¢ Der NetzanschluB wird mit 16 A trage
abgesichert.

Electrical connection

The installed electric motor is com-
pletely wired ready for operation.

The customer’s connection to the
power supply system, and any exten-
sion cables that may be used, must
conform with local regulations.

Connection and repair work on the
electrical installation may be carried
out by a qualified electrician only.

Motor braking unit:

The scheppach machine is fitted with an
automatic motor braking unit which
becomes effective as soon as the driving
motor is switched off.

Defective electrical connec-
tion cables

Electrical connection cables often suffer
insulation damage.

Possible causes are:

¢ Pinch points when connection cables
are run through window or door gaps.

¢ Kinks resuiting from incorrect attach-
ment or laying of the connection cable.

¢ Cuts resulting from running over the
connecting cable.

o Insulation damage resulting from for-
cefully pulling out of the wall socket.

* Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection
cables must not be used as the insula-
tion damage makes them extremely
hazardous.

Check electrical connection cables regu-
larly for damage. Make sure the cable is
disconnected from the mains when
checking.

Electrical connection cables must com-
ply with the regulations applicable in your
country.

The electric motors are designed for
non-stop operation. When the motor
overloads it will switch off automatically.

After a cooling down period (varies), the
motor can be switched on again.

Single-phase motor

* The mains voltage must coincide with
the voltage specified on the motor’s
rating plate.

¢ Extension cables up to a length of
25 m must have a cross-section of
1.5 mm2, and beyond 25 m at least
2.5 mmz.

* The connection to the mains must be
protected with a 16 A slow-acting
fuse.
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Raccordement électrique

Le moteur électrique qui est installé est rac-
cordé en ordre de marche. i

Le raccordement électrique que doit effectuer le
client ainsi que les cables de rallonge utilisés
doivent correspondre aux normes en vigueur.

Les branchements et réparations de Péquipe-
ment électrique ne doivent étre effectués que par
un spécialiste de I’électricité.

Dispositif de freinage du moteur:

Votre machine scheppach est équipée d’un disposi-
tif de freinage automatique. L’action du dispositif
commence apres la mise hors circuit du moteur de
commande.

Cables de branchement électrique
défectueux

Il arrive fréquemment que l'isolation des cables de
branchement électrique présente des avaries.

Les causes en sont:

o Ecrasements, si le cable passe sous la porte ou la
fenétre.

¢ Coudes dis a une mauvaise fixation ou un mau-
vais guidage du cable de branchement.

o Coupures dues a un écrasement du céble.
* Extractions violentes du cable de la prise murale.

* Fissures dues au viellissement de Fisolation.

Il est déconseillé d’utiliser des cables électriques
qui présentent ces types d’avaries. Danger
de mort.

Vérifier réguliérement les céables de branchement
électrique. Veiller a ce que le cable n’entre pas en
contact avec la tension de secteur pendant la vérifi-
cation.

Les cables de branchement électrique doivent cor-
respondre a la réglementation en vigueur dans votre

pays.

Les moteurs électriques sont prévus pour un fonc-
tionnement continu. En cas de surcharge le moteur
se met automatiquement hors tension.

Aprés un temps de refroidissement (de durée
variable), le moteur peut & nouveau étre mis sous
tension.

Moteur monophasé

¢ Latension du secteur doit correspondre aux indi-
cations portées sur la plaque signalétique du
moteur.

Les cébles de rallonge d’une longueur maximale
de 25 m doivent présenter une section transver-
sale de 1,5 mm?, ceux d’une longueur supérieure
a 25 m doivent présenter une section transversale
de 2,5 mm2.

Le branchement au réseau est équipé d’un fusible
a action retardée de 16 A.

Collegamento elettrico

A\ Il motore elettrico installato & collegato e
pronto per il servizio.

L’allacciamento alla rete del cliente e il cavo di
prolungamento utilizzato devono essere con-
formi alla normativa vigente.

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature
elettriche possono essere fatti solo da un elettri-
cista specializzato.

Dispositivo di freno motore:

La sua macchina scheppach é dotata di un freno
d’arresto a comando automatico. |l freno entra in
azione appena spento il motore.

Cavi di allacciamento elettrico deterio-
rati

Spesso i cavi di allacciamento elettrico presentano
danni alf'isolamento.

Le cause sono:

* Schiacciature, laddove i cavi di allacciamento ven-
gono fatti passare per interstizi di porte e finestre.

* Piegature in seguito a fissaggio o condutture del
cavo di allacciamento eseguiti in modo non
appropriato.

* Tagli provocati dal passaggio di veicoli sopra il
cavo di allacciamento.

¢ Danni all'isolamento dovuti all’estrazione dalle
prese a muro.

¢ Crepe da invecchiamento dell’isolamento.

Cavi di allacciamento elettrico che presen-
tano tali guasti non devono essere utilizzati
ed a causa dell’isolamento danneggiato
sono pericolosissimi.

Verificare periodicamente lo stato dei cavi di allac-
ciamento elettrico. Assicurarsi, per la verifica, che il
cavo di allacciamento non sia collegato a rete.

| cavi di allacciamento elettrico devono rispondere
alle norme vigenti nel vostro paese.

| motori elettrici sono in versione per servizio
continuo.

Il motore si spegne automaticamente in caso di
sovraccarico e pud essere rimesso in moto dopo un
periodo di raffreddamento di durata variabile.

Motore monofase

* La tensione di alimentazione deve corrispondere
alle indicazione sulla targhetta del motore.

o | cavi di prolungamento fino a 25 m di lunghezza
devono disporre di una sezione trasversale di
1,5 mmg, oltre i 25 m almeno di 2,5 mm2.

¢ |l collegamento a rete € protetto con fusibile inerte
16 A.

Electrische aansluiting

De geinstalleerde electromotor is klaar voor
gebruik aangesloten.

De netaansluiting bij de klant en het gebruikte
verlengsnoer moeten aan de geldige voorschrif-
ten voldoen.

Aansluitingen en reparaties van de electrische
uitrusting mogen alleen door de electrovakman
worden doorgevoerd.

Motor-reminrichting:
Uw scheppach machine is met een automatisch

werkende rem uitgevoerd. De rem begint te werken
zogauw de aandrijvingsmotor uitgeschakeld wordt.

A Beschadigde electro-aansluitings-
kabels

Aan electrische aansluitingskabels ontstaan vaak
isolatieschaden.

Oorzaken zijn:

¢ Kneuzingen, als de aanslutingskabel door venster-
of deurkieren geleid wordt.

¢ Knikken door onjuiste bevestiging of geleiding van
de aansluitingskabel.

¢ Sneeén door over de aansluitingskabel heen te rij-
den.

e Isolatieschaden door het uitrukken uit het stop-
contact.

e Scheuren door veroudering van de isolatie.

Zulke beschadigde electro-aansluitingska-
bels mogen niet gebruikt worden en zijn
door de isolatieschaden levensgevaar-
lijk.

Electrische aansluitingskabels regelmatig op scha-
den controleren. Let u er op, dat tijdens het contro-
leren de aansluitingskabel niet op het stroomnet is
aangesloten.

Electrische aansluitingskabels moeten aan de voor
uw land geldende bepalingen voldoen.

De elektromotoren zijn voor duurzaam bedrijf uitge-
voerd. Bij overbelasting van de motor schakelt deze
automatisch uit.

Na een afkoeltijd (tijd is verschillend) kan de motor
weer ingeschakeld worden.

Wisselstroommotor

¢ De netspanning moet overeenkomen met de
gegevens op het typeplaatje van de motor.

o Verlengsnoeren moeten bij een lengte van 25 m
een doorsnede van 1,5 mm? hebben, bij een
lengte van meer dan 25 m ten minste 2,5 mm?.

¢ De netaansluiting heeft een zekering van 16 A
traag.
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Drehstrommotor

o Die Netzspannung muB 400 Volt -
50 Hz betragen. - ‘

¢ NetzanschluB und Verlangerungs-
leitung miissen 5adrig sein =
3P+N+SL.

¢ Verlangerungsleitungen miissen einen
Mindest-Querschnitt von 1,5 Quadrat-
millimeter aufweisen.

¢ Der NetzanschiuB wird maximal mit
16 A abgesichert.

¢ Bei NetzanschiuB oder Standortwech-
sel muB die Drehrichtung Gberpruft
werden, gegebenenfalls muB die Pola-
ritat getauscht werden.

Anschliisse und Reparaturen der

elektrischen Ausriistung diirfen
nur von einer Elektro-Fachkraft durch-
gefiihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten
angeben:

o Motorenhersteller
o Stromart des Motors
¢ Daten des Maschinen-Typenschildes

¢ Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer
die komplette Antriebseinheit mit
Schalter einsenden.

Sonderzubehor

Messertrager
Art. Nr. 6023 2100

Wendeplattenhobelmesser
Art. Nr. 6023 2200

Hartmetall-Hobelmesser
Art. Nr. 6100 4135

Tischverldngerung
Art. Nr. 6021 1000
Art. Nr. 6021 2000

Rollenbock
Art. Nr. 7901 0000

Allseitenrollbock
Art. Nr. 7904 0000

Fahrvorrichtung
Art. Nr. 6030 0000

Einschaltautomatik
Art. Nr. 7910 4010 Typ ALV 2
Art. Nr. 7910 4020 Typ ALV 10

Three-phase motor

¢ The mains voltage must coincide with
the voltage specified on the motor’s
rating plate.

The mains connection and the exten-
sion cable must have 5 conductors:
3 phase conductors + 1 neutral con-
ductor + 1 earth’ conductor.

The extension cable must have a mini-
mum cable cross-section of 1.5 mm2,

L]

The connection to the mains must be
protected with a 16 A slow-acting fuse.

The rotating direction must be
checked when the machine is connec-
ted to the mains or re-sited. If neces-
sary, the polarity will have to be chan-
ged over.

Only a qualified electrician is
permitted to connect the
machine and complete repairs on its

electrical equipment.

In the event of enquiries please spe-

cify the following data:

e Motor manufacturer

¢ Type of current of the motor

¢ Data recorded on the machine’s rating
plate

¢ Data recorded on the switch’s rating
plate

If a motor has to be returned, it must
always be dispatched with the com-
plete driving unit and switch.

Special accessories

Knife holder
Art. No. 6023 2100

Reversible planing knife
Art. No. 6023 2200

Carbide tipped planing knife
Art. No. 6100 4135

Bench extension
Art. No. 6021 1000
Art. No. 6021 2000

Roller stand
Art. No. 7901 0000

All-round roller stand
Art. No. 7904 0000

Wheel assembly
Art. No. 6030 0000

Automatic switch device
Art. No. 7910 4010 Typ ALV 2
Art. No. 7910 4020 Typ ALV 10
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Moteur triphasé

¢ La tension du secteur doit correspondre aux indi-
cations portées sur la plaque signalétique du
moteur.

Le branchement au réseau et les cables de ral-
longe doivent étre a5 brins =3P + N+ T.

Les cables de rallonge doivent présenter une sec-
tion transversale de cable d’au moins 1,5 mm2.

Le branchement au réseau est équipé d’un fusible
4 action retardée d’au maximum 16 A.

e Lors d’un nouveau branchement ou d’un change-
ment d’emplacement, il faut vérifier le sens de
rotation et, le cas échéant, changer la polarité.

Les raccordements et les réparations de
I'installation électrique ne doivent étre
effectuées que par un électricien.

En cas de questions suppiémentaires, veuillez
fournir les indications suivantes:

¢ Fabricant du moteur

* Nature du courant du moteur

¢ Données se trouvant sur la plaque signalétique de
la machine

» Données se trouvant sur la plaque signalétique du
conjoncteur

En cas de renvoi du moteur, toujours envoyer
Punité moteur compléte avec le conjoncteur.

Accessoires en option

Porte-fers
Art. n° 6023 2100

Fer de rabot a plaquette
Art. n° 6023 2200

Fer de rabot a plaquette en métal dur
Art. n° 6100 4135

Rallonge de table
Art. n° 6021 1000
Art. n° 6021 2000

Support a rouleaux
Art. n° 7901 0000

Support a rouleaux tous cotés
Art. n° 7904 0000

Dispositif de roulage
Art. n° 6030 0000

Dispositif de mise en marche automatic
Art. n° 7910 4010 Type ALV 2
Art. n° 7910 4020 Type ALV 10

Motore trifase

¢ Latensione di alimentazione deve corrispondere
alle indicazioni sulla targhetta del motore.

Il collegamento a rete e i cavi di prolungamento
devono essere a 5 conduttori = 3 fasi + neutro +
conduttore di protezione.

| cavi di prolungamento devono disporre di una
sezione trasversale di aimeno 1,5 mm2

Il collegamento a rete & protetto al massimo con
16 A.

Dopo I'allacciamento alla rete o dopo un trasferi-
mento & necessario verificare il senso di rotazione,
ed eventualmente cambiare la polarita.

Collegamenti e riparazioni dell’attrezzatura
elettrica devono essere eseguiti esclusiva-
mente dall’elettricista.

In caso di richiesta di chiarimenti preghiamo di
fornire i dati seguenti:

¢ Ditta produttrice del motore
¢ Tipo di corrente del motore
¢ Dati della targhetta della macchina

¢ Dati della targhetta dell’'inseritore

In caso di rispedizione del motore inviare sempre
il gruppo motore completo di inseritore.

Accessori speciali

Portalame
art. num. 6023 2100

Coltello della pialla con piastra d’inversione
art. num. 6023 2200

Coltelli della pialla in carburo metallico
art. num. 6100 4135

Allungamento della tavola
art. num. 6021 1000
art. num. 6021 2000

Cavaletto a rulli
art. num. 7901 0000

Cavalletto a rulli mulilaterali
art. num. 7904 0000

Dispositivo di trasporto
art. num. 6030 0000

Dispositivo automatico d’accensione
art. num. 7910 4010 Tipo ALV 2
art. num. 7910 4020 Tipo ALV 10

Draaistroommotor

¢ De netspanning moet overeenkomen met de
gegevens op het typeplaatje van de motor.

De netaansluiting en het verlengsnoer moeten 5
aders hebben = 3 fases + nulleiding + bescherm-
leiding.

Verlengsnoeren moeten een minimale doorsnede
van 1,5 mm2.

De netaansluting moet een zekering van maximaal
16 A hebben.

Bij de aansluiting op het net of bij verandering
van standplaats moet de draairichting worden
gecontroleerd; eventueel moet de polariteit wor-
den verwisseld.

Aansluitingen en reparaties aan de electri-
sche installatie mogen alleen door een
bevoegd electro-vakman worden uitge-
voerd.

Bij vragen a.u.b. de voigende gegevens aan-
geven:

o fabrikant van de motor
* stroomsoort van de motor
¢ gegevens van het typeplaatje van de machine

¢ gegevens van het typeplaatje van de schakelaar

Bij het terugzenden van de motor altijd de volle-
dige aandrijvingseenheid met schakelaar opstu-
ren.

Speciaal toebehoor

Beitelhouder
art. nr. 6023 2100

Wisselplatenschaafbeitel
art. nr. 6023 2200

Hardmetalen schaafbeitels
art. nr. 6100 4135

Tavelverlenging
art. nr. 6021 1000
art. nr. 6021 2000

Rolbok
art. nr. 7901 0000

Alkantrolbok
art. nr. 7904 0000

Rij-inrichting
art. nr. 6030 0000
Inschakelautomatiek

art. nr. 7910 4010 Typ ALV 2
art. nr. 7910 4020 Typ ALV 10
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Stérungsabhilfe

Zum Beheben von Stérungen die
Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen.

Nachfolgend sind Falle aufgezeigt,
die zu Stérungen an der Maschine
und zu nicht einwandfreien Hobel-
ergebnissen fiihren kénnen.

# UnregelmaBiger und aussetzender
Transport.
Dickentisch verharzt bzw. nicht
eingedit.
Dickentisch regelmaBig reinigen und
einspriihen (Gleitspray).
Dies gilt vor allem bei feuchten und
harzigen Holzem.

% Werkstiickabsatz beim
Abrichthobeln
Dies ist auf schlecht eingestellte
Hobelmesser zurtickzufithren.
Die Einstellung der Hobelmesser mu3
mit groBer Sorgfalt, unter Zuhilfe-
nahme der Einstellehre, durchgefihrt
werden.

% Werkstiickungenauigkeit beim
Abrichthobeln (hohl, ballig)
Bei nicht genau parallel stehenden
Abrichttischen in Folge von unsach-
gemaBem Transport oder ahnlichem.

Abrichttisch neu einstellen:

Starren Abrichttisch 1 mm {iber
Hobelwellenkdrper sowie parallel zur
Grundplatte einstellen.

Abrichttisch neu einstellen

Abb. ,.S”

Den verstellbaren Abrichttisch in obere
Stellung bringen - Zeiger auf ,,0” -

Die acht Befestigungsschrauben (1)

am abnehmbaren Abrichttisch 16sen —
Stiftschliissel SW 5 —

Unter Zuhilfenahme eines ca. 1 Meter
langen Lineals den abnehmbaren
Abrichttisch fluchtend zum verstellbaren
Abrichttisch einstellen.

Wichtig!

In Langs- und Diagonalrichtung ein-
stellen. Die Befestigungsschrauben
anziehen.

Exzenterklemmung nachstellen.
Abb. ,,T”

Zum Nachstellen der Exzenterklemmung
die Schraube ,A” I6sen und Uber die
Einstellschraube (1) nachstellen.

Remedying errors

Switch the machine off and pull
power supply plug when

.rectifying any malfunctions.

The following lists some examples of
situations which can lead to errors on
the machine or imperfect planing
results.

% Irregular and intermittent
transport.
Thicknessing bench contaminated
with resin or not oiled.
Clean and spray thicknessing bench
regularly (lubricant).
This applies particularly for damp and
resinous woods.

% Steps in wood during
surfacing
This is caused by badly adjusted
planing knives.
Planing knives must be adjusted with
great care using the adjusting gauge.

% Workpiece accuracy during
surfacing (concave, convex)
Surfacing benches are not exactly
parallel. Can result from improper
transport or similar.

Readjust the surfacing bench:

Adjust the rigid surfacing bench 1 mm
above the planer block body and
paraliel to the base plate.

Then readjust the eccentric
clamp

Fig. ,,S”

Bring the adjustable surfacing bench
into the upper position (pointer to 0).
After loosening the securing screws
adjust the bench so that it is exactly
flush with the removable surfacing
bench.

We recommend that you use a ruler
approx 1 m long to help with adjust-
ment.

Important!

Adjust in longitudinal and diagonal
direction. Tighten the securing screws.

Readjust the eccentric clamp
Fig. ,T”

To adjust the eccentric clamp, loosen
screw ,,A” and ajust with adjusting
screw (1).
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Aide en cas de dérangement -

f Pour pallier a une cause de dérangement,
arréter la machine, débrancher la prise. -

Ci-dessous sont présehtés des cas qui peuvent
entrainer des dérangements de la machine ou
un rabotage de mauvaise qualité.

% Transport irrégulier et saccadé.

La table de raboteuse est enduite de résine ou
n'est pas huilée.

Nettoyer réguliérement Ia table de raboteuse
ety vaporiser un lubrifiant.

Ceci s’applique surtout aux bois humides et
résineux.

% Broutement sur la piéce a travailler lors du
dégauchissage
Ceci est di & un réglage incorrect des fers de
rabot.

Le réglage des fers de rabot doit étre effectué
avec grand soin a I'aide du calibre de réglage.

% Imprécision de la piece a travailler lors du
dégauchissage (creuse, bombée)

Lestables de dégauchissage ne sont pas exacte-
ment paralléles a la suite de transport incorrect
ou d’un défaut semblable.

Procéder a nouveau au réglage de la table de
dégauchissage.
Régler la table de dégauchissage rigide a 1 mm

au dessus du corps de la broche de raboteuse
ainsi que de fagon paralléle a la plaque de base.

Régler ensuite le dispositif de serrage a
excentrique
Fig. ,,S”

Amener la table de dégauchissage réglable en
position supérieure (aiguille sur 0).

Une fois desserrées les vis de fixation, régler la
table a I'alignement correct avec la table de
dégauchissage amovible.

1l est recommandeé de s’aider d’une regle d’environ
1mdelong.

Important!

Régler en position longitudinale ou diagonale.
Serrer les vis de fixation.

Régler par la suite le serrage excentré.
Fig. ,T”

Afin de régler le serrage excentré, détacher la
vis ,A” et régler avec la vis de réglage (1).

Rimedi contro i guasti

c Spegnere il motore prima di procedere
alleliminazione di guasti. Estrarre la spina.

Véngano sbiegati dui di seguito i casi che
possono causare guasti alla macchina o con-
durre a risultati di piallatura difettosi.

% Trasporto irregolare o intermittente

Resina sulla tavola a spessore o tavola non
oliata.

Pulire regolarmente la tavola a spessore e
spruzzarvi sopra spray antifrizione.

Questo vale in particolare per legni umidi e
resinosi.

% Gradino sul pezzo nella piallatura
afilo
Questo inconveniente va imputato a una cattiva
regolazione dei coltelli della pialla.
La registrazione dei coltelli della pialla deve
essere eseguita con grande cura servendosi del
calibro di messa a punto.

% Imprecisione del pezzo nella piallatura a filo
(concavo, convesso)
Dovuta a tavole per piallatura a filo non esatta-
mente parallele in seguito a un trasporto eseguito
in modo non appropriato o a ragioni simili.

Nuova regolazione della tavola per piallatura
afilo:

Regolare la tavola per piallatura a filo stabile
1 mm sopra il corpo dell’albero della pialla e
parallela alla piastra base.

Quindi registrare il bloccaggio a
eccentrici

Fig. ,S”

Portare la tavola spostabile per piallatura a filo
nella posizione superiore (indice a 0).

Dopo avere sbloccato le viti di fissaggio registrare
la tavola esattamente a livello con la tavola
smontabile per piallatura a filo.

Si raccomanda a tale scopo di aiutarsi con una
riga lunga circa 1 m.

Importante!

Regolare in direzione longitudinale e diagonale.
Stringere le viti di fisaaggio.

Registrazione del bloccaggio a eccentrico
Fig. ,T”

Per registrare il bloccaggio a eccentrico allentare
la vite ,A” e registrarla per mezzo della vite di
regolazione (1).

Ontstoring

Voor het verhelpen van storingen de
machine uitschakelen. Stekker eruit
trekken.

Hier volgen gevallen, die tot storingen aan
de machine of tot niet foutloze schaafresultaten
kunnen leiden.

# Onregelmatig en stokkend transport.

Vandiktetafel verharst of niet gedlied.
Vandiktetafel regelmatig schoonmaken en
besproeien (glijspray).

Dit geldt vooral voor vochtige en harsige
houtsoorten.

% Werkstukafzetting bij het viakken -

Dit is op slecht ingestelde schaafbeitels terug
te voeren. .

De instelling van de schaafbeitels moet met
uiterste zorgvuidigheid, met behulp van de instel-
mal uitgevoerd worden.

% Werkstukprecisie bij het viakken
(hol, bollig)

Bij niet precies parallel staande vlaktafels als
gevolg van verkeerd transport of dergelijks.

Viaktafel opnieuw instellen.

Vaste viaktafel 1 mm boven het schaafaslichaam
en ook parallel met de grondplaat instellen.

Aansluitend excenterklemming
bijstellen
Fig. ,$”

Verstelbare vlaktafel in bovenste positie

(wijzer op 0) brengen.

Na het losdraaien van de bevestigingsschroeven
de tafel in precieze viuchtlijn met de afneembare
vlaktafel instellen.

Als hulpmiddel daartoe is het gebruik van een
lineaal van ongeveer 1 m lang aan te bevelen.

Belangrijk!
In de lengte en diagonaal instellen. De bevesti-
gingsschroeven vastdraaien.

De excentriekklem bijstellen.
Fig. ,T”

Voor het bijstellen van de excentriekkkiem
schroef ,,A” losdraaien en m.b.v. de instel-
schroef (1) bijstellen.
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Hiermit erklaren wir,

EG-Konformitatserklarung

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen Bestimmungen nachstehender EG-Richtlinien ent-
spricht. B

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erkldrung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine: Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine

Maschinentyp: hms 260

Einschlagige EG-Richtlinien: ~ EG-Maschinenrichtlinie 98 / 37 / EG,
EG-Niederspannungsrichtlinie 72 / 23 / EWG, zuletzt
geandert durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-Richtlinie 89 / 336 / EWG, zuletzt gandert
durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG

Angewendete harmonisiete ~ EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

europaische Normen:

EC declaration of conformity

We Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Gilinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

hereby declare that the machine named below corresponds to the relevant safety and heaith requirements
of the EC guidelines specified below in its design and construction and in the version which we introduced
to the market.

This declaration becomes invalid if changes are made to the machine without our consent.

Surfacing and thicknessing planer
hms 260

EC machine guideline 98/ 37 / EG;

EC low-voltage guideline 72 / 23 / EWG, last
amended by guideline 93 /68 / EWG;

EC EMV guideline 89 / 336 / EWG, last
amended by guideline 93 /68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Description of the machines:
Machine type:
Relevant EC guidelines:

Applied harmonized
standards, especially:

. . . . Notified body within the TUV Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Gemeldete Stelle TUV Rheinland, Sicherheit und Umweitschutz GmbH meaning of Annex Vi: 51101 Kdin
nach Anhang Vi 51101 Kain Engaged for EC type-examination
Eingeschaltet zur: EG-Baumusterpriifung (EC type-examination certificate no. 941083201)
(EG-Baumusterbescheinigung Nr. 941083201)
Datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997
W. L . L
Unterschrift: M '/t[’( 9) Signature: M '/lu 9?
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
@& Déclaration »CE« de conformité @ Dichiarazione CE di conformita
Nous soussignés, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Noi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

déclarons par la présente que la machine mentionnée ci-aprés, en vertu de sa conception et de sa con-
struction, ainsi que le type comercialisé par notre société, sont conformes aux normes en vigueur exigées
en matiére de sécurité et de santé, et correspondent aux lignes directrices de la CE mentionnées ci-apres.
En cas d’une modification de la machine non authorisée par notre société, cette déclaration devient invalide.

Désignation de la machine: Raboteuse

Type de machine: hms 260

Lignes directrices Ligne directrice CE pour machines 98 / 37 / EG;
Ligne directrice CE pour basse tension 72 / 23 / EWG,
derniérement modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG;
Ligne directrice EMV 89 / 336 / EWG, derniérement
modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG.

Normes harmonisée EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

utilisées, notamment:

TUV Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
51101 KéIn

L’organisme notifié
conformément a I'annex VIi:

Interposé afin de: Effectuer la vérification »CE« de type
(Attestation »CE« de type n° 941083201)
Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997
W. L
Signature: M A-'a 9?

i. V. Wolfgang Windrich

Glnzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
dichiaramo con la presente che la macchina di seguito risponde, per concezione e costruzione, e per il
modello da noi messo in circolazione, ai requisiti di sicurezza per cose e persone delle Normative Comuni-
tarie di seguito.
La presente dichiarazione perde di validita nel caso di modifiche apportate afla macchina senza nostro consento.
Denominazione della macchina: Piallatrice
Tipo macchina: hms 260

Relative Normative Comunitarie: Normativa CE per le macchine 98 / 37 / EG;
Normativa per la bassa tensione 72 / 23 / EWG,
ultimamente modificata per la normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa EMV 89 / 336 / EWG, ultimamente
modificata per la normativa 93 / 68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Norme armonizzate
applicate in particolare:
TUV Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
51101 Kéin

Certificazione CE
(Attestato di certificazione CE n. 941083201)

Qrganismo notificato
ai sensi dell’Appendice Vil:

Intervenuto per:

Data: Ichenhausen, 07. 01. 1997

- . Lud,

i. V. Wolfgang Windrich

MND  EG-verklaring van overeenstemming

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Glinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
dat de hiema genoemde machine zowel door haar ontwerp en constructie als in de door ons in de handel
gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffende, fundamentele eisen van de hiema genoemde EG-
richtlijnen inzake veiligheid en gezondheid.

Bijn een niet met ons afgestemde wijziging aan de machine verliest deze verklaring haar geldigheid.

Hiermede verkiaren wij,

Schaafmachine

hms 260

EG-richtlijn inzake machines 98 / 37 / EG;
EG-richtlijn inzake lage spanning 72 / 23 / EWG,
laatst gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG;

EG-EMV-richtlijn 89 / 336 / EWG, laatst
gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Benaming van de machine:
Machinetype:
Desbetreffende EG-richtlijnen:

Gebruikte geharmoniseerde
normen, in het bijzondere:

TUV Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
51101 Kéin

EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. 941083201)

Instantie waarvan kennis-
geving voligens bijlage Vii:

Ingeschakeld ter:

Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997

W. L,

i. V. Wolfgang Windrich

Signature:




Hyvelmaskiner

Yhdistetty oiko- ja tasohoyla

Hovelmaskine
Hovelmaskine
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Bruks-
anvisning

Tillverkare:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/BRD

Allmanna anvisningar

¢ Efter uppackning, kontrollera alla
maskindelar for ev. transportskador.
Skulle n&got vara skadat, kontakta
genast leverantéren.

o Sent ankomna reklamationer god-
kanns inte.

¢ Kontrollera att leveransen &r kom-
plett.

* L&s noga bruksanvisningen innan
maskinen anvands, s& du &r saker p&
hur den fungerar.

o Tillbehér, reserv- och slitdelar far
endast vara original-scheppach
delar. Reservdelar erhdlles hos Din
scheppach-forséljare.

* Vid bestlining ange vart art. num-
mer, maskintyp samt tillverk-
ningsar

Kiyttoohjeet

Valmistaja:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen, Saksa

Yleiset ohjeet

¢ Tarkasta pakkauksen purkamisen jal-
keen, etté kaikki osat ovat mukana ja
vaurioitumattomia. Kaikista puutteista
on heti iimoitettava laitteen myyjalle.

L]

Myohastynyt reklamaatio jatetdan
huomiotta.

Varmista, etta toimitussisaitd on tay-
dellinen.

Ennen kun otat koneen kaytton,

tutustu koneeseen lukemalla kaytto-
ja asennusohijeet huolella.

Kayta vain alkuperaisid scheppach-
lisavarusteita ja varaosia. Niita saat
scheppach-laitemyyjaltasi.

Kun tilaat osia, muista mainita tuo-
tenumero ja tyyppi seké koneesi
valmistusvuosi.

Bruks-
anvisning

Fabrikant:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/BRD

Aliment

e Pakk ut alle delene ved mottagelsen
av maskinen, og se etter om det har
oppstétt transportkader. Om sé skulle
veere tilfelle mé du straks reklamere til
speditgren.

Senere reklamasjoner vil ikke bli
godtatt.

Kontroller at forsendelsen er komplett.

For du monterer maskinen eller tar
den i bruk m& du gjere deg kjent med
den ved hjelp av denne bruksanvisnin-
gen.

Nér det gjelder tilbeher, slitedeler og
reservedeler mé du bare bruke origi-
nale scheppach deler. Reservedeler
far du hos din lokale forhandler eller
hos importeren Bergsli A/S.

¢ Ved bestilling av deler ber vi deg
oppgi artikkelnummer samt maskin-
type og byggeér.

Betjenings-
vejledning

Fabrikant:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG
D-89335 ichenhausen/BRD

Generelle henvisninger

e Kontrollér straks ved udpakningen alle
dele for eventuelle transportskader.
Evt. pakrav skal straks anfares over
for transportfirmaet.

o Senere reklamationer kan ikke aner-
kendes.

» Kontrollér, at forsendelsen er komplet.

¢ Gor Dem ved hjeelp af betjeningsvej-
ledningen fortrolig med maskinen, fer
den tages i brug.

¢ Brug kun originale scheppach-dele
ved tilbeher samt slid- og reservedele.
Reservedele kan kebes hos Deres
scheppach forhandler.

¢ Ved bestillinger bedes De angive
vores artikel-numre samt maski-
nens type og byggear.
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Arade kund, :
Vi énskar Dig stor arbetsgladje och framgéng med Din nya scheppach
maskin.

Enligt géllande lag om produktansvar, har tillverkaren ingen skyldighet
att pata sig ndgot som helst ansvar for skada pa, eller som &r férvailad
av, denna maskin, om skadan &r ett resultat av:

¢ |cke fackmassig behandling.
e Att bruksanvisningen inte har foljts.
e Reparationer utforda av icke auktoriserade personer.

¢
e Att ,icke originala scheppach reservdelar” har installerats och
anvants.

o |cke foreskriftsenlig anvandning.

e Strémavbrott i maskinens elektriska system p.g.a. att de elektriska
foreskrifterna och VDE-regierna 0100, DIN 57113 / VDE 0113 inte har
foljts.

Vi rekommenderar

A L3s igenom hela texten fére montering och innan maskinen
sans i bruk.

Denna bruksanvisning ska hjalpa Dig att lara kdnna maskinen och dess
anvandningsmojligheter Bruksanvisningen innehaller viktiga tips om hur
Du arbetar sakert, riktigt och ekonomiskt med maskinen och hur Du
undviker risker och reparationskostnader liksom uppehdlistider och hur
maskinens tillforlitlighet och livslangd hojs.

Férutom denna bruksanvisnings sakerhetsforeskrifter méste gallande
bestammelser for Sverige beaktas.

Bruksanvisningen maste alltid finnas tillganglig till maskinen. Plasta in
den for att skydda den mot smuts och slitage. Den maste lasas nog-
grant av varje anvandare innan maskinen startas. Maskinen far endast
anvandas av harfor utbildad personal som aven kanner till riskerna.
Féreskriven minimidlder maste beaktas.

Forutom denna bruksanvisnings sékerhetsforeskrifter och i Sverige gal-
lande bestammelser méste aven de allmanna regler som galler for
arbete med tréaberbetningsmaskiner beaktas.

Innehall sida
Allméan information 1
Sakerhet 4
Korrekt anvandning 6
Risker 6
Leveransens omfattning 8
Tekniska specifikationer 8
Montering 10-14
lgdngsiattning 14-18
Underhall 18-24
Elektrisk installation 24 -26
Specialtillbehor 26
Felsokning ) 28
EU-konformitetsattest 31
Reservedelslista

Garanti

Arvoisa asiakkaamme,

toivomme, etta uusi scheppach-koneenne palvelee hyvin puutdis-
sanne.

Voimassa olevien tuotevastuulakien mukaisesti taméan koneen valmis-
taja ei ole vastuussa vahingoista, joiden syyné on:

e koneen virheellinen hoito ja huolto,

e kayttoohjeiden laiminlyéminen,

e korjaukset, jotka on tehnyt muu kuin valtuutettu, patevd ammattihen-
kilo,

e muiden kuin alkuperaisten scheppach-varaosien asennus ja kaytto,

e ohjeista piittaamaton kaytto ja kasittely,

e s3hkolaitteiden vaara kaytto, tai kun sdhkolaitteita koskevia
maarayksia tai normeja ei ole noudatettu.

Suosittelemme

etta luet kayttoohjeen kokonaan ja huolellisesti, ennen kuin
otat koneen kayttoon.

Kayttoohjeen avulla opit tuntemaan tydkoneesi, jolloin se palvelee par-
haalla mahdoillisella tavalla eri kayttosovelluksissa.

Kayttoohje sisaltaa monia tarkeita ohjeita siita, kuinka konetta
kaytetaan turvallisesti, ammattitaitoisesti ja taloudellisesti seka siita,
kuinka valtat vaaratilanteet, saastat korjauskustannuksissa, vahennét
seisonta-aikoja ja lisaat koneen kayttoikaa ja huoltovileja.

Kayttoohjeen turvaohjeiden lisaksi sinun on tutustuttava suomalaisiin
tyoéturvallisuusmaarayksiin.

Kayttoohje taytyy aina pitaé lahella sahaa. Jokaisen konetta kayttavan
on ensin tutustuttava kayttdohjeeseen huolellisesti. Vain ne henkilét,
joita on opastettu koneen kayttéon, saavat tyoskennella koneella. Pida
mielessési koneen kaytdn vaatima vahimmaisika.

Taman kayttoohjeen turvaohjeiden ja suomalaisten tyéturvallisuus-
madaraysten lisaksi on hyva tutustua ammattiteknisiin sdantéihin, jotka
koskevat puuntydstokoneita.

Sisdllysluettelo Sivu
Yieiset ohjeet 1
Turvallisuusohjeita 4
Ohjeitten mukainen kaytto 6
Vahingonvaara 6
Vakiovarusteet 8
Tekniset arvot 8
Kokoonpano 11-15
Kayttoonotto 15-19
Huolto 19-25
Sahkolaitteet 25-27
Lisavarusteet 27
Kayttohairiditten korjaaminen 29
EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus 31
Varaosaluettelo

Takuu




<,

Kjeere kunde.
Vi snsker deg tillykke med din nye scheppach maskin, og haper at du
vil f4 glede og nytte av 8 arbeide med den.

| LEGG MERKE TIL: |

Fabrikanten av denne maskinen er ifelge gjeldene produktansvarsiov
ikke ansvarlig for skader som matte oppsta av nedenstéende grunner
pé denne eller p& grunn av denne maskinen:

¢ |kke forskriftsmessig behandling.
¢ Ignorering av bruksanvisningen.
* Reparasjoner av utenforstdende ikke autoriserte fagfolk.

¢ Innbygging og utskifting av ,ikke originale scheppach reservedeler”

e Bruk av maskinen til annen bruk enn den er bestemt for.

e Svikt i det elektriske anlegget ved at gjeldene elektriske forskrifter og
VDE forskriftene 0100, DIN 57113/VDE 0113 ikke er blitt fulgt.

Vi anbefaler deg.

A Les monterings- og bruksanvisningen neye for bruk.

Denne bruksanvisning skal lette deg & kjenne din maskin, og ogsa
utnytte de retningsgivende innsatsmulighetene den gir.
Bruksanvisningen inneholder viktige r&d hvordan du arbeider sikkert,
fagmessig og mer gknomisk, og minsker faren. Sparer reperasjons-
kostnader, forhindrer stopptid, heyner pélitligheten og levetiden for
maskinen .

I tillegg til de sikkerhetsbestemmelsene i denne bruksanvisningen, m&
du ubetinget ta hensyn til gjeldende forskrifter i Norge, fer maskinen
settes i drift.

Bruksanvisningen mé alltid befinne seg ved maskinen. Alle betjenings-
personer mé gjennomlese bruksanvisningen, og felge denne ngye
under arbeidet. Det tillates kun personer a arbeide med maskinen, som
er oppleert p& den, og er underrettet om de farer det kan medfere. Min-
stealderen ma ogsé overholdes.

Ved siden av de sikkerhetsrad, som denne bruksanvisning inneholder,
ma en ogsa vaere oppmerksom pé de spesielle norske forskrifter, som
gjelder for trebearbeidningsmaskiner. Likeledes de alminnelige aner-
kjente, fagtekniske regler.

Innholdsfortegnelse Side
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Sikkerhetsanvisninger 5
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Ffrede kunde,
vi gnsker Dem god forngjelse og gode resultater ved arbejdet med
Deres nye scheppach maskine.

BEMZRK:

I henhold til gaeldende lov om produktansvar haefter producenten af
denne maskine ikke for skader, som opstéar ved eller p4 grund af denne
maskine ved:

* ukorrekt behandling
¢ mangeinde overholdelse af betjeningsvejledningen
e reparationer udfert af tredjepart, som ikke er autoriserede fagfolk

e montering og udskiftning af ,.ikke-originale scheppach reservedele®

e overtreedelse af ,Korrekt anvendelse”

* svigti el-systemet, ved overtreedelse af el-forskrifterne og VDE-
bestemmelserne 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

A

Vi anbefaler:

L_aas hele betjeningsvejledningen ngje igennem for igangsaet-
ning.

Denne betjeningsvejledning skal gere det nemmere for Dem at lzere
Deres nye maskine at kende. Derudover vil De f& oplysninger om, hvor-
dan maskinen benyttes mest hensigtsmaessigt til gennemforelse af det
arbejde, som den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisninger om, hvordan De
arbejder sikkert, hensigtsmaessigt og gkonomisk med denne maskine,
og hvordan De kan undgé farer, reducere vedligeholdelsesomkostnin-
ger, forringe tomgangstiden og gge maskinens pélidelighed og hold-
barhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne vejledning, skal De
overholde de sikkerhedsforskrifter, som geaelder i Deres land for denne
type maskiner.

Denne betjeningsvejledning skal altid befinde sig ved maskinen. Den
skal lzeses og overholdes af enhver, der skal til at arbejde med denne
maskine. Kun de personer, der er blevet specielt uddannede til at arbe-
jde med denne maskine og som er blevet oplyst om de mulige farer,
mé arbejde med maskinen. Den kraevede mindstealder skal overhoi-
des.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfert i denne betjeningsvej-
ledning, samt de szerlige bestemmelser, som skal overholdes i Deres
hjemiand, skal ogsa de alment anerkendte fagtekniske regler for drift af
treebearbejdningsmaskiner overholdes.

Indholdsfortegnelse Side
Almene henvisninger 1
Sikkerhedshenvisninger 5
Korrekt anvendelse 7
Restrisici 7
Leveringsomfang 9
Tekniske data 9
Montage 11-15
Idriftsaettelse 15-19
Vedligeholdelse 19-25
Elektrisk installation 25-27
Seerligt tilbehor 27
Hjzelp ved forstyrrelser i drift 29
EF-overensstemmelseserklzering 31
Reservedelsliste

Garanti
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A Sakerhetshanvisningar

L]

| denna bruksanvisning har vi markerat alla stallen som galler
sékerhet med detta tecken.

Maskinen ar byggd efter teknisk standard och erkénda regler. Trots
detta kan fara for anvandarens eller tredje persons liv och lem upp-
st& vid anvandningen. Likasa kan skador uppstd p& maskinen och
andra materiella varden.

Maskinen far endast anvandas om den fungerar tekniskt korrekt.
Beakta alltid de direktiv, sékerhetsbestammelser och faror som ar
angivna i bruksanvisningen! Atgérda genast de stémingar som kan
paverka sakerheten.

Anvand personlig skyddsutrustning om det behévs eller pakallas
genom foreskrifterna.

Beakta alla maskinens sékerhets- och riskantvisningar.
Kontrollera natkablarna. Avand aldrig trasiga elkablar.

Maskinen fir endast skdtas av personer éver 18 &r. Personer i
utbildning 6ver 16 &r far skoéta den under uppsikt.

Hall maskinens arbetsomrade fritt frn traavfall och kringliggande
delar.

Observera rotationsriktningen. Se ,Elektrisk installation®.

Ombyggnad samt instéllnings-, matnings- och rengéringsarbeten far
endast utféras med avstangd motor. Drag ur stickkontakten.

Arbeta endast med ordentligt slipade hyvelknivar. Sléa knivar 6kar
risken for backslag.

Defekta kyvelknivar (med repor el. likn.) skall bytas omedelbart.
Se ,,Byte av knivar.

Anpassa alltid hyvelaxelns skydd till arbetsdetaljens bredd. Den del
av knivaxeln som inte avands skall vara 6vertackt.

Anvand en matarldda nar korta detaljer skall hyvias.

Anvand alltid anordningar vid hyvelarbetet som férhindrar att arbets-
stycket slas tillbaka.

Kontrollera regelbundet att backsléagssakringen alitid fungerar.
Griparspetsarna skall ha skarpa kanter.

Skyddsanordningar p& maskinen far inte demonteras eller forstoras.

Stang av motorn nar Ni lamnar arbetsplatsen. Drag ur stickkontak-
ten.

Skaderisk for fingrar och hander pa den roterande

hyvelvalsen vid osakkunnigt hanterande av arbetsstycket.

Om en stationar, sékert fastmonterad férkladnad avliagsnas med
hjalp av verktyg nar maskinen &r i drift, féreligger skaderisk.

Sting av all energitillférsel ocksé vid obetydlig flyttning av maskinen!
Nétanslut maskinen ordentligt innan den driftssatts pa nytt!

“ ’A“Turv’aohjeei

Tyoskentelyturvallisuuden kannalta tarkeét kohdat on merkitty
talla merkilla.

Kone on rakennettu alan vimeisimman kehityksen ja tunnustettujen
turvateknisten saantéjen mukaan. Siitd huolimatta sitéd kaytettdessa
on olemassa vaaran uhka kayttdjalle tai ulkopuolisille taikka konee-
seen tai muihin laitteisiin voi syntya vahinkoja.

Konetta kaytettdessa on sen oltava teknisesti moitteettomassa
kunnossa, kayttdohjeita taytyy noudattaa turva- ja vaaratekijat
tiedostaen maaraysten mukaisesti! Hairiét, jotka voivat haitata
turvallisuutta, on korjattava (korjatautettava) valittdmasti!

Henkilékohtaisia suojavarusteita on kaytettéva, mikéli se on tarpeen
tai maaraysten vaatimaa.

Noudata koneen turva- ja kayttéohjeita.

Verkkoliitantédkaapeli ja jatkokaapeli on tarkastettava ennen kayttoa.
Viallista kaapelia ei saa kayttaa.

Koneen pyérimissuunta on tarkistettava.
Kone ja koneen ymparistd on pidettdva puhtaana.

Koneen huollen ja puhdistuksen ajaksi on kone irroitettava séhkdver-
kosta.

Kun tyéntekija poistuu koneelta, niin kone on pysétettava ja
irroitettava sahkoverkosta.

On huolehdittava, etta lapset ja asiaankuulumattomat eivat paase
kéayttamaan konetta.

Koneessa saa kayttaa ainoastaan hyvin teroitettuja ja ehjia
hoylanteria.

Qikohdylan suojalaite on aina saddettava siten, etta se peittaad
kayttamattoman kutterinosan.

Hoylattaessa lyhyité ja pienia tydkappaleita on kaytettava
tyéntékahvaa.

Hoylaysta aloitettaessa on varauduttava estdmaan takaiskut.

Koneen suojalaitteita ei saa poistaa tai tehda kayttokelvettomaksi.

Sahkolaitteita saa asentaa, korjata ja huoltaa vain siihen valtuu-
tettu sahkoasennusliike.

Jos tyostokappalatta ei ohjata asianmukaisella tavalla,

voi pyoriva héylaysakseli aiheuttaa sormien ja kasien
loukkaantumisen.

Jos poistat tyokalujen avulla kiintean, lujasti kiinnitetyn
suojaverhouksen koneen ollessa kaynnissa, ovat loukkaantumiset
mahdollisia.

Aina kun siirrat konetta pienenkin matkan, kytke kone irti verkkovir-
rasta! Kytke kone asianmukaisesti takaisin sahkdverkkoon ennen
ottamista uudelleen kayttoon.
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A Sikkerhetsanvisninger

c | denne bruksanvisningen har vi satt dette tegnet noen steder
for at De skal veere ekstra papasselig.

Maskinen er bygd etter teknisk standard ifelge anerkjente sikkerhet-
stekniske normer. Likeval kan det ved bruk oppsta fare for liv og lev-
net for brukeren eller tredjemann, eller skade pa maskinen og andre

realverdier.

Maskinen kan bare brukes i full teknisk stand og i henhold til forutbe-
stemt bruk, overholdelse av sikkerhets- og fareanvisninger og ifelge
instrukser i bruksanvisningen! Spesielt mé feil som oppstéar, som kan
& innvirkning pa sikkerheten, utbedres umiddelbart!

Hvis ngdvending eller dersom forskrifter krever det, skal personlig
verneutstyr benyttes.

Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger p& maskinen.

Kontroller at tilslutningskabelen er i orden. Ved defekter m& denne
skiftes. .

Personer under 18 &r ber ikke bruke maskinen. Elever over 16 ar kan
bruke den under tilsyn av en voksen.

Hold betjeningsplassen ren for spon og lese deler.

Kontroller dreieretningen. Se ,,elektriske installasjoner-.

Justering, maling og rengjering foretas bare ndr maskinen er avslatt.
Ta ut kontakt.

Bruk bare skarpe og uskadde hevelkniver. Darlige kniver gker faren
for tilbakeslag.

Darlige eller defekte hevelkniver skiftes omgaende.
Se ,knivskifting“.
Bruk alltid avretterbeskyttelsen i forhold til arbeidsstykkets bredde.

Bruk skyvehandtak ved hevling av korte biter.

Ved innhevling mé en alltid bruke anordninger som hindrer tilbake-
slag. Kontroller regelmessig tilbakeslagsfingrene. Disse ma vzere lett
bevegelige og skarpe.

Sikkerhetsanordningene mé ikke fiernes eller settes ut av funksjon.
Sl& av maskinen nér den forlates. Ta ut kontakt.

Fare for skade pa fingre eller hender av den roterende hevelspinde-
len ved ikke forskriftsmessig fering av arbeidsstykket.

Dersom en faststdende, sikker og fast bekledning fiernes med verk-
tey mens maskinen gér, er det fare for skade.

Ved enhver flytting av maskinen brytes all energietilfarsel. Ved idrift-
setting tilkobles maskinen forskriftsmessig.

A Sikkerhedshenvisninger

| denne betjeningsvejledning har vi angivet de steder, som
omhandler Deres sikkerhed med et symbol.

Maskinen er konstrueret efter teknikkens og de sikkerhedstekniske
reglers stand. Alligevel kan der under anvendelsen opsta fare for
brugerens eller tredjemands liv og legeme hvv. opstéa beskadigelser
pa maskinen eller andre materielle veerdier.

Maskinen ma kun benyttes i teknisk fejlfri tilstand og overensstem-
melse med sin bestemmelse samt sikkerheds- og risikobevidst
under overholdelse af betjeningsvejledningen. Iszer skal fejl, som vil
kunne nedszette sikkerheden, omgaende rettes!

Sé&fremt det er nedvendigt eller kreeves af forskrifterne, skal der
benyttes personligt sikkerhedsudstyr!

Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger p4 maskinen.
Kontroller stramforsyningsledningerne. Brug ingen defekte ledninger.

Mindstealderen for betjeningspersonalet er 18 &r, for unge under
uddannelse 16 &r og kun sammen med en tilsynshavende.
Maskinens styringsplads skal holdes fri for treeaffald og omkringlig-
gende dele.

Tag hensyn til omdrejningsretningen. Se elektrisk installation.
Omrustnings-, indstillings-, male- og rensearbejde ma kun gennem-
fores, nér motoren er slukket. Traek stremforsyningsstikket ud.
Der m& kun arbejdes med skarpe hgvlejern. Sleve kniver gger faren
for rekylslag.

Defekte heviejern (ridser eller lignende) skal udskiftes omgéende. Se
knivskift.

Afretterbeskytteren skal altid tilpasses arbejdsstykkets bredde.
Kutterens ikke brugte del skal altid vaere deekket af.

Ved hevling af korte arbejdsstykker skal der bruges en tilferings-
sleede.

Ved indszettelsesarbejde skal der altid bruges indretninger, der for-
hindrer rekylslag af arbejdsstykket.

Kontroller rekylslagsikring regelmzessigt. Gribespidserne skal vaere
skarpkantede.

Sikkerhedsmekanismer ved maskinen mé ikke demonteres eller
geres ubrugelige.

Nér arbejdspladsen forlades, skal motoren slukkes. — Treek strom-
forsyningsstikket ud.

Ved ukyndig fering af arbejdsemnet er der fare for

tilskadekomst pé fingre og heender p.g.a. af den

roterende kutter.

Hvis en faststdende, sikkert fastgjort beklzedning fiernes med vaerk-
tej, mens maskinen kerer, er der risiko for kvaestelser.

Afbryd maskinen fra enhver ekstern energiforsyning selv ved mindre
flytninger af maskinen. Tilslut maskinen korrekt til stramnettet for ny
ibrugtagning!




A Korrekt anvandning

Maskinen motsvarar EG:s raddande maskinriktlinje.

¢ Beakta alla maskinens sakerhets- och riskantvisningar.

* Forvara alla maskinens sékerhets- och riskantvisningar fulltaliga och
i lasbart skick vid maskinen: P

¢ Vid anvandning i slutna rum rmaste maskinen anslutas till en utsugs-
sanlaggning. ) :
Anvand scheppach suganlaggning ha 3200 eller ha 2600 fér upp-
sugning av traspan aller sdgspan. Stromningshastigheten vid upp-
sugningsmuffen maste uppga till 20 m/s. Undertryck 1200 Pa.

¢ scheppach startautomat kan f&s som specialtillbehor.
TypALV2  Art-nr. 79104010 230V/50Hz
Typ ALV 10 Art.-nr. 79104020 400V /230V /50 Hz
Vid start av arbetsmaskinen satter suganlaggningen automatiskt
igang efter 2-3 sekunders fordréjning. Darigenom férhindras éver-
belastning av hussékringen.
Efter avstangning av arbetsmaskinen fotsatter uppsugningen ytter-
ligare 3-4 sekunder och stangs sedan automatiskt av.
Darvid sugs restdammet upp sadsom foérordnat i tyska férordningen
for halsovadliga amnen. Detta sparar strém och reducerar buller.
Suganliggningen ar endast igdng nar maskinen drivs.

e For arbeten inom industrin, maste scheppach stoftavskiljare rg 4000
sattas in fér uppsugningen.
Stang inte av eller avliagsna sugganlaggning eller stoftavskiljaren nér
arbetsmaskinen &r igang.

¢ scheppach-hyvlar ar uteslutande konstruerade fér verktyg som
tillhandahalls av scheppach och ar konstruerade for trabearbetning.

e Maskinen far endast anvandas om den fungerar tekniskt korrekt.
Beakta alltid de direktiv, sékerhetsbestammelser och faror som &r
angivna i bruksanvisningen! Atgérda genast de stdrningar som kan
paverka sakerheten.

o Tillverkarens sikerhets-, arbets- och skdtselanvisningar maste beak-
tas liksom de i punkt , Tekniska data“ angivna métten.

e Gallande arbetsskyddsbestammelser och allmént erkdanda séker-
hetsregler méste beaktas.

¢ scheppachmaskinen fir endast anvandas, skotas och reparera av
utbildad personal som kanner till riskerna. Tillverkaren ansvarar ej for
skador som uppstér genom egenhandiga andringar pd maskinen.

* scheppachmaskinen far endast anvandas med tillverkarens origin-
altillbehor.

¢ All anvandning fér andra dndamal galier som oriktig anvandning fér
vars foljder tillverkaren ej dvertar ndgot ansvar.

/A Risker

Maskinen ar tillverkad enligt teknisk standard och de godkanda
tekniska sakerhetsreglerna. Trots detta kan enskilda restrisker upp-
trada vid arbetet.

* Skaderisk for fingrar och hander pa den roterande hyvelvalsen vid
osakkunnigt hanterande av arbetsstycket.

e Skador kan uppsta genom att arbetsstycket slungas ivag p.g.a. att
det halls fast eller styrs felaktigt, t.ex. genom att det styrs utan att ha
fastgjorts.

* Halsorisk p.g.a. tradamm eller traspan. Personlig skyddsutrustning
s&som skyddsglaségon och ansiktsmask maste ovillkorligen baras.
Koppla in utsugsslang!

¢ Halsorisk p.g.a. buller. Vid arbetet éverskrids den tilldtna bullernivan.
Personlig skyddsutrustning sdsom horselskydd méste ovillkorligen
béras.

¢ Fara p.g.a. elstrom om inte ordentlig anslutningskabel anvands.

¢ Bearbeta enbart utvalda trébitar utan fel som: kvistar, tvéarsprickor
och ytsprickor. Undermaligt tra utgor en risk i arbetet.

¢ Trots alla vidtagna &tgarder kan andé icke uppenbara risker finnas.

¢ Restriskerna kan minimeras om sakerhetsféreskrifterna och
anvéndandet enligt de befintliga bestdmmelserna, sdsom bruks-
anvisningen, beaktas i sin helhet.

A\ Oikea kayttd

Kone tayttaa voimassa olevat EU-maaraykset soveltuvin osin.

Noudata koneen turva- ja kayttGohjeita.

Séilyta koneen turva- ja kayttéohjeet koneen ldhettyvilla luettavassa
kunnossa.

Kun konetta kaytetaan suljetuissa tiloissa siihen on liitettéava puruni-
muri.

Puulastujen ja sahanpurun poistamiseen voidaan kayttaa
scheppach purunimuria ha 3200 tai ha 2600. Imurin suuttimen il-
manvirtausnopeuden on oltava 20 m/s. Alipaineen on oltava 1200 Pa.

Erikoisvarusteena on saatavissa scheppach kytkentdautomatiikka
Tyyppi ALV 2 Osanumero 7910 4010 230V /50 Hz

Tyyppi ALV 10 Osanumero 7910 4020 400V /230V /50 Hz
Kun tyokone kaynnistetdan purunimuri kdynnistyy automaattisesti 2-
3 sekuntia mydhemmin. Nain valtetdan mittaritaulun sulakkeen pala-
minen.

Kun tyokonen pysédytetdan, purunimuri pysihtyy automaattisesti 3-4
sekuntia mydhemmin.

Nain myos loppupdly imetdan pois maaradysten mukaisesti. Kyt-
kentdautomatiikalla saastetéén energiaa ja vahennetaan tydpaikan
melue, koska purunimuri kay vain silloin, kun tydkonetta kaytetaan.
Ammatinharjoittajan tyétiloissa ja koulutiloissa polynpoisto voidaan
jarjestaa scheppach rg 4000 -laitteella.

Purunimuria tai pélynpoistolaitetta ei saa pysayttaa tai irrottaa, kun
tyokone on kaynnissa.

scheppach-hdylassa saa kayttaa vain valmistajan tekemia
alkuperaisia vélineita ja lisdvarusteita, jotka on suunniteltu
puuntydstéon.

Konetta kaytettdessa on sen oltava teknisesti moitteetomassa
kunnossa, kayttdohjeita taytyy noudattaa turva- ja vaaratekijat
tiedostaen maaraysten mukaisesti! Hairidt, jotka voivat haitata turval-
lisuutta, on korjattava (korjatautettava) valittémasti!

Valmistajan antamia turvallisuus-, ty6- ja huolto-ohjeita seké tekni-
sissa arvoissa annettuja arvoja on noudatettava.

Asiaankuuluvia tapaturmanehkaisyohjeita ja muita yleisesti tunnettuja
turvallisuusteknisiad saantéja on noudatettava.

scheppach-konetta saavat kayttaa, hoitaa ja pitda kunnossa vain
sellaiset henkilét, jotka on perehdytetty sen kayttodn ja jotka myos
tietavat kayttoon liittyvat vaaratekijat. ltse tehdyt muutokset
koneeseen vapauttavat koneen valmistajan vahingonkorvausvel-
vollisuudesta.

scheppach-koneessa saa kayttaa vain alkuperaisia kulutus- ja
varaosia.

Jokainen sen ylittava kaytto ei ole ohjeitten mukainen. Siité johtuvista
vahingoista ei valmistaja vastaa; vahingosta vastaa yksin kayttaja.

A Vahingonvaara

Kone on valmistettu alan uusimpien standardien ja turvallisusuus-
teknisten vaatimusten mukaiseksi. Silti sen kayttd voi aiheuttaa
vaaratilanteita.

Jos ty6stokappalatta ei ohjata asianmukaisella tavalla, voi pyoriva
hoylaysakseli aiheuttaa sormien ja kasien loukkaantumisen.

Jos tydkappaletta pidetdan huolimattomasti tai viedaan teralle vir-
heellisesti esimerkiksi ilman ohjainta tdykappale voi lenndhtaa pois ja
aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Puupdly ja -lastut voivat vaarantaa terveyden. Kayta ehdottomasti
henkilokohtaisia suojavarusteita kuten suojalaseja ja hengityssuo-
jainta. Liitd koneeseen puruimuri!

Melu voi vaarantaa terveyden. Sallittu melutaso ylittyy tyéskentelyn
aikana. Kayta ehdottomasti henkilokohtaisia suojavarusteita kuten
kuulosuojaimia.

Sahkdvirta aiheuttaa hengenvaaran, jos kaytat sdénndsten vastaisia
tai viallisia jatko- ym. virtajohtoja.

Ty0sté vain ensiluokkaista puuta, jossa ei ole oksanreikia,
poikkihalkeamia, pintahalkeamia jne. Viallinen puu vaarantaa
tyéturvallisuuden.

Kaikista varotoimista huolimatta koneella tySskentely on aina jossain
madrin riskialtista.

Vaaratilanteet torjut parhaiten, kun kaytat konetta ,Turvaohjeiden” ja
muiden maaraysten ja saantojen mukaisesti. Noudata tarkasti
koneen kayttdohjetta.
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A Korrekt bruk

Maskinen oppfyller kravene til gjeldende maskinretningslinjer
innen EU.

* Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger p& maskinen.

« Alle sikkerhets- og farehenvisninger p& maskinen holdes i lesbar til-
stand.

* Ved bruk i lukkede rom mé& maskinen bli tilsluttet avsugsanlegg.
For oppsug av trespon eller sagspon brukes scheppach avsugs-
anlegg ha 3200 eller ha 2600. Lufthastigheten ved avsuget ma veere
20 m/s. Undetrykket 1200 Pa.

« scheppach innkoplingsautomatikk kan fas somt tilbeher.
Type ALV2 art.nr.79104010 230V /50 Hz
Type ALV10 art. nr.79104020 400V /230V/50Hz
Nér arbeidsmaskinen koples inn, gér avsuganlegget automatisk etter
2-3 sekund startutsettelse. P4 den méten unngar en & overbelaste
sikringene.
Etter at arbeidsmaskinen er koplet ut, gar avsuganlegget i 3-4
sekund etterpd og kopler deretter automatisk ut. Stevet som ligger
igjen suges sa opp, som kravene i forordning om farlige stoffer tilsier.
Dette sparer strem og reduserer stoyen. Avsuganlegget gér bare nar
arbeidsmaskinen er i drift.

e | bruk i en nzeringsbedrift mé& scheppach stevsuger rg 4000 brukes
for oppsugning.
Avsuganlegg eller stavsuger ma ikke slé&s av eller fiernes nér arbeids-
maskinen gar.

scheppach hgvelmaskiner er utelukkende konstruert for & bruke det
verktgy og tilbeher som tilbys av scheppach.

Maskinen kan bare brukes i full teknisk stand og i henhold til forutbe-
stemt bruk, overholdelse av sikkerhets- og fareanvisninger og ifelge
instrukser i bruksanvisningen! Spesielt ma feil som oppstar, som kan
& innvirkning pé sikkerheten, utbedres umiddelbart!

De sikkerhetsforskrifter - arbeidsforskrifter og vedlikeholdforskrifter,
som er gitt av produsenten, méd overholdes. Det samme gjelder
angitte mél, som stér i de tekniske data.

o Vazer oppmerksom pé de fastslatte ulykkesrisiko forskriftene, og de
alminnelige anerkjente forsiktighetsregler.

scheppach tilleggsanordninger tillates kun bruktvedlikeholdt og
reparert av personer, som er underrettet og er fortrolig med de farer,
som dette kan medfere. Forandringer av maskinen, utelukker alt
ansvar for produsenten, s&fremt dette resulterer i skader.

scheppach maskinene tillates kun brukt med orriginaltilbeher og
orriginalt verktgy fra produsenten.

Etthvert bruk ut over ovennevnte gjeldende bestemmelser skjer pa
eget ansvar, og eventuelle skader kan ikke belastes produsenten. All
risiko baeres da av brukeren.

A Andre farer

Maskinen er bygget etter dagens hgyeste tekniske standard og ifelge
anerkjente sikkerhetsregler. P4 tross av dette kan det under arbeid
oppsta farer.

* Fare for skade pa fingre eller hender av den roterende hgvelspinde-
len ved ikke forskriftsmessig foring av arbeidsstykket.

Fare for skader p& grunn av at arbeidsstykket blir slengt ut fordi fast-
spenningen eller foringen ikke er fagmessig utfert, f.eks. ved at det
arbeides uten anlegg.

Fare for helseskader p& grunn av trestev og trespon. Bruk absolutt
personlig verneutstyr som vernebriller og stevmaske. Sett inn
avsugsanlegg!

Fare for helseskader p& grunn av stey. Under arbeide blir tillatt stey-
grense overskredet. Bruk derfor absolutt personlig verneutstyr som
oreklokke.

* Fare pa grunn av elektrisk strem, fordi det er feil pa tilferselslednin-
gen.

Bearbeid bare utsekte, feilfrie trematerialer, som er kvistfri og ikke
har tverr- aller lengdesprekker. Tre med feil representerer et ekstra
faremoment under arbeid.

Selv om alle forgholdsregler vedrgrende sikkerheten er tatt, kan det
allikevel oppsté uforutsette farer.

Farer kan bli redusert til et minimum hvis en ngye falger «sikkerhets-
reglene», bruker maskinen som forutsatt og forgvrig felger alle anvis-
ninger og rad som er gitt i den komplette bruksanvisnignen.

A Korrekt anvendelse

Maskinen opfylder det geeldende EU-maskindirektiv.

* Qverhold alle sikkerheds- og farehenvisninger p& maskinen.

e Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger p& maskinen fuldtalligt i
leesbar stand.

e Ved brug i lukkede rum skal maskinen tilsluttes et udsugningsanizeg.
Til udsugning af treespan elier savsmuld benyttes scheppach
udsugningsanlzeg ha 3200 eller ha 2600. Gennemstremningshastig-
heden ved udsugningsstudsen skal veere 20 m/s. Undertryk 1200 Pa.

» scheppach tilkoblingsautomatik kan fas som ekstra tilbehor.
Type ALV2  Art.nr. 79104010 230V/50Hz
Type ALV 10 Art. nr. 79104020 400V /230V /50 Hz
Nér der tzendes for arbejdsmaskinen, starter udsugningsanleegget
automatisk efter 2-3 sekunders startforsinkelse. Derved forhindres
en overbelastning af husets sikringer.
Na&r der slukkes for arbejdsmaskinen har udsugningen et efterleb p&
3-4 sekunder og kobler derefter automatisk fra. Derved udsuges
reststov, som det kreeves i forordningen om risikostoffer. Dette spa-
rer stram og reducerer stejen. Udsugningsanlaegget kerer kun, ndr
arbejdsmaskinen er i brug. "

e For arbejder i forbindelse med erhverv skal der til udsugningen
benyttes en scheppach stgvudskiller rg 4000.
Udsugningsanlzg eller stevudskiller ma ikke slés fra eller fiemes, s&
lzenge arbejdsmaskinen er i gang.

* scheppach hgvlemaskinen er udelukkende konstrueret til bearbejd-
ning af tree med veerktej og tilbeher fra scheppach.

¢ Maskinen mé kun benyttes i teknisk fejlfri tilstand og overensstem-
melse med sin bestemmelse samt sikkerheds- og risikobevidst
under overholdelse af betjeningsvejledningen. Iszer skal fejl, som vil
kunne nedsaette sikkerheden, omgaende rettes!

e Fabrikantens sikkerheds-, arbejds- og vedligeholdelsesregler og de i
de tekniske data specificerede mal skal overholdes.

* De gzldende sikkerhedsbestemmelser og de alment anerkendte
sikkerhedstekniske regler skal overholdes.

* scheppach maskinen ma kun benyttes, vedligeholdes eller repare-
res af personer, der er fortrolige med maskinen og som er informeret
vedrerende de mulige farer. Egne aendringer ved maskinen udeluk-
ker ethvert ansvar fra fabrikantens side for derved forarsagede
skader.

* scheppach circular saw mé& kun benyttes med originalt tilbeher og
originalveerktej af fabrikanten.

e Enhver anvendelse, der gr ud over dette, betragtes ikke som
veerende i henhold til bestemmelserne. For skader, der opstar som
felge heraf, overtager fabrikanten intet ansvar; hele risikoen herfor
overtages af brugeren.

A Restrisici

Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske standard og de aner-
kendte sikkerhedstekniske regler. P& trods heraf kan der ved arbejdet
forekomme enkelte restrisici.

¢ Ved ukyndig fering af arbejdsemnet er der fare for tilskadekomst pa
fingre og haender p.g.a. af den roterende kutter.

* Risiko for at blive ramt af emner, der slynges veek, ved ukorrekt fast-
spaending eller handtering, hvis der f.eks. arbejdes uden anlaeg.

* Sundhedsfare pga. treestov eller traespaner. Personligt sikkerheds-
udstyr som f.eks. beskyttelsesbriller og stevmaske skal benyttes.
Anvend udsugningsanieeg!

e Sundhedsfare pga. stgj. Ved arbejdet overskrides det tilladte stoj-
niveau. Personligt sikkerhedsudstyr som herevaern skal benyttes.

* Risiko for ulykker pga. strem ved brug af ureglementerede el-tilslut-
ninger.

¢ Der ber udelukkende bearbejdes udsegt tree uden fejl som f.eks.:
knaster, tvaergéende revner, overfladerevner. Darligt tree giver risiko
for arbejdsskader.

* Derudover kan der trods de trufne sikkerhedsforanstaltninger fore-
komme ikke dbenlyse restrisici.

* Restrisici kan minimeres, nér ,Sikkerhedshenvisningerne® og
»Bestemmelsesmaessig anvendelse” samt brugsanvisningen falges.
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Leveransens omfattning

Hyvelmaskin scheppach hms 260
Anslagsplatta

Géngad platte for dio

Suwaskydd kompl.

Spénstos plan.

Bruksanvisning

art.-nr. 6220 7001
art.-nr. 6220 7002
art.-nr. 6220 6300
art.-nr. 7500 4000

Tekniska specifikationer

total langd mm 1115
total bredd mm 530
total héjd mm 880
bordshojd mm 820
hyvelaxel — diameter mm 59
hyvelbredd — planhyvel mm 260
spandjup - planhyvel max.mm 3
hyvelbredd — planhyvel mm 250

spandjup - planhyvel max.mm 3
genomslappningshodjd - planhyvel mm 140

matningshastighet m/min 5

stoppskiva mm 650 x 120

justerbar 0°-45°

Vikt kg 60

Motor 230V 50 Hz 400V 50 Hz
energiférbrukn P, KW  Se unppgiftema pa

effekt P, kW  motorns typskylt.
Bullerinformation

De enligt EN 23746 for ljudpegeln resp. EN 31202 for det maximala
ljudtrycket pa arbetsplatsen formedlade bulleremissionsvardena som
utforts under grundlaggande av de arbetsbetingelser som uppférts
under avsnitt A i ISO 7904.

Ljudnivé i dB
p& tomgang Lya = 88,3 dB(A) i drift Lyya = 96,9 dB(A)

Ljudniv& p& arbetsplatsen i dB
PA tomgang Loaeq = 68,9 dB(A) i drift Loaeq = 84,2 dB(A)

For de angivna emissionsvéardena galler en osakerhetsmariginal
K=4dB

Uppgifter om dammemission

De enligt trafackutskottets ,,Grundsatserna for provning av damm-
emission (koncentrationsparameter) i trabearbetningsmaskiner”
uppmatta dammemissionsvardena liger under 2 mg/m?3. Darigenom kan
genom anslutning av maskinen till en industriell utsugsanordning med
minst 20 m/s i sughastighet kan de TRK-gransvéarden som gailer i
Tyskland fér tradamm hallas.

' Yhdistetty oika* ja'taSohdyla-hms 260 - -

Vakiovarusteet

“No 6220 7001

" Hoylaysohjaimen ohjainlevy
Kiinnityslevy No 6220 7002
Suojalevy, taydellinen No 6220 6300
Purunimuliitoskappale tasohéylaan No 7500 4000
Tarvikepussi
Kayttoohje
Tekniset tiedot
koko pituus mm 1115
koko leveys mm 530
koko korkeus jalustalla mm 880
Poytatason korkeus mm 820
kutterin halkaisija mm 59
hoylaysleveys ~ oikohdyla mm 260
lastunvahvuus - oikihdylda max.mm 3
hoylaysleveys ~ tasohéyla mm 250
lastunvahvuus - tasohéyld max.mm 3
suurin hdyldysvahvuus - tasohdyld mm 140
syétténopeus m/min 5
oikohdylaysohjain mm 650 x 120
oikohdylaysohjain kallistettavissa 0°-45°
paino kg 60

Moottori 230V 50 Hz 400V 50 Hz
yksivaihe- kolmivaihe-
jannite jannite

Ottoteho P, . kW  Katsokaa moottorikilvesta.

Antoteho P, kW

Meluarvot

Maéritetyt meluarvot danitehoa koskevan euronormin EN 23746 tai
aénen painetasoa tyopaikalla koskevan euronormin EN 31202 (korjaus-
kerroin k3 euronormin EN 31204 liitteen A.2 mukaisesti laskettuna)
mukaisesti perustuen ISO 7904 normin liitteen A (25.8.1994) tydsken-
telyolosuhteisiin:

Aanen tehotaso desibeleissa
Tyhjakaynti Lwa = 88,3 dB(A) Tydskentely Ly = 96,9 dB(A)

Aanen painetaso tydpaikalla desibeleissa
Tyhjakaynti Loaeq = 68,9 dB(A)  Tydskentely Loaeq = 84,2 dB(A)

Mainittuihin emissioarvoihin sisaltyy mittauksen epavarmuuslisa
K=4dB

Polypaastotiedot

Puuntydstokoneiden polypaastojen tarkastamista koskevien periaattei-
den mukaisesti mitatut poélypaastot ovat alle 2 mg/mg, kun koneeseen
on liitetty maaraysten mukainen pélynpoisto, jonka ilman virtausnopeus
on vahintaan 20m/s, tydkone tayttaa jatkuvassa kaytossa Saksassa
saadetyt puupdlyn sallittuja arvoja koskevat TRK-raja-arvot.
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Utstyr som er med

Hovelmaskin scheppach hms 260

Avretteranslagsplate art. nr. 6220 7001
Gjengplate art. nr. 6220 7002
Skyveprofil komplett art. nr. 6220 6300
Avsugsstuss art. nr. 7500 4000

Bruksanvisning

Tekniska data

Totallengde mm 1115

Totalbredde mm 530

Totalhgyde mm 880

Bordhgyde mm 820

Hovelspindeldiameter mm 59

Hovelbredde — avretter mm 260

Max. sponavtak avretter mm 3

Hovelbredde - tykkelse mm 250

Max. sponavtak tykkelse mm 3

Hovelhgyde - tykkelse mm 140

Matingshastighet m/min. 5

Auvretteranslag mm 650 x 120

Skréstillbart 0°-45°

Vekt kg 60

Motor 230VS50Hz 230V 50 Hz

1 fas 3 fas

Opptatt effekt P, kW  Se motorens merkeskilt
- Avgitt effekt P, kW

Steymalinger

Steyemisjonsverdiene fastsatt ifelge EN 23746 for lydeffektniva hvv. EN
31202 (korrekturfaktor k3 ifelge vedlegg A.2 beregnet av EN 31204) for
lydtrykkniva pa arbeidsplassen, er de samme som arbeidsbetingelsene
underlagt ISO 7904 vediegg A.

Leveringsomfang

Afretter/tykkelseshevl scheppach hms 260

anslagskant artikelnummer 6220 7001

gevindeplade artikelnummer 6220 7002

glideprofil komplet artikelnummer 6220 6300

afsugningsstuds artikelnummer 7500 4000

betjeningsvejledning

Tekniske data

samlet laengde mm 1115

samlet bredde mm 530

samlet hgjde mm 880

stativhejde mm 820 -

kutter diameter mm 59

hgvlbredde afretter mm 260

spéntykkelse afretter maks.mm 3

hevibredde tykkelseshovl mm 250

spantykkelse tykkelseshevl maks. mm 3

passerehgjde tykkelseshovl mm 140

fremfaringshastighed m/min 5

sideland mm 650 x 120

justerbar 0°-45°

Veaegt kg 60

Motor 230V 400V
vekselstrom  drejestrom

nominal effekt P, kW

udgangseffekt P, kW

Stoejspecifikationer

De stajemissionsveerdier, som er malt i henhold til EN 23746 for stgj-
effektniveau resp. EN 31202 (korrekturfaktor k3 beregnet iht. bilag A.2
til EN 31204) for lydtrykniveau ved arbejdspladsen, andrager pa bag-
grund af de i ISO 7904, bilag A opstillede arbejdsbetingelser.

Lydeffektniva i dB

Tomgang Lwa = 88,3 dB(A) iarbeid Lya = 96,9 dB(A)

lydeffektniveau i dB

tomgang Lwa = 88,3 dB(A) i arbejde Lwa = 96,9 dB(A)

Lydtrykkniva pa arbeidsplasser i dB

lydtrykniveau ved arbejdsplads i dB

Tomgang Lppeq = 68,9 dB(A) iarbeid Lopeq = 84,2 dB(A)

tomgang Lpaeq = 68,9 dB(A) i arbejde Loaeq = 84,2 dB(A)

For nevnte emisjonsverdier gjelder et maleusikkerhetstillegg K = 4 dB

Opplysninger om stovemisjon

Stevemisjonsverdiene som er mélt ifelge ,grunnregler for testing av
stgvemisjon (konsentrasjonsparameter) fra trebearbeidingsmaskiner”
fra fagutvalget for tre er under 2 mg/m3. En kan dermed g4 ut fra at nér
maskinen tilkoples et forsvarlig avsugsanlegg med minst 20 m/s luft-
hastighet at TRK-grenseverdiene for trestev som gjelder i Forbunds-
republikken Tyskland kan overholdes med sikkerhet.

For de naevnte emissionsvzerdier geelder et malingsusikkerhedstilleeg
K=4dB

Angivelser vedr. stovemission

Stevemissionsveerdierne, malt i henhold til ,,Principper for kontrol af
stevemission (koncentrationsparameter) fra treebearbejdnings-
maskiner* fra sagsudvalget Trae, ligger under 2 mg/m®. Dermed kan
man udga fra, at de i Tyskland geeldende TRK-graensevaerdier for
treestov kan overholdes vedvarende og sikkert, s&fremt maskinen er
tilsluttet en korrekt vaerkstedsudsugning med mindst 20m/s lufthastig-
hed
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Montering -

Monteringsverktyg

1 skruvmeijsel
1skruvnyckel SW10
1skruvnyckel SW13

ingér inte i leveransen

1 stiftnyckel SW 3
1 stiftnyckel SW 5

ingér i leveransen

SW = nyckelbredd

Av forpackningstekniska skal ar Er scheppach-maskin hms 260 inte

komplett monterad.

Bordsstativ
Fig. ,A”

Skruva ihop bordsstatived komplett.

8 skruvar
8 brickor
8 sexkantmuttrar

4 justerbultar
4|&sbricka
4 sexkantmuttrar

Vridhandtag
Fig. ,A”

M6x12

Ab64

M6

A84

M8

Placera forst tallriksfiadern @ 8,2 x 16 x 0,6 och sedan brickan A 8,4 pa
handtaget. Fast handtaget genom att vrida det i justerspindeln. Hall emot
med skruvnyckel SW 10 och kontra med skruvnyckel SW 13.

Drevorhkopplare
Fig. ,A”

Montera drevomkopplaren och fixera den.

2 cylinderskruvar
2 brickor

Brytarmontage
Fig. ,A”

M4x16
D4

Figuren visar 3-fase strombrytare.

Vid montering av 3-fas strémbrytare montera stickkontakten nerat.

4 linsskruvar
4 solfjadersplattor
4 sexkantmuttrar

M5 x50
A53
M5

Vid montering av barhandtag méaste stickkontakten monteras horisontellt.

Vaxelstroms-strombrytare utan fig.
Montera vixelstroms-strémbrytare. Stickkontakten alltid framat.

4 linsskruvar

B4,2x 16

Vid vaxelstroms-strombrytare ar avstangningsbara blandare inte ndd-

vandigt.
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Kokoonpano
Asennustyodkalut

1 ruuvitaltta

1 kiintoavain 10mm
1 kiintoavain 13mm
eivat ole koneen mukana
1kuusiokoloavain 3 mm
1kuusiokoloavain 5 mm
ovat koneen mukana

Pakkausteknillisista syista on joitakin koneen
osiairroitettu. Nédma osat asennetaan paikoilleen
seuraavien ohjeitten mukaan.

Jalusta

Kuva ,A”

Jalusta kootaan ruuveilla.

8linssikantaruuvia M6x12
8viuhka-aluslevya A6,4

8 kuusiomutteria M6

4 tarkustuspulttia

4viuhka-aluslevya A84

4 kuusiomutteria M8

Hoyla asetetaan jalustalle ja lukitaan vipusalvalla.

Kasiruuvi
Kuva ,,A”

Kasiruuvin asetetaan ensin lautasjousi @ 8,2 x 16 x
0,6 ja sitten aluslevy A 8,4. Sitten kasiruuvi kierretdan
oikohoylan etummaisen poytatason saatokaraan.
10 mm kiintoavaimella pidetédan vastaan ja 13 mm
kiintoavaimella kiristetaan.

Tasohoylan syoton kytkinvipu
Kuva ,,A”

Kytkinvipu asetetaan paikoilleen ja kiinnitetaan
ruuveilla.

2 kuusiokoloruuvia M4 x16
2aluslevya Da
Kytkimen asennus

Kuva ,,A”

Kuvassa on 3-vaihe kytkin.
3-vaihe kytkin asennetaan siten, etté pistotulppa
on alaspain

4linssikantaruuvia M5x50
4viuhka-aluslevya A53
4 kuusiomutteria M5

Jos koneessa on asennettuna kantokahva niin
kytkin asennetaan siten, etta pistotulpaa on sivulle-
pain.

1-vaihe kytkin ilman kuvaa.

1-vaihe kytkin asennetaan aina siten, etta pisto-
tulppa on sivullepain.

4linssikantaruuvia B4,2x 16

1-vaihe kytkimen pistokeaukossa ei peiteldppa ole
tarpeellinen.

Montering
Monteringsverktoy

1 skrutrekker

1 fastnokkel 10mm
1 fastnokkel 13mm
folger ikke med
1unbrakonokkel 3mm
1unbrakongkkel  5mm

folger med

Av forpakningsgrunner leveres scheppach
hoevelmaskin hms 260 delvis montert.

Bordunderstell

Fig. ,A”

Skru komplett sammen bordunderstellet

8 linseskruer M6x12
8 sprengskiver Ab64

8 sekskantmuttere M6

4 justerbolter

4 sprengskiver A84

4 sekskantmuttere M8

Sett hevelmaskinen pa bordunderstellet, heng pa
spennbgylen og las.

Handratt
Fig. ,,A”

Monter farst skivefjeer @ 8,2 x 16 x 0,6 og skive

A 8,4 pé handrattet. Skru hdndrattet inn i spindelen.

Fest handrattet med fastngkkel 13 mm, mens
spindel lases med fastngkkel 10 mm.

Matingssjalter
Fig. ,A”

Monter hendel for matingen og fest den med

2 sylinderskruer M4x16
2 skiver 24

Montasje av bryter
Fig. ,A”
Avbildingen viser 3-fas. bryter

Monter bryteren med stgpselkraven vedt
nedover

4 linseskruer M5 x50
4 sprengskiver A53
4 sekskantmuttere M5

Er baerehandtakene montert pa stenderen, ma
stopselkraven vende fremover.

1 fas. bryter (ikke avbildet)

Monter 1 fas. bryteren. Stgpselkraven skal alltid
vende fremover.

4 linseskruer B4,2x 16

Ved 1 fas. bryter er det ikke ngdvendig med lasbart
lokk.

Montage
Montagevaerktoj

1 skruetraekker

1 gaffelnegle 10 mm
1 gaffelnagle 13mm
leveres ikke med

1 stiftnegle SW 3
1 stiftnegle SW 5

herer til leveringen.

Af emballagemaessige grunde er Deres hovie-
maskine scheppach hms 260 ikke monteret
fuldsteendigt.

Stativ

Fig. ,A”

Stativet skrues komplet sammen.

8linseskruer M6x12
8 vifteskriver A64

8 sekskant-magtrikker M6

4 justerbolte

4vifteskiver A84

4 sekskant-metrikker M8

Tykkelseshavi/Afretter monteres p& undertstellet
og fastspzendes med medleveret Bolte.

Drejehandtag
Fig. ,A”

P4 drejehéndtaget stikkes ferst pladefiederen med
diameter 8,2 x 16 x 0,6, derefter saettes skiven

A 8,4 pa. Drejehéndtaget drejes ind i justerings-
spindelen. (Gaffelnegle SW 13). Hold imod med
gaffelnegle SW 10.

Gearomskifter
Fig. ,A”

Omskifteren szettes pa og sikres.

2 cylinderskruer M4x 16

2 skiver diameter 4
Montering af stikdase

Fig. ,A”

Fig. ,A” viser stikdasen 380 volt

Ved montering af stikddsen vendes stikket
nedad.

4 linseskruer M5x50
4 fladskiver A53
4 sekskantmetrikker M5

Monteres baerehdndtag p& maskinen skal stikdasen
vendes bagud.

Stikdase 220 volt.

Kontakten monteres altid med stikd&sen

foran.

4 linseskruer B4,2x 16

Ved 220 volt kontakt er den lasbare kiap ikke
monteret.
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Fig./Kuva ,A”
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Fig./Kuva ,,B”
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Avtagbart riktbord
Fig. ,A”

% Stall spannspaken i pilriktningen pa »FRAN” (AUF).

s Montera riktbordet och skjut det mot hyvelaxeln tills det tar emot.

% Las fast bordet genom att vrida spannspaken till lage ,,TILL” (ZU).

Axelskydd
Fig. ,A”

Montera skyddet fér hyvelaxlarna pa riktbordet.

2 brickor A84
1 sexkantmutter M8

Montera skjutprofilen — se detaljbild

Stoppskiva
Fig. ,,B*

Skjut in skjutmuttrarna i anslagsprofilen (pil) och skruva fast dem vid vridseg-
mentet.

2 vingskruvar M6x12
2 brickor 26
2 skjutmuttrar M6
2 skruvar med kulirigt huvud M6x12
2 |lagvalvda skruvar M6x16
2 brickor 26
2 vingmuttrar M6
1 vingskruv M8x20

12



D)

@&

.

Irroitettava oikohdylan takataso
Kuva ,A”

% Lukitusvipu kaannetdan nuolen suuntaan
»Auki”-asentoon (AUF).

% Takataso asetetaan paikoilleen ja tydnnetaan
kutterin suuntaan siten, etta olake vastaa lukitus-
vivun akseliin.

% Lukitusvipu kdannetaan Kiinni”-asentoon (ZU).

Oikohdoylan suojalaite

Kuva ,A”

Oikohdylan suojalaite kiinnitetaan irroitettavaan
oikohoylan takatasoon.

2 viuhka-aluslevya A84
1kuusiomutteri M8

Suojalevy asennetaan kuvan mukaan.

Hoylaysohjain
Kuva ,,B~

Tyonna luistimutterit vastimeen (nuolen osoittama) ja
ruuvaa ne kiinni kaannettavaan osaan.

2 siipiruuvia M6x12
2 kiekkoa 26
2 luistimutteria M6
2 kuperapdista ruuvia M6x12
2 matalapyéreéperaista ruuvia M6x16
2 kiekkoa 26
2 siipimutteria M6
1 siipiruuvia M8x20

Avtagbart avretterbord
Fig. ,A”

% Sett spennhendel i pilretning ,Auf”.

% Sett pa avretterbord og skyv det mot kutterhodet,
til anslaget. .

% L&s bordet med spennhebel, pilretning ,Zu”.

Kutterbeskyttelse
Fig. ,A”

Monter kutterbeskyttelsen p& avretterbordet.

2 sprengskiver A84
1 sekskantmutter M8
Monter beskyttelsesplaten.
Avretteranslag

Fig. ,,B¢

Skyv skyvemutterne inn i stoppeprofilen (pil) og skru
sammen med dreiesegmentet.

2 vingeskruer M6x12
2 skiver 26
2 skyvemuttere M6
2 lenseskruer M6x12
2 flate rundskruer M6x16
2 skiver 26
2 vingemuttere M6
1 vingeskrue M8x20

Aftagelig afretningsbord
Fig. ,A”

% Spaendearmen stilles i pilretning ,AUF” (&ben).

% Afretningsbordet seettes pa og skubbes helt til
anslagte i retning af heviakselen.

% Bordet seettes fast ved at bringe spaendearmeni
position ,ZU” (lukket).

Hovlakseafdzekning

Fig. ,A”

Hovlakseafdzaekningen monteres til afretnings-
bordet.

2 vifteskruer A84
1 sekskantmetrik M8

Skydeprofil monteres

Afretningsanslag
Fig. ,,B*

Szt skydemetrikkeme ind i anslagsprofilet (pil) og
skru svingsegmentet pa.

2 vingeskruer M6x12
2 skiver g6
2 skydemetrikker M6
2 linsehovedskruer M6x12
2 panhovedskruer M6x16
2 skiver g6
2 vingemetrikker M6
1 vingeskrue M8x20
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Fig./Kuva ,,C”
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Fig./Kuva ,,D”
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Fig./Kuva ,E”

-

Fig.,C* =

" Tryck in stoppskiven i 5ppningen for lagerskylten och tryck nedat

samtidigt med bada hianderna. Stopprofilen skall ligga an mot bordet.

Igangsattning

Las igenom sdkerhetsanvisningar innan Ni startar maskinen.
Samtliga skydds- och hjélpanordningar skall vara monterade.

Efter anslutning till elnédtet kan scheppach hyvelmaskin hms 260 séttas
igang.

Spandjub - spanupptagning
Fig. ,D”

Med vridhandtaget pa det justerbara riktbordet kan Ni stélia in spandjupet
efter skalan (max. 3 mm).

Stoppskivan kan vridas steglost 0° — 45° genom att lossa vingmuttrarna
pa vridsegmenten.

190° Iage kan stoppskivan justeras 6ver hela hyvelbredden.

Stall in det 90° laget med en vinkel. Kontrollera méttet efter varje install-
ning med en vinkelmétare pa en provbit.

Vid riktthyvling skall stopprofilen ligga an mot det stela riktbordet.

Rikthyvling —
maskininstalining

Axelskydd
Fig. ,E”

Vid riktningen skall hvyelaxelns skydd técka den delen av axeln som inte
anvands. Lossa kiammhandtaget och stéll in axelskyddet pa ratt sitt.

1 Stoppskivan
2 Axelskydd
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Kuva ,,C”

Hoyldysohjain asetetaan ohjauskarojen
ohjaamana paikoilleen ja painetaan kaksin
kasin siten, etta ohjainlevyn alareuna vastaa
oikohdylan takatasoon.

Kayttoonotto

Ennen kayttoonottoa lukekaa turvallisuusoh-
jeet ja noudattakaa niita.

Kaikki suoja- ja apulaitteet on oltava asennettuna
paikoilleen.

Kun kone on yhdistetty sg@hkéverkkoon niin
yhdistetty oiko- ja tasohdyla scheppach hms 260
on kayttévalmis.

Lastunvahvuus - hoyldysohjain
Kuva ,,D”

Lastunvahvuus saadetaan oikohdylan etutason
paassa olevalla kasiruuvilla ja lastunvahvuuden
ndyttad osoitin. Suurin lastunvahvuus on 3 mm.
Hoylaysohjain on kallistettavissa poytatasoon
nahden portaattomasti 90° ~ 45° kuimaan ja
lukittavissa kahdella siipimutterilla haluttuun
kulmaan.

Kun héylaysohjain on kohtisuorassa pdytatasoa
vastaan niin se on siirettavissé kutterin suunnassa
koko hoylaysieveyden. .

90°-kulma on tarkistettava suorakuimalla.
Jokaisen kulmansaadon jalkeen on hoylaysoh-
jaimen kulma tarkistettava mallikappaleella tai
kulmamitalla.

Oikohoylattaessa on ohjainlevyn alareuna
vastattava oikohoylan takatsaoon.

Oikohoylays -
koneen saito

Oikohoylan suojalaite
Kuva ,,E”

Oikohdylén suojalaitteen taytyy peittad hoylat-
taessa se kutterin osa, joka ei ole kaytossa.
Suojalevyn kasiruuvi avataan ja suojalevy siirre-
tdan sivuun hdylattavan tydkappaleen leveydelta.
1 Hoylaysohjain

2 Oikohoyldn suojalaite

Fig. ,,C”

Avretteranslaget monteres ved a sette de to
koniske tappene ned i motsvarende hull i lager-
hus pa maskinens venstre side. Deretter presses
avretteranslaget likt ned pa begge sider.
Anleggsprofilen ma ligge an mot bordet.

Start
Studer sikkerhetsanvisningene for start.

Alle hjelpe- og beskyttelsesanordningene mé vaere
montert.

Etter stremtilkobling er scheppach hms 260 drifts-
klar.

Spontykkelse - sponavtak
Fig. ,D”

Ved hjelp av handratt pa avretterbordet stilles spon-
avtaket pa en skala (max. 3 mm).

Avretteranslaget er trinnlgst stillbart 0 - 45° og
lases med vingemuttere pa svingsegment.

190° vinkel er avretteranslaget stillbart over hele
hevelbredden.

Ved hjelp av en vinkel kan anslaget stilles inn i 90°.
Etter hver innstilling testes dette ved hjelp av et
arbeidsstykke.

Ved avretting ma anslagsprofilen ligge an mot
det faste avretterbordet.

Avretterhgvel -
innstilling

Avretterbeskyttelse
Fig. ,E”

Ved avretting ma avretterbeskyttelsen dekke kutter-
hodets ubenyttede del. Las Idserattet og juster
hevelbeskyttelsen i riktig posisjon.

1 Avretteranslag
2 Avretterbeskyttelse

Fig. ,C”

Afretningsanslaget szttes ind i lagerpladens
boringer og trykkes jeevnt neefter med begge
haender. Anslagsprofilen skal ligge pa bordet.

Idriftszettelse

Tag hensyn til sikkerhedshenvisningemne, for De
tager maskinen i drift.

Alle beskyttelses- og hjzelpeindretninger skal veere
monteret.

Efter tilslutning til el-nettet er Deres scheppach
hms 260 klar til drift.

Spantykkelse - spanoptager
Fig. ,D”

Med drejehandtaget ved det justerbare afretnings-
bord indstilles spantykkelsen efter skalaen (max.
3 mm).

Afretningsanslaget kan svinges trinlest fra 0 -
45°, hvorved de to vingemetrikker ved svingseg-
menteme skal lgsnes.

1 90°-positionen er afretningsanslaget justerbar
over hele hgviebredden.

90°-positionen indstilles med en vaerkstedsvinkel.
Efter enhver vinkelindstilling skal mélengjagtigheden
kontrolleres ved et provestykke med en vinkel-
maler.

Ved afretning skal anslagsprofilen ligge pa det
faste afretningsbord.

Afretningshovi ~
maskinindstilling

Hovlaksebeskyttelse
Fig. ,,E”

Ved afretning skal hoviaksebeskyttelsen daekke
den ikke brugte del af hevlakselen af. Klemgrebet
lgsnes og hgvlaksebeskyttelsen indstilles tils-
varende.

1 afretningsanslag
2 hovlaksebeskyttelse
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Fig./Kuva ,,F”
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Fig. ,F”

Nar ett arbetsstycke skall riktas pa hog kant (spontning) pressas stycket
med axelskyddet mot stoppskivan. Plastdetaljen pé axelskyddet fungerar
som patryckningsfjader. )

1 Tryckfjader
2 Handtag
3 Riktanslagi ytterlage

Omstillning frén rikthyvling till planhyvling
Foére omstillningen ska maskinen frnkopplas!
Dra ut natkontakten.

¢ Under drift ska maskinen vara ansluten till en utsugsanordning for att undvika skade-
risker genom utkastade spén.

Spanutkast vid rikthyvling
o Stall in planhyvlingsbordet pa 100 mm enligt skalan.
o Féll in utkasthuven.
e Lossa vingmuttern och drag ut skjutanordningen.
Dra fast vingmuttern.
¢ Stick pa utsugsanslutningen och dra fast vingmuttern pa utsugsansiutningen.
¢ Stick pa utsugsslangen.

Spanutkast vid planhyvling

® Tag bort riktanslaget.

o Lyft av det |6stagbara rikthyvlingsbordet.

e Fall upp utkasthuven och Ias regeln pa rikthyvlingsbordet.
* Stick pé utsugsanslutningen och dra fast vingmuttern.

e Stick pa utsugsslangen.
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Kuva ,,F”

Lautojen tai ohuiden tyokappaleiden reunoja
hoylattaessa painetaan suojalevylld lautaa hdylay-
sohjainta vastaan. Suojalevyn paéassé oleva
muovinen jousikappale toimii jousena.

1 Jousikappale
2 Kasiruuvi
3 Hoyldysohjain adriasennossa

Koneen muuttaminen oikaisuhoylasta

tasapaksutushdylaksi.

Sammuta kone ennen t6iden aloittamista!

Veda pistoke pistorasiasta!

¢ Konetta on kayton ajaksi Kiinnitettdva imulaittei-
stoon, jotta véltyttaisiin koneesta sinkoilevien
lastujen aiheuttamilta vahingoilta.

Oikaisuhoylan lastujen poistoaukko.

o Aseta tasapaksutuspoytd asteikon mukaan 100
mm:lle.

¢ Kaanna poistoaukon suoja.

¢ Loysaa siipiruuvia ja veda likkuva osa ulos. Kirista
slipiruuvia.

¢ Aseta imutuki ja kiristé imutuen ruuveja.

Aseta imuletku paikoilleen.

Tasapaksutushdylan lastujen poistoaukko.

¢ Irrota oikaisuvastin.

* Nousta irrotettava oikaisupdyta pois.

¢ Kaanna puhaltimen suoja ja lukitse oikaisupdydan
salpa.

¢ Aseta imutuki ja kiristé ruuvit.

¢ Aseta imuletku paikoilleen.

Fig. ,,F”

Ved hevling pa heykant (fuging) skal arbeidsstykket
holdes inn til awretteranslaget ved hjelp av hovel-
beskyttelsen. Kunststoffdelen pa hgvelbeskyttelsen
fungerer som en patrykksfjeer. - :

1 Péatrykksfjer
2 Laseratt
3 Avretteranslag i ytterste posisjon

Omstilling fra avretting til tykkelseshegvling.

SI13 maskinen AV for omstillingen!
Trekk ut stremkontakten.
¢ Under bruk skal maskinen veer tilkoblet til et

avsuganlegg, for & unngé risikoen for skader som
folge av flygende spon.

Sponutkast ved avrettingshevling.

¢ Innstill tykkelsesbordet til 100 mm pé skalaen.
¢ Vipp utkasthetten pé plass.

* Losne vingemutteren og trekk ut skyveren.
Trekk til vingemutteren igjen.

e Sett avsugstussen pé og trekk til vingemutteren
pa avsugstussen.

¢ Sett pa avsugslangen.

Sponutkast ved tykkelseshgvling.

* Ta vekk avrettingsanlegget.
¢ Loft av det avtagbare avretterbordet.

* Vipp opp utkasthetten og gjer fast slden pa avret-
terbordet.

¢ Sett avsugstussen pé og trekk til vingemutteren.
e Sett pd avsugslangen.

Fig. ,F”

Ved hgjkantafretning (fugning) trykkes arbeijds-
stykket med heviaksebeskyttelsen mod afretnings-
anslaget. Kunststofdelen ved hoviaksebeskyttelsen
tiener som trykfijeder.

1 trykfjeder
2 klemgreb
3 afretningsanslag i yderposition

Omstilling fra afretning til tykkelseshevling.

Sluk for maskinen for opstillingen!
Traek netstikket ud.

¢ Maskinen skal veere sluttet til et udsugningsanlaeg
under brugen for at forhindre risiko for kvaestelser
pga. spéner, der slynges ud.

Spanudkast ved afretning

o [ndstil tykkelsesplanet til 100 mm iht. skalaen.

¢ Drej udkastskaermen ind.

» Traek skyderen ud, nér flgjmetrikken er lgsnet.

¢ Spaend flgjmetrikken igen.

¢ Szt udsugningsstudsen pa og spzend flgjmetrik-
ken pa udsugningsskarmen.

¢ Set udsugningsslangen pa.

Spanudkast ved tykkelseshevling.

* Afmontér afretteranieegget.
» Afmontér det aftagelige afretterplan.
* Vip udsugningsskeermen op og fastger l&sen pa
afretterplanet.
*e Szt udsugningsstudsen pé og spaend
flojmetrikken.
e Szt udsugningsslangen pa.
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Fig./Kuva ,,J” . o . .Planhyvlingsbord e
— A Fig. ,,J”

Planhyviingsbordet kan justeras via ratten.
Skalan pé sida anger genomélébpningshéjden fran 0 — 140 mm.

Ett varv med ratten motsvarar 1,75 mm.
Med delstrecken pa rattens ytterkant kan man gora en fininstalining.

Spandjup max. 3 mm.

Halla alitid planbordet och riktborden fria fran kada.
Rekommendation: Spray borden med glidmedel.

Finns hos scheppachs aterforsiljare!

Pharmol torr glidmedelsspray
art.-nr 6100 9500

Pharmol-HEK, kadborttagningskoncentrat
art.-nr 6100 9700

g _J
Fig./Kuva ,,K”
(" A Matningsdrev

Fig. ,K”

Matningsfunktionen kan stéangas av och sattas p4 med spaken.

kl.6 = TILL
kl.9 = FRAN

Matningshastigheten uppgar till 5 m/min.

Underhall

Observera foljande punkter nar det géller underhallet pa scheppach
hyvelmaskin hms 260.

Hyvelaxelns och verktygsspindelns lagringar har kontinuerlig smérjning.

Upphettning som uppstér nér maskinen ar ny beror pa konstruktionen och
gar tillbaka vid langre bruk.

% Rengor matarvalsarna med jamna meilanrum.
% Olja in matarvalsarnas glidiager d& och da.

% Olja in planhyvlingsbordets justerspindlar, dess lagring samt drivaxeln
med led d& och da.
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Tasohoylan poytataso
Kuva ,,J”

Tasohdyldysvahvuus saddetaan tasohdylan
syottopuolella olevalla kasipyoralia.

Koneen sivulla on mm-asteikko, jossa osoitin
nayttaa tasohovidysvahvuuden 0 - 140 mm.

Yksi kasipyoran kierros on 1,75 mm.

Késipyoran kehalla olevalla asteikolla hienosaade-
taan tasohdylaysvahvuus. Kasipydran kehalla kaksi
viivanvalid on 0,1 mm.

Suurin lastunvahvuus on 3 mm.

Niin oikohdylan kuin tasohoylankin poytatasoista
on aina huolellisesti poistettava niihin mahdolli-
sesti tarttunu pihka.

Suosittelemme ennen hoylayksen aloittamista
ja myos hoylayksen vililla poytatasojen oljya-
misti tai rasvaamista. Parasta tdhan on poytata-
sojen voiteluaine ,Pharmol”.

Tasohoylan syotto
Kuva ,,K”

Tasohoylan syotto kytketaan paalle ja pois
syottovivulla.

»Kello 6” — asennossa on syotté pois paalta
»Kello 9” — asennossa on syotto paalla
Syéttdnopeus on 5 m/min.

Huolto

Yhdistetyssa oiko- ja tasohdyldssa hms 260 on
tehtava allamainitut huoltotoimenpiteet.

Kutterin laakerit on kestovoideltu.

Uudessa koneessa kutterin laakerit Iampenevat

hieman, mutta se on merkityksetonta ja loppuu

pitempiaikaisessa kédytossa.

% Syottotelat on puhdistettava saanndllisesti.

% Syottotelojen liukulaakereihin on silloin talldin
tiputettava muutama pisara &ljya.

% TasohOylan pdytatason saétokarat, laakerit seka
nivel on pidettava puhtaana ja 6ljyttava silloin
tallgin.

Tykkelsesbord
Fig. ,J”

Tykkelsesbordet justeres med héndratt.

En skala pé siden viser hevelhgyden fra 0-
140 mm.

En omdreining pa handrattet tilsvarer 1,75 mm.

Delestrekene pa skalaen muliggjer en fininnstilling,
hvor 2 delestreker tilsvarer 0,1 mm.

Max. sponavtak 3 mm.

Tykkelses- og avretterbordene ma holdes rene
for kvae. ’
Vi anbefaler 4 bruke glidemiddel pa bordene.

Dette faes hos din scheppach-forhandler.

Pharmol glidespray
Art. nr. 6100 9500

Pharmol - HEK, kvaefjerer-konsentrat.
Art. nr. 6100 9700

Fremmatningsgear
Fig. ,K”

Matningen kan kobles inn og ut med en hendel
Urviser pa 6 = utkoblet

Urivser pa 9 = innkoblet
Matningshastigheten er 5 m/min.

Vedlikehold
Scheppach hms 260 har felgende vedlikehold:

Lager pé kutterhodet er vedlikeholdsfri.

N&r maskinen er ny vil kanskije lagrene bli litt varm,
men dette gar bort etter en tids bruk.

#* Rengjer regelmessig matingsvalser.
% Smer litt olje pa glidelagrene til matingsvalsene.

% Smer litt olje pa spindlene til tykkelsesbordet
likesa opplagringene for disse. Gear og kjeder
smeres ogsa av og til.

Tykkelsesbord
Fig. ,J”

Tykkelsbordet kan justeres med handjulet.

Maleskalen pé siden viser passerehgjden fra 0 til
140 mm.
En handjuls-omdrejning svarer til 1,75 mm.

Delingsstregerne pa handhjulet muligger en fin-
justering, hvorved to delingsstregger svarer til
0,1 mm.

Spantykkelse maksimalt 3 mm.

Tykkelsesbordet og afretningsbordene skal altid
holdes fri for harpiks.
Vi anbefaler at spraye bordene med glidemiddel.

Dette faes hos Deres scheppach-fagforhandler:

Pharmol tart glidespray
artikelnummer 6100 9500

Pharmol - HEK, koncentreret harpiksfiemner
artikelnummer 6100 9700

Fremdriftsgear
Fig. ,K”

Fremtransporten kan tendes og slukkes med
kontaktarmen.

klokken - 6 stilling = slukket (AUS)
klokken - 9 stilling = tndt (AN)
Transporthastigheden er 5 m/min.

Vedligeholdelse

Ved Deres scheppach hms 260 skulle De tage
hensyn til felgende ting ved vedligeholdelsen:

Hovlaksens leje og veerktajsspindelen er forsynet
med permanet smering.

Optreedende varme ved nye maskiner er betinget af
konstruktionen og forringes ved leengere brug.

% Transportvalserne renses regelmaessigt.

% Transportvalsernes glidelejer behandles af og
til med olie.

%k Tykkelsesbordets justeringsspindler, deres
lejer og drivaksen med led forsynes af og til med
olie.
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Fig./Kuva ,L”

-

Fig./Kuva ,,M”

Matningsdrev

Demontera s spaken och holjet.
% Rengdr kugghjul och hdlje fran span.
% Olja in kugghjulslagringen och drivkedjaan.

% Fettain kuggningen pa de cylindriska kugghjulen.

Observera!
Se till at flatremmen ar fri fran olja och fett.

Spanning av flatremmen
Fig. ,L”
For efterspanning av flatremmen lossas drevets fastskruvar pa stéllets

innersida latt (SW 13).
Pressa drevet i riktning mot grundplattan och drag &t skruvarna igen.

Spanning av kilremmen
Fig' ”M”

Skruva av skyddet for kilremmen (1 kappmutter SW 13).
Lossa de bada skruvarna till vanster och héger i ramen (pilen)
- stiftnyckel SW 5 -

Tippa hyvelmaskinen och drag ned motorkonsolen fér hand.

Nar rammen &r tilirackligt spand dras skruvarna pa vénster och héger side
iramen &t igen.

Skruva pa remskyddet igen.

20



S

CDj

Sydottolaite

Tasohoylan syottovipu ja vaihteiston suojakotelo

poistetaan.

% Puhdistetaan hammaspyorét ja vaihteiston
suojakotelo lastuista.

% Ketjupydrien laakerit ja ketju on oljyttava saan-
néllisesti.

% Hammaspyorien hampaat on rasvattava saan-
néllisesti.

Huomatkaa!

Oljya eika rasvaa saa menna hihnaan eika
hihnapyoran kehalle.

Laattahihnan kiristys
Kuva ,L”

Hihnan kiristamiseksi avataan hiukan vaihteiston
kiinnitysruuveja rungon sisdpuolella. Vaihteistoa
painetaan alaspain ja ruuvit kiristetaan.

Kiilahihnan kiristys
Kuva ,M”

Poistetaan kupumutteri ja kiilahihnansuojus.

Avataan kuusiokoloavaimella hieman moottorin
kiinnityslevyn saranaruuveja seka samoin kupu-
muttereita rungon alaoson oikealla ja vasemmalla
puolelia.

Kallistetaan koko konetta ja kddella painetaan
moottorin kiinnityslevya alaspain.

Kun kiilahihnan Kiristys on riittéva niin Kiristetdan
ensiksi kummatkin kupumutterit ja sen jalkeen
saranaruuvit.

Kiilahihnansuojus kiinnitetaan paikoilleen.

Fremmatingsgear
Ta av sjaltehende! og deksel.

% Rengjer tannhjul og deksel for spon.
#% Tannhjulslager og kjeder oljes.

% Legg litt smerefett i tennene pa tannhjulet.

Viktig!
Unnga & fa olje pa flatremmen.

Stramming av flatrem
Fig. ,L”

Ved etterstramming av flatrem leses gearfeste-
skruene lett pa maskinchassiset’s innside (13 mm).
Press gearet ned mot grunnplaten og dratil skruene.

Stramming av kilerem
Fig. ,M”

Ta av kilerembeskyttelse (1 koppmutter 13 mm).
Vri begge skruene til venstre og hayre (pil)

- unbrakongkkel 5 mm -

Vipp opp hevelmaskinen og dra konsollen med hand
nedover.

Ved riktig remstramming skrus skruene pé venstre
og heyre side til igjen.

Rembeskyttelsen pamonteres igjen.

Fremdriftsgear
Gearstang og gearbeskyttelse fjernes.

% Tandhjul og gearbeskyttelse befries for spéner.
% Tandhjulsleje og drivkade forsynes med olie.

% Fortandigen ved fronthjulene fedtes.

0BS!
Fladremmen holdes fri for olie og fedt.

Fladremspznding
Fig. ,L”

For at speende fladremmen lgsnes gearmonterings-
skruerne ved stel-indersiden en smule (SW 13).
Gearet trykkes let i retning af grundpladen og
skruerne traekkes fast igen.

Kileremspznding
Fig. ,M”

Kilerembeskyttelsen drejes af (1 haettemeotrik SW 13).
De to skruer til venstre og til hgjre ved huset lasnes
(pil) - stiftnegle SW5 -

Hevimaskinen heeldes og motorkonsollen traekkes
nedefter med hénden.

Ved tilstraekkelig remspaending traekkes skruerne til
venstre og til hejre i huset fast igen.
Kilerembeskyttelsen monteres igen.
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Kutterin pydrimissuunta
Dreieretning pa kutterhode 4 3

Byte av inmatningsvals
Fig. ,N”

Inmatningsvalsarna har nétningsbestandig gummiyta.

Efter flera &rs anvandning kan viss forslltnlng uppsta sa att mmatmngs—
valsen méste bytas ut.

1 inmatningsvals
2 lagerogla

3 kedjehjul

4 spiralstift

5 trycksfjader

6 sexkantmutter

Byte sker enligt foljande:

% Tag av riktbordet.

% Tag av skydden for drev och rem.

% Tag av matningskedjan.

¢ Tag bort sexkantmuttern och demontera inmatningsvaisen.

% Montera kedjehjulen p& den nya valsen.

% Montera valsen.
% lordningstall maskinen.

Byte och slipning av knivar

Hyvelknivarna som monteras i fabriken &ar fardigslipade for anvandning.
Efeterslipning behovs for eller senare beroende pa belastning.
Ordentligt slipade och exakt installda hyvelknivar ar den enda sakra
garantin for att arbetet utfors ratt.

Slida knivar ger starkare backslag och 6kar risken for olycksfall, se séker-
hetsanvisningarna.

Slipning och putsning
% For slipning maste knivarna demonteras. Vid atermonteringen justeras

varje kniv for sig och dras &t.
Knivarna kan ocksé putsas i monterat tillstdnd med en oljesten.

Montering av hyvelknivar och killister

Vid monteringen: Se till att
% Axelspar, hyvelkniv och killist har rengjorts fore ihopsattningen,

hyvelknivar och killister har monterats ratt,
hyvelknivarna och killisterna ligger jamns med axelkropparna,

installining och fixering av knivarna utférs mycket noga,

* % % %

hyvelknivarna endast far efterslipas till 15 mm knivhéjd, varvid kniveg-
gens vinkel skall vara 40 +/- 2 grader,

*

endast parvis efterslipade hyvelknivar anvands,

*

uppbrutna och repade knivar genast bytes,

% hyvelknivar bestyckade med hardmetall anvands enligt foregdende
punkter.
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Syottotelan vaihto
Kuva ,N”

‘Syéttotelat on paallystetty kulutusta kestavalla

kumilla.

Pitkaaikaisessa kaytdssa kumipaallyste voi kulua
niin paljon etté on syyta vaihtaa uudet syéttotelat.

1 syottotela
2 laakeripukki
3 ketjupyora
4 kierrevaarna
5 painejousi
6 juusiomutteri

Syottotelat vaihdetaan seuraavalila tavalla:

% Poistetaan oikohdylan takataso.

% Poistetaan vaihteiston ja kiilahihnan suojus.

% Poistetaan syottoketju.

% Irroitetaan kuusiomutteri ja sen jélkeen sydttotela.

% Ketjupyora vaihdetaan uuteen sybttételaan.

% Uusi sy6ttotela asetetaan paikoilleen.
% Kone kootaan péinvastaisessa jarjestyksessa.

Terien vaihto ja hiominen

Tehtaalla koneeseen asennetut hdylanterat on
hiottu kayttévalmiiksi.
Kaytdssa kuluneet terat on hiottava uudelleen.

Vain hyvin teroitetut ja tarkasti saadetyt hoylan-
terat takaavat hyvan hoyldysjaljen ja turvallisen
tyéskentelyn.

Tylsat hoylanterat aiheuttavat takaiskuja ja siten
lisdavat tapaturmavaaraa (katso turvallisuusoh-
jeita).

Teroitus ja hiominen

% Teroitusta varten on hoylanterat irroitettava
kutterista. Teroituksen jalkeen asetetaan terét
uudelleen paikoilleen, sé&detaan ja kiristetdan
kumpukin tera erikseen.

Terat voi hioa oljykivella myGs niiden ollessa
kutterissa paikoillaan.

Teran ja lukituskiilan asennus

Asennettaessa on otettava huomioon seuraavaa:
% Kutterin terdurat, terat ja lukituskiilat on puh-

distettava ennen asennusta. Terat ja lukituskiilat .

asetetaan oikein paikoilleen.
% Terat ja lukituskiilat asetetaan oikein paikoilleen.

% Tera ja lukituskiila on oltava koko pituudelta
tiukasti kiinni kutterin rungossa.

% Terien saato ja kiristaminen on tehtava erittdin
huolellisesti.

% Terét saa teroittaa vain 15 mm leveyteen saakka:
Teran teroituskulma on oltava 40° + 2°.

¢ Terat on teroitettava ja asennettava paikoilleen
aina pareittain.

% Séroiset ja lohjenneet terat on heti poistettava
kaytosta.

% Kovametalliterdt asennetaan ylldolevien ohjeitten
mukaan.

Skifting av inntrekks-matingsvals
Fig. ,N”

Matingsvalsen har et glatt gummibelegg_;

Ett lengre tids bruk blir dette slitt. Eventuell skifting
avéinn- og utmatingsvalsen gjeres pa felgende
mate. )

1 matingsvals

2 lagerforing

3 kjede

4 lasesplint

5 trykkfjer

6 sekskantmutter

Skiftingen foregar slik:

¢ Taav avretterbord.

%k Ta av gear- og remdeksel.
% Ta av matingskjede.

s Ta ut matingsvalsen etter & ha lgsnet sekskant-
mutteren.

% Flytt over kjedehjul pa ny matingsvals.
% Sett inn den nye matingsvalsen.
& Monter sammen maskinen igjen.

Knivskift og knivsliping
De originale hevelknivene er ferdig slipte.
Ve bruk m& man fer eller senere slipe disse.

Bare skarpe og ngyaktig innstilte hovelkniver gir
et godt resuitat.

Uskarpe kniver gker faren for tilbakeslag, og er et
faremoment. Se sikkerhetsanvisningene.

Sliping og bryning

For & slipe knivene, méa disse tas ut av kutteren. Ved
innsetting igjen ma hver enkelt kniv innstilles og
fastskrues.

Bryning kan foretas med en oljestein, ogsa mens
knivene stér i kutteren.

Innsetting av hevelkniver og klemlist

Pass pa ved innmontering at:

% Sporet i kutterhodet, havelknivene og klemlistene
er godt rengjort for innsetting.

% Innsetting av hevelkniver og klemlist gjeres som
vist pa fig.

% Hovelkniver og klemlister ma vaere jevnt med
kutterhodet i endene.

% Innstilling og festing av hevelknivene ma gjeres
med sterste ngyaktighet.

% Hovelknivene ma ikke slipes slik at de blir mindre
enn 15 mm. Skjzerevinkelen pé knivene skal veere
40°+ 2°.

%% Sett inn bare parvis slipte hevelkniver.

% Hovelstal med sér eller sprekker mé skiftes
omgéende.

% Hardmetallbelagte havelkniver innsettes pa
samme méte.

Udskiftning af tilferingsvalsen
Fig. ,N”

Beleegningen af disse valser er af slidfast gummi.

Ved mangeérig brug kan der indtraede en vis slid-
tage, som eventuelt ger det ngdvendigt at udskifte
disse tilfgringsvalser.

1 tilferingsvalse
2 lejelask

3 kadehjul

4 spiralstift

5 trykfjeder

6 sekskantmetrik

Udskiftning sker pé felgende made:

sk Tag afretningsbordet af.
% Gearbeskyttelse og rembeskyttelse fiemes.
% Fremdriftskeeden tages af.

& Tilferingsvalsen tages ud, efter at sekskant-
mgtrikken er fiernet.

s Ommontering af keedehjulet pa den nye frem-
driftsvalse.

sk Montage af de nye fremdriftsvalse.
% Derefter kompletteres maskinen igen.

Knivskift og knivslibning

De hevlknive, der er sat ind fra fabrikken side, er
blevet slebet klar til drift.
Alt efter brug skal disse slibes igen fer eller senere.

Kun velslebne og ngjagtigt justerede heviknive
garanterer sikkert arbejde.

Slgve knive fordrsager staerkere tilbageslag og eger
faren for uheld, se sikkerhedshenvisningerne.

Slibning og afstrygning

% Til slibning skal heviknivene tages ud. Ved mon-
tage skal hver kniv justeres enkelt og traekkes
fast. Afstrygning af knive kan ogsa ske i monteret
tilstand med en oliesten.

Indlzegning af hevlknive og kilelister

Sorg herved for, at:

% hevlaksenotten, hevikniv og Kileliste renses
grundigt fer montage,

¢ hgvlknive og kilelister leegges rigtigt ind,

% hovlknive og kilelister slutter i flugt med hgviakse-
kroppen pa begge sider,

% hevlknivindstilling og afsluttende befaestigelse
skal ske med sterste omhu,

% hovlknivene kun mé slibes efter til 15 mm kniv-
hejde, knivskeerevinkelen skal vaere 40° + 2°,

% der kun md indsaettes parvist slebne hevlknive,

% beskadigede og revnede kavlknive skal erstattes
omgéaende,

% hardmetalbelagte heviknive indsaettes i henhold
til de neevnte punkter.
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Observera sarskilt noga:
% HM*-knivar skall monteras med storsta noggrannhet — risk for kniv-
brott! . - .

s HM*-knivar fir inte efterslipas med normala slipskivor utan endast
med siliciumskivor.

% HM*-knivar far endast anvandas fér bearbetning ev hardfiberplattor,
spanplattor (med eller utan plastyta) och fér harda traslag.
* = hardmetall

Instéllning av hyvelknivarna
Fig. ,,O”

Anvand tolken som tillhor leveransen som hjalpmedel.

1 stéliskruv

2 tryckskruv

3 sakerhetsknivy
4 killist

5 markeringar

6 tolk

Installning
% Placera den slipade hyvelkniven sa att den ligger an mot stéllskruven
pa béda sidor.

& Justera hyvelknivarna med stéliskruven émsesidigt tills knivens egg
1att berér tolken som ligger pa det avtagbara riktbordet.
Markeringen till viinster pa tolken ligger enligt bilden mot bord-
plattans anda.

% Nar hyvelaxeln vrides bor tolken foras med maximalt till det andra
market. Instalining sker pa héger och vanster sida pa hyvelkniven.

sk Darefter dras tryckskruvarna for killisten &t. Montera den andra kniven
p& samma sétt och fixera den.

Elektrisk installation

Den inbyggda elmotorn ar klar for anslutning vid leveransen.

Natanslutningen hos kunden och eventuella forlangingskablar skali
motsvara gallande foreskrifter.

Viktigt!

Elmotorna ar konstruerade for kontinuerlig drift. Vid 6verbelastning stéangs
den av automatiskt.

Efter en avkylningperiod (varierar) kan man koppla pa den igen.

Enfasmotor

% Natspanningen skall stdmma dverens med uppgifterna pad motorns
typskylt.
% Avsakring: max. 16 A

% Forlangningskablar skall ha minst 1,5 mm? kabalarea.

Trefasmotorer

sk Skall kontrolleras vid nyanslutning eller vid byte av arbetsplats med
avseende pa rotationsriktning. Vid behov maste 2 faser bytas.

% Natspanningen skall stdamma Sverens med uppgifterna pad motorns
tyskyit.

% Avsakring: max. 16 A

% Fériangningskablar skall ha minst 1,5 mm? kabelarea.
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Erikoisesti huomioonotettavaa

sk Kovametalliterat on asennettava paikoilleen
suurella huolella — murtumisvaara!

¢ Kovametalliteria ei saa teroittaa tavallisilla
hiomalaikoilla vaan kovametalliterien teroi-
tukseen tarkoitetuilla Si-hiomalaikoilla.

% Kovametalliteria suositellaan ainoastaan
kovakuitulevyn, lastulevyn ja kovan puun
hoyladmiseen.

Terien asennus
Kuva ,,0”

Teran asennustulkki on jokaisen koneen mukana.

1 korkeuden sadatoruuvi
2 kiristysruuvi

3 hoylantera

4 lukituskiila

5 siirtomerkit

6 asennustulkki

Asennusohje

¢ Teroitettu hoylédntera asetetaan teran korkeuden-
saatoruuvin kantoja vastaan.

% Hoylanterien korkeudensaatoruuveja sdadetaan
vuorotellen kunnes hoylanteran karki koskettaa
kevyesti koko teran pituudelta oikohdylén irroitet-
tavalle takatasolle asetettua asennustulkkia.
Asennustulkki asetetaan takatasolle siten, etta
oikeanpuoleinen viiva on kuvan mukaan taka-
tason reunasse.

¢ Kun kutteria pyoritetdan kasin myotapaivaan niin
teran on siirrettdva asennustulkkia siind olevien
kahden viivan valisen matkan. Asennustulkin siir-
tyminen teran koko pituudella on oltava sama.

%k Taman jalkeen kiristetdan kaikki lukituskiilan
kiristysruuvit. Toinen hdylantera asennetaan,
saadetaan ja kiristetddn samalla tavalla.

Sahkolaitteet

Sahkémoottori on kytketty kayttovalmiiksi.

Koneen kayttdjan on otettava huomioon séhkolait-
teita koskevat maaraykset ja alempana mainitut
seikat, ennenkuin kone yhdistetdan sdhkdverkkoon.

Tarkeita tietoja
Séhkémmoottori on tarkoitettu jatkuvaan kayttoon.
Kun moottoria ylikuormitetaan niin virta katkeaa

automaattisesti. Kun moottori on jadhtynyt niin sen
voi kdynnistaa uudestaan.

1-vaihe moottori

% Verkkojannitteen taytyy olla 230 V, 50 Hz.

% Varokkeen on oltava 16 A.

% Kun jatkokaapeli on lyhyempi kuin 25 mm, niin joh-
timen poikkipinnan pitaa olla vahintddn 1,5 mm?.
Jatkokaapelin ollessa pitempi kuin 25 mm, on
johtimen poikkipinnan oltava vahintaén 2,5 mm2.

3-vaihe moottori

= Verkkojannitteen taytyy olla 400 V, 50 Hz.

% Varokkeen on oltava 16 A.

¢ Jatkokaapelin poikkipinnan on oltava vahintaan
1,5mm?.

% Moottorin py&rimissuunta on kokeiltava. Ellei
se ole oikea, niin johtimia on vaihdettava esim.
pistotulpassa. Johtimen vaihdon saa tehda vain
sahkdalan ammattihenkil®.

Viktig a huske: -
% HM hevelkniver méa settes inn med starste
forsiktighet — kan fort & sar.

¢ HM hovelkniver kan ikke slipes med normal
slipeskive, men bare med diamant skive.

% HM hevelkniver er bare egnet for kunststoff-
plater, sponplater (med eller uten kunststoff-
belegg) og hardtre.

Innstilling av hevelkniver
Fig. ,,0”

Som hjelpemiddel kan brukes den medieverte
knivinnstillingsleeren.

1 innstillingsskrue

2 trykkskrue

3 sikkerhets havelkniv

4 klemlist

5 markeringer

6 innstillingslere

Innstilling
% Sett inn de slipte hevelknivene slik at de ligger an
mot hodet pé innstillingsskruene.

% Juster hgvelkniven vekselvis pa begge sider med
innstillingsskruene, til spissen pa knivene savidt
bergrer knivinnstillingsleeren. Knivinnstillings-
leeren skal ligge pa det faste avretterbordet.

Den fremre markeringen pa innstillingsleeren
skal flukte med enden av avretterbordet.

% Ved & dreie kutterhodet rundt med handen skal inn-
stillingsleeren bli dratt med til markering nummer
to flukter med enden av avretterbordet. Denne
justeringen foretas pa begge sider av knivene.

% Dra til klemskruene pé klemlisten. Still inn den
andre hgvelkniven pa samme méte.

Elektrisk tilkobling

Den pamonterte elektromotoren er ferdig koblet
internt og klar til bruk.

Sikringer og kabeltverrsnitt ma vaere i samsvar med
gjeldende bestemmelser.

Viktige rad

Ved overbelastning kobler termobeskyttelsen ut,
etter kort nedkjglingstid, kan motoren startes igjen.

1 fas motor

% Nettspenningen ma vaere 230 Volt 50 Hz.
¢ Nettsikringene ber vaere 16 A, trege.

% Skjsteledning inntil 25 m m& ha et tverrsnitt pa
minst 1,5 mm? og over 25 m p& minst 2,5 mmZ.

3 fas motor

% Nettspenningen mé vaere 400 Volt 50 Hz.
% Nett-tilkobling og skjetekabel ma vaere 3P +jord.

% Skjotekabel ma ha et tverrsnitt p& minst 1,5 mm2.

% Nettsinkringer max. 16 A.

% Ved installasjon ma en kontrollere motorens
dreieretning. Er denne feil.byttes to faser.

Tag seerligt hensyn til dette:

% HM-hevlejern skal monteres med storste
forsigtighed — der er fare for at de gér i stykker!

% HM-hgviejern ma ikke slibes med normale
slibeskiver, men kun med silicium-skiver!

% HM-hovlejern er kun egent til bearbejdelse af
hardplader, spanblader (med og uden kunststof-
belaegning) og for hérde traesorter.

Justering af hovlejern
Fig. ,O0”

Som hjeelpemidier, der harer til leveringsomfanget,
herer:

1 justeringsskrue

2 trykskrue

3 sikkerhedshoviejern

4 kileliste

5 markeringer

6 justeringsmal

Justeringsprocedure

% De skeerpede hevlkniv saettes ind séledes, at
den ligger pajusteringsskruerne med begge sider.
% Hovlejernet justeres sdledes med skruerne, ind-
til kniven skeerekant lige rerer justeringsmalet
pa det aftagelige afretningsbord.
Markeringen til venstre ved justeringsmalet
ligger i henhold til afbildningen ved bord-
pladens kant.

% N&r hovlaksen drejes, skulle justeringsmélet
hejst feres med til den anden markering. Juste-
ring gennemferes til hgjre og til venstre ved
havlkniven.

% Derefter treekkes kilelistens trykskruer fast. Den
anden hevlekniv indstilles og klemmes fast pa
samme made.

Elektrisk installation

Den installerede el-motor er installeret kiar til drift.
Tilslutningen svarer til de gaengse VDE-forskrifter.

Kundens stremforsygning og den benytte for-
leengerledning skal svare til de geeldende bestem-
melser.

Vigtig henvisning

El-motoren er konciperet for permanent drift. Ved
overlast afbryder motoren selv automatisk.

Efter tilsvarende nedkelingstid (kan variere) kan
motoren atter teendes.

Vekselstromsmotor

% Spezendingen skal vaere 230 Volt ved 50 Hz.
% Sikringen skal vaere pa 16 A, traegt.

% Forleengerledning skal mindst have et lednings-
tveersnitsareal pa 1,5 kvadratmilimeter.

3 faset motor

skal ved nyinstallation elier flytning kontrolleres
med hensyn til omdrejningsretningen, om ned-
vendigt skal to faser skiftes.

% Stremforsyningen skal vaere 400 Volt ved 50 Hz.
% Sikringen skal vaere pa 16 A, traegt.

% Forleengerledning skal mindst have et lednings-
tvaersnitsareal pa 1,5 kvadratmilimeter.
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3~ Anslutning och reparation av den elektriska utrustningen far endast
utforas av utbildad elektriker.

R
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Ange alltid féljande uppgifter vid forfragan:

N SN P _ % motortillverkare

#* motorns stromtyp
13 123 133 143
_<f> @ @ 9

% uppgifterna p& maskinens typskylt
107
}14 éu ({34 zu'

¢ uppgifterna pa kopplingsspakens typskylt.

e
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Sand alitid med en komplett drivenhet med kopplingsspak nar
motorn sands in till fabrik.
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Hallare for vandskar
art.-nr. 6023 2100

N
J

Vandskar
art.-nr. 6023 2200

Hardmetall-hyvelstal
art.-nr. 6100 4135

W Bordsforlangning

art.-nr. 6021 1000
art.-nr. 6021 2000

\_ Yy, Rulibock
art.-nr. 7901 0000

Alirullbock
art.-nr. 7904 0000

Hjulsats
art.-nr. 6030 0000

_ Inkopplingsautomatik
art.-nr. 7910 4010 Typ ALV 2
art.-nr. 7910 4020 Typ ALV 10
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Sahkolaitteita saa korjata ja huoltaa vain siihen
valtuutettu sahkoasennusliike.

Mahdollisissa sahkolaitteiden jalkitilauk-
sissa on ilmoitettava seuraavat tiedot:

"% Mootorin vaimistaja
% Virtalaji
% Tiedot koneen tyyppikilvesta
% Tiedot kytkimen tyyppikilvesta

Mootorin jalkitilauksissa toimitetaan aina
moottori taydellisena kytkimineen.

Lisavarusteet

Teranpitimet kaantoterille
No 6023 2100

Kaantoterat
No 6023 2200

Hoylanterat, kovametallia
No 6100 4135

Oikohoylan paytatason jatkeet
No 6021 1000
No 6021 2000

Rullatuki
No 7901 0000

Jokasuunta rullatuki

No 7904 0000

Siirtpyorat

No 6030 0000
Kaynnistysautomatiikka

No 79104010 Typ ALV 2
No 7920 4010 Typ ALV 10

Tilkobling og reparasjon av det elektriske
anlegget ma utferes av fagfolk.

Ved forespersel angis:

# Motorfabrikat.

% 1 eller 3 fas.

%k Data pa maskinens typeskilt.
% Data pa bryterens typeskilt.

Nar De sender motorentilbake, ber viDem sende
hele driftsenheten med bryter.

Ekstrautstyr

Knivholdere for vendekniver
Art. nr. 6023 2100

Vendekniver
Art. nr. 6023 2200

HM hgvelkniver
Art. nr. 6100 4135

Bordforlengelse

Art. nr. 6021 1000
Art. nr. 6021 2000

Rullebukk
Art. nr. 7901 0000

Segmenttrullebukk
Art. nr. 7904 0000

Kjorbart understell
Art. nr. 6030 0000

Innsjaltningsautomatikk
Art. nr. 7910 4010 Typ ALV 2
Art. nr. 7920 4010 Typ ALV 10

Tilslutninger og instandszaettelse af el-installationen
ma kun gennemfores af en kvalificeret elektriker.

Ved spergsmal bedes felgende data
meddelt:

% motorfabrikant

% motorens stromtype

% specifikationerne fra maskinens typeskilt
& omskifter-typeskiltets data

Nar De sender motoren tilbage, bedes De sende
hele driftsenheden komplet med omskifter.

Seerligt tilbehor

Stotteplader
Artikelnummer 6023 2100

Vendeskzr
Artikelnummer 6023 2200

HM hoviejern
Artikelnummer 6100 4135

Bordforlzengelse

Artikelnummer 6021 1000
Artikelnummer 6021 2000

Rullebuk
Artikelnummer 7901 0000

Alside-rullebuk
Artikelnummer 7904 0000

Mobilt understel
Artikelnummer 6030 0000

Tilkoblingsautomatik
Artikelnummer 7910 4010 Typ ALV 2
No 7920 4010 Typ ALV 10
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Fig./Kuva ,,S”

f

Fig./Kuva ,T”

r

Fels6kning

Nedan foljer nagra fall som kan leda till stomlngar i maskinen eller ge
ett samre hyvlingsresultat.

% Oregelbunden och pafrestande matning.
Planhyveibordet har kadbelaggning eller ar inte inoljat.
Rengdr bordet regelbundet och spray in det (glidspray)-
Detta galler framfor allt hos fuktiga och kadiga traslag.

% Kutteralgiznden av arbetsstycket pa arbetsstycket vid rikthyviling.
Beror pa déligt instéllda hyvelknivar.
Genomfér noggrann instéllning av hyvelknivarna med hjélp av tolken.

% Arbetsstyckets noggrannhet vid rikthyvling (in- eller utbuktande).

Beror pa att riktborden inte star exakt parallelit p& grund av felaktig
transport eller liknande.

Stall in riktbordet pa nytt.
Stall in det fasta riktbordet 1 mm Gver kuttern samt parallallt till grund-
plattan.

Fig. ,S”

For det justerbara riktbordet till det 6vre laget (visaren till 0).

Etter att lossat sékerhetsskruvarna (1). Justera riktbordet s& att det &ri exakt
hojd, med det justerbara riktbordet.

Anvand en ca. 1 m lang ratskiva som hjalp vid justeringen.

Viktigt
Justera bade diagonalt och i hojdled. Las sékerhetsskruvarna.

Fig. , T”

For att justera excenterklamman lossas skruv ,,A”.
Justering sker med stallskruven (1).
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Kayttohairiditten korjaaminen

Seuraavat mahdolliset tapaukset johtavat
koneen vioittumiseen tai huonoon hoylaystu-
lokseen.

% Tyokappale ei kulje tasaisesti tasohdylan lapi.
Vika:
Poytataso on pihkainen tai likainen tai sitten
tydkappale on kostea, pihkainen tai kiillamainen.
Vian korjaaminen:
Poytataso on sdénndllisesti puhdistettava ja
siihen on suihkutettava poytatason voiteluainetta
tai Oljya.

% Oikohoylattiessa syntyvitlovet tyokappaleessa.

Vika:

Hoylanterat on asennettu huonosti.

Vian korjaaminen:

Hoylanterat on asennettava suurella huolella
kayttden apuna terien asennustulkkia.

% Oikohoylattdessa tyokappale tulee kuperaksi
tai koveraksi.

Vika:

Oikohoylan poytatasot eivat ole yhdensuuntaiset.

Téama voi johtua siita, etta konetta on nostettu
poytatasojen paista, pdytatasoille on laskettu
raskas esine tai ne ovat vaurioituneet kuljetuk-
sessa.

Vian korjaaminen:

Poytatasot on saddettava yhdensuuntaiseksi.
Kiinted pOytétaso (takataso) sdddetadn pohja-
levyn kanssa yhdensuuntaiseksi ja 1 mm héylan-
kutterin ylapuolelle. Poytataso lukitaan epékes-
kovivulia.

Oikohoylan poytatason uudellen saato
Kuva,,S”

Sa&dettava poytataso (etutaso) asetetaan ylimpaan
asentoon (lastunvahvuuden osoitin nollassa).
Takatason korkeudensaadon kahdeksan kiinni-
tysruuvia (1) avataan 5 mm kuusiokoloavaimella.
Kéayttamalla noin 1 m:n pituista suoraa viivotinta
takataso sdadetaan yhdensuuntaiseksi saédet-
tavn poytatason (etutason) kanssa.

Tarkeaa!
Takataso saadetaan pituus- ja poikittaissuunassa.

Takatason korkeudensaadén kiinnitysruuvit kiri-
stetaan.

Takatason epakeskolukituksen saaté
Kuva ,,T”

Epékeskolukituksen saatamiseksi avataan ruuvi ,A”
ja sa&detaan ruuvia (1). Senjélkeen Ruuvi ,A” kiri-
stetaan.

Valmistaja pidattaa itselldan oikeuden ilmoitet-
tujen arvojen ja rakenteen muutoksiin.

FAGIMEX Ky

PL 30

65611 Mustasaari
Puh. 961 - 3222055
Telefax 961 - 3222017

Maahantuoja:

Feilsoking

Herfolger en del eksempel pa feil som kan
oppsta pa maskinen, og som gjer at arbeidet
ikke blir skikkelig.

% Uregelmessig og darlig fremmating.

Tykkelsesbordet har et belegg med kvae, ikke
smurt.

Rengjer dette regelmessig med glidespray.
Dette kan oppsta nér matrialene er véte eller har
kvae.

% Kutterslag i enden ved avretting.
Dette kommer av darlig innstilte hevelkniver.

Innstillingen av disse mé gjeres med sterre
noyaktighet, ved hjelp av knivinnstillingsleere.

% Unpyaktige arbeidsstykke ved avretting
(konkav eller konveks).

Ved ungyaktig paralellitet pa avretterbordene
som folge av transportskade el.l.
Innstelling av avretterbord:

Sett avretterbordet 1 mm over knivene i kutter-
hodet og juster paralelliteten til grunnplaten.

Ny justering av avretterbord
Fig. ,S”

Sett det justerbare avretterbordet i gvre stilling.
-viserpa0-.

Las de atte festeskruene (1) pa det avtagbare
avretterbordet. — unbrakongkkel 5 mm —.

Ved hjelp av en ca. 1 meter lang linjal stilles det
avtagbare bordet slik at det flukter med det juster-
bare avretterbordet.

Viktig!

Juster bade i lengde og diagonairetningen.

Dra s4 til festeskruene.

Etterjustering av eksenterklemming
Fig. ,T”

Etterjustering av eksenterklemming foregar ved &
lesne skru ,,A” 0g 4 justere stillskru (1).

Hjzelp ved forstyrrelser i drift
1 det efterfolgende er der angivet nogle tilfelde,

‘|- som kan fare til forstyrrelser ved maskinen og til

uenskede resultater ved havling.

% Uregelmaessig eller abrudt transport

Tykkelsesbordet er belagt med harpiks eller ikke
behandiet med olie.

Rens tykkelsesbordet med jeevne mellemrum og
spray med glidespray.

Dette geelder iseer ved traesorter, der er fugtige
eller indeholder megen harpiks.

% Kutterslag i emne ved afrettning
Dette skyldes darligt justerede knive.

Justering af hgvlknive skal ske med sterste omhu
ved hjeelp af justeringsmalet.

% arbeijdsstykkets ngjagtighed ved afrette-
hevling (konkav, konveks)

Nér afretningsbordene ikke stér ngjagtigt paral-
lelt i reekke som felge af transport o.1.
Juster afretningsbordene pany:

Fast afretningsbord indstilles 1 mm over
hevlaksekroppen og parallelt til grundpladen.

Afretningsbord justeres
Fig. ,$”

De justerbare afretningsbord bringes i avre posi-
tion — viser pa ,0” —.

De otte monteringsskruer (1) ved det aftagelige
afretningsbord lgsnes - stiftnagle SW 5 —.

Ved hjeelp af en 1 mlang lineal indstilles det aftage-
lige afretningsbord i flugt med det justerbare afret-
ningsbord.

Vigtigt!

Juster i langs- og diagonalretning.

Traek monteringsskruerne fast.

Ekscentrisk klem justeres
Fig. ,T”

For at justere ekscenterklemmen lgsnes skrue ,,A”
og der justeres med justeringsskruen (1).
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Harmed forklarer vi,

EU-konformitetsattest

Glinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

att nedan uppraknade maskiner, vad betréffar konstruktion och design, och att de versioner vi tillhandahal-
ler, motsvarar de tillampliga bestammelserna fér nedanstiende EG-riktlinjer.
Denna deklaration férlorar sin giltighet om maskinen dndras pa ndgot sitt som inte 4 godkant av oss.

Hyvelmaskin

hms 260

EG-Maskinriktlinje 98/37 EG,
EG-l&gspanningsriktiinje 72 / 23 / EWG,
senast andrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-riktlinje 89 / 336 / EWG,

senast andrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG

EN 55014, EN 55104, EN 60204-1, EN 60555—2;

Maskinbenamning:
Maskintyp:
Relevanta EG-riktlinjer:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, -

(8P  EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus

Me ’ Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

ilmoitamme téten, ettd jaliempédnd mainittu kone vastaa rakenteensa ja valmistustapansa puolesta EY-

direktiivien asiaankuuluvia turva- ja terveysvaatimuksia.

Jos konetta on muutettu muuten kuin meidén hyvaksymallamme tavalla, tamé vakuutus ei ole voimassa.

Koneen nimi:

Konetyyppi:

Asiaankuuluvat EY-direktiivit:

Hoyla
hms 260

EY-konedirektiivi 98/37 EG,
EY-piejannitedirektiivi 72 / 23 / EWG,

viimeksi tdydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG,
EY-EMV-direktiivi 89 / 336 / EWG,

viimeksi taydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG

Tiltiampade, harmoniserade Sovelletut harmonisoidut EN 55014, EN 55104, EN 60204-1, EN 60555-2,
normer, i synnerhet: EN 60555-3 normit, erityisesti: EN 60555-3
Angivet stille enligt TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH limoitus annettu, TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
tillagg Vii: D-51101 KéIn litteen Vil mukaan: D-51101 Koln
Kopplat till: EU-prototypkontroll Sisélta: EY-vaimistustapatarkastus
(EU-prototypintyg nr. 941083201) (EY-valmistustapatodistus nro. 941083201)
Ort, datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Paikka, paivamaara: Ichenhausen, 07. 01. 1997
s, . Lnudy . LA,
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
CD) EU-konformitetserklzering EF-overensstemmelseserkizering
Herved erkizerer vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 ichenhausen Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen
at den nedenstiende beskrevne r er p& grunn av sin konstruksjon og byggeméate, savel som erkleerer herved, at den efterfolgende beskrevne maskine ifelge dens koncept og opbygning samt i den af

utferelsen vi har brakt p& markedet, i samsvar med gjeldende bestemmelser i nedenfor nevnte EU-direktiv.
Endringer av maskinen som ikke er foretatt med tillateise fra oss, ferer til at denne erkizeringen biir ugyldig.

Hovelmaskin
hms 260

EU-maskindirektiv 98/37 EG,
EU-lavspenningsdirektiv 72 / 23 / EQF,
sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-EMV-direktiv 89 / 336 / EQF,

sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF

Maskinens betegnelse:
Maskintype:
Gjeldende EU-direktiv:

Anvendte harmoniserende EN 55014, EN 55104, EN 60204-1, EN 60555-2,
normer, iszer: EN 60555-3
Innmeldt il TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
ifelge vedlegg VI: D-51101 Kéin
Tilkoplet: EU-konstruksjonspreveundersokelse
(EU-konstruksjonsproveattestasjon nr. 941083201)
Sted, dato: Ichenhausen, 07. 01. 1997
. L
Underskrift: ‘ ‘/tu 97

i. V. Wolfgang Windrich

os markedsferte udferelse opfylder efterstdende, vedkommende EEC-direktiver.
Enhver sendring af maskinen, som ikke er afstemt med os, ugyldigger denne erklaering.

Afretter/tykkelseshevl
Maskintype: hms 260

Vedkommende EEC-direktiver: EEC maskindirektiv 98/37 EG.
EEC lavspaendingsdirektiv 72 / 23 / EWG,
senest sndret ved direktiv 93 / 68 / EWG.
EEC-EMV direktiv 89 / 336 / EWG,
senest eendret ved direktiv 93 / 68 / EWG

Harmoniserede standarder, EN 55014, EN 55104, EN 60204-1, EN 60555-2,
der blev anvendt, i szrdeleshed: EN 60555-3

Maskinbetegnelse:

Anmeldte steder jaevnfer TUV-Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
bilag VII: D-51101 Kéin
Tilsluttet til: EF-typeattest
(EF-teyeattestens nummer 941083201)
Sted, dato: Ichenhausen, 07. 01. 1997
W. L
st . Lhud,

i. V. Wolfgang Windrich
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Informacion general

e Compruebe tras el desembalaje que las
piezas no han sufrido ninglin dafo durante
el transporte. En caso de reclamaciones se
tiene que informar inmediatamente al
proveedor.

¢ Reclamaciones posteriores no seran
aceptadas.

e Compruebe que el envio esta completo.

* Familiaricese con el aparato a través de las
instrucciones de uso antes de ponerlo en
funcionamiento.

¢ En el caso de los accesorios, asi como
piezas desgastadas y de repuesto, utilice
sélo piezas originales. Las piezas de
repuesto las obtendra por medio de su
proveedor.

¢ En los pedidos indique el nimero de

articulo, asi como el modelo y el ano de
fabricacion del aparato.

Estimado cliente, deseamos que disfrute
trabajando con su nueva maquina scheppach.

TINDICACION:

El fabricante de este aparato no se hace
responsable de los dafios que sufra u ocasione
dicho aparato, segun la ley de garantia del
producto, en el caso de:

e Utilizacion inadecuada.
¢ |nobservancia de las instrucciones de uso.

* Reparaciones realizadas por terceras
personas no autorizadas.

¢ Instalacion o sustitucion de "piezas no origi-
nales scheppach®.

e "Uso inapropiado”.

¢ Interrupcion del sistema eléctrico, cuando
no se hayan respetado las normativas

eléctricas y las directrices de la VDE 0100,
DIN 57113 / VDE 0113.

Observacoes gerais

e Apés desembalar, verifique todas as pegas
relativamente a eventuais danos ocorridos
durante o transporte das mesmas. Informe
o fornecedor imediatamente na presenga de
danos.

* N3o se aceitam reclamagodes posteriores.
¢ Verifique se a entrega esta completa.

¢ Antes de colocar em funcionamento,
familiarize-se e leia com muita atengdo as
instrugdes de uso desta maquina.

e Utilize apenas pegas originais scheppach
para acessorios, pegas de reposicao e
pecgas expos-tas a desgaste. As pegas de
reposigdo podem ser adquiridas junto do
seu revendedor autorizado scheppach.

¢ No acto de encomenda, refira o nosso
numero de artigo, o modelo e o ano de
fabrico da maquina.

Estimado cliente, desejamos-lhe muito prazer
€ sucesso com a sua nova maquina
scheppach.

Segundo a lei vigente sobre a responsabilidade
do produto, o fabricante desta maquina nao
assume qualquer responsabilidade por danos
causados na ou pela mesma resultantes de:

e Tratamento indevido.

e Inobservancia do manual de instrugdes.

e Reparagdes efectuadas por pessoal nao
autorizado.

e [nstalagdo e utilizagdo de "pegas de
reposicao nao originais scheppach".

e Utilizagdo inadequada.

e Falhas no sistema eléctrico resultantes da
nao observancia dos regulamentos eléctri-
cos e das disposicoes VDE (Associagcao
dos electrotécnicos alemaes) 0100,

DIN (Normas industriais alemas) 57113 /
VDE 0113.

Fevikég Odnyicg

o EAéyETe adetadovTag TNV ouoKeuaoia OAa Ta
TEMAXIA YIQ TUX®V KTUTTIHATA Qo Thv
HETAPOPA. Z€ TIEPITTWON MAPANOVWV
£IO0TIOLEIOTE QUECWS TOV HETAPOPEQ.

o Tlapdnova K Twv UCTEPWV Sev
avayvepicovrat.

*  EA&YETE Ta TEMAXIA YA TRV APTIOTNTA TOUG.

o EZ0IKEIWOEITE HEOW TWV ODNYIWV XPHOEWS pE
TO HNXAVNHA TIPWV TNV XPHOT TOU.

e XpnotgomnoteioTe povov yviiola aEecouap
Onwe Kat avTaAAGKTIKA Kat pEpn eBopag.
AVTaAAKTIKG 8a Bpeite oToug
QVTINPOCWITOUG.

* Kara tnv napayycAia oag 30oTE Toug
KWSIKOUG pag Omwe Kai TovV TUNO Kal TRV
XPOvVOAOYia Tou HnXaviparog.

AyannTé mEAATR, 00¢ EUXOMAOTE Xapa Kat
grutuxia SouAeUovTag HE TO VEO 0ag unxavnua
scheppach.

0 KaTaOKEUQOTHG TOU UNXAVIIHATOG auToU dev

@épet euBUVN CUNPWVA HE TOUG LOXUOVTES

vdpoug riepi uBUvNg MpoidvTwy o BAGBES Tou

TPOKAAOU-VTAL OTO WUNXAvVNLA 1y ano To unxavnpa

otav:

e Asv Xpnouonoteitat cwotd.

e Agv AapBavovTal utt oYtv oL 0dnyieg
XPNOEWS.

o TivovTal ETOKEUES Ao TPITOUG , Un
£EOUCIOBOTNUEVO EIBIKO TIPOCWTIKO.

e TomoBstouvTal Kat avtahhalovtarl < Oxt
YVIiola QVTAAAQKTIKA>.

* MgV XPNOLOTOIEITAL OWOTA.

e Tivovral SIaKOTEG TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU W
TIPOOEXOVTAC TIG NAEKTPLKEG TIPOBIAYPAPES
Twv VDE - 0100, DIW 57113/VDE 0113.
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Le recomendamos que:
A Lea las instrucciones de uso al
completo antes del montaje y de la
puesta en funcionamiento.
Estas instrucciones tienen la funcion de
facilitarle el conocimiento de su méquina, asi
como la utilizacién de las direntes opciones de
trabajo. Las instrucciones de uso contienen
informacion importante sobre cémo puede
trabajar con la maquina de manera segura,
especifica y rentable. Ademas explican cémo
pued evitar accidentes, ahorrar en gastos de
reparacion, disminuir el tiempo de averia y
aumentar la fiabilidad y vida util de la maquina.

Adicionalmente a las condiciones de seguridad
de estas instrucciones de uso tiene que
respetar las directrices de seguridad de su pais
en cuanto a la utilizacion de la maquina.

Guarde las instrucciones de uso en la maquina
en una funda de plastico que las resguarde la
suciedad y la humedad. Toda persona que
utilice la maquina tiene que leer y tener en
cuenta las instrucciones de uso antes de
comenzar a trabajar. Sélo deberan trabajar con
la méaquina las personas que hayan sido
instruidas sobre la utilizacion de la misma, asi
como sobre los peligros que derivan de dicho
trabajo. Se debe respetar el limite de edad.

Ademas de las indicaciones de seguridad
contenidas en estas instrucciones de uso y las
directrices de seguridad especificas de su pais,
deberé tener en cuenta las normas técnicas
generales para la operacién de maquinas para
el tratado de maderas.

Contenido Pagina
Informacion general 1
Indicaciones de seguridad 4

Uso apropiado 6
Peligros restantes 8
Contenido del paquete 8
Datos técnicos 10
Montaje 12-14
Puesta en funcionamiento 16 - 18
Mantenimiento 20-24
Instalacion eléctrica 26-28
Accesorios especiales 28
Subsanado de averias 30

Declaracion de conformidad de la CE
32

Garantia

Recomendamos:

A Antes de iniciar a instalagao e a
colocagao em funcionamento,

leia atentamente o manual de

instru¢oes do principio ao fim.
Este manual de instrugdes tem por objectivo
facilitar o conhecimento da sua maquina e o
aproveitamento das suas possibilidades de
aplicagao.
O manual de instrucdes contém indicagdes
importantes relativas ao manuseio seguro,
apropriado e rentavel da maquina, bem como
instrugdes para evitar perigos, reduzir os
custos de reparagdo, diminuir os periodos de
indisponibilidade e aumentar a fiabilidade e
durabilidade de servigo da maquina.

Além das disposi¢oes de seguranga deste
manual de instrugoes, devem respeitar-se
sempre as normas de operagdo da maquina
vigentes no seu pais.

Mantenha o manual de instrugdes junto a
maquina num invélucro de plastico para pro-
tegé-lo da sujidade e humidade. As instrugdes
de uso devem ser lidas integralmente e
observadas por cada operador antes de iniciar
o trabalho. A maquina s6 pode ser operada
por pessoas que tenham recebido formagao
relativa ao uso da maquina e que tenham sido
informadas dos possiveis riscos de acidente.
Respeite o limite de idade minimo indicado.

Adicionaimente as instrugdes de seguranga
contidas neste manual de instrugdes e as
determinagoes especificas do seu pais,
observe as regras técnicas universais relativas
a operagdo de maquinas de transformagéo de
madeira.

indice Pagina
Observacgoes gerais 1
Instrucoes de seguranca 4
Utilizagao correcta 6
Restantes riscos 8
Material fornecido 8
Dados técnicos 10
Montagem 12-14
Funcionamento 16-18
Manutengao 20-24
Instalacgao eléctrica 26-28
Acessorio especial 28
Eliminacao de avarias 30

Declaragao de conformidade CE 32
Garantia

2ac oUVIOTOUHE:
A AlaBaocTe npiv To MOVTAl Kai TNV

AEITOUPYIO OAO TO KEIPEVO TWV
0d3NYIVV XPOEWG.

AUTEG OL 03NYIEQ XPNOEWS 0ag SIEUKOAUVOUV
Va YVWPIoETE TO NXAvnua oag kat mg
OWOTEG BUVATOTNTEG XPHOEWS TOU.

O1 0dnyieg XpOEWG MEPLEXOUV BATIKES
OUMBOUAEG TIWG va SOUAEUETE e TO pnxavnua
olyoupa, CWOTA Kal OLKOVOUIKA, KAl TIwg va
anoQuUyeTe

KivdUvoug, €500 ETIIOKEU®YV, TIWG Va
UEWOETE QMWAELIEG, KAL va AuER0ETE TV
aglomioTia Kat v dlapketa Zwng Tou
HNXaVIHaTOg 0as.

Extdg and TIG 0dnyieg ac@aAsiag kat Xproews
TIPETEL OTIWOBONTIOTE VA MPOCEEETE KAl TOUG
KavoviopoUs TNG XMPag oag yia my
A&lTOUpYia TOU HNXavpuatog.

AlaTnpeioTe TIG 0dNYieg XPiOEWG OE MAQOTIKO
KAAUPUA ,Yla va TIPO0TATEUTOUV anod Bpdueg
Kal uypaoia, KovTa oto unxavnua. Mpénet va
¢ SlaBaocet, Kat va mpendouv anod kabs
XPNoTN TPtV TNV AgtToupyia.

STO MNXAVNHA ETUTPENETE va SOUAEUOUV
uévov ATOMA TIOU TOUG TO EXOUV

Seifet kat yvwpifouv Toug KivdUvoug Tou.
Mpénet va endei To KAaTWTATO OPLo NAKIAG.
ExT6G and Tig 0dnyieg aopaAeiag 6’ auteg Tig
0dnYyieg XPNOEWG Kal TOUG 1BLAITEPOUG
KavOVEG TNG XWPAag 0ag MPENEL va MPOoEEETe
TOUG YEVIKWSG QVAYVWPIOHEVOUG
ETAYYEANATIKOUG KAVOVEG Yia TNV AgtToupyia
ZUAOUPYIKAV MNXAVIUATWY.
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/\ Indicaciones de seguridad

En estas instruciones de uso hemos dotado con
esta senal las partes de texto que afectan a su
seguridad.

Procure que todas las personas que trabajan con
la maquina tengan acceso a las indicaciones de
seguridad.

Tenga en cuenta todas las indicaciones de
seguridad y peligro.

Mantenga todas las indicaciones de seguridad
ypeligro en la maquina al completo y que se
puedan leer.

Examine todos los cables de conexién a la red.
No utilice cables de conexion defectuosos.

Procure que la cepilladora esté apoyada de
manera estable sobre una superficie sélida.

Mantenga la maquina conectada a la red
eléctrica fuera del alcance de los nifios.

La persona que opere la maquina debera tener al
menos 18 afos. Los aprendices deben tener al
menos 16 afios y solo pueden operar la maquina
bajo vigilancia.

No se podra distraer a la persona que opera la
maquina.

Procure que no hayan virutas o restos de madera
en el lugar de control de la maquina.

Tenga en cuenta el sentido de rotacién del motor
- véase el apartado "Conexion eléctrica".

Realice los trabajos de reequipacion, ajuste,
medicion o limpieza sélo con el motor apagado.
Saque el enchufe y espere a que se pare la
herramienta rotante.

Para eliminar averias apague antes la maquina.
iSaque el enchufe!

Los dispositivos de seguridad de la maquina no
deben desmontarse o hacerse inservibles.

A tener en cuenta durante el trabajo: existe peli-
gro de sufrir lesiones en manos y dedos debido a
la herramienta de corte en movimiento giratorio.

Durante el trabajo en la maquina tienen que estar
colocadas todas las cubiertas y dispositivos de
proteccion.

Comience con el proceso de trabajo, sélo
después de haber alcanzado el nimero de
revoluciones maximo.

Trabaje solo con las cuchillas de los cepilios
afiladas. Si las cuchilias de los cepillos estan
romas se aumenta el peligro de rebote.

Sustituya inmediatamente las cuchillas de los
cepilios que estén defectuosas (fisuras o dafios
simitares). Véase el apartado "Cambio de
cuchillas”, en la pag. 22.

Adecte siempre el dispositivo protector del eje
del cepillo al ancho de la pieza. La parte del eje
de la cuchilla que no se utiliza tiene que estar
cubierta.

En el caso de cepillar piezas cortas utilice una
caja de alimentacion.

En el caso de trabajos de insercion utilice siem-
pre dispositivos que impidan que la pieza rebote.
Controle periddicamente la eficacia del
dispositivo de proteccién contra rebote. Las
puntas de las pinzas tienen que estar afiladas.

Los trabajos de instalacion, reparacion y man-
tenimiento en el sistema eléctrico sélo los
deberan llevar a cabo electricistas profesionales.

Todos los dispositivos de proteccion y seguridad
se deben volver a montar inmediatamente
después de los trabajos de reparacion y
mantenimiento.

Antes de mover la maquina, por pequefo que
sea el desplazamiento, desconéctela siempre de
las fuentes de energia externas. Antes de volver
a ponerla en funcionamiento conéctela debida-
mente a la red.

Al abandonar el lugar de trabajo apague el
motor. jTire de! enchufe!

/\ Instrugdes de seguranga

Neste manual de instrugdes, as instrugdes
relativas & seguranga do utilizador encontram-se
assinaladas com este simbolo.

Dé as instrugdes de seguranga a ler a todas as
pessoas encarmregue pela operagao da maquina.

Respeite todas as instrugGes de seguranga e de
perigo da maquina.

Mantenha todas as instrugdes de seguranca e de
perigo legiveis na maquina.

Verifique os cabos de conexao eléctrica.

Nunca utilize cabos de conexao eléctrica que
apresentem danos.

Assegure de que a garlopa de desengrosso se
encontra montada numa posicao estavel sobre
uma superficie firme.

Mantenha criangas distantes da maquina
quando esta estiver ligada a corrente eléctrica.

O operador da maquina tem de ter pelo menos
18 anos de idade. Os aprendizes tém de ter no
minimo 16 anos de idade e s6 podem operar a
maquina supervisionados por um adulto.

O operador da maquina ndo pode ser distraido.

O local de operag@o da maquina deve estar
limpo de aparas e desperdicios de madeira.

Respeite o sentido de rotagdo do motor -
consulte "Conexao eléctrica”.

Os trabalhos de transformagao, ajuste, medigdo
e limpeza s6 podem ser efectuados com o
motor desligado. Retire a ficha da tomada e
aguarde que a ferramenta rotativa pare por
completo.

Desligue a maquina quando efectuar reparagoes
na maquina. Retire a ficha da tomada.

Os dispositivos de seguranca da maquina ndo
podem ser desmontados ou inutilizados.

Atenggo ao operar a maquina: perigo de lesao
de dedos e maos através da ferramenta de corte
rotativa.

Monte todos os dispositivos de protec¢go e
coberturas ao operar com a maquina.

Inicie apenas a operagio quando a maquina tiver
atingido a rotag@o maxima.

Utilize apenas laminas de plainar bem afiadas.
As laminas de plainar rombas aumentam o
perigo de retorno da pega.

Troque imediatamente as laminas de plainar
defeituosas (fendas ou idéntico). Consulte
"Substituicao da lamina" na pag. 22.

Adapte a protecgéo do eixo de desengrosso
sempre a largura da pega. A parte inutilizada do
eixo da lamina tem de estar coberta.

Utilize um condutor da pega para plainar pegas
pequenas.

Utilize sempre dispositivos de anti-retorno da
peca quando efectuar trabalhos de embutidura.

Verifique a eficacia do dispositivo de anti-retorno
da peca regularmente. As pontas da garra tém
de ser pontiagudas.

Os trabalhos de instalagdo, reparagao e
manutencao do sistema eléctrico sé podem ser
efectuados por um técnico especializado.

Findos os trabalhos de reparacao e manutengao,
monte imediatamente todos os dispositivos de
protecgao e seguranga.

Desligue a maquina de qualquer rede de alimen-
tacdo externa mesmo quando efectuar pequenos
deslocamentos de posi¢ao! Ligue a maquina
devidamente a rede eléctrica antes de voltar a
colocar a maquina em funcionamento!

Desligue o motor quando sair do local de
trabalho. Retire a ficha da tomada.

A 0dnyicg acpalsiag

Z'auTEQ TI§ 0dnyieg XpRoews Exoupe
onusuuom Ta ONpEia ToU apopoly TV uyeia
060G |'auTo TO OTMa.

AdaTe I 0dNYieg acgaisiag ¢’ OAa Ta
AToua, Mou SOUAEUOUV TO MNXAVIHA.
Mpoog&te OAeC TIC 03NYieg AoPaAEias Kat
KivdUVOU OTO pnxavnua.

EAEYETe Tiq unaAQvTELES. MV
XPNOILOTOIEIoTE XAAQOUEVA KAADSIA.
MpoogETe KAt TNV TOMOBETN O TIC
TAQVNG/EEXOVTPIOTIPAG VA OTEKETAL 0TABEPA.
Kpateiote Ta naidid gakpla and 1o unxavnua
TIOU gival ouvdedepEvo 0To pelpa.

O1 XprjoTeG MPENEL Va ivat TOUAAXLoTwVY 18
€TWV. EKMatdsudpevol TOUAGXIOT®V 16 ETOV,
TIPETEL VA EXOUV OMWG ETUTAPNON KATA TV
epyaoia.

Atopa rnou douAeUouv OTO pnxavnua dsv
TIpEMEL va apatpeBouv.

0 X0pog AstToupyiag Tou PnxavipaTog
TPEMEL va sivatl kaBapdg amno TpLovidla Kat
pokavidia.

I'lpoos&‘rs mv gopa nsplorpoqmq TOU
KIVITTNPQ - BAETIE NAEKTPIKT GUVBEOT].
MeTatponeg, puBUIoELS, HETPTOEIG KaL
Kabaplopol va paypaTonon8oly uovov ue
oBnoto kwnthpa. Tpapngte mv npida

KQL TIEPIUEVETE VA aKIvnTONomOel To
TIEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO.

Ta mv 816p6won PAaBav ofnote To
unxavnua. Tpapngre Tnv npila.

Ta eEapmuata acpaleiag dev mpéneL va
agatpeBolv amo To UnXavnpa Kat va
axpnoTEuTOUV.

Mpoooxn kata mv epyaocia: Kivduvog
TPAUKATICHOU TWV SAKTUAIWY Kat XEPIWV anod
TA MEPIOTPEPOUEVA paxaipta.

‘Otav 50UAeUETE OTO MNXAVNLA MPENEL OAQ TA
npoo*rarsunm sEapmuam KQat KaAUpHaTa va
€ilval HovTIapIoHEVa.

ZEKIVNOTE NV £pYacia Hovo otav
TPo@Oaivouv OAEG OL OTPOPEG.

AOUAEUETE HOVOV E KNG aKoVIoHEVa
paxaipla . STopwpEva paxaipta avkavouv Tov
KivdUuvo va KTUrmoouv 1ipog Ta Tiow Ta E0Aa.
AMGETE apEoWS XaAaopeva paxaipta
(ox1ouég, n apopola). BAEne aAAayn
paxaipiwv, oeAida 22.

TaplaETe MAVTA TO TPOCTATEUTIKS HAXALPLOV
UE TO Papd0og Tou EUAOU. TO KOMHATL TOU
QEOVa HaXaIpLOV TIOU SEV XPT|CIUOTOIEITE
TPEMEL

va gival GKEMAOUEVO.

MAQvIGpovTag KOVTA KOUUATIa
XPNOWOTOLEioTE IavTa BonenTikn BEpya.

IMa évBeTeq epyaocieq XpNOOTIOLEIOTE TTAVTA
eEapmuata mou eumnodiouv 1o EUA0 va
KTUTTOEL TIPOG TA THOW.

EA£YETE TNV QOQAAELQ YN ETUOTPOPHG TWV
EUAWV TAKTIKA.

O1 HUTES TWV QOPAAELQV TIPETEL TIAVTA VA
€ival KaAd aKOVIOUEVOG.

TomoBeTOELG, ETOKEUEG KAl GUVTNPNOELS
TOU NAEKTPIKOU £EOTIAIOPOU TIPEMEL va
TpaypaTonomBoUy Hovo anod EUMELPO ATOWO.
‘OAa Ta £EapmHATA MPOCTAciag Kat
AoQAAEIag MPETEL HETA AN ETUOKEUES Kat
OCUVTNPNOELS VA HOVTAPLOTOUV AHECWS.

Kat og s)\dxtcrsq HETAKIVIOELG TOU
HNXQVAHATOG TPENEL va BlaKoTE N TapoxT
peupatog ! Mpiv mv snava}\su'oupyla
OUVOECTE TO UNXAVNHA HE TO pelpa Eava
KAVOVIKQ.

EykataAeinovTag Tov Tomo pyaciag ofnote
Tov Kivnthpa. TPaBRETE To KAAWSIO
peUparTog.
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Uso apropiado

* Lamaquina cumple las directrices vélidas de
la CE.

e Tenga en cuenta todas las indicaciones de
seguridad y peligro de la maquina.

¢ Mantenga todas las indicaciones de seguridad y
peligro al completo y en estado leible.

¢ En el caso del empleo en una habitacion cerrada
se tiene que conectar la maquina a un aspirador.

Para aspirar las virutas y el serrin utilice utilice el
dispositivo de aspiracion scheppach ha 3200 o ha
2600. La velocidad del flujo en las bocas de aspira-
cion tiene que ser de 20 m/s. Vacio parcial 1200 Pa.

* El dispositivo automatico de conexion
scheppach se puede obtener en los accesorios
especiales.

Al conectar la maquina se activa el aspirador
automaticamente tras 2 6 3 segundos. De esta
manera se evita que los fusibles se sobrecarguen.
Tras apagar al maquina el aspirador sigue funcio-
nando 3 0 4 segundos mas y después se apaga
automaticamente. De esta manera se aspira el polvo
restante como se exige en la normativa de materia-
les peligrosos. Asi se ahorra electricidad y se
disminuye el ruido. El aspirador sélo funciona
mientras se esté utilizando la maquina.

¢ Para los trabajos en zona industrial se tiene
que utilizar para aspirar el colector de polvo
de scheppach rg 4000 con el dispositivo
automatico de conexion nombrado
anteriormente.

No retire ni desconecte el colector de polvo cuando
la maquina esta en funcionamiento.

¢ Lacepilladora de scheppach ha sido construida
para que se trabaje con ella la madera Gnica-
mente junto con las herramientas y accesorios
ofrecidos por scheppach.

« Utilice la maquina sélo bajo condiciones técnicas
perfectas de acuerdo con ef uso asignado,
siendo consciente de la seguridad y el peligro y
atendiendo las instrucciones de uso. jElimine
inmediatamente sobre todo aquellas averias que
menoscaben la seguridad!

¢ Se tienen que respetar las directrices de
seguridad, trabajo y mantenimiento del
fabricante asi como las medidas indicadas
en los datos técnicos.

¢ Se tienen que tener en cuenta las correspondien-
tes directrices de prevencion de accidentes y las
demas reglas generales de seguridad.

¢ La utilizacion, mantenimiento y reparacion de la
maquina de scheppach quedan reservados a
personas que estan familiarizadas con la misma
y han sido instruidas sobre los posibles peligros.
El fabricante no se hace responsable de los
dafios que pueda sufrir la maquina como conse-
cuencia de la realizacién de modificaciones
arbitrarias en la misma.

¢ Lamaquina de schelppach solo se puede utilizar
con accesorios originales y herramientas origina-
les del fabricante.

¢ Cualquier uso que se salga de lo arriba mencio-
nado cuen/fa como uso inapropiado y el fabri-
cante no se hace responsable de los dafios que
pudieran resultar. El usuario corre con el riesgo.

¢ Trabaje solo madera de buena calidad y sin
astillas. En el caso de trabajar con el cepillo
regruesador, la longitud de la pieza deber ser de
al menos 20 cm y el espesor de al menos 5 mm.

Utilizacao correcta

* Esta maquina corresponde as directivas para
maquinas CE vigentes. _

* Respeite todas as instrugdes de seguranga’e de
perigo indicadas na maquina.

e Mantenha todas as instrugdes de seguranga e de
perigo da maquina legiveis.

¢ Quando utilizar a maquina num local fechado,
ligue a maquina a um dispositivo de extracgao
de poeira.

Utilize o dispositivo de extracgao de poeira

scheppach ha 3200 ou ha 2600 para remover

aparas de madeira ou serradura. A velocidade de

fluxo de ar do tubo de extracg@o de poeira deve ser

de 20m/s. Baixa pressdo: 1200 Pa.

¢ O dispositivo de accionamento automatico
scheppach encontra-se disponivel como
acessorio especial.

o extractor de poeira inicia-se automaticamente
2-3 segundos ap6s o retardamento de arranque
da maquina, impedindo assim uma sobrecarga
dos fusiveis do circuito interno.

Apds desligar a maquina, o extractor de poeira
continua a funcionar por mais 3-4 segundos e
desliga-se a seguir automaticamente.

Os residuos de poeira sao removidos pelo extractor
de poeira de acordo com o regulamento alemao
vigente para materiais perigosos, poupando assim
electricidade e reduzindo o nivel de ruido.

O extractor de poeira so6 trabalha durante o funcio-
namento da maquina.

¢ Para trabalhos na area industrial, deve utilizar-se
o extractor de poeira rg 4000 scheppach
equipado com o dispositivo de accionamento
automatico acima mencionado.

Nao desligue ou remova o dispositivo de extracgdo
de poeira com a maquina em funcionamento.

¢ A garlopa de desengrosso scheppach foi
construida para ser exclusivamente utilizada com
ferramentas e acessorios scheppach para
trabalhar madeira.

o Utilize a maquina apenas se esta estiver em
condigdes tecnicamente perfeitas de acordo
com as instrugdes de utilizagao e de forma
correcta, segura e consciente dos perigos
indicadas no manual de instrugbes! Rectifique e
mande consertar imediatamente as avarias,
especialmente as que afectem a seguranga da
maéaquina.

¢ Observe as instrugdes de seguranga, trabalho e
manutenggo do fabricante bem como os as
dimensdes indicadas nos dados técnicos.

* Respeite as respectivas normas para a
prevencdo de acidentes de trabajho e as restan-
tes regras de seguranga técnica universaimente
reconhecidas.

e Qs trabalhos de operagdo, manutengéo e
reparagdo da maquina scheppach s6 podem ser
efectuados por pessoas que estejam familiariza-
das com a mesma e que estejam conscientes
dos perigos. O fabricante ndo se responsabiliza
pelos danos resultantes de alteragdes arbitrarias
efectuadas na maquina.

e A maquina scheppach sé pode ser utilizada com
acessorios e ferramentas originais do fabricante.

* N3o é autorizada qualquer outra utilizagao. O
fabricante ndo assume responsabilidade por
quaiquer danos resultantes do uso indevido da
maquina. Neste caso, a responsabilidade recai
sobre o operador.

¢ Trabalhe apenas madeira boa e sem lascas.
Quando desbastar, 0 comprimento da ferra-
menta deve perfazer 20 cm no minimo e a
espessura 5 mm no minimo.

ZwoTh XpRon

e To pnxXavnua avTioTOIXEl OTIG I0XUOUOEG
npodiaypagés tng E.E.

o TlpocEETe TIC 0dNYieq aoPaAsiag Kat
KivdUvou OTo pnxavnua.

e Alampeite OAEG TIC 0dNYieq aopaleiag Kat
KIvdUvou o€ KaAT KaTaotaon woTe va
Swapalovrat.

e Karamyv Asu‘oupyta og K)\suorouq X0Poug
TIPETEL TO unxavnua va ouvdehel pe

anoppoenTa.
Ia v anoppdenon poKkavidiwv Kat mpLovidiwy
XPTOLLOTOLEIOTE TOUG AMOPPOPNTIIPES TNG
scheppach ha 3200 kat ha 2600. H TaxUmTa
POTC OTO GTOMIO ATIOPPOPNONG TIPENEL Va ival
20 M/ deltepa..H uno- reon 1200 Pa.
* H autouartn Aeitoupyia Tou anoppognTipa
g scheppach unapyst wg eETpd ageoouap.

. Omv Ti8eTal og AstToupyia To Bcou(o
unxavnua ASITOUPYEL 0 aMOPPOPNTIIPAg
QAUTONATWG HE Kaeqcrrapncn 2-3
SeuTEPOAEITTWY. MGUTOV TOV TPOTIO BEV
UTIEPPOPTMVETAL T} ACPAAELQ TOU OTITLOU.

AQoU offoet To BACIKO pnxavnua ouvexilet va
AstToupyel 0 anoppo- enInpag e 3-4
SEUTEPOAETTTA Kal EMElTa OBfvEL QUTORATWG.
"ETOL anoppo@IETat i UNOAOLT oKovn, 6Mwg TO
TIPOBAETIEL O KAVO- VIOHOG TIEPL EMKIVEUVWV
UAQV. EZ0IKOVOUEITE PEUMA KAl HELDVETE ETOL
Tov 80pupo. O armoppoPnTAPAS ASITOUPYEL HOVO
o6Tav AstToupyel Kat To BAcKO unxavnua.

. Aou}\euovmc 0F ENAYYEAUATIKOUG XWPOUG
TpEMEL va Tonoesmeel 0 £181KOG
unoppoqmrnpaq rg 4000 ms scheppach pati
HE TNV avape- POUEVI QUTOHATT AstToupYia.

Mnv oB1veTE 1} AOPakpUVETE TOV

arnopponTipa 6tav Soulelsl TO BACIKO

HNXavnua.

e Hm\avn/Eexovipiotnpa scheppach £xel
KQTQOKEUQOTEL AMOKAEIOTIKA Yia TV
enegepyaoia EUAWVY PE T EpyaAeia kat To
ageooudp Tng scheppach.

*  XpnowonoteioTe To PNXavnua povov oe
Ayoyn KaTaoTaon, ONwq owoTa, e aoPAaAeLa,
YVPIlovTag Toug KIvdUvoug Tou Kat
mMPWVTag TIC 0dnyieg Xprioews ! BAapeg mou
QaPopoUV TNV ACPANELQ TIPETEL VA
S10p8wBoUV apecwg !

o [pénet va mpenBolv Kavoveg aopaAeiag,
£pyaociag Kat 0dnyieg ouv-THpnang Tou
KATAOKEUQOoTN OMWS KAl Ta PETPA TWV
TEXVIKOV TIPO- BlAYPAPOV.

¢ [pénel va TnpnBoUv ot avahoyeg
TPOSIAYPAPES MEPL AMOPUYNG ATUXNHATWV
KQl Ol UTIOAOUTTES, YEVIKOG QVAYVWPLIOHEVES
KAvOVEG TEXVIKNG AOPAAELQs.

e To unxavnua scheppach npénet va
xenotorondei, va ouvtnpenBei i va
£TUOKEUQOTEL ard ATOa MoU £X0UV
sEoikewdel padi Tou Kat yvwpi{ouv Toug
KIvBUVOUG TOU. AUTOYVOUWVES HETATPOTIEG
OTO pnXavnua anokAgiouv v euBlvn Tou
KaTaokeuaoTr yia BAABeG mou eivat
ATOTEAEOUA QUTOV.

e To pnxavnua scheppach npensx va
xpnclponomem HOVO pe yvnma afsooudp kat
£pyaAeia Tou KATAoKEUAOTT.

e KaBe nepaltépw XPROT VOEITAL WG PN OwoTT.
Ma BAGBeG Tou eival anoTEAEOHa auTng dev
gublvetal o KATAOKEUAOTHG, TNV EUBUVEL EXEL
HOVO 0 XPOTNG.

e EnefepyaleTat HOVoV KaAd EUAQ XWPIg
OKANBpEG. Kata 1o EEXOVTPIONa UPEMEL Va
eival To prkog Tou EUAou TouAaytotov 20
£KAT. Kal TO TIaX0g TOUAAXIOTOV 5 XIA.
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Peligros restantes Restantes riscos Empugpoug Kivduvol

To uNXAvnua £XeL KATAOKEUAOTEL
XPNOLOTIOLOVTAG HOVTEPVA TEXVOAOYIA O
OCUHPWVIA HE AVAYVWPIOHEVOUG KAVOVEG
aocpaieiog. MNepaltépw KIVBUVOL OHWG, UOPE va

La maquina ha sido construida siguiendo las reglas
de seguridad técnicas reconocidas y la tecnologia
actual. Sin embargo durante el trabajo podrian
aparecer peligros.

A maquina foi construida de acordo com os
requisitos da mais alta tecnologia segundo as
normas técnicas de seguranga reconhecidas.
Contudo, podem ainda existir alguns riscos.

Peligro de sufrir lesiones en manos y dedos
debido a que la cinta de la sierra en movimiento
se guia de manera incorrecta.

Lesiones producidas cuando la pieza sale
despedida al adoptar una postura o control
inadecuados, como por ejemplo los trabajos sin
tope.

La inhalacién de serrin o virutas pone en peligro
la salud. Es imprescindible que lleve un equipo
de proteccion personal, como proteccion para
los ojos. jUtilice un aspirador!

El ruido pone en peligro la salud. Durante el
trabajo se sobrepasa el nivel de ruido permitido.
Es imprescindible que lleve un equipo de protec-
cion personal, como proteccion para los oidos.

Peligro causado por la corriente si se utilizan
cables de conexion eléctrica inapropiados.

Trabaje sélo madera seleccionada sin fallos
como: zonas astilladas, grietas transversales,
grietas superficiales. Los fallos en la madera
suponen un trabajo arriesgado.

A pesar de haber tomado todas las precauciones
pueden aparecer peligros que no sean evidentes
en ese momento.

Los peligros restantes se pueden minimizar si
se tienen en cuenta las "Indicaciones de
seguridad” y el "Uso apropiado"”, asi como las
instrucciones de uso.

Contenido del paquete

Cepilladora scheppach hms 260

O eixo rotativo da plaina pode lesionar dedos e
maos se a pega for introduzida incorrectamente.

O recuo da pega pode provocar lesGes se a pega
for incorrectamente presa ou introduzida, por ex.
quando operar sem a paralela.

Serradura e aparas de madeira prejudicam a
satde. Utilize sempre equipamento de protecgao
pessoal, tal como protecgdo para os olhos e
mascara contra poeira. Utilize o extracctor de
poeira.

O ruido afecta o sistema auditivo. O nivel de
ruido permitido € excedido durante o trabalho.
Utilize sempre equipamento de proteccao
pessoal tal como protecgao auricular.

A utilizagdo de conexdes eléctricas danificadas
pode causar lesGes originadas pela electrici-
dade.

Processe apenas madeira seleccionada sem
defeitos tais como: madeira com nos, fendas
transversais, fendas superficiais. A madeira
com estes defeitos constitui perigo quando
trabalhada.

Apesar da observancia de todas as medidas

de seguranga, podem surgir alguns riscos nao
evidentes.

Leia as "Instru¢oes de seguranc¢a”, a
"Utilizagao correcta” e respeite minucio-
samente 0 manual de instrugdes para minimizar
eventuais riscos.

Material fornecido

Garlopa de desengrosso scheppach hms 260

umapgouv.

Kivouvog TpaupaTiopol Twv SakTUAWY Kat
TWV XEPLOV QTIO TOV TEPL-CTPEPOUEVO agova
paxaptdv otav dev Kpatate owoTtd To UAO
TIou eMeEepyaleoTe.

Kivduvog TpaupaTionos Aoyw
EKOPEVTOVIONOU TOU EUAOU TIOU
enegepyaleote, 6tav dev To Bactarte N
OTIPWXVETE OWOTA, ONWG OTAV BOUAEUETE
Xwpig odnyo.

Kivduvog ¢ uyeiag amnod mptovidia kat
pokavidia. Popate onwodnMoTE
TIPOCTATEUTIKO £EOTALONO, OTIWG
TPOCTATEUTIKO HATIOV KAt HAOKA OKOVNG.
Xpnotuornoteiote anoppodnmpa !
Kivduvog ¢ uyeiag and tov 80pupo. Kata
™V epyaoia unepPaivel 0 86pupog To
ETITPEMTO OpLo. POPATE OWOBINMOTE
TIPOOTATEUTIKO £E0- MMOUO ONWG
TPOCTATEUTIKG QUTIWV.

Kivduvog and pelua, Xprowonovtag
XOAQOMEVES UMAAQVTECEG.

EncEepyaletat povo dlaleypéva EUAa Xwpig
eAATTOHATA OTIWG: POTOUG, OXIOHES
EYKAPOLIEG KAl OTNV EMMPAVELQ.

AKOMA Kat OTav Ot KavOVeS aoPaAeiag
mpoulvTal, uriapxouv ravoi Kivduvol oy
uropsl va pnv ivat epeavig alia sivat
TIAPOVTEG.

Ot rudavoi Kivduvol uropouv va
gAayioronomBouyv av akoAouBolvrat ot
”0dnyic§ acpaAsiag” Kal oL “owoTH XpRon”
ONWS Kat oL "0dnyieg XPROEWG” OTO CUVOAO
TOuG.

Mapadoon

MNAavn/Eexovtplotnpa scheppach hms 260

Estandar Padrao SupnepAappaveral
N° de art. N° d_e K. Ap.
Liston de tope rectificador 6220 7001 ‘ pedido AAGT 08Nyl 6920 7001
Placa roscada 6220 7002 Régua da paralela da garlopa 6220 7001 Adua e BoATES 6220 7002
Perfil corredizo completo 6220 6300 Placa roscada 6220 7002 NAGT 05NY0U TN 6220 6300
Valva de aspiracion 7500 2700 Perfil deslizante completo 6220 6300 i 'Wmf neng
Boca de aspiracién 7500 4000 Tina de recolha de poeira 7500 2700 Xo?vn 0“0990"Pn°"19 7500 2700
Instrucciones de uso Tubos de extracgio de poeira 7500 4000 ZTOWIO AMOPPOPNONG 7500 4000
Manual de instrugdes Baon 7210 1500

Accesorios especiales - pagina 24

Acessorio especial - consulte pag. 25

E&tpa afeoouap - ochida 25
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Datos técnicos
Longitud total mm 1120
Ancho total mm 530
Eje del cepillo - diametro mm 59
Ancho del cepillo -
cepillo rectificador mm 260
Ancho de la viruta -
cepillo rectificador max. mm 3
Ancho del cepillo -
cepillo regruesador mm 250
Ancho de la viruta - ‘
cepillo regruesador max. mm 3
Altura de paso -
cepillo regruesador mm 140
Velocidad de avance m/min 5
Tope rectificador mm 650 x 120
graduable 0°- 45°
Bocas de aspiracion @ 100
Estandar
Altura total mm 880
Altura de la mesa mm 82
Peso kg 80
Motor 230V 400V
Corriente  Corriente
alterna trifasica
Potencia nominal P1 kw 2,5 3,4
Potencia suministrada P. kw 2,0 28

Valores nominales de ruido

Los valores de emisién de ruido detectados en el
lugar de trabajo, segun la normativa EN 23746 para
el nivel de potencia acustica o EN 31202 (factor de
correccion k3 calculado segun el apéndice A.2 de
EN 31204) para el nivel de presion acustica tomando
como base las condiciones de trabajo expuestas en
el apéndice A de la normativa ISO 7904, son:

Dados técnicos

Comprimento total 1120 mm

Largura total 530 mm

Diametro do eixo de

desengrosso 59 mm

Largura de aplainar -

desengrosso da superficie 260 mm

Profundidade de corte -

desengrosso da superficie max. 3 mm

Largura de desengrosso -

garlopa de desengrosso 250 mm

Profundidade de corte -

garlopa de desengrosso max. 3 mm

Altura de desengrosso -

garlopa de desengrosso 140 mm

Velocidade de avang 5 m/min.

Paralela de posicionamento 650 x 120 mm

ajustavel 0°- 45

Bocas do extractor de poeira 100 @

Padrao

Altura total 880 mm

Altura da mesa 820 mm

Peso 80 kg

Moto Corrente  Corrente
alterna trifasica
230V 400V

Poténcia nominal P1 kw 25 34

Poténcia Gtil P2 kw 20 28

Valores caracteristicos de ruido

Os valores de emissao de ruido no local de trabalho
determinados de acordo com a EN 23746 (nivel de
intensidade sonora) e a EN 31202 (nivel de pressao
acustica) com o factor de correcggo k3 calculado de
acordo com o apéndice A.2 da EN 31204 com base
nas condigdes de trabalho mencionadas na ISO
7904, apéndice A:

Nivel de potencia acustica en dB

Nivel de intensidade sonora em dB

Régimen de vacio Lwa = 88,3 dB(A)
en funcionamiento Lwa = 96,9 dB(A)

Marcha em vazio Lwa = 88,3 dB(A)
Processamento Lwa= 96,9 dB(A)

Nivel de presion acustica en el lugar de
trabajo en dB

Nivel de press&o acustica no local
de trabalho em dB

Régimen de vacio Leaeq = 68,9 dB(A)

en funcionamiento Lpseq = 84,2 dB(A)

Marcha em vazio LpAeq = 68,9 dB(A)
Processamento LpAeq = 84,2 dB(A)

Para los valores de emision nombrados es valido un
margen de imprecision de medicion de K = 4 dB.

Indicaciones para la emision de polvo

Los valores de emision de polvo determinados por
la comision especializada en madera segin los
"principios para la comprobacion de la emision de
polvo (parametro de concentracién) de maquinas de
tratamiento de la madera” estan por debajo de

2 mg/m?. De esta manera se puede partir, siempre
que la maquina se haya conectado a un aspirador
que cumpla los requisitos industriales con al menos
una velocidad de flujo de aire de 20 m/s, de que el
limite para polvo de madera TRK valido en la
Republica Federal de Alemania queda por debajo.

O coeficiente de incerteza de medicao K=4 dB
aplica-se aos valores de emissdo acima
mencionados.

Parametros de emissao de poeira

Os valores de emissao de poeira medidos segundo
as " Normas para o controlo de emissao de poeira
(parametros de concentragao) de maquinas de
transformagéo de madeira" determinados pela
Comiss&o Técnica de Madeira s&o inferiores a

2 mg/m?. As emissoes de poeira podem ser con-
stantemente mantidas abaixo do nivel permitido,
ligando a maquina a um dispositivo de extrac¢do de
poeira de acordo com o regulamento alemao
vigente com uma velocidade de fluxo de ar de pelo
menos 20my/s.

TeXVIKG XapaKTnpIoTIKA

OAIKO priKog XA\, 1120
OXIKO 9apdog X\, 530
Agovag

Haxaplov-SlaueTtpo XA, 59
dapdog MAavng X\. 260
MNaxog maviapiopnatog  Hey. XA. 3
®apdog EexovTplotnpa XA, 250
Ygog EgxovipioTipa X\ 140
Nnaxog Eexovipiogatog pey. XA 3
TaxumTa npowdnong W6 5
0dnyog mavng XA. 650 x 120
pubulouevog 0-45 poipeg
STOWI0 anoppdenong Sapetpo 100

OAwo UPog XW. 880
Yyog Tpansliol X\ 820
Kivnipag 230V 400V

HOVOQAOIKOG  TPIPACIKOG
loxug P1 kW 2,5 3,0
Arnodoon P 2 kW 1,5 2,2
NMapapsTpot BopUBou

Ot Tiég petadoong BopUBou o EpYactako
XWpo, kaBoplopgvol cupewva pe EN 23746 kat
EN 31202 (310p8wTikd ouvTereotn K3
UTIOAOYIOUEVOL CUNGWVA UE TO TIapdptnua A.2
Tou Tou EN 31204) Baowlouevol og ouv-Brkeg
A&tToupyieg Kal Kataxwpnuévol oto I1ISO 7904
napdpmua A sivat

Emninedo akouoTikng
10XUg o¢ dB

510 pehavTi Lwa = 86,3 dB(A) Ze mAnipn
Asttoupyia Lwa=95,0dB(A)

EMned0 aKOUCTIKNG THECTG GTOV £PYACLAKO
Xwpo os dB

10 peAQVTL Lprea=76,4dB(A)
S& TIARPN ASIToupYia Lonec=86,4dB(A)

Eninedo akouoTikng toxug o dB
(Eexovtplotnpa)

370 peAavTi Lwa 84,4 dB(A)
S TAfpr] Asttoupyia Lwa 97,0 dB(A)

AP1 Eminedo akouoTIKAG rieong o dB

ST0 pEAQVTL Loreq= 77,9 dB(A)
& TATPN ASITOUPYIA Loreq=83,3 dB(A)

'Evag HETPIKOG GUVTEAECTRG arpoodLopiaTiag
K=4dB
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Montaje
Herramientas de montaje

1 desatornillador

1 llave horquilia SW 10

1 llave horquilla SW 13

no estan incluidas en el contenido del paquete
1 llave de pivotes SW3

1 llave de pivotes SW5

estan incluidas en el contenido del paquete

Su cepilladora scheppach hms 260 no esta completamente montada
debido a razones técnicas de embalaje.

Bastidor de la mesa estandar

Fig n All

Atornille totalmente el bastidor de la mesa.
8 tomillos alomados M6x12
16 arandelas elasticas dentadas A 6,4

8 tuercas hexagonales M6

4 pernos de ajuste
4 arandelas elasticas dentadas A84
4 tuercas hexagonales M8

Coloque la cepilladora sobre el bastidor de la mesa, monte el cierre del
estribo de sujecion y ciérrelo.

Manecilla giratoria
Fig- IIAII

Inserte en la manecilla giratoria primero el resorte de platillo @ 8,2 x 16 x 0,6,
y a continuacién el disco A 8,4. Enrosque la manecilla giratoria en el husillo
de ajuste (llave horquilla SW 13). Haga contrapresion con la llave de horquilla
SW 10.

Palanca de cambio de marcha

Fig IIAII

Monte la palanca de cambio de marcha y asegurela
2 tornillos cilindricos M4x16

2 discos o4

Montaje del interruptor
Fig. "A"
La fig. muestra el interruptor de corriente trifasica

Monte el interruptor de corriente trifasica con el cuello de la clavija hacia
abajo.

4 tornillos alomados M 5x 50
4 arandelas elasticas dentadas A53
4 tuercas hexagonales M5

Cuando la manecilla de carga esté montada en la caja de la maquina el cuello
de la clavija tiene que mirar hacia delante.

Interruptor de corriente alterna sin fig.

Monte el interruptor de corriente alterna.
El cuello de la clavija siempre hacia delante.

4 tornillos alomados B4,2x16

En el caso del interruptor de corriente alterna no es necesario el orificio de
cierre.




@

@®

Montagem

Ferramentas de montagem

1 chave de fendas

1 chave de forqueta tamanho 10
1 chave de forqueta tamanho 13
nao incluidas no material fornecido

1 chave inglesa tamanho 3
1 chave inglesa tamanho 5

incluidas no material fornecido

Por razoes técnicas de embalagem, a sua gariopa de desengrosso
scheppach hms 200 nao é entregue completamente montada.

Base da mesa padrao
Fig. "A"
Aparafuse a base da mesa completamente.

8 parafusos de cabega lenticular M6 x 12
16 arruelas de aperto dentadas A64
8 porcas sextavadas Mé

4 parafusos de ajuste
4 arruelas de aperto dentadas A84
4 porcas sextavadas M8

Coloque a garlopa de desengrosso sobre a base da mesa, suspenda-a
e feche o fecho do estribo de fixagao.

Manipulo de rotacao

Fig. "A"

Coloque primeiro a mola do disco @ 8,2 x 16 x 0,6 e a seguir a anilha
A 8,4 sobre o manipulo de rotagdo. Rode o manipulo de rotagdo no

veio de ajuste (chave de forqueta tamanho 13) e fixe com o manipulo
de rotagio (chave de forqueta tamanho 10).

Alavanca de engrenagem
Fig. n AII

Coloque a alavanca de comando e fixe-a.

2 parafusos cilindricos M4x16
2 anilhas Q4

Montagem do interruptor

Fig n AII

A figura apresenta o interruptor de corrente trifasica.

Monte o interruptor de corrente trifasica; a ficha deve estar para baixo.

4 parafusos de cabeca lenticular M 5 x 50
4 arruelas de aperto dentadas AS53
4 porcas sextavadas M5

Quando o manipulo transportador estiver montado na caixa da
maquina, a ficha tem de apontar para fora.

0 interruptor de corrente alterna nao aparece indicado na
figura.

Monte o interruptor de corrente alterna. A ficha tem de apontar sempre
para fora.

4 parafusos de cabega lenticular B 4,2x 16

O interruptor de corrente alterna nao necessita de uma cobertura.

MovTal
EpyalAcia yovrapioparog

1 Katoaidt

1 yepuavikod KAeldi 10apn

1 yeppavikO KAEIBL 13apn
Sev oupneplhaupavovrat oty napadoon
1daAev 3apn

1 dhev 5apn

oupnepthapBavovtat oTnv napddoon
a Adyoug cuokeuaciag n mAavn/EexovrpioTnpa cag hms 260 dev ivai
TANPNG HOVTAPIOHEV.

Baon kavovikn

»” Ei]
Zxed. A \
Bid@ote ™V Baon mneng.
8 oTaupopLdeg M6x12
16 080VTWTES PODEAEG A64
8 eEaywva naguadia M6
4 ipoL aApadn
4 030VTWTEG POBEAES A84
4 gEaywva naguadia M8

TonoBeTeioTe TNV MAQVI/EEXOVIPIOTHPA OTNV BAOCT], KOEUAOTE TO KA Kal
OIETE TO.

XepoUM
xed. "A”

TomnoBeTeioTe 0TO XEPOUAL IP@TA TV AeTt podEAa dlap.8,2 x 16 x 0,6,
énetta mv podéha A 8,4. Bidmote To XepoUAL oTov d§ova pUBpiong
(yepuavikd kAetSi 13apn). Kpateiote pe éva yeppaviko kAetdi 10apn
KovTpa.

MoxAo¢ TipowdnTIKOU pnXavicpou

Zxeo. "A”

TonoBeTeioTe TOV HOXAO KAl AOPAAEITTE TOV
2 aAevoBideg M4x16

2 podEAEG Siap. 4

MovTtapiopa Tou d1akonTn
Zxed. "A”

To ox£B10 SEIXVEL TOV TPIPATIKO BIAKOTTN
MOVTAPETE TOV TPIPACIKO SLAKATITN, HE TO AQId TOU PIG TIPOG Ta KATW.

4 otaupoPideq M5 x50
4 0B50VTWTEG POBEAES A53
4 eEaywva na§ipada M5

Edv eivat povtapiopévr AaBR HETAQOPAG GTO MAQICIO TOU UNXAVIHATOG
TIPEMEL 0 AQIMOG TOU QIS va BAETEL TIPOG TA HITPOCTA.

AlaKOTITNIC HOVOPATIKOG XWPIG OXEDI0

MOVTAPETE TOV HovoPaotkd Stakdrrm. O Aapog Tou Pig va ﬁ)\énel navia
UnpooTa.

4 oTaupoBIBES B42x16

I Tov HOVOQaotkd BLakdTTTn Sev XPelaleTal To acpaM{OHEVO TIAGIOLO.
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Abb./Fig./ZX£d. ,A" Mesa rectificadora retraible
. N | Fig."A"

» Coloque la palanca en la posicion "ON" de la flecha!

e Monte la mesa rectificadora y deslicela hasta el tope en la direccién
del eje del cepillo.

» Ajuste con la palanca hacia "OFF".

Cubierta del eje del cepillo
Fig. "A"
Monte la cubierta del eje del cepillo a la mesa rectificadora.

2 arandelas elasticas dentadas A84
1 tuerca hexagonal M8

Monte el perfil corredizo

—

Abb./Fig./EXed. ,B*

e N\ | Tope rectificador
Fig IIBII
Inserte la placa roscada en el perfil de tope (flecha) y atomnillela a el segmento
de giro.
2 pernos de oreja M6x12
2 discos g6
2 tuercas corredizas M6
2 tornillos alomadas M6x12
2 tornillos de cabeza redonda M6x16
2 discos g6

\_ Y, 2 tuercas de mariposa M6
1 perno de orejas M8x20

Y | Fig."c"

Monte el tope rectificador en las perforaciones de la placa del cojinete y
empuje con ambas manos uniformemente hacia abajo. El perfil de tope
tiene que estar sobre la mesa.

10
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Bancada da garlopa removivel
Fig. "A"
¢ Rode a alavanca tensora na direcgdo da seta "Abrir" (AUF).

* Coloque a bancada da garlopa e empurre-a em direcgao ao eixo de
desengrosso até encaixar.

e Fixe com a alavanca tensora "Fechar" (ZU).

Cobertura do eixo de desengrosso
Fig. IIAII

Monte a cobertura do eixo de desengrosso a bancada da garlopa.

2 arruelas de aperto dentadas A84
1 porca sextavada mMs8

Monte o perfil deslizante.

Paralela da garlopa
Fig. "B"

Insira a placa roscada no perfil da paralela (seta) e aparafuse o
segmento giratério.

2 parafusos de orelhas M6 x 12
2 anilhas 26
2 porcas corredigas M6

2 parafusos de cabega lenticular M6 x 12

2 parafusos de cabega boleada M6 x 16
2 anilhas g6
2 porcas de orelhas M6
1 parafuso de orelhas M8x20

Fig. "C"

Aplique a paralela da garlopa nos orificios da placa de apoio e faca
pressdo com as duas maos para baixo. O perfil da paralela tem de
assentar na mesa.

Tpanél nou agaipeital
Zxed.”A”

e TomoBeTeioTe TOV HOXAD TIPOG TV katelBuvon TOU Bé)\oué
”AUF = ANOIKTO”.

e TomoBeTeioTe TO TPAME]! KAL GTIPOETE. TO TIPOG TOV AEOVA HaXaLpLdv
£0)G QKOUNTIIOEL.

* AGQAAIOTE TO HE TOV HOXAO "ZU = KAEIZTO”.

MpoOTATEUTIKO KAAUMHA HaXAIPIOV

Zxed. "A”

MOVTAPETE TO MPOCTATEUTIKO KAAUMHA HAXAIPLOV OTO TPAMETL.
2 0B0VTIWTEG PODEAES A84

2 EEaywva nafiuadia M8 \

MOVTAPETE TO GUPOUEVO TIPOPIA.

0dnyog mAavng
2xe06.”B”

SipOETE TV Adpa ripe BOATEG oty TAGT 0dnyou (BEAOG) kat BBAOTE To
OTO KOMHATO HE QVAAKAELOT).

2 BideG pe oTPOYYUAO KEpaAl M 6 x 16

2 podéAeg diap. 6
2 neTalodeg Naguadt M6

2 nietaloudeg Bideg M8 x20
zxea. ”c”

TomoBeTeioTe TOV 05NYO MAAVNG OTIG TPUMEG TOU TAQLCIOU Kal oTIpWETE
TO ME Ta 300 XEPIQ CUPHETPIKG TIPOG Ta KATW. H MAGTN Tou 0dNyoU TpEneL
va aKouund oto TpanedL

11
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Abb./Fig./ZXe8. ,,D“
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Abb./Fig./EXed. ,E*
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Abb./Fig./ZX€d. ,F*
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.Puesta en funcionamiento. .. .-

Antes de proceder con la puesta en funcionamiento observe las
indicaciones de seguridad. :

Todos los dispositivos auxiliares y de proteccion tienen que estar montados.
Lleve a cabo los trabajos de reequipamiento, medicion y limpieza sé6lo
con el motor desconectado. Tire de la clavija y espere a que se pare la
herramienta rotante.

Después de la conexion a la red su scheppach hms 260 esta lista para la
puesta en funcionamiento.

e Para la conexion pulse el botén verde.
Para la desconexion pulse el botén rojo.

¢ En el caso de un periodo de pausa largo, cierre la tapa del interruptor de
corriente trifasica y asegure el candado. De esta manera no pueden utilizar
la maquina personas no autorizadas.

Ancho de la viruta - retirada de la viruta
Fig. "D"

Ajuste el ancho de las virutas (max. 3 mm) a escala mediante la manecilla
giratoria de la mesa rectificadora graduable.

El tope rectificador se puede girar de manera continua de 0° a 45°, para
ello se han de aflojar ambas tuercas de mariposa de los segmentos de giro.

En la posicion de 90° el tope rectificador se puede ajustar en el total del
ancho del cepillo.

Ajuste la posicion 90° con un angulo de taller. Después de ajustar cada angulo
compruebe la exactitud de la medicion con un medidor de angulos en una
pieza modelo.

Durante la rectificacion el perfil de tope tiene que estar sobre la mesa
rectificadora fija.

Cepillado de rectificacion - ajuste de la maquina

Proteccion del eje del cepillo
Fig. IIEII

Durante la rectificacion, la proteccion del eje del cepillo debe cubrir la parte
del eje del cepillo que no se necesita. Suelte el manecilla de sujecién y ajuste
dicha proteccién como corresponde.

1 tope rectificador
2 protecciones del eje de -

Fig. "F"

Al rectificar de canto (rebajado) presione la pieza con la proteccion para el eje
del cepillo contra el tope rectificador. La pieza de plastico de la proteccion
sirve de muelle de presion.

1 muelle de presion
2 manecilla de sujecion
3 tope rectificador en la posicion mas externa
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Funcionamento

Observe as instrugoes de segurancga antes de por a maquina
em funcionamento.

Todos os dispositivos de protecgao e acessorios devem estar
montados.

Os trabalhos de transformacao, ajuste, medicao e limpeza s6
podem ser efectuados com o motor desligado. Retire a ficha da
tomada e aguarde que a ferramenta rotativa pare.

Apos ter ligado a corrente, a sua maquina scheppach hms 260
encontra-se pronta a funcionar.

* Prima o botdo verde para ligar e o botdo vermelho para desligar a
maquina.

* Quando nio trabalhar com a maquina durante um longo periodo de
tempo, desligue o interruptor de corrente trifasica e bloqueie com
um cadeado, impossibilitando assim que a maquina seja operada
por pessoas nao autorizadas.

Profundidade de corte - remocao de aparas
Fig. "D"

A profundidade de corte pode ser regulada com a escala milimétrica
utilizando o manipulo de rotagao situado na bancada da garlopa
ajustavel. (max. 3 mm)

A paralela de posicionamento pode ser rodada de "0°-45°"
continuamente soltando ambas as porcas de orelhas dos segmentos
giratorios.

A paralela de posicionamento pode ser ajustada em toda a largura da
garlopa quando se encontra posicionada a 90°.

Ajuste a posicdo 90° com um esquadro de medigao. Apds cada ajuste
de angulo, verifique a precisdo dimensional da pe¢a de amostra com
um goniometro.

Durante o desengrosso, o perfil da paralela tem de estar apoiado
sobre a bancada da garlopa fixa.

Desengrosso da superficie - ajuste da maquina

Proteccao do eixo de desengrosso

Fig IIEII

Durante o desengrosso da superficie, a protecgéo do eixo de
desengrosso tem de cobrir a parte inutilizada do eixo de desengrosso.

Desaperte o manipulo de aperto e ajuste a protecgao do eixo de
desengrosso de forma correspondente.

1 Paralela da garlopa
2 Proteccao do eixo de desengrosso

Fig. "F"

Durante a chanfragem de cantos (juntas), prima a pega contra a

paralela de posicionamento com a protecg@o do eixo de desengrosso.

A parte plastica da protecgéo do eixo de desengrosso serve de mola
de aperto.
1 mola de aperto

2 manipulo de aperto
3 paralela de posicionamento em posi¢cao extrema

AsiToupyia
A Mpoo&rs npiv TRV AciToupyia Tig 0dnyicg acpalsiag.

‘OAa 1a rtbocrrarsunxd kat BondnTika eEapTUATA TIPENEL Va elval
HOVTapIOopEvVa. ) o }

MeraTponss, pubyioeiq Kai KaBapIopoi MPENE! va MpaypaTonoindouv ye
ofnoto KivaTipa. TpaBngTe To KAAWSIO PEUPATOG KAl TIEPIHEVETE VO
aKivnTonoinfoulv Ta NEPICTPEPOPEVA paxaipia.

AgoU ouvdEaeTe v MAavn/EexovtpioTnpa oag scheppach hms 260 pe to
pelpa gival £Town Tpog Xpon.

o [a va tedei og AstToupyia MATHOTE TO MPACIVO KON, 'ia va Tedel
£KTOG AStTOUPYIAG ATNOTE TO KOKKIVO KOUWTTL.

e [a peyaAeg S1akomEG £pYaciac KASIoTE TO KAMAKL TOU TPLPACIKOU
BlakorTm Kat acparioTe To pe £va AoukéTo. EToL arokAeieTal n Xpnon
TOU UNXQVAKATOG anod avapuodioug.

Mayog poKaviopaTog - Taxog Mou apaipei To POKAvi
2Zxed. ’D”

PubuioTe e To XEpOUAL oTNV puduZoevVn TAAKA TO TIAXO0G POKAVIoHATOg
oUp@QVA PE TNV KAINAKa (MEYIOTO 3 XIA.).

O 0Bnyoq TNG MAGVNG OTPEPETE GuVEXOPEVa atid 0 - 45 poipeg, AUvovrag
TIC U0 TIETAAOUBEG OTO MEPLOTPEPOUEVO HEPOS.

Smv 8gom Twv 90 polpdv pudpileTal o 0dnyog mAavng kad’ oko To
©apS0G POKAVIOHATOG.

PuBpioTte mv 8&0m Twv 90 pop®V pe pia yovid. MeTa ano kabe pUBpion
YoVIAg EAEYETE TNV He Eva BOKIpLo.

Kata o mAaviapiopa npENst i TAGTH 0dnyou va aKoupnda oTo oTabepo
TPaANEY.

MAaviapiopa - PUBHION TOU HNXAVIHATOG

MpooTATEUTIKO KAAUPHG HaXaIpIOV
zxsa. ”E’!

Katd to mA\aviapiopa mPEMEL TO MPOCTATEUTIKO HAXALPI®V VA OKETACEL TO
HEPOG TWV HaXAIPLRV TIou Sev Xpnotonoteital. AUCTE TO XEPOUAL Kal
PUBUIOTE TO TIPOOTATEUTIKO HAXAIPIOV QVAAOYQ.

1 03nyog nAavng
2 MpOOTATEUTIKO KAAUPHA HAXAIPIOV

Zed."F”

Kata to maviapiopa ota kovTpa (Foviaoua) meoTe To EUAO pe 10
TIPOOTATEUTIKO HAXAIPLOV TIPOG TOV 03NYO. To MAACTIKO HEPOG TOU
TIPOCTATEUTIKOU KAAUUMATOG HaXatplv XpNoHeUeL wg TECTIKO EAATTIPLO.

1 MheoTIkO £AaTRpio
2 XspoUAo
3 03nyoS nAavng oTnV WO akpaia Tou 8o
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Inversion del modo de rectificacion al de regruesado.

Antes de comenzar con la inversion desconecte la maquina.
iTire de la clavija!

e Durante el funcionamiento la maquina tiene que estar conectada a un
dispositivo de aspiracion, para eliminar el peligro de lesionarse debido a
las virutas que salen despedidas.

Emisién de virutas durante el cepillado de rectificacion

¢ Ajuste el ancho de la mesa segun la escala a 100 mm.
e Gire hacia dentro la cubierta de emision.

e Extraiga el disopositivo corredizo cuando la tuerca de mariposa esté
aflojada. Vuelva a apretar la tuerca de mariposa.

¢ Inserte la boca de aspiracion y apriete la tuerca de mariposa de la boca de

aspiracion.
e Inserte el tubo flexible de aspiracion.

Emision de virutas durante el cepillado de regruese.

* Retire el tope rectificador.
e Eleve la mesa rectificadora separable.

* Gire hacia arriba la cubierta de emision y fije la mesa rectificadora con
pernos.

* Inserte la boca de aspiracion y apriete las tuercas de mariposa.
* Inserte el tubo flexible de aspiracion.

Mesa de regruese

Fig. "J"

La mesa de regruese se puede graduar mediante la rueda manual.

La escala lateral de medicion le indica la altura de paso de 0 - 140 mm.
Una vuelta de la rueda manual corresponde a 1,75 mm.

Las rayitas del reborde de la rueda manual permiten un ajuste muy preciso.
Dos rayitas son 0,1 mm.

Ancho de la viruta max. 3 mm.

Mantenga la mesa de regruese asi como la mesa rectificadora libre de
resina.
Le recomendamos: Pulverice lubricante sobre las mesas.

Disponible a través de su proveedor de scheppach:

Pharmol Trocken Gleitspray
N° de art. 6100 9500

Pharmol-HEK,
Concentrado para la eliminacion de resina
N° de art. 6100 9700

Funcionamiento de avance
Fig. "K"

El avance se puede activar o desactivar con la palanca de mando.

Posicion de las 6 = OFF
Posicion de las 9 = ON

La velocidad de avance es de 5 m/min.
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Ajustar a garlopa de desengrosso

Desligue a maquina antes de reajustar!
Retire a ficha da tomada!

* Durante o funcionamento, a maquina tem de estar ligada a um
extractor de poeira para evitar lesdes resultantes da expulsao de
aparas.

Expulsdo de apafas durante o desengrosso de superficies

¢ Regule a mesa de desengrosso com a escala milimétrica
para 100 mm.

e Feche a cobertura da expulsdo.

* Retire a corredica com as porcas de orelhas desapertadas. Volte a
apertar as porcas de orelhas.

* Aplique as bocas do extractor de poeira e aperte as porcas de
orelhas.

* |nsira o tubo do extractor de poeira.

Expulsdo de aparas durante o desengrosso

e Retire a paralela de posicionamento .
¢ Eleve a bancada da garlopa removivel.

¢ Incline a cobertura do expulsdo para cima e fixe com a trava
a bancada da garlopa.

* Aplique as bocas do extractor de poeira e aperte as porcas de
orelhas.

¢ Insira o tubo do extractor de poeira.

Mesa de desengrosso
Fig. "J"
A mesa de desengrosso pode ser ajustada com a roda de mao.

A escala milimétrica lateral indica a altura de desengrosso de
0-140 mm.

Uma volta da roda de mao corresponde a 1,75 m.

Os tragos de marcagao no topo da roda de méao possibilitam um ajuste
de precisdo, na qual 2 tragos de marcagao correspondem a 0,1 mm.

Profundidade de corte max. 3mm.

Mantenha a mesa de desengrosso e as bancadas da garlopa
sempre limpas de resina. Recomendamos:
aplique um spray lubrificante nas mesas.

Disponiveis junto do seu agente da especialidade scheppach:

Spray lubrificante seco Pharmol
N° de art.: 6100 9500

Pharmol-HEK,
Concentrado de remocao de resina
N° de pedido: 6100 9700

Engrenagem de avanco
Fig. "K"

O avango pode ser ligado e desligado com a alavanca de comando.

Posicdo 6 horas = DESLIGAR
Posicao 9 horas = LIGAR

A velocidade de avango é de 5 m/min.

MeTarpornn ano mAavn oc EEXOVTPIOTHPA
Mpiv Tv peTarpont) ofiioTe To pnxavnpa! TpaBniTe To KAAWSIO
peuparog!

e Kata v Xprom nNpémel To unxavnua va ouv-deBel Ue anoppo@ntea,
yla va ano@eUyETE ToV KivOUVO TPQUUATIONOU anod Ta.pokavidia mou
eEEpyovTat.

Eaywyr mpiovidinv KaTd To mAaviapiopa

e TomnoBeteiote To TPanEd ota 100 XoTd cUNEWVA BE TV KAILAKA.
e ScieTe TV X0d4vn eEaywyng mpog Ta Péoa.

e AUote TV rietahoUda kat TpaPnEte Tov oUpTn.ZavaoBiste v
netalouda.

e TonoBeTeioTe TO OTOMIO AMOPPOPNONG KAl OPIETETV MeTalouda oTo
OTOMIO.

o TomnoBeTeloTE TOV GWAVA AMOPPOPNONG.

Eaywyrn pokavidiwv Kata To EEXOVTpIgpa

* BydAte TOV 0dnyo0 TAAVNG.
* AQalpE0TE TNV KivnT TAAGKA TPAnefIoU.

o STPEYPTE TNV X0Avn £EQYWYNC TIPOG TA TIAVE® KAl AOPAAICTE TNV JE TOV
oUpTN OTO TPATETL.

e TomoBeTeioTe TO GTOMO QMOPPOPNONG KAt OPIETE TV NETaAoUda.
e TomMoBEeTEIOTE TOV CWATIVA GIIOPPOPNONG.

Tpan£{i Tou EsxovTploTHPA

Zyed. "J”

To TPamnéll Tou EEXOVTPIOTHPA PUBMIZETAL e TNV HaVIBEAQ.

H m\ayia kAipaka oag deixvel To UPog diEAsuong ano 0 - 140 xiA.
Mia neplotpon ™ HaviBaAag avTioTolXei mpog 1,75 XA

Ot ypaupéG oTnVv AKpr TOU SIOKOU ETUTPEMOUV Mia AsTTmy pUBuion, otnv
oroia avTIoTowel pia ypapun mpog 0,1 XA

Nayog pokaviou pey. 3 XiA.

KaBapioTe Ta Tpanslia Tou EEXOVIPIOTHPA KAl TNG TTAGVAG QMO PETOIVEG.
3a¢ GUVIOTOUME : YEKAOTE Ta Tpansdia Pe MPowONTIKO OTpE!

Ynapyxel oTov avrinpoowno Thg scheppach:

Pharmol oT£yvo IpowdNTIKO OTIPE!
Kwd. Ap. 6100 9500

Pharmol - HEK
CUPTIUKVWUEVO UYPO yia TNV aQaipsor pEToIvIoU
Kwd. Ap. 6100 9700

MpowBNnTIKOG PNXAVIOHOG
Zxed. ”K”

H ripo®@nom TiBstat pe Tov HOXAO OF 1) EKTOG AELTOUPYIAG.

@fon wpa £&t = eKTOG AsiToupyiag
©on wpa evvea = o AsiToupyia

H TtaximTa npowenong sivat Sp/AenTo.
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Mantenimiento

Durante todos los trabajos de mantenimiento y limpieza desconecte
el motor y saque la clavija.

Todos los dispositivos de proteccion y seguridad se tienen que
volver a montar en cuanto se finalicen los trabajos de reparacion
y mantenimiento.

Con su scheppach hms 260 deberia tener en cuenta los siguientes
puntos de mantenimiento.

El soporte del eje del cepillo, asi como el husillo de herramientas cuentan con
una lubricacion permanente.

El recalentamiento en el caso de estado nuevo depende del tipo de
construccion y desaparece después de un uso mas prolongado.

e Limpie periodicamente los rodillos de avance.

¢ lubrique de vez en cuando los soportes con cojinete de los rodillos de
avance.

e Lubrique de vez en cuando el husillo de ajuste de la mesa de regruese, su
cojinete y el eje de transmision con articulacion.

Transmision de avance

Retire la palanca de mando y la proteccion de la transmision.

* Retire las virutas de las ruedas dentadas y Ia proteccion de la transmision.
e |ubrique el cojinete de la rueda dentada y la cadena de transmision.

e Engrase el dentado de las ruedas rectas.

jAtencion!
Mantenga el anillo plano libre de grasa y aceite.

Tensado del anillo plano
Fig IILII
Para retensar el anillo plano afloje levemente los tornillos de sujecién de la

transmisién del lado interior del bastidor (SW 13).

Presione la transmisidn en direccion a la placa base y vuelva a apretar los
tornillos.

Tensado de la correa trapezoidal
Fig IIMI]
Desatornille la proteccion de la correa trapezoidal

(1 tuerca de sombrerete SW 13).

Afloje ambos tornillos de la izquierda y la derecha de la carcasa (flecha)
- llave de pipa SW 5 -

Vuelque la cepilladora y tire con la mano de la consola del motor hacia abajo.

Cuando la tension de la correa sea la correcta, apriete los tornillos de la
izquierda y la derecha de la carcasa.

Vuelva a atornillar la proteccion de la correa trapezoidal.
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Manutencao

Desligue o motor e retire a ficha da tomada durante todos os
trabalhos de manutencao e limpeza.

Ap6s os trabalhos de manutencao e limpeza, voltar a montar
imediatamente todos os dispositivos de protec¢ao e seguranca.

Recomenda-se a observancia dos seguintes pontos de manu-
tencao da sua maquina scheppach hms 260.

O suporte do eixo de desengrosso e o ajuste da ferramenta devem
encontrar-se permanentemente lubrificados.

Qualquer aguecimento da maquina quando nova é devido as
caracteristicas construtivas e desaparece apds uso prolongado.

e Limpe o cilindro de avango regularmente.

e Lubrifiqgue os mancais corredigos dos cilindros de avancgo de vez
em quando.

e Lubrifique os veios de ajuste da mesa de desengrosso, os
respectivos suportes bem como o eixo motor com articulagao.

Engrenagem de avanco

Remova a alavanca de comando e o resguardo da engrenagem.

e Limpe as aparas das rodas dentadas e do resguardo da
engrenagem.

e |ubrifique os mancais das rodas dentadas e a cadeia de
accionamento.

e Engraxe a fresagem da engrenagem das rodas dentadas rectas.

Atencao!
Mantenha a correia plana limpa de 6leo e graxa.

Tensionar a correia plana

Fig lILll

Para tensionar a correia plana, desaperte levemente os parafusos de
fixagdo da engrenagem situados no interior da armagao (tamanho 13).

Prima a engrenagem em direc¢ao a placa de base e reaperte os
parafusos.

Tensionar a correia trapezoidal
Fig IIMII
Desaperte o resguardo da correia trapezoidal (1 porca de cobertura

tamanho 13).

Solte ambos os parafusos & esquerda e a direita da armagéo (seta)
com uma chave de forqueta tamanho 5.

Incline a garlopa de desengrosso e puxe a consola do motor para
baixo com a mao.

Quando a tens3o da correia estiver bem tensionada, aperte os
parafusos a esquerda e a direita da armagao.

Volte a aparafusar o resguardo da correia trapezoidal.

“OTav KAveTe GUVTNPROEIS Kal kaBapiopous oBioTe navra Tov
KIVATRPA Kal TpaBRETe To KAADSIO PEUPATOG.

‘OAa Ta SEQPTAHATA TPOCTACIAC KAl ACPAAESIaq MPEME! HETA TO MEPAG TWV
KaBapIoCHAV Kal CUVTNPNOEWY Va EavVa-HovTacioTouV.

210 scheppach oag hms 260 npénsi va npoosEeTe Ta £ERG onucia:

Ta TpIBEag Tou GEova Haxalpldv Kat 1 TPOXaAia EXoUV CUVEXES QUTONATO
YPQaoaptopa.

H BepuotnTa nou spgavifetat 0tav sivat KavoUpyto TO Jrixavnua sivat
KAaVOVIKR Kat e§agavileTat JeTa and mmyv Hakpodxpovn xpron.

e KabapioTe Ta paouAa NpoRenong TaKTIKA.

*  AadGOOTE TOUG TPIBEIQ TWV MPOWBNTIKMV KUAIVEPWV (pAOUAWY) ava
Saotnuara.

* [PaCAPETE TOUS ATPAKTOUS TOU TPAMELIOU TOU EEXOVTPLOTRPA, TOUS
Tp1Belg Toug Onwg Twv Atova Kal TG apBp®OEIS ava SlacTiuaTa.

MpowlnNTIKOG UNXAVIOHOG

AQQIPEOTE TOV HOXAO KAt TO MPOOTATEUTIKO KAMAKL.

* KaBapioTe Ta ypavadia Kat To MPOCTATEUTIKO aro Tplovidia.

*  AGdWOTE TOUG AEOVES Kal YPAOAPETE Ta ypavadia avd Slacthiuata.
* [pacdpete Ta ypavalwTtd SI0KAKIA.

Mpocoxn!
MpooTaTeéYTe TOV IHAVTA anod ypdco Kai Aadia.

TEvTwua Tou 1pavra
Zyed. «L»

Ia va TEVTWOETE ToV IHAVTQ, EeRIBMoTe eAaPpwg Tig BIdeg OTO
£0WTEPIKO TOU TAQLoiou (ME 13ap1 YEPHAVIKO KAEISI).

Méote TOo caouav otnv KatslBuvon TG BACIKAG MAGKAG Kal
oopitte Eava Tig Bideg.

Tevrwpa ipavra
Zxed. "M”

ZeBIBMOTE TO MPOTTATEUTIKO KATIAKL TOU IHAVTA (OTPOYYUAS iaipad SW
13).
Alote Tig U0 Bideg aplotepd kat 5e€1d oTo rAaioto (BEA0G) - aAev 5 apn -

TupioTe TO HNnXavnua Aoka kat TpaBRETE TNV KOVOOAQ TOU KIVNTHPA KE TO
XEPLTIPOC TA KATW.

‘Otav éxet TEVTWOEL 0 HAVTAC APKETA OPIETE TIg BUO Bideg aptaoTepa Kat
Sek1a oTo TAQICLO.

ZavaBldwOoTe TO MPOCTATEUTIKO KAMAKL TOU HavTa.
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Abb./Fig./ZX€d. ,N* Sustitucion del rodillo de avance de entrada
e N | Fig. "N"

El revestimiento del rodillo de avance es de una goma resistente al
rozamiento.

Después de un uso de varios afios puede aparecer un cierto desgaste que
puede hacer necesaria la sustitucién del rodillo de avance de entrada.

- rodillo de avance
brida del cojinete
rueda de la cadena
pasador elastico
resorte de presion

tuerca hexagonal

o g s w N

O G A WOWN =

8-10 mm

, Lleve a cabo la sustitucion de la siguiente manera:

-L I ‘» ' * Retire la mesa rectificadora.

e Retire la proteccion de la transmision y la proteccion de la correa.

e Retire la cadena de avance.

(. J e Extraiga el rodillo de avance tras haber retirado la tuerca hexagonal.
¢ (Cambio de la rueda de la cadena a un nuevo rodillo de avance.

e ~N e Montaje del nuevo rodillo de avance.

e Para finalizar vuelva a montar la maquina al completo.

8-10 mm

Sustitucion y afilado de las cuchillas

; A tener en cuenta durante el trabajo:
= Peligro de sufrir lesiones en dedos y manos.

Las cuchillas instaladas en la maquina estan afiladas adecuadamente para el
funcionamiento. Dependiendo del uso que se haga de ellas se deberan afilar
antes o después.

Sélo unas cuchillas del cepillo bien afiladas y ajustadas de manera
precisa garantizan un trabajo seguro.

Unas cuchillas romas causan un mayor rebote y aumentan el peligro de
accidentes, véanse las indicaciones de seguridad.

Afilar y pulir

e Las cuchillas del cepillo se han de extraer para poder ser afiladas. Para
volver a montarlas ajuste v fije cada cuchilla. Las cuchillas también se
pueden pulir con una piedra al aceite estando montadas.
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Substituicao do rolo transportador de avanco
Fig. "N"
Os rolos de avango sao revestidos de borracha nao abrasiva.

Apds largos anos de utilizagdo, é possivel verificar-se um certo
desgaste que requira eventualmente a substituicdo dos rolos
transportadores de avango.

rolo de avango
bracadeira do mancal
roda de corrente
pino em espiral

mola de pressao
porca sextavada

DO hWN -

Efectue a substituicao da seguinte maneira:

* Retire a bancada de desengrosso.

¢ Retire o resguardo da engrenagem e da correia.

¢ Retire a corrente de avango.

e Retire o rolo de avango apos ter desapertado a porca sexagonal.
¢ Monte a roda c'a corrente ao novo rolo de avango.

* MNonte o novo rolo de avango.

¢ Volte a montar a maquina por completo.

Substituir e afiar iAminas

Atencao quando trebalhar:
) Perigo de I¢s80 de c'edos e maos.
As laminas de desengrosso montadas ria fabrica ja vém prontas a
funcionar. Necessitarr apenz's de ser reafiadas consuante o uso.

Apenas laninas de desengr 7sso bem afiadas e precisamente aju-
stadas garatem um trabatho seguro.

As laminas de desengrosso rombas provocam um retorno mais vio-
lento da peca 2 aumentam ¢ perigo de acidente. Consulte as
instrucoes de segurancga.

Afiar e retirar

* As laminas de desengrosso tem de ser retiradas para poderem ser
afiadas. Quando as voltar a montar, coloque e aperte bem cada
lamina individualmente. As laminas também podem ser afiadas
montadas com uma pedra de afiar lubrificada a dleo.

AAAayn Tou TpowBNnTIKOU £10aywyIKoU KUAivapou
2xe6.”N”

0 MPowBNTIKOS KUMVSPOG EXEL ETUKAAUYN ard AACTIXO TIOU QVTEXEL 0TV
TPIBN.

MsTQ ard pakpoxpovia Xpron Wropel va onpewwdei kamoa ¢opa, n

omoia KAvel TV aAAayn Tou powBnTIKOU £10aywYIkoU KUAIVEpou
avaykaia.

1 TpowBNTIKOG KUAIVEPOG
2 Baon KUAivdpou

3 ypavalwTog d3ioKog

4 mipog sAaripio

5 shaTnplo micong

6 cEaywvo nmagipadi

H aAAayr yiveral oG £EQG:

* AgpalpgoTe TNV MAAKa Tpaneliov. N
® ByAATe T MPOOTATEUTIKA KATAKLA . )
* AQAIPECTE TNV MPOWONTIKN aAucida.

* ByaAte Tov powOnTiKO KUALVEPO, apoU apatpeoate To eEaywvo
nagiuadt.

*  MovTapeTe ™MV AAUCI®A OTO VEO TIPOWONTIKO KUAIVEPO.
¢ TomoBeTHOTE TOV VED MPOWBNTIKO KUAVSPO.
e TENoG EavaouvapuroAOYioTE TO unxavnua.

AAAayn paxaipiov Kal akovicpa

Mpoooxi kara Tnv spvuoia£ .

Kivduvog Tpaupatiopol yia Ta SGKTUAG Kai Ta XEpia.
Ta TomoBsmuEva Haxaipic: sivat ToLa aKOVICUEVA amnd TO EPYOCTATIO.
AvaAoya pe TV Xprion npeEnet va akovifovrar apya 1 ypnyopa.
Movo kaAG aKOVICHEVA Kal WOTA pUONIOHEVA payaipia pokavioparog
£YYUMVTAI OWOTH Kal oiyoupn SouAsid.
STOMWHEVA paxaipla mpokaroUv Tio duvarth ekToEsuon Kal avepalouv
Tov Kivduvo atuxnipatog, BAEne odnyicg acpaAsiag.

AKOVIOpa Kal TpOXIoHa

¢ [a 1o akdviopa npénet va gaipeBolv Ta paxaipa. Katd mv
£TMAVATOTIORETNON TIPEMEL VA PUBLOTEL KAL va OQIXTEL kABe paxaipt
Eexwpiotd. To TpOXIoUa MpayuaTonoLeital Kat ota Tornobemuéva
daxaipta xpnoorowwvtag AadoneTpa.
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Instalacion de las cuchillas del cepillo y las regletas en cuna

Tenga en cuenta a la hora de la instalacion que:

se han limpiado la ranura del eje del cepillo, la cuchilla del cepillo y la
regleta en cufia antes del montaje,

se han instalado correctamente la cuchilla del cepillo y las regletas en
cufa,

se hace coincidir la cuchilla del cepillo y las regletas en cuia con el cuerpo
del eje del cepillo,

el ajuste y, a continuacion, la fijacién de las cuchillas del cepillo se llevan a
cabo con mucho cuidado,

las cuchillas del cepillo sélo se pueden reafilar hasta que tengan una longi-
tud de 15 mm, el angulo de corte de las cuchillas debe medir 40+2 grados,

se instalan solo cuchillas de cepillo reafiladas de par en par,
se sustituyen inmediatamente las cuchillas de cepillo rotas o con fisuras,

se utilizan cuchillas provistas de metal duro seguiendo los puntos que se
han nombrado.

A tener especialmente en cuenta:

Las cuchillas para cepillo HM se han de instalar con el mayor cuidado -
peligro de rotura.

Las cuchillas para cepillo HM no se deben afilar con discos normales de
afilado sino con discos de silicio.

Las cuchillas para cepillo HM sdlo son apropiadas para el tratamiento de
planchas de fibra dura, planchas de virutas (con y sin revestimiento de
plastico) y para madera dura.

Ajuste de las cuchillas del cepillo
Fig. IIOII

Utilice como medio auxiliar la galga de ajuste incluida en el contenido del
paquete.

O G A WN =

tornillo de ajuste

tornillo de presion

cuchilla de cepillo de seguridad
regleta en cuna

marcas

galga de ajuste

Proceso de ajuste

Instale la cuchilla del cepillo ya afilada de tal manera que ésta quede sobre
los tornillos de ajuste por ambos lados.

Regule la cuchilla con los tornillos de ajuste alternativamente, hasta que el
acero de la cuchilla del cepillo roce la galga de ajuste colocada sobre la
mesa rectificadora separable. La marca de la izquierda de la galga de
ajuste esta tal y como se indica en la figura al final el la tabla de la mesa.

Al girar el eje del cepillo el arrastre de la gaiga de ajuste sélo ha de
efectuarse como maximo hasta la segunda marca. Lleve a cabo el ajuste
a la izquierda y la derecha de la cuchilla del cepillo.

Para finalizar apriete los tornillos de presion de la regleta en cufia. Ajuste y
fije la segunda cuchilla del cepillo de la misma manera.
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Aplicar as laminas de desengrosso e as réguas da cunha

Quando montar, assegure-se de que:

e As ranhuras do eixo da lamina, as laminas de desengrosso e as
réguas da cunha se encontram limpas antes de as voltar a montar,

* as laminas de desengrosso e as réguas da cunha se encontram
correctamente aplicadas,

e as laminas de desengrosso e as réguas de cunha se encontram
alinhadas de ambos os lados com o corpo de eixo de desengrosso,

e 0 ajuste das laminas de desengrosso e 0 seu aperto subsequente
foi efectuado com a maior das precisdes,

¢ alamina de desengrosso s6 pode ser afiada com uma altura de
lamina superior a 15 mm. O angulo de corte da Iamina deve
compreender os 40 + 2 graus,

e utilize laminas de desengrosso que tenham sido reafiadas aos
pares,

¢ as laminas de desengrosso partidas ou fendidas sejam
imediatamente substituidas,

¢ utilize laminas de desengrosso com ponta de carboneto de metal
duro de acordo com os pontos anteriores.

Preste especial atenc¢ao:

e As laminas de desengrosso com ponta de carboneto de metal duro
devem ser montadas com o maior dos cuidados. Perigo de ruptura!

e As laminas de desengrosso com ponta de carboneto de metal duro
nao podem ser reafiadas com um rebolo de afiar normal, mas s6
com discos de silicio!

¢ As laminas de desengrosso com ponta de carboneto de metal duro
sdo apropriadas para trabalhar placas de fibras duras, contraplaca-
dos de madeira (com ou sem revestimento de material plastico) e
madeiras duras.

Ajuste da lamina de desengrosso
Fig. "O"

Utilize o calibre de ajuste incluido no material fornecido.

parafuso de ajuste

parafuso de pressao

lamina de seguranca de desengrosso
régua da cunha

marcas

O A WN =

calibre de ajuste

Processo de ajuste

* [nsira a lamina de desengrosso afiada de maneira a que assente
sobre os parafusos de ajuste de ambos os lados.

e Com ajuda dos parafusos de ajuste, ajuste a lamina de desen-
grosso alternadamente até o fio da lamina de desengrossc tocar
levemente no calibre de ajuste situado na bancada da garlopa
removivel.

A marca no calibre de ajuste encontra-se situada na
extremidade do tampo da mesa como indicado na figura.

e Quando rodar o eixo da lamina, o calibre de ajuste nunca deve
exceder duas marcas no maximo. Regule a esquerda e a direita da
lamina de desengrosso.

e Aperte bem os parafusos de pressdo da régua da cunha. Regule e
aperte a segunda lamina de desengrosso da mesma maneira.

TonoB£TNON HAXAIPIWV POKAVIOHATOG KAl OPNVQV:
MNpoocéETe Ta £ENG KATa TNV TOOBETNHON:

e O aEovag Maxalpldv, Ta Haxaipla Kat oL GPrVeg va EXouv
KaBaploTel TPV TNV TOTIOBETNON,

e Na TonoB8eTNnBoUV Ta Haxaipta POKAvVIoUaTog Kat oL oPrves
oUUQWVA LE TO OXEDLO,

e Ta paxaipta Kai ot GPTVES VA TEASIWVOUV OTIC AKPES Tou agova
uaxaplov,

e H pUBuUION KAL TO OPIEWO TWV HAXALPL®V VA TIPAyHAToTomOel
ME UEYAAn TpoooxXT,

e Ta paxaipla poKavioPATog va PNV akovioTouv TIEPLOCOTEPO
artd 15 XIAlooTd and 1o UYPogs Twv paxaplwy. H ywvia va sivat
40 ( 2 BaBuoug,

¢ Na tonmofeTnHoUV HOVO Haxaipla mou £Xouv akovioTel euyapt,

e Na aA\aEeTe aUEOWE OTIAOUEVA KAL OXLOUEVA HaXaipla apEows,

* Maxaipia pe Bivtl, va TontofemBolv cUpewva e Ta akdlouba
onueia.

Fa 1I31aiTEPN TPOGOXN:

e TomoBeTnoTe Ta paxaipta pe BivTl e peyain mpoooxn —
Kivduvog omaoiuarog!

e Maxaipta e BivTL dev MPETEL VA AKOVIOTOUV HE AmnAOUG
TpoXoUG aAAQ pe TpoxoUq and rnupitio!

* Mayaipta pokaviopatog pe BIVTL sivat KaTAAANAa povo yia myv
enefepyaoia KOVTPa TIAAKE, VOBOTIAV (e KAl XWPIG EMEvBUOT]
MEAQUIVOV) KAl OKANP®V EUAWV.

PUOuION TWV HAXAIPIOV POKAVICHATOG
Qg BoneNTIKO HECOV XPNOLUOTIOOTE TOV TapaddOUeEvVo 0dnyo.

1 Bida pUBpiong

2 Bida opigewg

3 Mayaipi pokavioparog acpalsiag
4 Zpnva

5 Znuadia

6 03nyog pubpiong

Zeipa pubpiong

* TomMoBEeTHOTE TO AKOVIOUEVO HaXaipt £T0L, WOTE VA AKOUKUTA KAl
OTIG BUO TIAEUPEG OTIC Bideg pUBUIONG.

e PuBpiote TO paxaipt oTiq Bideq pUBUIONG eVAAAGE Kal oTIg 300
TIAEUPEG, WOTIOU 1 AQUA VA GKOUUMACEL TOV 08NnYO Tou EXETE
TOTIOBETAOEL OTNV MAAKA TNG TTAQVNG TIOU ONKWVETAL.

To onuadL aplotepd oToV 03NYO PUBSUIONG AKOUUTA CUMPWVA
HE TO OYXEDBLO OTNV dKpn Tou Tpanelou.

e [upiovtag Tov GEova paxalpidyv, To paxaipt dev MPEMEL va
Yupilel Tov 0dnyod NMepIoCOTEPO MO TNV AMOCTAOT] HEXPL TO
deUTEPO ONUAdL.

PuBuioTe TNV aplotepn Kal 3e€1d MAEUpa Tou Haxatptol
POKaVIoUATOG.

e TEAog, oPiETe TIC Bideg oPiEswg TwV opnvav. To delTePO

paxaipt pubpileTal Kat oPiyyeTal Pe ToV iB1o TPOTIO.
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Conexion eléctrica

El motor eléctrico instalado esta listo para la:puesta en funcionamiento.
La conexién cumplie las normas DIN y VDE (union de electricistas
alemanes).

La toma de corriente que proporcione el cliente asi como los alargadores
utilizados, deben cumplir dichas normas.

Las instalaciones, reparaciones y trabajos de mantenimiento del sistema
eléctrico sélo deben ser efectuadas por un electricista profesional.

Dispositivo de frenado del motor:

Su maquina scheppach esté equipada con un freno con efecto de parada
automatica. La efectividad del freno comienza tras haber apagado el motor de
accionamiento.

A Cables de conexion eléctrica defectuosos

El aislamiento de los cables de conexion eléctrica sufren a menudo darios.

Las causas pueden ser:

e Zonas de presion si los cables se han conducido a través de la ranura de
una puerta o una ventana.

¢ Dobleces debido a una sujecién o conduccion inadecuada de los cables
de conexion.

e Zonas con roturas debido a que se haya pasado por encima del cable con
un vehiculo.

¢ Dafios en el aislamiento debido a que se ha tirado del cable para sacar la
clavija de la caja de enchufe.

* Roturas debido a que el aislamiento es demasiado antiguo.

Tales cables de conexion eléctrica defectuosos no deben emplearse y
pueden causar, debido al dafio del aislamiento, peligro de muerte.

Compruebe regularmente que los cables de conexion eléctrica no presentan
dafios. Tenga en cuenta que durante la inspeccion el cable de conexién no
debe estar conectado a la red eléctrica.

Los cables de conexién eléctrica tienen que cumplir las directrices VDE y DIN.
Utilice sélo cables de conexidn con la caracterizacién H 07 RN. Un requisito
que deben cumplir los cables de conexion es que lleven marcado la designa-
cién del modelo.

El motor eléctrico se ha concebido para el funcionamiento permanente.
Cuando el motor se sobrecarga se desconecta automaticamente.

Después de un tiempo de enfriamiento (de diferente duracion) el motor-se
puede volver a conectar.

Motor de corriente alterna

e Latension de la red tiene que ser de 230 Voltios/50 Hz.

* Los cables alargadores de hasta un largo de 25 m tienen que tener un
corte transversal de 1,5 mm? y los que tienen un largo de méas de 25 m al
menos 2,5 mm2.

¢ Laconexion a la red eléctrica se asegura con 16 A.
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Instalacao eléctrica

O motor eléctrico instalado encontra-se pronto a funcionar. A
conexdo obedece as disposicoes VDE (Associagdo dos elec-

trotécnicos alemaes) e DIN (Normas industriais alemas) em vigor.

A conexao por parte do cliente a rede, bem como os cabos de

extensao utilizados devem corresponder aos regulamentos locais.

Os trabalhos de instalagao, repara¢ao e manutencao do sistema
eléctrico s6 podem ser efectuados por técnicos especializados.

Dispositivo de travagem do motor

A sua maquina scheppach esta equipada com um dispositivo de
paragem rapida automatico. A eficacia do travao verifica-se apds se
ter desligado o motor de accionamento.

A Cabos de conexao eléctrica defeituosos

Os cabos de conexao eléctrica sofrem frequentemente danos de
isolamento.

Possiveis causas:

e Pontos de pressdo devidos a passagem de cabos de conexdo por
janelas ou portas entre - abertas.

¢ Dobras resultantes da fixagao ou posicionamento incorrecto dos
cabos de conexao eléctrica.

¢ Cortes devidos ao esmagamento do cabo de conexao eléctrica.
¢ Danos de isolamento ao puxar a ficha da tomada bruscamente.
¢ Cortes causados pelo desgaste do isolamento.

Nunca utilize cabos de conexao eléctrica que apresentem estes
defeitos, pois representam perigode v i d a devido aos seus
danos de isolamento.

Verifique regularmente os cabos de conexao eléctrica quanto a danos.
Assegure de que o cabo se encontra desligado da corrente de
alimentagdo quando verificar.

Os cabos de conexao eléctrica devem obedecer as disposi¢des
vigentes no seu pais. Utilize apenas cabos de conex3o eléctrica com
o distintivo H 07 RN. E obrigatério que o cédigo de designacao esteja
inscrito nos cabos de conexao.

O motor eléctrico foi concebido para funcionamento em regime
permanente. Assim que se verificar uma sobrecarga do motor, este
desliga-se automaticamente.

Findo o periodo de arrefecimento (variavel), o motor pode voltar a ser
ligado.

Motor monofasico

e Atensdo de rede deve ser de 230 Volt - 50 Hz.

* Os cabos de extensZo inferiores a 25 m devem ter um corte trans-
versal de 1,5 mm? e os superiores a 25 m, 2,5 mm?2 no minimo.

¢ Aligacdo arede é protegida por fusiveis de acgao retardada 16 A.

HAekTpikn ouvdeon

A O TomoBeTNUEVOG KIVNTAPAG £ival ETOLHOG TIPOG Xprion. H

oUvdeon avTarokpivetal oTiq mpodiaypageg VDE kai
DIN. H nAskTpikn oUvdeon Kai n prraAavreda Tou meEAATH
TIPEMEI VA AVTATIOKPIVOVTAl O’ QUTEG TIG TTPOJSIAYPaPES.

®pévo

To unxavnua cag Scheppach sivat eEonMAtOUEVO e QUTOUATO
PPEVO akvnTomoinomg. To ppevo Asttoupyel apou o
KIVNTRPag TeBel eKTOG AstToupyiag.

Baoikég unrodeigelq

A XaAaopEVEG NASKTPIKEG HITAAavVTELEG:
Suxva onuslwvovTal OOPES OTIC MOVIOEIS TWV UMAAavTEIWV.

O1 arTieg sivar:

e >nueia micong, otav ot unaAavteleg MePVAVE amo OXIOUES
napadUpwv Kat MOPTWV.

e Inueia SiMAwoNg anod Oxt CwOoTH OTEPEWON N OXt CWOTO
MEPAOHA TNG HraAavTelag.

e KoTég anod To MEPACHA Ao MAvw arod T prnaAavTeda.

¢ BAABeg Mg HOVWONG anod To TPABNyHa ano Ty npifa Tou
TOiXOU.

e SXIOMEG QMO TN Ynpeavon g HrnaAavtedag.

T&T0l0U £idoug PTaAavTeleg SV IPEMNEI va XpnoigonoloUvTal
Kai ival Aoyw TNG BOVWTIKAG Toug BAGBng
6avaTnoeopeg.

Na eAEYXETE TAKTIKA TIG UMAAQVTECEG Yia BAGBeG. MpooEETe
KATA TOV EAgyX0 N MaAavTeda va pnv eivat otnyv npida.

Ot NAEKTPIKEG UMAAAVTELEG TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
TPOdIaYyPaAPES TNG XWPAG 0aG.

Movo@aoIKoG KIVTRpaGg

e HTtdaom npénet va eivat 230 Volt - 50 Hz.

e O urnaAavTeleg HEXPL 25 HETPA UNKOG TIPETIEL VA EXOUV
SLApeTPO 1,5 TETPAYWVIKA XIAOOTA, IAVw ano 25 yetpa
HAKOG, TOUAAXLOTO 2,5 TETPAYWVIKA XIALOOTA.

e H guvdeon acgalileTal pe acpaiea 16 A.
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Motor de corriente trifasica

e Latension de {a red tiene que ser de 400 Voltios/560 Hz. -

o La conexion a’la red y los cables alargadores tienen que ser de 5 hilos =
3P + N +:SL.

¢ Los cables alargadores tienen que tener un corte transversal de al menos
1,5 mm2.

o ‘La‘conexidona la red se asegura como méximo con 16 A.

* En el caso de conexion a la red o cambio de ubicacion se tiene que
comprobar la direccién de giro, en caso necesario se tiene que cambiar
la polaridad (caja de enchufe de la pared).

Las conexiones y reparaciones en el equipo eléctrico sélo las
pueden llevar a cabo electricistas profesionales.

En caso de reclamaciones por favor indique

e el fabricante del motor

¢ tipo de corriente del motor

* datos de la placa de caracteristicas de la maquina
e datos de la placa de caracteristicas del interruptor

Si devuelve el motor incluya siempre en el envio la unidad de
accionamiento con el interruptor.

Accesorios especiales

Portacuchillas

N° de art. 6023 2100

Cuchilla del cepillo de las planchas reversibles

N° de art. 6023 2200

Cuchilla del cepillo de acero duro

N° de art. 6100 4135

Alargador de mesa
N° de art. 6021 1000
N° de art. 6021 2000
Soporte de rodillio

N° de art. 7901 0000

Soporte de rodillo multidireccional

N° de art. 7904 0000

Equipo de transporte

N° de art. 6030 0000

Dispositivo automatico de conexién

N° de art. 7910 4010 tipo ALV 2
N° de art. 7910 4020 tipo ALV 10
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Motor trifasico

* A tensao de rede deve ser de 400 Volt - 50 Hz.

e Aligagdo arede e o cabo de extensao tém de ter 5 condutores:
3 condutores de fase + 1 condutor neutral + 1 condutor terra.

e Os cabos de extensdo tém de ter um corte transversal minimo de
1,5 mm2.

* Aligacdo a rede deve ser protegida com um fusivel de acgédo
retardada 16 A.

¢ Verifique o sentido de rotagdo quando ligar a maquina a rede de
alimentagao ou sempre que a mudar de sitio. Mude a polaridade
(tomada de parede) se necessario.

Os trabalhos de conexao e reparac¢ao do equipamento
eléctrico s6 podem ser efectuados por um electricista
qualificado.

Caso seja feito um inquérito, é favor mencionar o seguinte:
e Fabricante do motor

¢ Tipo de corrente do motor

¢ Dados inscritos na placa de referéncia da maquina

e Dados inscritos na placa de referéncia do interruptor

Em caso de devolugao do motor, envie sempre juntamente com a
unidade de accionamento completa e o interruptor.

Acessorio especial

Porta-laminas

N° do pedido: 6023 2100

Lamina de desengrosso reversivel

N° do pedido: 6023 2200

Lamina de desengrosso com ponta de
carboneto de metal duro

N° do pedido: 6100 4135

Extensao da mesa

N° do pedido: 6021 1000
N° do pedido: 6021 2000
Suporte do rolo

N° do pedido: 7901 0000

Suporte do rolo multidireccional

N° do pedido: 7904 0000

Dispositivo de translacao

N° do pedido: 6030 0000

Dispositivo de accionamento automatico

N° do pedido: 7910 4010 tipo ALV 2
N’ do pedido: 7910 4020 tipo ALV 10

TpIpaoIkog KiviTAPag

e H tdom npéeret va eivat 400 Volt - 50 Hz.

e HoUvdeon pelpatog Kat i MrnaAavtedeg MPETeL va sival
TMEVTAKAWVEG = 3 TIOAOL + OUBETEPO + YelwoT.

e O uroAavTeleg MIPEMEL va €Xouyv pia eAdayxiot diauetpo 1,5
TETPAYWVIKDV XIALOOT®V

e HoUvdeon pelpatog acpaliletal pe acpaAela 16 A.

e Katda tn oUvdeon pe To pelpa Kat 0Tav arialetatn
ToroBeoia, MPEMeL va eAEYXETAL 1} TIEPLOTPOPN, AV XPEIACTEL
aA\GETe Toug TIOAouC (Tipila Toixou).

ZUVBEOEIG KAl EMOKEUEG TOU NAEKTPIKOU £50TTAIONOU
TIPENEI VA TPAYNATOTIOIOUVTAI HOVO ATO £UTIEIPO
NAEKTPOAOYO.
v v v v \ v

Z& nepinTwWOon anopiag, dwoTe Ta eEng oroIxeia:

e KataokeuaoTng TOU KLvnThnpa

e Eidog peluaTog TOU Klvntnpea

e STOLXElQ TNG TAMMEAQG TOU UNXAVIHATOG

e 3TolXela TNG TAUMEAQG TOU SL1AKOTTTT).

I NepinTWON EMOTPOPNG TOU KIVITAPA, TPENE! va
EMOTPEPETAl pali Kal 0 S1IaKOTITNG.

‘EETpa agsooudap

Baon paxaipiov
Kwd.Ap. 6023 2100

Mayaipia pokaviopatog SHTAnRg owng
Kwd.Ap. 6023 2200

Mayaipia pe BivTi
Kwd.Ap. 6100 4135

Emékraon Tpamsdiov

Kwd.Ap. 6021 1000
Kwd.Ap. 6021 2000

KaBaA£To pe paoulo
Kwd.Ap. 7904 0000

KaBaA£To pe MAQOTIKG paouAa
Kwd.Ap. 7904 0000

Podeg
Kwd.Ap. 6030 000

AuTtoparn AsiToupyia
Kwd.Ap. 7910 4010 TUrmog ALV 2
Kwd.Ap. 7910 4020 Turog ALV 10
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Eliminacioén de averias

Para la eliminacion de averias desconecte la maquina.
Saque la clavija.

A continuacién estan expuestos los casos que pueden llevar a la apari-
cion de averias en la maquina y a un resultado de cepillado deficiente.

e Un avance irregular y con interrupciones.
La mesa para el regruese tiene resina o no se ha lubricado.

Limpie y pulverice (con lubricante) periodicamente la mesa para
el regruese.

Esto cuenta sobre todo para maderas humedas y con mucha resina.

* Escalon en la pieza en el cepillado de rectificacion
La causa esté en un ajuste inadecuado de las cuchillas del cepillo.

El ajuste de las cuchillas del cepillo se tiene que llevar a cabo con mucho
cuidado y con ayuda de la galga de ajuste.

« Precision en la pieza en el cepillado de rectificacion (hueco, curvatura)

En el caso de que las mesas de rectificacion no estén colocadas
exactamente en paralelo como consecuencia de un transporte inadecuado
o algo parecido.

Vuelva a ajustar la mesa rectificadora:

Ajuste la mesa rectificadora estatica 1 mm sobre el cuerpo del eje del
cepillo asi como en paralelo a la plancha base.

Reajuste de la mesa rectificadora
Fig- Ilsll
Lleve la mesa regulable hasta la posicion superior - aguja sobre "0" -

Suelte los ocho tornillos de sujecion (1) de la mesa rectificadora separable -
llave de pivotes SW 5 -

Con ayuda de una regla de aprox. 1 metro haga de la mesa rectificadora
separable, alineando, una la mesa regulable.

iilmportante!
Ajustela en direccién diagonal y longitudinal. Apriete los tornillos de sujecion.

Reajuste la sujecion excéntrica.
Fig. "T"

Para reajustar las sujecion excéntrica suelte el tornillo "A" y reajustelo con el
tornillo de ajuste (1).
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Eliminacao de avarias

Desligue a maquina e retire a ficha da tomada quando
proceder a eliminagao de avarias.

A seguinte lista menciona alguns exemplos de situacoes que

podem conduzir avarias na maquina ou o desengrosso imperfeito.

¢ Transporte irregular ou paragem de transporte
Mesa de desengrosso com resina ou nao lubrificada.

Limpe e lubrifique (spray lubrificante) regularmente a mesa de
desengrosso.

Isto é particularmente valido para madeiras himidas e resinosos.

e Falhas de corte durante o desengrosso da superficie

Verifica-se devido ao ajuste incorrecto das laminas de
desengrosso.

A lamina de desengrosso deve ser ajustada com grande precisao
com ajuda do calibre de ajuste.

¢ Imprecisdo ao desengrossar a superficie da peca (concava,
convexa)

As mesas de desengrosso nao se encontram perfeitamente
paralelas devido ao transporte incorrecto.

Reajuste da mesa de desengrosso:

Ajuste a bancada da garlopa fixa 1 mm acima do corpo do eixo de
desengrosso e paralelamente a placa de base.

Reajuste a mesa de desengrosso

Fig llsll

Coloque a bancada da garlopa ajustavel na posi¢ao superior
(indicador na posicao "0").

Desaperte os oito parafusos de fixagao (1) da bancada da garlopa
removivel com uma chave inglesa tamanho 5. Recomendamos que
utilize uma régua de aprox. 1 m para alinhar a bancada da garlopa
removivel & bancada da garlopa ajustavel.

Importante!
Ajuste na longitudinal e na diagonal. Aperte os parafusos de fixagao.

Reajuste do grampo excéntrico
Fig- IITII

Para reajustar o grampo excéntrico, desaperte o parafuso "A" e
reajuste com o parafuso de ajuste (1).

A1opBwon BAaBwv

A MpoToU 310pBWOETE TUXOV BAABEG, OBNOTE TO PnXavnua

Kai TpaBnRETe To KAAWSio PEUHATOG aMo TNV TPIla.

AKoAoUBWG avu«pépovrul BAGBEG TOU HNXAVAHATOG MTOU sival

duvaTo va PEIDVOUV TNV TIOIOTNTA POKAVIOHATOG.

e Av@paAn npo®Onon pe S1aKOMEG

To Tpanell Tou EEXOVIPIOTPA EXEL PETOIVEG 1] BeV EXEL
Aadwbel. KaBapiote To TparsdL Tou EEXOVTPLOTNHPA
TIPOOEKTIKA KAl YEKAOTE TO (MPOWBNTIKO OTIPEL).

AUTO 1oxUsL KUPLWGS Yia uypd EUAQ Kat e PETOIVEG.

* MaTtoUpa kaTa To mAavapiopa

Eivat anoTtéAsopa Kakwg puBUIZOMEVMV LaXalpLOV MAAVNG.
Mpénet va puBuifovTal pe peydin mpoooxr, We T Bonbela

Tou BonBnTtikol odnyou.
\\

e Avakpifeia KaTa To MAavapiopa (KupTo, KoiAo)

Ta Tpantdia g MAAvng dev eival akplBag napaiinia,
QMOTEAEONA UN OWOTNG HETAPOPAG.

¢ N&a pUOuion Tpansfiov nAavng:

PuBuiote T otabspn MAdka 1 XIA\lootd ndvw ano Tov aova

Haxalplov OTws Kat MapdAAnAa mpog tn Bactkn mMaka.

PuBpioTte TO Tpaneq
zxsa_ «s»

ToroBeTNoTE TNV KVNTH TAGKa oTnv ndvw B£on — d&ixTng oTo

«0».

ZeBIBWOTE TIG OKT® Bideg oTepéwong (1) oV KivnTr MAGKa —

HE 5apt dAev -. Me T Borbsla piag BEpyag PNiKoug evog

HéTpou, pubuicTe TNV KIVNT TAAKQ va gival akpiBOg 1ooTEedn

ME TN oTabepn MAAKA.

Baoiko !
PuBuioTe Katd HNKog Kat diaywvia. ZIETe Tig Bideg
OTEPEWONG.

EnavapU0ion Tou EKKEVTPOU CPIYKTAPA

Ma va enavapuBpiosTe ToV EKKEVTPO OPLYKTNPA, EeRIBOOTE
™ Bida «A» kal puBuioTe pEow TG Bidag puduiong (1).
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@ Declaracion de conformidad de la CE

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69 D-89335 Ichenhausen

bajo ilidad propia que la maquina descrita a 1, asi como el modelo que hemos lan-
zado al mercado, cumple por su disefio y construccion las exigencias basncas de la normativa CE.
Si se realizara un cambio no acordado con nosotros esta declaracion pierde su validez.

Por la presente,

Modelo de maquina: hms 260

Normativas de la CE vigentes: Normativa para maquinas de la CE 89 /392 / CEE,
recientemente modificada por la normativa 93 / 68 CEE,
normativa de bajo voltaje de la CE 72 /23 CEE,
recientemente modificada por la normativa 93 / 68 CEE,
normativa EMV CE 89 / 336 / CEE, recientemente
modificada por la normativa 93 / 68 / CEE

Normativas europeas

aplicadas acordemente EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3

Lugar notificado segun el .

apéndice VII: TUV Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH,
51101 Koln

En proceso de conseguir:: Examen "CE de tipo" (Certificado de examen "CE
de tipo" n° 941083201)

Lugar y fecha: Ichenhausen, 07. 01. 1997

. . Wius,

i. V. Wolfgang Windrich

-®

Declaragao de conformidade da UE

A Scheppach Maschmenfabnk GmbH & Co. KG,
Gilinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

vem por este meio declarar que a maquina abaixo mencionada obedece aos requisitos de seguranga e protecgao rele-
vantes das directivas CE especificados abaixo quanto & sua concepgdo, sistema e versdo introduzida no mercado.

Esta declaragdo perde a sua validade caso se Ses sem O NOSSO ¢

Modelo de maquina: hms 260

Directivas CE relevantes: Directiva para maquinas CE 89 / 392 / CEE, emendada por
Gltimo pela directiva 93 / 68 / CEE;
Directiva de baixa tensdo CE 72 /23 / CEE, emendada por
Gltimo pela directiva 93 / 68 / CEE;
Directiva CE CEM 89 / 336 / CEE, emendada por Gltimo
pela directiva 93 / 68 / CEE.

Normas europeias aplicadas

em conformidade com: EN 55014, EN 55014, EN 60555-2, EN 60555-3

Orgéo notificado segundo .

oanexo VII: TOV Rheinland, Sicherheit und Umweltschutz GmbH
51101 Kéin

Responsavel: Verificagdo de protétipo CE (Certificado de verificagao
de protétipo CE n” 941083301)

Local, data: Ichenhausen, 07. 01. 1997
(. (i

Assinatura: M AJL{ 97

i. V. Wolfgang Windrich

AnAwon kataAAnAoTnrag yia Tnv EOK

Ata T napotone smavoupe, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 ichenhausen

OTL TO AKOAOUBWG avapepOUEvo u'&xavuuc Baoet Tou OXEBIAOUOU Kal TNG KATACKEUNG
TOU OMWG KAt TNG HOPPTIG OV KUKAOPOPOUHE QVIAMOKPIVETAL GTOUG OXETIKOUG OPouUg
TV akoAoUBwv KateuBuvTpwy odnyiwv ™G E.E

Mn SYKEKPIMEVEG aNO £uAG QAAQYEG OTO MMXAVIHA GKUPOVOUV TV 1oXU ™S dNAwong
aume.

TUTOQ UNXAVARATOS: hms 260
EXETIKES KATEUBUVTAPLES Odnyia g E.E nepi xavnuatwy 89 /392 / EOK,
odnyieq mQ E.E teAsutaia aAlayn 93/68/ EOK;

Odnyia g £.E nepi xaunAng tacswg 72/ 23/ EOK,
TeAeutaia ahhayn pe v odnyia 93/68 / EOK;
0Odnyia ™g E.E niepi EMV 89/ 336/ EOK, teAeutaia
alayn) pe v odnyia 93/ 68 / EOK

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 55014,
EN 50082-1, EN 60555-2, EN 60555-3, EN 60204-1

Xpnoyonototpevol edvikoi

KAVOVIOE KAt TEXVIKES:

Ichenhausen, 07. 01. 1997

W. Lviud

i. V. Wolfgang Windrich

Huepounvia:

Yroypagr:




hms 260

Ersatzteilliste

Spare parts list

Liste de piéces de rechange

Listino pezzi di ricambio

Onderdelenlijst

AOTA QVTOAAGKTIKOV

Lista de piezas de repuesto

Lista de pecas

Reservedelslista

Varaosaluettelo

Reservedelsliste

HICHCHCNVIVICHCHSHVICHS

Reservedelsliste

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen - Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20
e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com
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Zur einwandfreien und schnellen Bearbeitung einer Ersatzteil-
bestellung sind folgende Angaben notwendig:

Maschinentyp

Maschinen-Nummer

Bezeichnung und Bestell-Nummer des Ersatzteiles

Bei Ersatzteilbestellungen der elektr. Ausriistung sind die Daten
der Typenschilder von Motor und Schalter aufzufiihren.

. Die Stuickzahi des gewiinschten Ersatzteiles

. Genaue Angaben Uber Adresse sowie Versandart

&

Pour une exécution precise et rapide de vos commandes de

piéces détachées, les indications suivantes sont nécessaires:

. Type de la machine

. Numeéro de la machine

. Désignation, no. de commande de la piéce détachée

. Lors de la commande de piéces détachées de composant
électrique il faut preciser les caractéristiques de la plaque
moteur et de I'interrupteur

. La quantité des pieces détachées demandées

. Adresse et mode de transport exacts

D

Voor een onberispelijke en snelle uitvoering van uw bestelling

van onderdelen zijn de volgende opgaven noodzakelijk:

. Type van de machine

. Nummer van de machine

. Aanduiding, bestelnummer van het onderdeel

. Bij bestelling van onderdelen voor het elektrische gedeelte
moet u de datum op het type-plaatje van de motor en schake-
laar opgeven

. Het aantal van de gewenste onderdelen

. Juiste opgave van het adres en verzendwijze

O

Para tramitar correctamente un pedido de piezas de repuesto,

se necesitan los siguientes datos:

. Tipo de maquina

. Numero de maquina

. Designacion y nimero de referencia del repuesto

. Al hacerse pedidos de piezas de repuesto del sistema eléc-
trico, se indican los datos de la placa de caracteristicas del
motor y del interruptor

. La cantidad de piezas de repuesto que se desea

. Datos exactos sobre la direccion, asi como de la manera de
expedicion

©

For att felfritt och snabbt kunna bearbeta en reservdelsbestall-
ning, ar foljande uppgifter nédvandiga:

. Maskintyp

. Maskinnummer

. Beteckning, reservdelens bestallningsnummer

. Vid reservdelsbestallningar av elektrisk utrustning bor uppgif-
ter pd motorns och strombrytarens skyltar anges

. Antal 6nskade reservdelar

Exakt adress och férséandelsesétt

@

For & fa en hurtig og korrekte behandling av reservedelsbestil-

lingene, er det nedvendig med felgende oppgaver:

. Maskintype

. Maskinnummer

. Benevnelse og bestillingsnummer for reservedelen

. Ved reservebestilling av det elektriske utstyr, ma oppgis data
pé typeskiltene for motor og bryter

. Antall av den gnskede reservedel

. Noyaktig forsendelsesadresse og forsendelsesmate

o0 AN~

HON =

[o204)]

HON -

[20¢)]

HON=

oo AwN- oo

o hWN=

The following details are required to allow correct and fast
processing of a spare parts order:

Machine type

. Machine number

. Description, order number for spare part

. When ordering spare parts for electric equipment, the date
shown on the nameplate of motor and switch must be quoted.

. Quantity of the required spare part

. Exact details of address and type of dispatch

@

Per un perfetto e sollecito svolgimento di un’ordinazione di
pezzi di ricambio, occorrono i seguenti dati:

. Tipo macchina

. Numero di macchina

Denominazione, numero d’ordinazione del pezzo di ricambio
Per ordinazioni sull’impianto elettrico occorrono i dati sul-
I'etichetta del motore e dell’interruttore k

. La quantita desiderata dei pezzi di ricambio

. I'indirizzo precisa e le condizioni spedizionali

Ma ™n ypiyopn xai aueon sfunnpérnon piag mapayyeliag

avTaAAakTIK@V Xpeialovral Ta €€1G oToixeia.:

. TOMog unxaviuatog

. ApBudg pnxaviparog

. Ovopaoia kat apt3uog Tou avtaAAaKTIKOU

. INa napayyeAieg avTaAAaKTIKOV TOU NAEKTPIKOU €EOTIALO-
HoU Xpeldlovtal Ta otolxeia Tng mvakidag Tou Kvntipa
Kal Tou dakortn.

. O apt9u6g Tou emSuunToU aviaAAaKTIKOU.

. Akpifn} otolxeia ywa v dieuSuvon kat Tov TPOTO
arooTOoANG.

@

Para um servigio correcto e rapido das pegas sobressalentes

sa@0 necessarias as seguientes indicagoes:

. Tipo de maquina

. NUmero de maquina

. Designacao e no. de articulo da lista de pegas

. Para pedidos de pegas eléctricas dar el tipo do motor e do
comutador

. Numero de pegas

. Pormenores da dirécgao e maneira de expedicdo

GO

Virheetontd ja nopeaa varaosa toimitusta varten tarvitaan

seuraavat tiedot:

. Koneen tyyppi

. Koneen numero

. Varaosan nimi ja tilausnumero

. Sahkolaitteiden varaosatilauksissa on mainittava moottorin ja
kytkimen tyyppikilvessa olevat tiedot

. Varaosien tilausmaara

. Tarkka osoite ja lahetystapa

Ved bestilling afreservedele bedes venligst folgende opgivet:

om AWM=

o0 roNo

)

HOON =

o,

oM HAWN=

Ol BWN =

Maskintype

Maskin-nummer

Betegnelse og bestillingsnummer

Ved bestilling af reservedele bedes venligst opgivet type pa
motor eller elektriske kontakter

Antal af den gnskede reservedel.

Ngjagtig adresse og forsendelsesmade

o0 pLN

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen

- Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20

e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com

scheppach




hms 260 scheppach

1=7120 1000
2=7120 1100
3 =0209 3346
4 = 0267 9806
5=7700 1002
6 = 7700 1001
7 =7700 1003
8 = 0500 5405
9 = 0209 3405
10 = 0267 9809
11 = 0500 5401
12 = 0267 9806
13 = 0209 3404
14 =7120 1002
15 =7120 1001
16 =7701 8106
17 = 7120 1500
18 = 6027 0001
19=7120 2101
20 = 0267 9809
21 =0209 3405
22 = 7120 2200
26 = 7702 8106
27 =0109 1105
28 = 6220 1004
29 = 7700 1006

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen - Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20
e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com



hms 260

schoppach

16,17-19

oMl

1=7120 2000
2=7700 2100
9 = 0209 3405
13 = 5220 2500
14 = 6100 3204
15 = 6200 3300
17 = 0214 4004
18 = 0500 3409

19 = 6100 3206
20=02158704
21 = 6200 2200
31 = 6100 2400
34 = 0209 3364
35=0501 1125
36 = 0501 0101
37 =6100 3300

43 = 0500 5401
44 = 0267 9806
45 = 0209 3403
46 = 6200 2105
47 = 0209 3345
48 = 6100 2814
49 = 0209 3346
50 = 7700 2600

51=6100 2700
52 = 6100 2608
53 = 6100 2609
54 = 7100 2800
60 = 7100 2900
62 = 0209 3407
63 =61002610
65 = 7134 0041

66 = 6100 1005
67 = 0273 4358
68 = 7500 4000
70 = 0500 6311

e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com
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17 = 0201 2707
18 = 0209 3405
19 = 0500 6655
20 =6100 8010
21 = 0204 3905
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M, 23-25

15,16,17

®

®

B, 23-25,

1 = 7120 8000

3 = 0209 3366

4 = 0214 4005

5 = 0273 4905

6 = 0209 3405
13 = 7122 9000
14 = 7701 8000
16 = 5101 1300
17 = 7701 8106
18 = 7123 9000
19 = 7702 8000
21 =5102 1300
22 = 7702 8106
23 = 7100 7102
24 = 6200 7022
25 = 0279 9132
26 = 0200 8473
27 = 0214 4001
28 = 0209 3401
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