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scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit lhrer neuen scheppach Maschine.

Il HINWEIS

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden
Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden die an diesem
Gerat, oder durch dieses Gerat entstehen bei:

e UnsachgemaBer Behandlung.

e Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkraf-
te.

Einbau und Austausch von , Nicht Original Ersatztei-
len*.

Nicht ,,BestimmungsgemaBer Verwendung“.

Ausfalle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113/ VDE 0113.

Il WARNUNG

Verwenden Sie einen Schutzleiter, um elektrische Sché-
den, Feuergefahren oder Werkzeugschaden zu vermeiden.
Ilhre Bohrmaschine wurde im Werk fiir 230 V-Betrieb aus-
gelegt. Nur an ein Netz von 230 V anschlieBen. Verwenden
Sie eine trage Sicherung von 15 A, oder einen Trennschal-
ter. Um Schocks oder Feuer zu vermeiden, tauschen Sie
ein beschadigtes oder abgenutztes Kabel sofort aus.

Il WIR EMPFEHLEN IHNEN:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch. Diese
Bedienungsanweisung soll es Ihnen erleichtern, Ihre Ma-
schine kennenzulernen und ihre bestimmungsgemaBen
Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhdhen.
Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedie-
nungsanweisung missen Sie unbedingt die fir den Be-
trieb der Maschine geltenden Vorschriften lhres Landes
beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhille geschitzt
vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbe-
wahren. Sie mufB von jeder Bedienungsperson vor Auf-
nahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet werden.
An der Maschine dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch der Maschine unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unter- richtet sind. Das geforderte
Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschriften
lhres Landes sind die fiir den Betrieb von Holzbearbei-
tungsmaschinen allgemein anerkannten fachtechnischen
Regeln zu beachten.

‘ ‘ stb Bohrmaschinen 2012.indd 3
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Allgemeine Hinweise

o Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen muf3
sofort der Zubringer verstandigt werden.

e Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.

o Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

e Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Geréat vertraut.

e Verwenden Sie bei Zubehdr sowie Verschlei3- und Er-
satzteilen nur Original-scheppach-Teile. Ersatzteile er-
halten Sie bei Ihrem Fachhé&ndler .

e Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-Nummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

sth t13 sth t16 sth s16
Technische Daten
Bohrfuttergrofe 13 16 16
mm
Geschwindigkeiten | 500 / 890/ | 230/330/ | 180/ 250/
1/min 1400/ | 370/460/|300/400/
1900 / 530/580 |480/580/
2500 /1030 970/ 1280
/1160 / / 1410/
1280/ 1540/
1600/ 2270/
1790/ 2740
2470
Motor
Aufnahmeleistung 350 520 770
Watt
Aufnahmekonus B16 B16 MK 2
Spindel
Aufnahmekonus B16 Bl6 B16
Bohrfutter
Spannbereich mm 1,5-13 3-16 3-16
Spindelweg mm 50 60 80
Abstand Tisch - 145 325 325
Bohrfutter mm
Abstand GestellfuB 225 445 570
— Bohrfutter mm
g Saule mm 46 59,5 70
Gesamthghe mm 580 840 1065
Gewicht kg 15 30 58,5
Technische Anderungen vorbehalten!
I GERAUSCHKENNWERTE

Messbedingungen nach EN 1870-1: 1995-07

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen
damit nicht zugleich auch sichere Arbeitswerte darstellen.
Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Imis-
sionspegeln gibt, dann daraus nicht zuverlassig abgleitet
werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig
sind oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen am Ar-
beitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeinflussen kdn-
nen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen usw., z. B.
die Anzahl der Maschinen und benachbarten Vorgangen.
Die zulassigen Arbeitwerte kénnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwen-
der beféhigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung
und Risiko vorzunehmen.
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In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die lhre
Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen versehen: A

A Allgemeine Sicherheitsregeln

I FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung: Wenn Sie Elektrowerkzeuge benutzen, sind folgen-

de grundlegende Sicherheitsregeln immer zu befolgen, um

das Risiko eines elektrischen Schlages, Feuer und Kérperver-
letzung zu vermeiden.

e Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Unordnung
im Arbeitsbereich Unfalle zur Folge haben.

e Vermeiden Sie gefahrliche Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder nasser Um-
gebung und setzen Sie es nicht Regen aus. Halten Sie
den Arbeitsbereich sauber. Sorgen Sie fiir gentigend
Freiraum im Arbeitsbereich.

e Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden

Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen.

Halten Sie Kinder fern. Lassen Sie andere Personen

und Kinder nicht das Werkzeug oder die Leitung beriih-

ren. Halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern.

Machen Sie Ihr Werkzeug kindersicher. Mit Vorhang-

schléssern, Hauptschaltern oder durch Entfernen von

Starterschllsseln.

e Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht. Es wird besser ar-
beiten wenn es im Rahmen seiner elektrischen Daten
verwendet wird.

e Benutzen Sie das richtige Werkzeug. Benutzen Sie
Werkzeuge nicht flir Zwecke, fir die sie nicht bestimmt
sind.

e Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck, sie kdnnen von beweg-
lichen Teilen erfaBt werden. Rutschfestes Schuhwerk
ist empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein
Haarnetz.

e Tragen Sie eine Schutzbrille. Normale Sehbrillen sind
keine Schutzbrillen. Verwenden Sie bei stauberzeugen-
den Arbeiten eine Atemmaske.

e SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtungen an. Falls
Anschlisse zur Staubabsaugung und Auffangeinrich-
tung vorhanden sind, tberzeugen Sie sich, daB diese
angeschlossen und benutzt werden.

e Verwenden Sie die Leitung nicht fiir Zwecke, fiir die sie
nicht bestimmt ist. Benutzen Sie die Leitung nicht, um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie
die Leitung vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

e Sichern Sie das Werkstlick. Benutzen Sie Spannvor-
richtungen oder einen Schraubstock, um das Werkstiick
fest zuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit
Ihrer Hand.

e Vermeiden Sie abnormale Kdperhaltung. Sorgen Sie fir
sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichge-
wicht.

e Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die
Werkzeuge scharf und sauber, um besser und siche-
rer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die Wartungsvor-
schriften und die Hinweise Uber den Werkzeugwechsel.
Kontrollieren Sie regelmaBig die Leitung des Werkzeugs
und lassen Sie es bei Beschadigung von einem aner-
kannten Fachkraft erneuern. Kontrollieren Sie Verlan-
gerungsleitung regelmaBig und ersetzen Sie sie, wenn
sie beschéadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken und
frei von Ol und Fett.

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nicht-
gebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung und beim
Wechsel von Werkzeugen.

4 deutsch
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e Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberprii-
fen Sie vor dem Einschalten, daB Schlissel und Ein-
stellwerkzeuge entfernt sind.

e Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern
Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken des Ste-
ckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

e Verwenden Sie nur zulassige Verldngerungsleitungen
mit entsprechenden Querschnitten.

e Seien Sie aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun.
Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Werkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

e Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle Beschadi-
gungen. Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs missen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorg-
faltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe
Funktion untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fillen, um den einwandfreien Betrieb des Werkzeuges
zu gewahrleisten. Beschéadigte Schutzvorrichtungen und
Teile miissen sachgemalB durch eine anerkannte Fach-
werkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit
nichts anders in der Gebrauchsanweisung angegeben
ist. Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine Kun-
dendienstwerkstatt aus- wechseln. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und
ausschalten laBt.

e Verwenden Sie nur empfohlenes Zubehor. Schauen Sie
in Ihre Gebrauchsanweisung fir empfohlenes Zubehor.
Folgen Sie den Anleitungen die dem Zubehor beiliegen.
Die Verwendung von ungeeignetem Zubehor kann ge-
fahrlich sein.

e Lassen Sie lhr Werkzeug durch eine Elektrofachkraft
reparieren. Dieses Werkzeug entspricht den einschlagi-
gen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem
Originalersatzteile verwendet werden; andernfalls kon-
nen Unfalle fir den Benutzer entstehen.

e Bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

e Entfernen Sie keine Schutzvorrichtungen.

e Steigen Sie nicht auf das Werkzeug. Eine Verletzungs-
gefahr besteht, da das Werkzeug kippen konnte.

e Arbeitsrichtung. Stellen Sie sicher, daB die Sagezahne
in Richtung des Werkstlickes zeigen.

e Lassen Sie laufende Werkzeuge nicht unbeaufsichtigt.
Wenn Sie sich von lhrer Maschine entfernen, schalten
Sie das Gerat ab. Warten Sie bis die Maschine zum
vollstandigen Stillstand gekommen ist.

e Denken Sie an Sicherheit. Sicherheit ist eine Kombina-
tion aus gesundem Menschenverstand und Wachsam-
keit, wann immer Sie mit dem Werkzeug arbeiten.

A Allgemeine Hinweise

Verlangerungsleitungen:

Verwenden Sie nur Verlangerungsleitungen mit einem Min-
destquerschnitt von 1 ,5 mm?, um das Gerat vor einem zu
groBen Spannungsabfall und Uberhitzung zu schiitzen.
Bevor Sie die Verlangerungsleitung verwenden, tberprifen
Sie deren einwandfreien Zustand. Bei Beschadigungen
lassen Sie die notwendigen Reparaturen durch eine Fach-
kraft durchfthren.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN FUR

Il STANDERBOHRMASCHINEN

Warnung: Zu lhrer eigenen Sicherheit versuchen Sie nicht,

die Bohrmaschine zu benutzen, bevor sie nicht komplett mon-

tiert ist und Sie diese Anleitung komplett gelesen und ver-
standen haben.

e |hre Bohrmaschine muB sicher auf eine Werkbank ver-
schraubt werden und falls die Bohrmaschine zum wan-
dern neigt, schrauben Sie die Werkbank auf dem Bo-
den fest.

e Diese Bohrmaschine ist nur zur Verwendung in Innen-
raumen geeignet.

e Schitzen Sie lhre Augen (tragen Sie immer eine
Schutzbrille, die einem anerkannten Standard ent-
spricht), Hande, Gesicht (verwenden Sie eine Gesichts-
oder Staubmaske zusammen mit der Schutzbrille bei
staubigen Umgebungsbedingungen), Ohren (Verwenden
Sie Ohrenschitzer, besonders wahrend langerer Arbeit-
sperioden) und lhren Korper.

e Versuchen Sie nicht Lécher in Gegenstande zu bohren,
die zu klein sind, um sicher eingespannt zu werden.

e Halten Sie immer lhre Finger vom Bohrer fern. Vermei-
den Sie ungeschickte Positionen der Hande, wenn sie
abrutschen kéonnten, so daB3 eine Hand in den Bohrer
rutschen kdnnte.

e Verwenden Sie keine langeren Bohrer als 175 mm oder
solche, die mehr als 150 mm aus dem Bohrfutter her-
ausragen, da sie plétzlich weggleiten und brechen kon-
nen.

e Verwenden Sie keine Drahtrader, Sechskant, Bits, Fra-
skopfe, Kreisschneider oder Rotationsschleifer in Ver-
bindung mit der Bohrmaschine.

e Wenn Sie ein groBes Werkstlick bearbeiten, stellen Sie
sicher, daB es ausreichend auf Tischhéhe abgestitzt
ist.

e Arbeiten Sie nicht freihdndig. Driicken Sie das Werk-
stlick immer fest gegen den Anschlag und den Tisch,
so daB es nicht verrutschen oder verdrehen kann. Ver-
wenden Sie Schraubzwingen 0.4., um das Werkstiick
zu sichern.

e Driicken Sie den Bohrer nicht zu stark auf das Werk-
stiick, so daB die Maschine nicht tberlastet wird.

e Vergewissern Sie sich, daB sich keine Nagel oder ande-
re Fremdkaérper im Werkstiick sind.

e |Legen Sie immer ein Gegenstick an die linke Seite
der Saule.

e Wenn moglich, legen Sie das Werkstiick immer auf die
linke Seite der Saule. Wenn es zu kurz ist oder der Tisch
geneigt ist, spannen sie es fest auf den Tisch. Verwen-
den Sie die Tischschlitze oder die Randleisten an der
AuBen- kante des Tisches.

e Wenn ein Werkstlick Gberhangt und ohne zusatzlichen
Halt herunterfallen wiirde, befestigen Sie es mit einer
Zwinge oder stellen Sie eine zusatzliche Stitze unter.

e Wenn Sie einen Maschinenschraubstock benutzen, be-
festigen Sie ihn immer am Tisch.

e Verwenden Sie spezielle Befestigungsmittel fiir unge-
wohnliche Arbeiten, um das Werkstlck zu halten, fih-
ren oder positionieren.

e Uberpriifen Sie alle Zwingen und Schraubverbindun-
gen  auf ihren einwandfreien Zustand.

e Verschrauben Sie den Maschinenkopf und den Tisch
sicher an der Saule und den Tisch an die Tischflache
bevor Sie die Sage benutzen.

e Schalten Sie die Bohrmaschine nie ein, bevor Sie nicht
den Tisch freigeraumt haben. (Werkzeuge, Holzstiicke
etc.) mit Ausnahme des Werkstiickes und Teilen, die
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fir den Arbeitsvorgang benoétigt werden.

e Bevor Sie mit dem Arbeitsvorgang beginnen, lassen Sie
den Motor kurz anlaufen um zu tberprifen, ob der Boh-
rer oder ein anderes Schneidwerkzeug nicht schlagt
oder eine Vibration hervorruft.

e Lassen Sie den Bohrer auf volle Drehzahl kommen be-
vor Sie mit der Arbeit beginnen. Wenn |hre Bohrma-
schine ungewo6hnliche Gerausche macht oder stark vi-
briert, schalten Sie aus und ziehen Sie den Stecker aus
der Steckdose. Schalten Sie die Bohrmaschine nicht
wieder ein bevor Sie nicht das Problem gefunden und
geldst haben.

e Fihren Sie keine Montage oder Markierungsarbeiten auf
dem Tisch durch wahrend die Maschine noch lauft.

e Wenn Sie Locher mit groBem Durchmesser bohren, be-
festigen Sie das Werkstiick sicher auf dem Tisch. An-
dernfalls kann sich der Bohrer verkanten und das Werk-
stiick mit hoher Geschwindigkeit mitreiBen. Benutzen
Sie keine Kreisschneider oder Lochsagen, da sie insta-
bil werden kdnnen oder unrund drehen. Halten Sie die
Drehzahl immer unter 1550 U/min. ~ 24. Vergewissern
Sie sich, daB die Spindel zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie den Winkel des Werkstiicks wechseln oder das
Werkstiick sichern oder entfernen wollen.

e Um Verletzungen durch unbeabsichtigtes Anlaufen der
Maschine zu verhindern, ziehen Sie immer den Stecker
aus der Steckdose bevor Sie einen Bohrer wechseln
bzw. ein- setzen, Zubehor anbringen oder Einstellun-
gen vornehmen.

A\ BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinenrichtlinie.

e Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand so-
wie bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen!
Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit beein-
trachtigen kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!

e Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten angege-
benen Abmessungen missen eingehalten werden.

e Die zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften und die
sonstigen, allgemein anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln miissen beachtet werden.

e Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewar-
tet oder repariert werden, die damit vertraut und ber
die Gefahren unterrichtet sind. Eigenméachtige Veran-
derungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des
Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.

e Die Maschine darf nur mit Originalzubehdr und -werk-
zeugen des Herstellers genutzt werden.

e Die Maschine nicht der Feuchtigkeit aussetzen und
nicht in der Nahe von entziindbaren Flissigkeiten oder
Gase verwenden.

e Nie im Freien verwenden, wenn die allgemeinen Wet-
ter- und Umweltbedingungen dies nicht zulassen (z.B.:
explosive Atmosphéaren, wahrend eines Gewitters oder
bei Regen).

e Kleiden sie sich entsprechend: Tragen Sie keine brei-
ten Armel, Halstlcher, Krawatten, Ketten oder Armrei-
fe, die die Maschinenteile in ihrer Bewegung erfassen
kénnten.

e Verwenden Sie stets Ihre persénlichen Sicherheitsvor-
richtungen: vorschriftsgemaBe Schutzbrille, Handschu-
he in der richtigen GréBe, auBeren oder inneren Oh-
renschutz, falls notwendig eine Haube, die die Haare
bedeckt.
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e Achten Sie auf das Stromkabel: es darf nie zum An-
heben der Maschine oder zum Entfernen des Steckers
gezogen werden, schiitzen Sie es vor scharfen Kanten,
Ol und Uberhitzung.

e Falls Verlangerungskabel notwendig sind, verwenden
Sie bitte nur geprifte Artikel.

e Schitzen Sie sich vor Elektroschocks: vermeiden Sie
Kontakte mit geerdeten Gegenstande wie Réhren, Heiz-
korper und Kiihlschranke.

e Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fir daraus resultierende Schaden
haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafir tragt allein
der Benutzer.

A\ Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den an-
erkannten Sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
kdnnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken auftreten

e Gefahrdung der Gesundheit durch das rotierende Werk-
zeug bei langem Kopfhaar und loser Kleidung. Personli-
che Schutzausrlstung wie Haarnetz und eng anliegende
Kleidung tragen.

e Gefahrdung der Gesundheit durch herumfliegende Spéa-
ne. Personliche Schutzausriistung wie Augenschutz tra-
gen.

e Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstlick bei
unsachgemaBer Halterung oder Fiihrung, wie arbeiten
ohne Schraubstock oder Anschlag.

e Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Verwen-
dung nicht ordnungsgemaBer Elektro-Anschlussleitun-
gen

e Des weiteren kdnnen trotz aller getroffenen Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

e Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,,Si-
cherheitshinweise® und die ,,BestimmungsgemaBe Ver-
wendung®, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt
beachtet werden.

Auspacken und Uberpriifen des Inhalts

Fig. 1

Warnung:

Sollte ein Teil fehlen, versuchen Sie nicht, die Bohrma-
schine zu betreiben, bevor Sie nicht das fehlende Teil kor-
rekt montiert haben. Stecken Sie vorher nicht den Stecker
in die Steckdose und schalten Sie das Gerat nicht ein.
Packen Sie alle Teile aus und Uberpriifen Sie die Vollstan-
digkeit mit der folgenden Tabelle (einige Teile sind unter
der Abdeckung des Keilriemens verpackt).

Entsorgen Sie die Verpackung nicht sofort fiir den Fall,
daB Sie dieses Produkt Ihrem Handler zuriickgeben mis-
sen.

Fig. 1 | Fig.2 | Fig.3

Inhalt/ Beschreibung/ Menge stbt13 | stb t16 | stb s16

Grundplatte

Saule

Bohrtisch

=== | =

Maschinenkopf

Zahnstange -

Zahnstangen-Fiihrungsring

Kurbel

Schnellspannbohrfutter

Wl ol w|lo|la|ls|lw | =

Griffe

=

=W I

e e e e e e
I e e e R R i

Bohrfutterschutz
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Inhalt/ Beschreibung/ Menge stb t13 | stbtl6 | stb sl6

11 | Bohrfutterschutz mit - 1 -
Tiefenanschlag

12 | Befestigungsschrauben 3 4
Innensechskantschliissel 3mm 1 1 1
Innensechskantschliissel 4mm 1 1 -
Innensechskantschliissel 5mm - - 1
Gabelschliissel 12mm 1 1 -
Gabelschliissel 16mm - - 1
Gabelschliissel 18 mm 1 1 -
Gabelschliissel 24 mm - - 1
Bedienungsanweisung 1 1 1

Entfernen Sie den dligen Schutzbelag auf dem Maschinen-
tisch. Verwenden Sie hierzu herkdmmliches Haushaltsfett
oder Fleckenentferner .

Warnung:

Um Feuer und Vergiftung zu verhindern, verwenden Sie
hierzu niemals Benzin, Petroleum oder dhnlich leicht ent-
flammbare Stoffe.

Schiitzen Sie den Tisch, die Saule und die Maschinen-
oberflache durch eine schiitzende Wachsschicht vor Rost.
Wischen sie alle Teile sorgfaltig mit einem sauberen, tro-
ckenen Stofftuch ab.

Ausstattung

1 Grundplatte

2 Saule

3 Bohrtisch

4 Maschinenkopf

5 Zahnstange

6 Zahnstangen-Fihrungsring
7  Kurbel

8 Schnellspannbohrfutter
9 Griffe

10 Bohrfutterschutz

11 Tiefenanschlag

12 Motor

13 Ein-Aus-Schalter

14 Riemenschutzhaube

15 Riemenspannhebel

16 Feststellgriff flir Riemenspannung

Montageanweisung

Warnung:

Zu lhrer eigenen Sicherheit stecken Sie niemals den Ste-
cker in die Steckdose, bevor Sie nicht alle Schritte der
Montage abgearbeitet haben und Sie die Sicherheits- und
Arbeitsanweisungen gelesen und verstanden haben.

Séule und MaschinenfuB, Fig. 4

1 Stellen Sie die Grundplatte (A) auf den Boden oder
auf die Werkbank.

2 Stellen Sie die Sauleneinheit (B) so auf die Grundplat-
te, dass die Locher der Sauleneinheit mit den Lochern
der Grundplatte deckungsgleich sind.

3 Schrauben Sie die drei (bzw. 4) Schrauben (a) zur
Befestigung der Sauleneinheit in die Grundplatte und
ziehen Sie diese mit einem Schraubenschlissel fest.

Tisch und Saule, Fig. 5.1 sth t13
1 Schieben Sie den Bohrtisch (3) auf die Saule (2). Posi-
tionieren Sie den Tisch direkt Giber der Grundplatte.
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2 |Installieren Sie die Tischverschraubung (b) von der
linken Seite in die Tischeinheit und ziehen Sie diese
an.

Tisch und Saule, Fig. 5.2 - 5.3 sth t16 / sth s16

1 Schieben Sie den Bohrtisch (3) mit der Zahnstange
(B) auf die Saule (2).

2 Installieren Sie die Tischverschraubung (b) von der
linken Seite in die Tischeinheit und ziehen Sie diese
an.

3 Setzen Sie die Kurbel (7) auf den Bolzen und ziehen
die Inbussschraube fest an.

Maschinenkopf und Saule, Fig. 6

1 Setzen Sie den Maschinenkopf (4) auf die Saule (2).

2 Bringen Sie die Spindel der Bohrmaschine mit dem
Tisch und der Grundplatte in Deckung und ziehen Sie
die 2 Inbusschrauben (c) fest an.

Bohrfutterschutz mit Tiefenanschlag Fig. 7.1 ( nur stb t13)
Setzen Sie den Bohrfutterschutz mit der Tiefenanschlag-
stange (11) auf das Spindelrohr auf und ziehen Sie die
Schlitzschraube (d) an.

Achtung! der Tiefenanschlag muss durch die Bohrung
(17) am Gehause gefliihrt werden Schrauben Sie die bei-
den Muttern (e) auf und setzen den Zeiger (g) auf den
Tiefenanschlag. Der Zeiger (g) muss dabei auf die Skala
zeigen.

Bohrfutterschutz Fig. 7.2

(nur stb t16 und stb s16)

Setzen Sie den Bohrfutterschutz (10) auf das Spindelrohr
auf und ziehen Sie die Schlitzschraube (d) an.

Montage der Griffe an der Kurbel des Vertikalantriebs, Fig. 8
1 Schrauben Sie die Griffe (A) fest in die Gewinde der
Spindelnabe.

Montage des Bohrfutters, Fig. 9

1 Reinigen Sie das konische Loch im Bohrfutter (A) und
den Spindelkonus mit einem sauberen Stiick Stoff.
Stellen Sie sicher, dass keine Schmutzpartikel mehr an
der Oberflache haften. Durch geringste Verschmutzung
auf einer der Oberflachen wird der einwandfreie Halt
des Bohrfutters verhindert. Dadurch kann der Bohrer
evtl. schlagen. Wenn das konische Loch im Bohrfut-
ter extrem verschmutzt ist, verwenden Sie eine Reini-
gungslosung auf einem sauberen Stick Stoff.

2 Schieben Sie das Bohrfutter so weit wie méglich auf
die Spindelnase.

3 Drehen Sie den &uBeren Ring des Bohrfutters gegen
den Uhrzeigersinn (aus der Sicht von oben) und &ffnen
Sie die Backen des Bohrfutters.

4 Legen Sie ein Stlck Holz auf den Maschinentisch und
senken Sie die Spindel bis auf das Holzstlick ab. Dri-
cken Sie fest, damit das Futter genau sitzt.

Montage der Standerbohrmaschine auf der Werkbank.

Zu lhrer eigenen Sicherheit wird jedoch dringend die Ver-
schraubung auf einer Werkbank oder ahnlichem empfoh-
len.

Einstellungen

Warnung:
Alle notwendigen Voreinstellungen fiir eine einwandfreie
Arbeit Ihrer Bohrmaschine sind werksseitig bereits vorge-
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nommen worden. Bitte modifizieren Sie nichts.

Normale Abnutzung und Gebrauch des Werkzeugs kénnen
nachtragliches Justieren notwendig machen.

Warnung:

Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose, bevor
Sie Einstellarbeiten durchfiihren.

Spindelriickholfeder, Fig. 10.1-10.2

Es kann notwendig sein, dass die Spindelrtickholfeder ein-

gestellt werden muss, weil sich deren Spannung veréndert

hat und dadurch die Spindel zu schnell oder zu langsam
fahrt.

1 Fir mehr Arbeitsfreiraum senken Sie den Tisch ab.

2 Arbeiten Sie an der linken Seite der Bohrmaschine.

3 Drehen Sie die Anschlagmutter (A) (stb t13) in ihre
unterste Position und ziehen Sie diese mit einem
Schraubenschlissel fest an. So wird verhindert, dass
die Spindel wahrend der Einstell- arbeiten herausfal-
len kann.

Bei stb 116 und stb s16 stellen Sie den Anschlagring
(6) auf O und klemmen diesen mit der Fliigelschraube
(7) fest. (Fig. 10.2)

4 Dricken Sie einen Schraubenzieher in die untere, vor-
dere Nut (B) der Federabdeckung (C). Halten Sie ihn
dort, wahrend Sie nur die (duBere) Kontermutter (D)
entfernen.

5 Halten Sie den Schraubenzieher fest in der Nut und
I6sen Sie die groBe (innere) Mutter (E) bis das sich
die Nut von der Nase (F) I6st. Entfernen Sie nicht
die Mutter.

6 Drehen Sie den Schraubenzieher mit der Federab-
deckung vorsichtig gegen den Uhrzeigersinn bis die
nachste Nase in die Nut einrastet. Entfernen Sie nicht
den Schraubenzieher.

7 Ziehen Sie die Mutter mit einem Schraubenschliissel
wieder an, so dass die Nut in der Nase gehalten wird.
Wenn Sie die Mutter zu fest anziehen, kann die Spindel
klemmen.

8 Drehen Sie die Anschlagmutter und den Tiefenanzeiger
in die obere Position und tberpriifen Sie die Span-
nung durch Drehen des Spindelantriebs. Wenn nicht
genug End Vor- Spannung auf der Feder sein sollte,
wiederholen Sie die Schritte 3 -8, wobei Sie immer
eine Einrastung weiter gehen und jedes Mal erneut
die Vorspannung Uberpriifen. Die beste Vorspannung
ist eingestellt, wenn die Spindel langsam aus 20 mm
Tiefe in die oberste Position zurtickfahrt.

9 Wenn die Vorspannung stimmt, kontern Sie die Kon-
termutter gegen die innere Mutter. Achten Sie darauf,
dass Sie die innere Mutter nicht weiter drehen.

10 Uberpriifen Sie, dass die Spindel sich frei bewegen
kann. Wenn die Spindel klemmen sollte, l6sen Sie
die Kontermutter und die innere Mutter, bis sich die
Spindel wieder frei bewegen kann. Ziehen Sie die Kon-
termutter wieder fest.

Das axiale Spiel der Spindel, Fig. 10.3

Wenn die Spindel sich in der unteren Position befindet,

drehen Sie diese von Hand. Sollten sie ein zu groBes Spiel

feststellen, verfahren Sie wie folgt:

1 Losen Sie die Kontermutter (A).

2 Drehen Sie die Schraube (8) im Uhrzeigersinn, um
das Spiel auszugleichen, ohne die Auf- und Abwarts-
bewegung der Spindel zu beeintrachtigen (ein geringes
Spiel ist normal).

3 Ziehen Sie die Kontermutter wieder fest.

deutsch 7
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Inbetriebnahme

Warnung:

Wenn Sie sich nicht mit dieser Art von Maschine ausken-
nen, holen Sie sich Rat von einem Fachmann. Auf jeden
Fall sollten Sie die Gebrauchs- und Sicherheitsinformatio-
nen gelesen und verstanden haben, bevor Sie mit diesem
Produkt arbeiten.

Schwenken des Tisches, Fig. 11.1, 11.2

Hinweis: Die Neigungsanzeige (a) dient nur als Orientie-

rung zur groben Winkeleinstellung. Fiir Prazisionsarbeiten

sind geeignete Winkelmesser zu verwenden.

1 Um den Tisch (3) in die geneigte Position zu bringen,
I6sen Sie die Tischarretierung (b) und stellen Sie den
gewlinschten Tischwinkel ein. Ziehen Sie die Tischar-
retierung wieder fest.

Einstellen der Tischhdhe, Fig. 11.1

1 Losen Sie die Tischarretierung (A).

2 Stellen Sie den Tisch (3) auf die gewlinschte Héhe
ein.

3 Ziehen Sie die Tischarretierung (A) wieder fest.

Hinweis: Wir empfehlen die Tischhéhe so einzustellen,

dass die Bohrerspitze kurz tiber dem Werkstiick ist.

Einspannen des Bohrers

1 Stecken Sie den Bohrer so tief in das Bohrfutter ein,
dass die Backen des Futters optimal greifen kénnen.
(Achten Sie bei kleinen Bohrern darauf, dass die Ba-
cken nicht die Spiralen des Bohrers beriihren).

2 Vergewissern Sie sich, dass der Bohrer zentriert im
Bohrfutter sitzt.

3 Ziehen Sie das Futter fest genug an, so dass der Bohrer
beim Arbeiten nicht durchdrehen kann.

4 Drehen Sie den unteren Teil des Bohrfutters zum An-
ziehen im Uhrzeigersinn, und entgegen dem Uhrzei-
gersinn zum Losen.

Einstellen der Geschwindigkeit und der Keilriemenspannung,

Fig. 12

Achtung! Netzstecker ziehen

1 Sie kdnnen verschiedene Spindelgeschwindigkeiten an
Ihrer Standerbohrmaschine einstellen:

2 Wenn Sie das Gerat ausgeschaltet haben, kénnen Sie
die Abdeckung 6ffnen. In der Abdeckung der Maschine
sind samtliche Einstellmoglichkeiten der Spindelge-
schwindigkeit aufgefihrt

3 Entspannen Sie den Antriebsriemen auf der rechten
Seite des Maschinenkopfes, indem Sie beidseitig die
Flugelschrauben (d) 16sen. Ziehen Sie die rechte Sei-
te des Motors Richtung Spindel, um den Keilriemen
zu entspannen (bei Type stb 16s entspannen Sie den
Keilriemen mit dem Hebel (e). Ziehen Sie die Fligel-
schrauben wieder an.

4 Legen Sie den Keilriemen um die entsprechenden Rie-
menscheiben

5 Losen Sie die Flugelschrauben und driicken Sie die
rechte Seite des Motors nach hinten, um den Keilrie-
men wieder zu spannen.

6 Ziehen Sie die Flugelschrauben wieder an. Der Keilrie-

men sollte etwa 13 mm Spiel haben, wenn man ihn in

der Mitte zusammendrickt.

SchlieBen Sie die Abdeckung.

8 Sollte der Keilriemen wahrend des Betriebes durchdre-
hen, stellen Sie die Riemenspannung nach.

~
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Hinweis: Sicherheitsschalter

Wenn Sie die Geschwindigkeit einstellen wollen, missen
Sie die Abdeckung &ffnen. Um Verletzungsgefahr zu ver-
meiden wird die Bohrmaschine durch den Sicherheits-
schalter automatisch abgeschaltet.

Wechseln des Bohrfutters

Drehen Sie den auBeren Ring des Bohrfutters soweit wie
moglich gegen den Uhrzeigersinn.

Schlagen Sie leicht mit einem Holz- oder Gummihammer
gegen das Bohrfutter. Halten Sie mit der anderen Hand
das Futter, wenn es von der Spindel gleitet.

Tiefenanschlag Fig 10.2 (nur bei stb t16 und sth s16)

Der Tiefenanschlag erméglicht es die Bohrtiefe zu begren-
zen. Dazu wird der Anschlagring (6) mit der Skala auf die
gewlinschte Tiefe eingestellt und mit der Fligelschraube
(7) festgeklemmt.

Tiefenanschlag, Fig. 13 (nur bei stb t13)

Der Tiefenanschlag ermoglicht es, Lécher bis zu einer be-
stimmten Tiefe in das Werkstiick zu bohren. Sie haben
hierzu zwei Méglichkeiten.

Die Werkstiickmethode

1 Markieren Sie die Bohrtiefe (H) auf einer Seite des
Werkstiicks.

2 Bei ausgeschalteter Maschine senken Sie den Bohrer
jetzt so weit ab, bis sich die Bohrerspitze auf gleicher
Hohe mit der Markierung befindet.

3 Halten Sie den Bohrer in dieser Position.

4 Drehen Sie die untere Mutter (B) bis an den unteren
Anschlag (C) runter.

5 Kontern Sie die obere Mutter (D) gegen die untere
Mutter.

6 Beim Absenken des Bohrers wird die Bohrtiefe jetzt
durch diesen Anschlag begrenzt.

Verwendung der Tiefenskala

Hinweis: Bei dieser Methode muss sich die Spitze des

Bohrers direkt Uber dem Werkstiick befinden, wenn die

Spindel in ihrer oberen Position ist.

1 Bei ausgeschalteter Maschine senken Sie den Bohrer
so weit ab bis der Zeiger (E) auf die gewlinschte Bohr-
tiefe der Tiefenskala (F) zeigt.

2 Drehen Sie die untere Mutter (B) bis an den unteren
Anschlag (C) runter.

3 Kontern Sie die obere Mutter (D) gegen die untere
Mutter.

4 Beim Absenken des Bohrers wird die Bohrtiefe jetzt
durch diesen Anschlag begrenzt.

Positionieren des Werkstiicks, Fig. 14

Legen Sie immer eine Unterlage (A) (z.B. Holz) zwischen
Tisch und Werkstiick. Dadurch wird verhindert, dass beim
Durchbohren die Rickseite des Werkstiicks splittert oder
ausbricht. Um zu vermeiden, dass die Unterlage sich un-
kontrolliert mitdreht, ist sie an der linken Seite der Saule
(2) wie abgebildet anzulehnen.

Warnung:

Um zu verhindern, dass das Werkstlick oder die Unterlage
wahrend der Arbeit aus lhrer Hand gerissen wird, legen
Sie es immer an der linken Seite der Saule an. Wenn das
Werkstlick oder die Unterlage hierzu nicht lang genug ist,
spannen Sie es am Tisch fest, andernfalls kénnte es zu
erheblichen Verletzungen kommen.
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Hinweis: Fur kleine Werkstlicke, die nicht auf den Tisch
gespannt werden kdénnen, nutzen Sie einen Maschinen-
schraubstock (optionales Zubehor).

Der Schraubstock muss am Tisch eingespannt oder fest-
geschraubt werden, um Verletzungen durch rotierende
Werkstiicke oder den Schraubstock sowie Zerstérung des
Werkzeugs zu verhindern.

Bohren eines Lochs

Markieren Sie die zu bohrende Stelle am Werkstiick mit
Hilfe eines Kdrners oder eines spitzen Nagels. Bevor Sie
die Bohrmaschine einschalten, senken Sie den Bohrer auf
das Werkstiick ab und zentrieren Sie ihn tber der zu boh-
renden Stelle. Schalten sie die Maschine ein und driicken
Sie den Bohrer sanft auf das Werkstiick, so daB3 er sauber
schneiden kann.

Bei zu geringem Vorschub besteht die Gefahr, daB der
Bohrer heiB wird.

Bei zu groBen Vorschub besteht die Gefahr, daB der Mo-
tor blockiert, der Keilriemen oder der Bohrer durchrutscht,
sich das Werkstiick 16st oder der Bohrer bricht.

Wenn Sie in Metall bohren, kann es notwendig sein, den
Bohrer mit geeigneter Flissigkeit zu kihlen.

Warnung:

Zu lhrer eigenen Sicherheit schalten Sie das Gerét aus
und ziehen Sie den Netzstecker bevor Sie irgendwelche
Wartungsarbeiten an |hrer Bohrmaschine vornehmen.
Halten Sie ihr Gerét sauber

Achten Sie darauf, daB Sie nur Reinigungsmittel ohne
Benzin, Trichlorethan, Chlor, Ammoniak etc. verwenden,
da diese Chemikalien Kunststoffe angreifen kénnen. Um
Beschadigungen am Motor durch Bohrstaub zu verhin-
dern, saugen oder blasen Sie den Motor regelméaBig aus.

Il NETZANSCHLUSSLEITUNG

Bei Beschadigung ist die NetzanschluBleitung sofort zu
ersetzen, um der Gefahr eines elektrischen Schlages oder
Feuers vorzubeugen.

Il SCHMIEREN

Alle Kugellager sind werkseitig so gefettet, daB ein Nach-
fetten nicht notwendig ist.

Schmieren Sie regelméBig alle Nuten in der Spindel und
die Zahnstange.

Zum Schmieren des Antriebs fahren Sie die Achse herun-
ter und geben Sie das Fett von oben in die Spindel (unter
der oberen Abdeckung). Fahren Sie die Achse einige Male
auf und ab.

Zum Schmieren der Zahnstange fahren Sie die Achse her-
unter und fetten Sie die duBere Oberflache der Achse.

A\ Elektrischer AnschluB

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig angeschlos-
sen.

Der AnschluB entspricht den einschlagigen VDE- und DIN-
Bestimmungen.

Der kundenseitige NetzanschluB sowie die verwendete
Verlangerungsleitung missen diesen Vorschriften entspre-
chen.

Schadhafte Elektro-AnschluBleitungen
An elektrischen AnschluBleitungen entstehen oft Isolati-
onsschaden.

‘ ‘ stb Bohrmaschinen 2012.indd 9

Ursachen sind:

e Druckstellen, wenn AnschluBleitungen durch Fenster-
oder Tirspalten gefiihrt werden.

e Knickstellen durch unsachgeméBe Befestigung oder
Flhrung der AnschluBleitung.

e Schnittstellen durch Uberfahren der AnschluBleitung.

e |solationsschaden durch HerausreiBen aus der Wand-
steckdose.

e Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-AnschluBleitungen diirfen nicht

verwendet werden und sind auf Grund der Isolationsschaden

lebensgefahrlich.

Elektrische AnschluBleitungen regelmaBig auf Schaden
tiberpriifen. Achten Sie darauf, daB beim Uberpriifen die
AnschluBleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische AnschluBleitungen missen den einschlagigen
VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Verwenden
Sie nur AnschluBleitungen mit Kennzeichnung H 07 RN.
Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem AnschluBka-
bel ist Vorschrift.

Il WECHSELSTROMMOTOR

e Die Netzspannung muB 230 Volt /50 Hz betragen.

e Verldngerungsleitungen missen bis 25 m Lénge einen
Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter, tiber 25 m Lan-
ge mindestens 2,5 Quadratmillimeter aufweisen.

e Der NetzanschluB wird mit 16 A trage abgesichert.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbsttatig ab.
Nach einer Abkuhlzeit (zeitlich unterschiedlich) 1aBt sich
der Motor wieder einschalten.

Il DREHSTROMMOTOR

e Die Netzspannung muB 380-420 Volt/50 Hz betra-
gen.

e NetzanschluB3 und Verlangerungsleitung missen 5adrig
sein=3 P+ N + PE.

e Verlangerungsleitungen missen einen Mindest-Quer-
schnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

Warnung:

Die Bohrmaschine darf nicht im Freien betrieben werden.
Die Maschine muf3 geerdet sein, um die Bedienungsper-
son vor Elektroschocks zu schiitzen.

deutsch 9
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EG-Konformitiatserklarung

Hiermit erklaren wir, Fa. Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Maschinenfabrik,
Glnzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen, daB

die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen Bestimmungen
nachstehender EG-Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der
Maschine verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Maschine:
Radial-Ausleger-Bohrmaschine

Typ:

sth t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946,

390 6803 949)

sth t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948,
390 6804 949)

sth s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Einschlagige EG-Richtlinien:
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG,
EG-EMV Richtlinie 2004/108/EWG.

Gemeldete Stelle nach Anhang VII:
TOV Rheinland, Product Safety GmbH, 51101 Kéln

Datum
Ichenhausen, 26.01.2010

M Sohm——

Unterschrift
Werner Hartmann (technischer Direktor)
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Warnung:

Fehler

Die Achse féhrt zu schnell oder zu langsam in
ihre Ausgangsposition zuriick

Problem
Federvorspannung ist falsch eingestellt.

Vor der Fehlersuche schalten Sie die Maschine immer aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Losung

Einstellen der Vorspannung, siehe
,Spindelriickholfeder".

Das Bohrfutter I6st sich trotz erneuter
Befestigung immer wieder von der Spindel

Schmutz, Fett oder Ol an der Spindel oder der
Innenseite des Bohrfutters.

Verwenden Sie einen Haushaltsreiniger , um die
Oberflache der Spindel und des Bohrfutters zu
reinigen. Siehe auch "Montage des Bohrfutters".

Starke Gerauschentwicklung wahrend des
Betriebs

1. Falsche Keilriemenspannung.

1.

Stellen Sie die Keilriemenspannung neu ein.
Siehe auch , Auswahl der Drehzahl und der
Keilriemenspannung*.

2. Die Spindel ist zu trocken.

. Testen Sie die Spindel. Siehe auch

»Schmieren®.

3. Riemenscheibe an der Spindel ist lose.

3.

Uberpriifen Sie die Mutter an der
Riemenscheibe auf festen Sitz und ziehen
Sie diese ggf. nach.

4. Riemenscheibe am Motor ist lose.

. Ziehen Sie die Einstellschraube an der Motor

Riemenscheibe fest.

Holz splittert an der Austrittséffnung des

Keine geeignete Unterlage unter dem

Verwenden Sie eine geeignete Unterlage.

Bohrers Werkstiick. Siehe auch ,Einstellen des Tisches und des
Werkstiicks".
Das Werkstick reiBt aus der Hand Keine geeignete Unterlage unter dem Werkstiick | Unterflittern Sie das Werkstiick oder befestigen
oder unzureichend befestigt. Sie es.
Der Bohrer gliiht aus 1. Falsche Geschwindigkeit. 1. Andern Sie die Geschwindigkeit.

Siehe auch "Auswahl der Drehzahl und
Keilriemenspannung".

2. Es kommen keine Spane aus dem Bohrloch. | 2. Fahren Sie den Bohrer regelmaBig aus dem
Bohrloch, um die Spane herauszubeférdern.
3. Stumpfer Bohrer. 3. Schérfen Sie den Bohrer.
4. Zu geringer Vorschub. 4. Erhohen Sie den Vorschub.
Der Bohrer verlauft oder das Loch ist unrund 1. Harte Stellen im Holz oder die Lange und der | 1. Schérfen Sie den Bohrer.
Winkel der Bohrspitze ist unterschiedlich.
2. Der Bohrer ist verbogen. 2. Tauschen Sie den Bohrer.

Der Bohrer blockiert im Werkstiick 1. Werkstlick und Bohrer sind verkantet oder der | 1. Legen Sie etwas unter das Werkstiick oder
Vorschub ist zu groB. befestigen Sie es. Siehe auch ,,Positionieren
des Werkstlicks".
2. Ungeniigende Keilriemenspannung 2. Stellen Sie die Keilriemenspannung ein.
Siehe auch ,,Auswahl der Drehzahl und
Keilriemenspannung*.
UbermaBiges Verlaufen und Flattern des Bohrers | 1. Verbogener Bohrer. 1. Verwenden Sie einen geraden Bohrer.

2. Zu starke Abnutzung der Spindellager.

Tauschen Sie die Spindellager.

3. Bohrer ist nicht zentriert im Bohrfutter 3. Uberpriifen Sie die Zentrierung. Siehe auch
eingespannt. "Einsetzen des Bohrers",
4. Bohrfutter ist nicht richtig befestigt. 4. Befestigen Sie das Bohrfutter richtig. Siehe

auch ,,Montage des Bohrfutters*®,
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e Only use original parts for accessories as well as for
wearing and spare parts. Spare parts are available from

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

your specialized dealer.

e Specify our part numbers as well as the type and year

of construction of the device in your orders.

stht13 sth t16 sth s16
Technical Data
[ | D'EAR CUSTOMER, . . Chuck size mm 13 16 16
wg wish you a pleasgnt and successful working experience ST 500/890/ | 2307330/ | 180/ 250/
with your new machine. 1400/ | 370/460/|300/400/
According to the applicable product liability law the man- 1900 / 530/580 | 480/580/
ufacturer of this device is not liable for damages which 2500 /1030 970/ 1280
arise on or in connection with this device in case of: /1160 / / 1410/
e improper handling, 1280 / 1540/
e non-compliance with the instructions for use, 1600/ 2270/
e repairs by third party, non authorized skilled workers, 1790/ 2740
e installation and replacement of non-original spare 2470
parts, Motor
e improper use, Motor power Watt 350 520 770
e failures of the electrical system due to the non-com- Spindle cone seat B16 B16 MK 2
pliance with the electrical specifications and the Drilling chuck cone B16 B16 B16
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 regulations seat
WARNING Drilling chuck 1,5-13 3-16 3-16
To avoid electrical hazards, fire hazards, or damage to the clamping range mm
tool, use proper circuit protection. Spindle rise and fall 50 60 80
Your drill press is wired at the factory for 230 V operation. GBI
Connect to a 230 V, 15 amp branch circuit and use a 15 mckmworktahle 145 325 325
I S e Ty e | as | w0
, ) ' working range mm
damaged in any way. Column diam. mm 46 595 70
I RECOMMENDATIONS: chere/ elghtmn 280 840 1069
Read the entire text of the operating instructions prior to WEI_gm ke - — 1? 30 58,5
. . Subject to technical modifications!
the assembly and operation of the device.

These operating instructions are intended to make it eas-
ier for you to get familiar with your device and utilize its
intended possibilities of use.

The operating instructions contain important notes on how
to work safely, properly and economically with your ma-
chine and how to avoid dangers, save repair costs, reduce
downtime, and increase the reliability and working life of
the machine.

In addition to the safety regulations contained herein, you
must in any case comply with the applicable regulations of
your country with respect to the operation of the machine.
Put the operating instructions in a clear plastic folder to
protect them from dirt and humidity, and store them near
the machine. The instructions must be read and carefully
observed by each operator prior to starting the work. Only
persons who have been trained in the use of the machine
and have been informed on the related dangers and risks
are allowed to use the machine. The required minimum
age must be met.

In addition to the safety notes contained in the present
operating instructions and the special regulations of your
country, the generally recognized technical rules for the
operation of wood working machines must be observed.

General Notes

e When you unpack the device, check all parts for pos-
sible transport damages. In case of complaints the
supplier is to be informed immediately. Complaints re-
ceived at a later date will not be acknowledged.

e Check the delivery for completeness.

e Read the operating instructions to make yourself famil-
iar with the device prior to using it.
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Noise parameters acc. to EN 1870-1: 1995-07

The rates indicated are emission values; they are not nec-
essarily safe working values. Although there is a correlation
between emission and immission level, it cannot reliably
be derived whether additional precautions are required or
not. The immission level prevailing at the working place
can be influenced by the following conditions: Duration
of noise, characteristic of the work room, other noise
sources like the number of machines, and neighbouring
procedures. The reliable work place rates can differ from
one country to the other. This information should enable
the operator, however, to make a reliable evaluation of the
danger and risks.

In these operating instructions we have marked the places
that have to do with your safety with this sign: A

/\ GENERAL SAFETY RULES

FOR POWER TOOLS

WARNING: When using electric tools the following basic safe-

ty precautions should always bhe followed to reduce the risk of

tire, electric shock and personal injury.

Piease read all these instructions before attempting to op-

erate this product.

e KEEP GUARDS IN PLACE, and in working order.

e REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES. Form
habit of checking to see that keys and adjusting wench-
es are removed from tool before tuming it on.

e KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas and bench-
es invite accidents.

e DON'T USE IN DANGEROUS ENVIRONMENT. Do not
use power tools in damp or wet location, or expose them
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to rain. Do not operate them in an area with flammable
liquids or gases. Keep work area well lighted.

KEEP CHILDREN AWAY. All visitors should be kept at
a safe distance from work area.

MAKE WORKSHOP CHILD PROOF. Lock access of your
workshop. When not in use, tools should be stored in a
dry locked up place, out of reach of children.

DON'T FORCE TOOL. It will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

USE RIGHT TOOL. Don‘t force tool or attachment to do
a job for which it was not designed.

USE PROPER EXTENSION CORD. Make sure your ex-
tension cord is in good condition. When using an ex-
tension cord, be sure to use one heavy enough to carry
the current your product will draw. An undersize cord
will cause a drop in line voltage resulting in loss of
power and overtleating. When tool is used outdoors,
use on | y extension cords intended for outdoor use
and so marked.

WEAR PROPER APPAREL. Do not wear loose cloth-
ing, gloves, neckties, rings, bracelet, or others jewellery
which may get caught in moving parts. Nonslip footwear
is recommended. Wear protective hair covering to con-
tain long hair. Roll long sleeves above elbows.
ALWAYS USE SAFETY GOGGLES. Everyday glasses on
| y have impact resistant lenses, they are NOT safety
glasses. Also use face or dust mask if cutting opera-
tion is dusty.

SECURE WORK. Use clamps or a vice to hold work
when practical. It is safer than using your hand and it
frees both hands to operate tool.

DON'T OVERREACH. Keep proper footing and balance
at all times.

MAINTAIN TOOL WITH CARE. Keep tool sharp and
clean for best and safest performance. Follow instruc-
tiorls for lubrication and changing accessories.
DISCONNECT TOOLS before servicing; when chang-
ing accessories, such as blades, bits, cutters and the
like.

USE RECOMMENDED ACCESSORIES. Consult the own-
er's manual for recommended accessories. The use of
improper accessories may cause risk of injury to per-
sons.

NEVER STAND ON TOOL. Serious injury could occur
if the tool is tipped or if cutting tool is unintentionally
contacted.

CHECK DAMAGED PARTS. Should any part of the tool
be missing, damaged or any electrical component fails
to perform properly, tum off the power and remove plug
from power supply. Properly repair or replace dam-
aged, missing and/or failed parts before resuming op-
eration.

DIRECTION OF FEED. Feed work into a blade or cut-
ter against the direction of rotation of the blade or
cutter only.

NEVER LEAVE TOOL RUNNING UNATTENTED. TURN
POWER OFF. Don’t leave tool until it comes to a com-
plete stop.

DO NOT ABUSE THE CORD. Do not use cord to discon-
nect during operation. Never yank the cord to discon-
nect it from the socket.

ALWAYS KEEP ALERT. Do not let familiarity gained
from frequent use of your tool cause a careless mistake.
Always remember that a careless fraction of a second
is sufficient to inflict severe injury.

THINK SAFETY. Safety is a combination of common
sense and alertness whenever the tool is in operation.
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A General Hints

EXTENSION CORDS

When using a powertool at a considerable distance from
a power source, use an e,xtension cord heavy enough to
carry the current that the tool will draw. An undersized ex-
tension cord will cause a drop in line voltage, resulting in
a loss of power and overheating. Use the chart provided to
determine the minimum wire size required in an extension
cord. On | y round jacketed cords liste.d by Underwriter’s
Laboratories (UL) should be used.

Use on | y round jacketed extension cords designated for
outside use. This is indicated by the letters ,,WA* on the
cord’s jacket.

Before using an extension cord, inspect it for loose or ex-
posed wires and cut or worn insulation.

Il ADDITIONAL SAFETY RULES FOR DRILL PRESSES
WARNING: For your own safety do not try to use your drill
press until it is completely assembled and installed accord-
ing to the instructions and until you have read and understand
the following.

e Your drill press must be bolted securely to a workbench.
In addition, it there is any tendency tor your drill press
to move during certain operations, bolt the workbench
to the floor.

e This drill press is intended for use in dry conditions,
and for indoor use only.

e Protect eyes (always wear safety goggles which comply
to a recognized standard), hands, face (use face or dust
mask along with safety goggles if drilling operation is
dusty), ears (use ear protectors, especially during ex-
tended periods of operation), and body.

e Do not try to drill pieces of material too small to be
securely hold.

e Always keep hands out of path of drill bit. Avoid awk-
ward hand positions where a sudden slip could cause
your hand to move into the drill bit.

e Do not install or use any drill bit that exceeds 175 mm
(7") in length or extends 150 mm (6“) below the chuck
jaws. They can suddenly bend outward or break.

e Do not use wire wheels, router bits, shaper cutters, cir-
cle (fly) cutters, or rotary planers on this drill press.

e When cutting a large piece of material make sure it is
fully supported at the table height.

e Do not perform any operation freehand. Always hold the
workpiece firmly against the fence and the table so it
will not rock or twist during the cut. Use jigs, fixtures
or different tool for unstable workpieces.

e Do not feed the material too fast while drilling. Only
feed the material fast enough so that the drill bit will
drill without overloading.

e Make sure there are no nails or foreign objects in the
part of the workpiece to be drilled.

e Always position , backup material“ to contact the left
side of the column.

e Whenever possible, position the workpiece to contact
the left side of the column; if it is too short or the table
is tilted, clamp solidly to the table. Use table slots or
clamping ledge around the outside edge of the table.

e |f the workpiece overhangs the table such that it will
fall or tip if not held, clamp it to the table or provide
auxiliary support.

e When using a drill press vice. always fasten to the ta-
ble.

e Use special fixtures for unusual operations to adequate-
ly hold, guide and position the workpiece.

english 13
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e Make sure all clamps and locks are firmly tightened
before drilling.

e Securely lock head and table support to column, and
table to table support before operating drill press.

e Never turn your drill press on before clearing the table
of all objects (tools, scraps of wood, etc.) except for the
workpiece and related feed or support devices for the
operation planned.

e Before starting the operation, jog the motor switch to
make sure the drill bit or other cutting tool does not
wobble or cause vibration.

e et the spindle reach full speed before starting drill.
If your drill press makes an unfamiliar noise or if it
vibrates excessively, stop immediately, turn the drill
press off and unplug. Do not restart until finding and
correcting the problem.

e Do not perform layout assembly or set up work on the
table while the drill press is in operation.

e When drilling large diameter holes, clamp the work-
piece firmly to the table. Otherwise, the cutter may grab
and spin at high speed. Do not use fly cutters or multi-
part hole cutters as they can come apart ar become un-
balanced in use. Keep speed below 1400 r.p.m.

e Make sure the spindle has come to a complete stop
before changing workpiece angle, removing or secur-
ing workpiece.

e To avoid injury from accidental starting, always unplug
drill press before installing or removing any drill bit, ac-
cessory or attachment or making any adjustment.

CE tested machines meet all valid EC machine guidelines as

well as all relevent guidelines for each machine.

e The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in oerating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, sholud terefore be rectified immediately.

e The safety, work and maintenance instructions of the
manufacturer as well as the technical data given in the
calibrations and dimensions must be adhered to.

e Relevant accident prevention regulations and other,
generally recognized safety-technical rules must also
be adhered to.

e The machine may only be used, maintained, and oper-
ated by persons familiar with it and instructed in its
operation and procedures. Arbitrary alterations to the
machine release the manufacturer from all responsibil-
ity for any resulting damages.

e The machine may only be used with original accessories
and tools made by the manufacturer.

e Any other use exceeds authorization. The manufacturer
is not responsible for any damages resulting from un-
authorized use; risk is the sole responsibility of the
operator.

/\ Remaining hazards

The machine has been built using modern technology in ac-

cordance with recognized safety rules. Some remaining haz-

ards, however, may still exist.

e Long hair and loose clothing can be hazardous when
the work piece is rotating. Wear personal protective gear
such as a hair net and tight fitting work cothes.
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e Wood chips and saw dust can be health hazard. Be sure
to wear personal protective gear such as safety goggles
and a dust mask. Use a vacuum exhaust system.

e Thrown work pieces can lead to injury if the work piece
is not properly secured or fed, such as working without
a limit stop.

e The use of incorrect or damaged mains cables can lead
to injuries caused by electricity.

e Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still
be present.

e Remaining hazards can be minimised by following the
instructions in ,,safety precautions”, ,,proper use“ and
in the entire operating manual.

UNPACKING AND CHECKING CONTENTS

Fig. 1

WARNING: If any parts are missing, do not attempt to assembly
the drill press, plug in the power cord, and turn the switchon
until the missing parts are obtained and correctly installed.
Separate all parts from packaging material and check each
item ,th the falling tables af ,standard contents“ (Same
parts are packed inside of the pulley cover).

Do not discard the packaging immediately, in case you
have to send this product back to your dealer.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Content/ Description/ Amount stbtl3 | stbtle | stbsl6

Base plate 1 1 1

Pillar

1
Drilling table 1
Machine head 1

Toothed rack -

Guide ring of toothed rack

Crank

Keyless drill chuck

Wl ol vw|lo|laolsa|lw|Nn| =

Grips

el O el Ll e el el el

=W [

10 | Chuck protection

11 | Chuck protection with depth
stop

12 | Fastening screws

N N N e R

Allen key (hexagon socket screw 1
key)

3mm
Allen key (hexagon socket screw 1
key)

—_
'

4mm

Allen key (hexagon socket screw 1
key)
Smm

Flat wrench 12mm 1 1 -

Flat wrench 16mm - - 1

Flatwrench 18 mm 1 1 -

Flatwrench 24 mm - - 1

Operating manual 1 1 1

Remove the oil protective surface from the table using
proper household fat or equivalent.

Attention:

To prevent fire or intoxication NEVER use fuel, petrol or
similar lightly inflamable material.

Protect table. column and machine surface from rust
using a wax film. Thoroughly clean all parts with a dry
clean cloth
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Base plate

Pillar

Drilling table

Machine head

Toothed rack

Guide ring of toothed rack
Crank

Keyless drill chuck

Grips

10 Drill chuck protection

11 Depth stop

12 Motor

13  On-Off switch

14 Belt protective hood

15 Belt clamping lever

16 Locking grip for belt tension

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

WARNING:

For your own safety never connect plug to power source
outlet until all assembly steps are completed and you have
read and understood the safety and operational instruc-
tions

O©CoOoONOOOGA~,WN-=

Column to base, Fig.4

1 Position base {A) on floor or bench.

2 Place column assembly {B) on base and align holes in
column support with holes in base.

3 To attach and fasten the pillar unit, screw the three
(or 4) screws (a) into the base plate and tighten them
with a wrench.

Table and pillar, Fig. 5.1 stht13

1 Slide the drilling table (3) onto the pillar (2). Position
the table directly above the base plate.

2 |Install the table bolting (b) in the table unit from the
left side and tighten it.

Table and pillar, Fig. 5.2 — 5.3 stht16 / sths16

1 Slide the drilling table (3) with the toothed rack (5)
onto the pillar (2).

2 |Install the table bolting (b) in the table unit from the
left side and tighten it.

3 Place the crank (7) onto the bolt and fasten the Allen
ScCrew.

Machine head and pillar, Fig. 6

1 Place the machine head (4) onto the pillar (2).

2 Put the spindle of the drilling machine with the table
and the base plate in the cover and fasten the 2 Allen
screws (c).

Drill chuck protection with depth stop, Fig. 7.1 (only stht13)
Fit the chuck protection with depth stop (11) onto the
spindle pipe and tighten the slotted screw (d).

Caution! The depth stop must be fed through the drill-
ing (17) on the housing. Screw on the two nuts (e) and
place the indicator (g) onto the depth stop. The indicator
(g) must point at the scale.

Drill chuck protection, Fig. 7.2

(only stht16 and sths16)

Fit the chuck protection (10) onto the spindle pipe and
fasten the slotted screw (d).
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Feed handles to the shaft hub.
Screw the feed handles (A) tightly into the threaded holes
in the hub (B).

Installing the chuck, Fig. 9

1 Clean the conical hole in the chuck (A) and the spindle
cone with a clean piece of fabric. Make sure there are
no foreign particles sticking to the surfaces. The slight-
est piece of dirt on any of these surfaces will prevent
the chuck from seating properly. This will cause the
drill bit to wobble®. If tapered hole in the chuck is
extremely dirty, use a cleaning solvent on the clean
cloth.

2 Push the chuck up on the spindle nose as far as it
will go.

3 Turn chuck sleeve anticlockwise (when viewed from
above) and open jaws in chuck completely.

4 legen Sie ein Stick Holz auf den Maschinentisch
und senken Sie die Spindel bis auf das Holzstlick ab.
Driicken Sie fest, damit das Futter genau sitzt.

Fastening radial drill press to supporting surface
For your own safety, it is highly recommended to install
the machine on a bench or similar.

ADJUSTMENTS

WARNING:

All the necessary adjustments for the good working of your
drill press have been done at the factory .Please do not
modify them.

However, because of a normal wear and tear of your tool,
some readjustments might be necessary .

WARNING:

Always unplug our tool from power source before any ad-
justment”

Quill return spring, Fig. 10.1-10.2

It may be necessary to adjust your quill return spring if the

tension is such that the quill returns either too rapidly or

too slowly

1 Lower table for additional clearance.

2 Work from left side of drill press.

3 Move the stop nuts (A) down to their lowest position
and lock in place with wrench to prevent quill dropping
while tensioning spring.

Place screwdriver in lower front notch (8) of spring cap
(C), and hold it in place while loosening and removing
jam (outer) nut (D) only.

4 With screwdriver remaining in notch, loosen large
standard (inner) nut (E) until notch disengages from
boss (F) on head. Do not remove this nut.

5 Carefully turn screwdriver anticlockwise and engage
next notch in boss. Do not remove screwdriver.

6 Tighten standard nut with wrench only enough to en-
gage boss. Do not over tighten as this will restrict quill
movement.

7 Move stop nuts and depth pointer to upper most posi-
tion and check tension while turning feed handles.

8 |If there is not enough tension on spring, repeat steps
3-8 moving only one notch each time and checking ten-
sion after repetition. Proper tension is achieved when
quill returns gent | y to full up position when released
from 20 mm-3/4* -depth.

9 When there is enough tension after checking, ,, replace
jam nut and tighten to standard nut, but do not over
tighten again standard nut.

english 15
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10 Check quill while feeding to have smooth and unre-
stricted movement. If movement is too tight, loosen jam
nut and slightly loosen standard nut until unrestricted.
Retighten jam nut.

The angular play of the spindle, Fig. 10.3

With the spindle in a low position, take it in your hand and

try to make it revolving about its axis. If there is too much

play, proceed as follows:

1 Loosen lock nut (A).

2 Turn the screw (B) clockwise to eliminate the play but
without obstructing the upward and downward motion
of the spindle (a little bit of play is normal).

3 Tighten the lock nut.

Using your drill press

WARNING: if you are not familiar with this kind of ma-
chine, take advice from an experimented person.
In any case you should have read and understood the safety
and operational instruction before attempting to operate this
product.

Pivoting the table, Fig. 11.1, 11.2

Tip: The inclination display (a) only serves as orientation

for a rough angular adjustment. For precision work suit-

able goniometers must be used.

1 To bring the table (3) to the inclined position, release
the table locking (b) and adjust the desired table angle.
Re-tighten the table locking.

Adjusting table height, Fig. 11.1

1 Loosen the table support lock handle (A).

2 Adjust the table (3) to the desired height.

3 Re-tighten the table locking (A).

Note: it is better to lock the table to the column in a posi-
tion so that the tip of the drill bit is just slightly above the
top of the workpiece

Installing drill bits.

1 Inserl drill bit intc chuck (A) far enough to obtain
maximum gripping of chuck jaws (B). (When using a
small drill bit do not insert it so far that the jaws touch
the flutes -spiral grocves -of the drill bit. )

2 Make sure that the drill bit is centered in the chuck
before tightening the chuck w th the chuck key (C).
optional.

3 Tighten the drill chuck sufficiently, so that the drill bit
does not slip while drilling.

4 Turn the chuck key clockwise to tighten, anticlockwise
to loosen. Tighten the drill bit equally by using all three
holes in successicn. The drill bit can be release by
using one hole only.

Choosing speed and tensioning belt, Fig. 12

Note! Pull power plug!

1 You can set different spindle speeds on your pillar
drilling machine:

2 WITH THE SWITCH ,,OFF*, open pulley cover.

3 Loosen the drive belt on the right side of the machine

head by unfastening the wing screws (d) on both sides.

Pull the right side of the motor in the direction of the

spindle to loosen the v-belt (for type stb 16s: loosen

the v-belt by using the lever (e)). Tighten the wing

screws again.

Attach the v-belt to the corresponding belt pulleys.

5 Loosen the wing screws and push the right side of the

H
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motor backwards to clamp the v-belt again.

6 Tighten belt tension lock knob. Belt should deflect
approximately 13 mm -1/2" -by thumb pressure at
mid-point of belt between pulleys.

7 Close pulley cover .

8 |If belt slips while drilling readjust belt tension.

Tip: Safety switch

If you want to adjust speed you have to open the pulley

cover. The device switches off immediately to avoid the

risk of injuries.

Removing the chuck.

1 Open jaws of chuck as wide as they go by turning chuck
sleeve (A) anticlockwise (when viewed from above).

2 Carefully tap chuck with mallet (B) in one hand while
holding chuck in other hand to prevent dropping it
when released from spindle nose.

Depth stop, Fig 10.2 (only for stbt16 and sths16)

The depth stop enables the drilling of holes in the work-
piece until a defined depth. Adjust the ring (6) usiing the
scale to the desired depth and tighten the ring with the
wing nut (7).

Depth stop, Fig. 13 (only for stht13)
The depth stop enables the drilling of holes in the work-
piece until a defined depth. You have two options for that.

Drilling to a specific depth.

1 Mark the drilling depth (H) on one side of the work-
piece.

2 WITH THE SWITCH ,,OFF“, bring the drill bit down
until the tip or lips are even th the mark.

3 Hold the feed handle at this position.

4 Spin the lower nut {B) down to contact the depth stop
lug {C) on the head.

5 Spin the upper nut {D) down and tighten against the
lower nut.

6 The chuck and the drill bit will now be stopped after
traveling downward the distance selected on the depth
scale.

Depth scale method

Note: for this method, with the spindle in its upper posi-

tion the tip of the drill bit must be just slightly above the

top of the workpiece

1 Switch off the machine, lower the drill so far until the
indicator (E) points at the desired drilling depth of the
depth scale (F).

2 Turn the lower nut (B) downwards until it reaches the
lower stop (C).

3 Lock the lower nut (D) against the upper nut.

4 The chuck and the drill bit will now be stopped after
traveling downward the distance selected on the depth
scale.

Positioning table and workpiece, Fig. 14

Always place a piece of back up material (A) (‘wood, ply-
wood...) on the table undemeath the workpiece (B). This
will prevent splitering or making a heavy burr on the un-
derside of the workpieces as the drill bit breaks through.
To keep the back up material from spinning out of control
it must contact the left side of the column as illustrated.
Warning: to prevent the work piece or the backup mate-
rial from being torn from your hand whiile drilling, posi-
tion them to the left side of the column. If the work piece
or the backup material are not long enough to reach the
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column, clamp them to the table. Failure to do this could
result in personal injury.

Note: for small pieces (A) that cannot be clamped to the
table, use a drill press vise (Optional accessory).

The vice (B) must be clamp or bolt (C) to the table to
avoid injury from spinning work and vise or tool breakage.

Drilling a hole.

Make a dent in the workpiece where you want the hole,
using a center punch or a sharp nail. Before turning the
switch on, bring the drill down to the workpiece lining it
up with the hole location.

Turn the switch on and pull down on the feed handles with
only enough effort to allow the drill to cut.

FEEDING TOO SLOWLY might cause the drill bit to burn.
FEEDING TOO RAPIDLY might stop the motor, cause the
bett or drill to slip, tear the workpiece loose, or break the
drill bit.

When drilling metal, it may be necessary to lubricate the
tip of the drill with motor oil to prevent burning the drill
bit.

Maintenance

WARNING:

For your own safety, turn the switch off and remove plug
from power source outlet before any operation of mainte-
nance on our drill press.

Keep your appliance clean.

Be careful some household cleaning products and solvents
such as benzine, trichloroethene, chloride, ammonium,
etc., can damage plastic parts.

To avoid motor darnage, blow out or vacuurn frequently
this motor to keep drill press dust from interfering with
normal motor ventilation.

Power cord.
To avoid shock or fire hazard, if the power cord is worm or
cut, or damaged in any way, have it replace immediately.

Lubrication.

All of the ball bearings are packed with grease at the fac-
tory. No further lubrication is required.

Periodically lubricate the splines -grooves -in the spindle
and the rack.

To lubricate the splines, bring do~ the quill and ject the
grease into the spindle from the top of the pulley. Bring
the quill up and down a few times. To lubricate the rack,
bring down the quill and apply grease to the outer surface
of the quill. Bring the quill up and down a few times.

A\ Electrical connection

The installed electric motor is completely wired ready tor
operation.

The customer's connection to the power supply system,
and any extension cables that may be used, must conform
with local regulations.

Defective electrical connection cables

Electrical connection cables offen suffer insulation dar-

nage.

Possible causes are:

e Punch points when connection cables are run through
window or door gaps.

e Kinks resulting from incorrect attachment or laying of
the connection cable.
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e Cuts resulting from running over the connecting ca-
ble.

e |nsulation darnage resulting from forcefully pulling out
of the wall socket.

e Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection cahles must not be used

as the insulation darnage makes them extremely hazardous.

Check electrical connection cables regularly for darnage.
Make sure the cable is disconnected from the mains when
checking.

Electrical connection cables must comply with the regula-
tions applicable in your country .

I SINGLE-PHASE MOTOR

e The mains voltage must coincide with the voltage speci-
fied on the motor.s rating plate.

e Dimension cables up to a length of 25 m must have a
cross-section of 1.5 mm?® and beyond 25 m at least
2.5 mm?

e The connection to the mains must be protected with a
16 A slowacting fuse.

Important remark:

The motor is automatically switched off in the event of an

overload. The motor can be switched on again after a cool-

ing down period that can vary.

Il THREE-PHASE MOTOR

e The mains voltage must be between 380 and 420 V
/ 50 Hz.

e The connection to the mains and the connection cable
must have five leads (3 P + N + PE).

e Extension cables must have a cross-section of at least
1.5 mm?2.

Warning:

The drill press must not be operated in the open air. The

machine must have an earth Gable to protect the operator

from etectrical shocks.

english 17
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EC declaration of conformity

We Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH,
Glinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen hereby declare lhat Ihe
machine named below corresponds to lhe relevant safely and health
requirements of lhe EC guidelines specified below inils design and
conslruclion and in lhe version which we introduced to the market
This declaralion becomes invalid if changes are made to the machine
without our consent

Machine
Radial drill press

Typ:

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946,

390 6803 949)

sth t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948,
390 6804 949)

sth s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Relevant EC directives:

EC machine directive 2006/42/EG,

EC Low voltage directive 2006/95/EWG,
EC-EMV directive 2004/108/EWG.

Notified body within the meaning of Annex VII:
Intertek Testing Services Shanghai

Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, China

Date:
Ichenhausen, 26.01.2010

M Sohm——

Signature
Werner Hartmann (managing director)
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Trouble
Quill returns too slowy or too quickly

Problem

Spring has improper tension

H .  EEEw

Trouble shooting advice

WARNING: turn switch off and always remove plug from the power source before trouble shooting.

Remedy
Adjust spring tension. See "Quill return spring".

Chuck will not stay attached to spindle. It will
falls off when trying to install.

Dirt, grease or oil on the tapered inside surface

of the chuck or on the spindle's tapered surface.

Using household detergent, clean the tapered
suffaces af chuck and spindle ta remave all dirt,
grease and oil. See "Installing the chuck".

Noisy operation

1.

Incorrect belt tension

1.

Adjust belt tension. See "Choosing speed and
belt tensioning".

2. Dry spindle. 2. Lublicate spindle. See "Lublication"

3. Loose spindle pulley 3. Check tightness of retaining nut on
pulley, and tighten if necessary

4. loose motor pulley. 4. Tighten set screw in motor pulley

Wood splinters on underside.

No "backup material" behind workpiece.

Use "backup material". See "Positioning table
and workpiece".

Workpiece tom loose from hand.

Not supported or clamped properly.

Support workpiece or clamp it. See "Positioning
table and workpiece".

Drill bit bums.

. Incorrect speed.

1.

Change speed. See "Choosing speed and belt
tensioning".

2. Chips not coming out of hole. 2. Retract drill bit frequently to remave chips.
3. Dull drill bit 3. Resharpen drill bit.
4. Feeding too slowy 4. Feed fast enaugh ta allow drill bit to cut.
Drill leads off...hole not round. 1. Hard grain in wood or lengths of cutting lips | 1. Resharpen drill bit correctly.
and/or angle not equal
2. Bent drill bit. 2. Replace drill bit.
Drill bit binds in workpiece. 1. Workpiece pinching drill bit or excessive feed | 1. Supparl workpiece ar clamp it. See
pressure. "Positioning table and workpiece".
2. Adjust belt tension. See "Choosing speed and
2. Improper belt tension. belt tensioning".
Excessive drill bit run- out or wobble. 1. Bent drill bit 1. Use a straight drill bit.
2. Wom spindle bearings 2. Replace bearings.
3. Drill bit not properly installed in chuck. 3. Install drill properly. See "Installing drill bits".
4. Chuck not properly installed. 4. Install chuck properly. See "Installing the
chuck".
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e L AEEE ®

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de succes
pour le travail avec votre nouvelle machine Scheppach.
Remarque

Conformément a la loi relative a la sécurité des produits
en vigueur, le fabricant de cette machine n’est pas res-
ponsable des dommages causés a la machine ou par la
machine, dans les cas suivants:

e Manipulation inappropriée

e Non observation des instructions d’utilisation,

e Réparations effectuées par des tiers, des profession-
nels non habilités,

Montage et remplacement avec des piéces de rechange
qui ne sont pas d’origine,

«Utilisation non-conforme»

Défaillances de I'installation électrique en cas de non-
observation des prescriptions électriques et des spéci-
fications VDE 0100, DIN 57113 /VDEO113.

Il AVERTISSEMENT

Utiliser un conducteur de protection afin d’éviter les dom-
mages électriques, risques d’'incendie ou dommages sur
les outils.

Votre machine a percer a été congue en usine pour fonc-
tionner sous 230 V. Ne raccorder qu’a un réseau de 230
V. Utiliser un fusible lent de 15 A, ou un sectionneur. Afin
d’éviter des chocs ou un incendie, remplacer immédiate-
ment un cable endommagé ou usé.

Il NoUS VOUS RECOMMANDONS:

Avant le montage et la mise en service, lire le texte com-
plet des instructions d’utilisation. Ces instructions d’uti-
lisation doivent vous permettre de vous familiariser avec
votre machine et d’apprendre a vous servir de toutes les
possibilités d'utilisation conformément a I'usage prévu.
Les instructions d’utilisation contiennent d’importantes
information sur la maniére d’utiliser votre machine de fa-
con s(re, appropriée et rentable, et sur la maniére d’évi-
ter les dangers, d'économiser les colits de réparation, de
réduire les temps d’arrét et d’augmenter la fiabilité et la
durée de vie de la machine.

En plus des prescriptions de sécurité des présentes ins-
tructions d’utilisation, vous étes tenu de vous conformer
aux prescriptions de votre pays pour ce qui concerne
I"'opération de la machine.

Conserver les instructions d'utilisation toujours a proximité
immédiate de la machine, dans une enveloppe plastique
pour les protéger des salissures et de I'humidité. Elles doi-
vent étre lues et minutieusement suivies par tous les opé-
rateurs de la machine avant le commencement du travail.
Seules des personnes ayant recu une formation pour I'uti-
lisation de la machine et qui sont informées des risques y
associés sont autorisées a travailler sur la machine. L'age
minimal exigé doit étre respecté.

Outre les consignes de sécurité des présentes instructions
d’utilisation et des prescriptions particuliéres de votre
pays, il y a lieu de respecter toutes les régles techniques
reconnues comme telles pour I'opération des machines a
travailler le bois.

H .  EEEw

Instructions d’ordre général

e Apres le déballage, vérifier immédiatement toutes les
pieces pour constater d’éventuels dommages survenus
au cours du transport. En cas de contestation, I'entre-
prise de transport doit immédiatement étre avertie.

e Toute réclamation fait ultérieurement sera refusée.

e Vérifier si la livraison est au complet.

e Avant d’utiliser I'appareil, lire les instructions d'utilisa-
tion pour vous familiariser avec la machine.

e Pour ce qui concerne les accessoires, pieces d'usure et
pieces de rechange, n’utiliser que des pieces d’origine
Scheppach. Vous pouvez obtenir les pieces de rechange
aupres de votre concessionnaire

e Avec toute commande, veuillez indiquer notre numéro
d’article ainsi que le type et I'année de construction
de I'appareil.

sth 13 sth t16 sth s16
Caractéristiques techniques
Dimension du mandrin 13 16 16
de percage mm
Vitesses tr/min 500/890/|230/330/|180/250/
1400 370/460 | 300/ 400
1900/ 530/580 |480/580/
2500 /1030 970/ 1280
/ 1160/ / 1410/
1/min 1280/ 1540/
1600/ 2270/
1790/ 2740
2470
Moteur
Puissance absorhée 350 520 770
moteur watts
Cone de réception B16 B16 MK 2
broche
Cone de réception B16 B16 Bl6
mandrin de percage
Mandrin de pergage 1,5-13 3-16 3-16
plage de serrage mm
Course de broche mm 50 60 80
Distance table — 145 325 325
mandrin de pergage
mm
Distance pied du 225 445 570
montant — mandrin de
pergage mm
Diamétre colonne mm 46 59,5 70
Hauteur totale mm 580 840 1065
Poids kg 15 30 58,5
Sous réserve de modifications techniques !

Caractéristiques de bruit

Conditions de mesure selon EN 1870-1: 1995-07

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission et ne
correspondent pas forcément aux valeurs de service s(res.
Bien qu’il y ait une corrélation entre le niveau d’émission
et le niveau de nuisance, il n’est pas possible d’en déduire
de facon fiable, si certaine mesures de précautions supplé-
mentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs suscepti-
bles d'influencer le niveau de nuisance sur le poste de
travail, comprennent la durée des nuisances, les caracté-
ristiques du local de travail, d’autres sources de bruit etc.,
p. ex. le nombre de machines et d’autres opérations ayant
lieu dans le voisinage. Les valeurs admissibles par poste
de travail peuvent également varier d’'un pays a l'autre.
Mais ces informations doivent permettre a I'utilisateur de
mieux évaluer les dangers et les risques en présence.

20 francais
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Dans les présentes instructions d’utilisation tous les endroits
concernant votre sécurité ont été marqués par: A

A\ Regles générales de sécurité

Il POUR OUTILS ELECTRIQUES

Avertissement: Si vous utilisez des outils électriques, les

regles de sécurité fondamentales suivantes doivent tou-

jours étre respectées afin d’éviter le risque d’un choc élec-
trique, le risque d’incendie et de blessures.

e Maintenir le poste de travail en bon ordre. Le désordre
dans la zone de travail entraine des accidents.

e Eviter les conditions d’environnement dangereuses. Ne
pas utiliser les outils dans un environnement humide ou
mouillé et ne pas les exposer a la pluie. Tenir la zone de
travail propre. Veiller a maintenir un espace suffisant
dans la zone de travail.

e Protégez-vous contre les chocs électriques. Eviter le

contact du corps avec les pieces mises a la terre.

Tenir les enfants éloignés. Ne pas laisser d’autres per-

sonnes et des enfants toucher I'outillage ou le cable.

Tenez-les éloignés de la zone de travail.

Tenir les outils éloignés des enfants. Avec des cade-

nas, interrupteurs principaux ou en enlevant les clés

de démarrage.

e Ne pas surcharger I'outil. Il travail mieux quand il est
utilisé avec les caractéristiques électriques pour les-
quelles il est concu.

e Utiliser I'outil qui convient. Ne pas utiliser des outils
a des fins non-conformes.

e Porter des vétements de travail appropriés. Ne pas por-
ter de vétements amples ou des bijoux, ils peuvent étre
saisis par les piéces en mouvement. Porter des chaus-
sures antidérapantes. Porter un filet pour maintenir les
cheveux longs.

e Porter des lunettes de protection. Les lunettes de vi-
sion ne sont pas des lunettes de protection. Lors de
travaux avec dégagement de poussiéeres, porter un mas-
que respiratoire.

e Raccorder correctement les systémes d’aspiration de
poussiere. S'il y a des raccords pour I'aspiration de
poussiere et I'installation de récupération, s’assurer
gu’ils sont réellement branchés et utilisés.

e Ne pas utiliser le cable a des fins non-conformes. Ne
pas utiliser le cable pour tirer la fiche de la prise de
courant. Protéger le cable contre la chaleur, I'huile et
des arétes vives.

e Fixer la piéce a usiner. Utiliser des dispositifs de ser-
rage ou un étau pour maintenir la piéce a usiner. Elle
est ainsi mieux maintenue qu’a la main.

e Eviter toute position anormale du corps. Veiller & pren-
dre une position stable et toujours garder I'équilibre.

e Entretenir vos outils avec grand soin. Maintenir les
outils bien aiguisés et propres pour pouvoir travailler
mieux et en toute sécurité. Suivre les prescriptions de
maintenance et les consignes pour le remplacement des
outils. Controler périodiquement le cable de I'outil et
en cas de dommages faire remplacer par un spécialiste
habilité. Controler régulierement le cable de prolonga-
tion et remplacer en cas de dommages. Maintenir les
poignées séches et exemptes d’'huile et de graisse.

e Tirer la fiche de la prise de courant. En cas de non-
utilisation des outils avant la maintenance et lors du
remplacement d’outils.

e Ne pas laisser les clés d’outils en place. Avant la mise
en service, vérifier si les clés et outils de réglage ont
été retirés.
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e Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-
terrupteur est sur arrét lors du branchement de la fiche
dans la prise de courant.

e N'utiliser que des conducteurs de prolongation admis-
sible de la section appropriée.

e Soyez toujours attentif. Faire attention a ce que vous
faites. Travailler raisonnablement. Ne pas utiliser I'outil
si vous n’étes pas concentré.

e Vérifier I'outil pour constater d’éventuels dommages.
Avant |'utilisation ultérieure des outils, les dispositifs
de protection ou des pieces |égérement endommagées
doivent étre contrdlés pour assurer leur fonctionnement
correct et conforme. Vérifier si les pieces mobiles fonc-
tionnent correctement et ne bloguent pas ou ne sont
pas endommagées. Toutes les piéces doivent étre mon-
tées correctement et satisfaire a toutes les conditions
pour garantir le fonctionnement correct de I'outil. Sauf
spécification contraire dans les instructions d’utilisa-
tion, les dispositifs de protection et pieces endomma-
gés doivent étre réparés ou remplacés par un atelier
spécialisé qualifié. Faire remplacer les interrupteurs
endommagés par un atelier de service apres-vente. Ne
pas utiliser d’outils ou I'interrupteur ne peut étre mis
en/hors service.

e Utiliser uniquement les accessoires recommandés.
Consulter les instructions d'utilisation pour trouver les
accessoires recommandés. Suivre les instructions four-
nies avec les accessoires.

e ['utilisation d’accessoires non appropriés peut étre dan-
gereuse.

e Faire réparer les outils par un électricien spécialisé.
Cet outil est conforme aux spécifications de sécurité
applicables. Les réparations ne doivent étre effectuées
que par un électricien spécialisé avec des pieces de
rechange d’origine ; dans le cas contraire, I'utilisateur
risque de subir des accidents.

e Bien conserver les consignes de sécurité.

e Ne pas enlever les dispositifs de protection.

e Ne pas monter sur I'outil. Danger de blessures, car
I"outil risque de basculer.

e Sens de travail. S’assurer que les dents de la scie mon-
trent en direction de la piéce a usiner.

e Ne pas laisser les outils sans surveillance. Avant de
vous éloigner de la machine, arréter I'appareil. Attendre
que la machine soit complétement a I'arrét.

e Penser a la sécurité. La sécurité est une combinai-
son de bon sens et d’attention pendant le travail avec
I"outil.

Instructions d’ordre général

Conducteurs de prolongation:

Utiliser uniquement des conducteurs de prolongation
d’'une section minimale de 1,5 mm? afin de protéger
|"appareil contre une chute de tension trop importante et
contre I'échauffement.

Avant d’utiliser le conducteur de prolongation, vérifier s'il
est en parfait état. En cas de dommages, faire faire les
réparations nécessaires par un spécialiste.

I REGLES DE SECURITE COMPLEMENTAIRES

Il POUR PERCEUSES A MONTANT

Avertissement: Pour votre sécurité, ne pas tenter d’utiliser

la perceuse avant son montage complet et avant d’avoir lu

et compris I'ensemble des présentes instructions.

e Votre perceuse doit étre vissée de maniere slre sur
un établi et si la perceuse a tendance a migrer, visser
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I’établi sur le sol.

La perceuse est congue pour I'utilisation a I'intérieur.
Protégez vos yeux (toujours porter des lunettes de pro-
tection correspondant a I'état de la technique), vos
mains, votre visage (utiliser un masque ou masque an-
ti-poussiere en association avec des lunettes de pro-
tection dans des conditions d’environnement chargées
en poussieres),vos oreiller (utiliser des protége-oreilles,
en particulier pour des périodes de travail prolongées)
et tout votre corps.

Ne pas tenter de percer des trous dans des objets qui
sont trop petits pour étre serrés de maniere sdre.
Toujours éloigner vos doigts du foret. Eviter des posi-
tions maladroites des mains ou elles risquent de glisser
et passer sur le foret.

Ne pas utiliser de forets d’une longueur supérieure a
175 mm ou des forets dépassant de plus de 150 mm
du mandrin de percage car ils risquent de glisser et
se casser.

Ne pas utiliser de roue de fil, six pans, embouts, tétes
de fraisage, coupeuse circulaire ou ponceuse rotative
en association avec la machine a percer.

Pour le travail sur une piece a usiner de grande taille,
veiller a ce qu’elle repose suffisamment a hauteur de
la table.

Ne pas travailler a main libre. Toujours bien appuyer
la piece a usiner contre la butée et la table de sorte
qu’elle ne puisse ni glisser ni tourner. Utiliser des étaux
vis ou analogues, pour serrer la piéce a usiner.

Ne pas appuyer le foret trop fortement sur la piece a
usiner pour ne pas surcharger la machine.

S’assurer qu'il n'y a pas de clous ni d'autres corps
étrangers dans la piéce a usiner.

Toujours placer une contre-piéce sur le c6té gauche
de la colonne.

Si possible, toujours poser la piece a usiner sur le coté
gauche de la colonne. Si elle est trop courte ou si la
table est inclinée, la serrer solidement sur la table. Uti-
liser les fentes de la table ou les barres latérales sur le
bord extérieur de la table.

Si une piéce a usiner dépasse ou tomberait sans fixa-
tion complémentaires, elle doit étre serrée avec une
piece de serrage ou il convient de prévoir un support
supplémentaire.

Si vous utilisez un étau de machine, il doit toujours
étre fixé sur la table.

Pour des travaux inhabituels, utiliser de moyens de
fixation spéciaux pour maintenir, guider ou positionner
la piéce a usiner.

Vérifier I'état de tous les étaux et assemblages par
vis.

Avant d’utiliser la scie, visser la téte de machine et la
table de maniére sdre sur la colonne et la table sur le
plan de table.

Ne jamais mettre la machine a percer en marche avant
d’avoir dégagé la table. (outils, morceaux de bois etc.)
a I'exception de la piece a usiner et les pieces requises
pour I'opération.

Avant de commencer le travail, lancer briévement le
moteur pour vérifier si le foret ou un autre outil de
coupe ne bat pas ou cause des vibrations.

Avant de commencer a travailler, laisser le foret at-
teindre la pleine vitesse de rotation. Si votre machine
a percer fait des bruits inhabituels ou vibre fortement,
il convient de I'arréter et de tirer la fiche de la prise de
courant. Ne pas remettre la machine a percer en service
avant d’avoir détecté et résolu le probleme.

22 francgais

e Ne pas effectuer de travaux de montage ou de mar-
quage sur la table pendant que la machine est encore
en marche.

e Si vous percez des trous de diametre important, fixer
la piece a usiner solidement sur la table. Dans le cas
contraire, le foret risque de se coincer et d’entrainer la
piece a usiner a grande vitesse. Ne pas utiliser de cou-
peuse circulaire ni de scie a guichet car elles risquent
de se déstabiliser et de se déformer. Toujours mainte-
nir la vitesse inférieure a 1550 tr/min. ~ 24. S’assurer
que la broche est a I'arrét avant de changer I'angle de
la piéce a usiner ou avant de I'enlever.

e Afin d’éviter des blessures causées par le démarrage
intempestif de la machine, toujours débrancher la fi-
che de la prise de courant avant de changer ou d’in-
troduire un foret, de placer un accessoire ou de faire
des réglages.

A\ Utilisation conforme

e La machine est conforme a la directive machines CEE

en vigueur.

Les consignes de sécurité, ainsi que les prescriptions

pour le travail et la maintenance, fournies par le fa-

bricant doivent étre respectées au méme titre que les
dimensions indiquées dans les caractéristiques tech-
niques.

e |es consignes correspondantes pour la prévention des
accidents et les autres réglementations généralement
reconnues doivent étre respectées.

e Seules des personnes compétentes ayant été initiées
et informées sur les dangers possibles ont le droit de
manier, d’entretenir ou de réparer la machine. Des mo-
difications sur la machine effectuées sans autorisation
entrafnent une exclusion de la responsabilité du fabri-
cant pour tous dangers éventuels en résultant.

e La machine ne doit étre utilisée qu’avec des accessoi-
res et des outils d’origine du fabricant.

e Toute utilisation autre que celle spécifiée est considé-
rée comme non conforme. Le fabricant ne peut étre
tenu responsable pour d’éventuels dommages résultant
d’une telle utilisation, seul I'exploitant en est respon-
sable.

A Risques résiduels

La machine est construite selon I'état de la technique et
conformément aux régles de sécurité généralement recon-
nues. Mais cela n’exclut pas certains risques résiduels
pendant le travail.

Déballage et vérification du contenu

Fig. 1

Avertissement:

Si une piece devait manquer, ne pas essayer de faire fonc-
tionner la machine a percer avant d’avoir monté correcte-
ment la piéce manquante. Ne pas brancher la fiche dans
la prise de courant et ne pas mettre I'appareil en marche
avant.

Déballer toutes les pieces et vérifier si tout est au complet
a l'aide du tableau suivant (certaines pieces sont embal-
|ées sous le cache de la courroie trapézoidale).

Ne pas éliminer I'emballage immédiatement pour le cas
ou vous devez renvoyer le produit a votre concessionnaire.
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Contenu/ description /quantité stbt13 | stb t16 | stb s16

Plaque de base

Colonne

Table de percage

Téte de machine

=== =

Crémaillére

Bague de guidage de la

crémaillére
Manivelle

Mandrin de serrage rapide

Wl o vl oo slw| | =
I

Poignées

i L el il il el el e el

=W [

10 | Protection mandrin de pergage

|
N I e e e R e

11 | Protection de mandrin
de percage avec butée d

12 eis de fixation 4

3 4

CIé Allen 3 mm 1 1 1
CIé Allen 4 mm 1 1 -
ClIé Allen 5 mm _ _ 1
Clé a fourche 12 mm 1 1 -
CIé a fourche 16 mm _ B 1
CIé a fourche 18 mm 1 1 -
CIé a fourche 24 mm _ - 1
Instructions d’utilisation 1 1 1

Enlever la couche de protection huileuse de la table de
machine. Pour cela utiliser de la graisse ou un détachant.
Avertissement:

Afin d’éviter incendies et empoisonnements, ne jamais
utiliser de I'essence, du pétrole ou des matiéres analogues
facilement inflammables.

Protéger la table, la colonne et la surface de la machine
contre la rouille en appliquant une couche de cire. Soi-
gneusement nettoyer toutes les pieces a I'aide d’un chif-
fon propre et sec.

Plaque de base

Colonne

Table de percage

Téte de machine

Crémaillere

Bague de guidage de la crémaillére
Manivelle

Mandrin de serrage rapide

9 Poignées

10 Protection mandrin de percage

11 Butée de profondeur

12 Moteur

13 Interrupteur marche/arrét

14 Capot de protection de la courroie
15 Levier de serrage de la courroie

16 Poignée de réglage pour la tension de la courroie

Instructions de montage

Avertissement:

Pour votre sécurité, ne jamais brancher la fiche d’alimen-
tation dans la prise de courant avant d’avoir terminé tou-
tes les opérations de montage et aprés avoir lu et compris
toutes les consignes de sécurité et de travail.

ONOOS WN =

Colonne et pied de machine, Fig. 4
1 Poser la plaque de base (A) sur le sol ou sur I'établi.
2 Poser I’ensemble colonne (B) de telle maniere sur la
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plaque de base que les trous de la colonne correspon-
dent aux trous de la plaque de base.

3 Visser les trois (ou 4) vis de fixation (a) de la colonne
dans la plaque de base et serrer avec une clé.

Table et colonne, Fig. 5.1 sth t13

1 Glisser la table de percage (3) sur la colonne (2). Po-
sitionner la table directement au-dessus de la plaque
de base.

2 Monter I'assemblage par vis de la table (b) par le coté
gauche dans I'ensemble table et serrer.

Table et colonne, Fig. 5.2 — 5.3 sth t16 / sth s16

1 Glisser la table de percage (3) avec la crémaillere (5)
sur la colonne (2).

2 Monter I'assemblage par vis de la table (b) par le coté
gauche dans I'ensemble table et serrer.

3 Poser la manivelle (7) sur le boulon et serrer la vis a
téte creuse.

Téte de machine et colonne, Fig. 6

1 Poser la téte de machine (4) sur la colonne (2).

2 Faire correspondre la broche de la perceuse avec la
table et la plaque de base et bien serrer les 2 vis
creuses (c).

Protection du mandrin de pergage avec hutée de profondeur
Fig. 7.1 (uniquement stb t13)

Poser la protection du mandrin de pergcage avec la tige
de butée de profondeur (11) sur le tube de la broche et
serrer la vis a fente (d).

Attention ! La butée de profondeur doit passer par le per-
cage (17) sur le boitier. Visser les deux écrous (e) et poser
|"aiguille (g) sur la butée de profondeur. L'aiguille (g) doit
montrer le cadran.

Protection du mandrin de percage Fig. 7,2 (uniquement sth
s16)

Poser la protection du mandrin de percage (10) sur le tube
de la broche et serrer la vis a fente (d).

Montage des poignées sur la manivelle de I'’entrainement ver-

tical, Fig. 8

1 Visser les poignées (A) solidement dans les tarauds du
moyeu de la broche (8).

Montage du mandrin de percage, Fig. 9

1 Nettoyer I'ouverture conique dans le mandrin de per-
cage (A) et le cone de broche avec un chiffon propre.
S'assurer qu’il n'y a plus de particules d’impuretés sur
la surface. La moindre impureté sur I’une des surfaces
empéche la bonne tenue du mandrin de percage. Cela
risque de faire battre le foret. Si I'ouverture conique du
mandrin de percage est extrémement encrassé, utiliser
de la solution de nettoyage sur un chiffon propre.

2 Pousser le mandrin de percage aussi loin que possible
sur le nez de la broche.

3 Tourner I'anneau extérieur du mandrin de pergage dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre (vue d’en
haut) et ouvrir les machoires du mandrin de pergage.

4 Poser un morceau de bois sur la table de machine et
abaisser la broche jusqu’a ce qu’elle vienne en contact
avec le bois. Bien appuyer pour obtenir une bonne
tenue du mandrin.

Montage de I'étrier de stabilisation, Fig. 10

Pour votre sécurité il est vivement recommandé de fixer la

machine par vis sur un établi ou analogue.
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Réglages

Avertissement:

Tous les préréglages nécessaires pour un parfait fonction-
nement de votre machine a percer ont déja été effectués
en usine. Veuillez ne rien modifier.

L'usage normal et I'utilisation des outils peuvent rendre
nécessaire d’effectuer un réglage fin ultérieur.
Avertissement:

Avant d’effectuer des réglages, toujours tirer la fiche d’ali-
mentation de la prise de courant.

Ressort de rappel de la broche, Fig. 10.1-10.2

Il peut étre nécessaire de procéder au réglage du ressort

de rappel de la broche si la tension a changé et que le

mouvement de la broche s’en trouve accéléré ou ralenti.

1 Pour obtenir plus d’espace de travail, abaisser la ta-
ble.

2 Travailler sur le c6té gauche de la machine a percer.

3 Tourner I'écrou de butée (A) (stb t13) dans sa posi-
tion inférieure et bien serrer a I'aide d'une clé. Cela
empéche la broche de tomber pendant les opérations
de réglage.

Pour stb t16 et stb s16 régler la bague de butée (6)
sur O et la serrer avec la vis papillon (7). (Fig. 10.2)

4 Appuyer un tournevis dans la rainure inférieure avant
(B) du cache-ressort (C). L'y maintenir pendant le re-
trait du seul contre-écrou (D) (extérieur).

5 Maintenir le tournevis solidement dans la rainure et
desserrer la grand écrou (E) (intérieur) jusqu’a ce
que la rainure se détache du nez (F). Ne pas enlever
I"écrou.

6 Tourner le tournevis prudemment avec le cache-ressort
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’a
ce que le nez suivant s’enclenche dans la rainure. Ne
pas enlever le tournevis.

7 Resserrer I'écrou a l'aide d’une clé de sorte que la
rainure soit maintenue dans le nez. Si I’écrou est serré
trop fort, cela peut coincer la broche.

8 Tourner I'écrou de butée et I'indicateur de profondeur
dans la position supérieure et vérifier la tension en
faisant tourner I’entrainement de la broche. S’il n’y
avait pas suffisamment de précontrainte sur le res-
sort, répéter les opérations 3 — 8 en ajoutant un cran
chaque fois en vérifiant de nouveau la précontrainte.
La précontrainte est optimale quand la broche repasse
lentement d'une profondeur de 20 mm dans la position
supérieure.

9 Quand la précontrainte est correcte, serrer le contre-
écrou contre I'écrou intérieur. Veiller a ne pas tourner
I"écrou intérieur.

10 Vérifier si la broche peut tourner librement. Si la bro-
che était bloquée, desserrer le contre-écrou et I'écrou
intérieur jusqu’a ce que la broche tourne librement.
Resserrer le contre-écrou.

Le jeu axial de la broche, Fig. 10.3

Si la broche se trouve dans la position inférieure, la faire

tourner a la main. Si le jeu était trop important, procéder

comme suit:

1 Desserrer le contre-écrou (A).

2 Tourner la vis (8) dans le sens des aiguilles d’une mon-
tre pour compenser le jeu sans toutefois compromettre
le mouvement haut et bas de la broche (un léger jeu
est normal).

3 Resserrer le contre-écrou.
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Mise en service

Avertissement:

Si vous n’étes pas familier avec ce type de machines,
prenez conseil aupres d’'un spécialiste. Avant de travailler
avec le produit vous devez dans tous les cas avoir lu et
compris les instructions d’utilisation et les consignes de
sécurité.

Pivotement de la table, Fig. 11.1, 11.2

Remarque: L'indicateur d’inclinaison (a) ne sert qu’a

|'orientation pour le réglage grossier de I'angle. Pour les

travaux de précision, il convient d’utiliser un rapporteur
approprié.

1 Pour mettre la table (3) dans la position inclinée, des-
serrer le verrouillage de la table (b) et régler I'angle
souhaité pour la table. Resserrer le verrouillage de la
table.

Pivotement de la table, Fig. 11.1

Remarque: L'indicateur d’inclinaison ne sert qu’a I'orienta-

tion pour le réglage grossier de I'angle. Pour les travaux de

précision, il convient d’utiliser un rapporteur approprié.

1 Pour mettre la table (B) en position inclinée, le boulon
de centrage 90° (C) doit étre retiré.

2 Régler la table (3) sur la hauteur souhaitée.

3 Resserrer le verrouillage de la table (A).

Serrage du foret

1 Introduire le foret suffisamment dans le mandrin de
percage (A) pour que les méachoires (B) du mandrin
aient prise de maniere optimale. (dans le cas de petits
forets veiller a ce que les machoires ne touchent pas
les spirales du foret).

2 S’assurer que le foret est placé de maniere centrée
dans le mandrin de percage.

3 Serrer le mandrin suffisamment le mandrin de sorte
que le foret ne puisse pas patiner pendant le travail.

4 Pour serrer le mandrin de pergage tourner la partie
inférieure dans le sens des aiguilles d’une montre,
pour le desserrer dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre.

Réglage de la vitesse et de la tension de la courroie trapé-

zoidale, Fig. 12

1 Votre perceuse a montant permet le réglage de la bro-
che sur cing vitesses différentes:

2 Quand l'appareil est arrété le couvercle peut étre
ouvert.

3 Desserrer la courroie d’entrainement sur le c6té droit de
|a téte de machine en desserrant I’écrou papillon (d) des
deux cOtés. Tirer le c6té droit du moteur en direction
broche pour desserrer la courroie trapézoidale (sur le
type stb 16s desserrer la courroie trapézoidale avec le
levier (e). Resserrer les vis papillon.

4 Poser la courroie trapézoidale autour des galets cor-
respondants.

5 Desserrer les vis papillon et pousser le c6té droit du
moteur vers I'arriere pour resserrer la courroie trapé-
zoidale.

6 Serrer le dispositif de serrage de la courroie. La cour-

roie trapézoidale doit présenter un jeu d’environ 13

mm quand il est resserré au milieu.

Fermer le couvercle.

8 Si la courroie trapézoidale patine pendant le service,
régler de nouveau la tension de la courroie.

~
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Remarque : Disjoncteur

Pour régler la vitesse il est nécessaire d’ouvrir le couver-
cle. Afin d’éviter des risques de blessures, la machine a
percer est arrétée automatiquement par le coupe-circuit.

Remplacement du mandrin de percage

Tourner I'anneau extérieur du mandrin de percage autant
que possible dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Avec un maillet de bois ou de caoutchouc frapper légére-
ment contre le mandrin de percage. Tenir le mandrin de
|"autre main s'il glisse de la broche.

Butée de profondeur Fig 10.2 (uniquement pour sth t16 et sth
s16)

La butée de profondeur permet de limiter la profondeur
de percage. Pour cela, la bague de butée (6) est réglé, a
|"aide du cadran, sur la profondeur souhaitée et puis serré
avec la vis papillon (7).

Butée de profondeur, Fig. 13 (uniquement pour sth t13)

La butée de profondeur permet de percer des trous
jusqu’a une profondeur déterminée dans la piéce a usiner.
Pour ce faire, il existe deux options.

La méthode ‘piéce a usiner’

1 Marquer la profondeur de percage sur un c6té de la
piece a usiner.

2 Avec la machine a l'arrét, abaisser le foret jusqu’a
ce que la pointe du foret se trouve a la hauteur du
marquage.

3 Maintenir le foret dans cette position.

4 Tourner I'écrou inférieur {B) jusqu’au contact avec la
butée {C).

5 Appuyer I'écrou supérieur (D) contre I'écrou infé-
rieur.

6 Quand le foret est abaissé, la profondeur de percage
est alors limitée par cette butée.

Utilisation du gabarit de profondeur

Remarque: Avec cette méthode, la pointe du foret doit se

trouver directement au-dessus de la piéce a usiner quand

la broche est dans sa position supérieure.

1 Avec la machine a l'arrét, abaisser le foret jusqu’a
ce que l'aiguille (E) montre la profondeur de percage
correcte du gabarit de profondeur (F).

2 Tourner I'écrou inférieur (B) jusqu’au contact avec la
butée inférieure (C).

3 Appuyer I'écrou supérieur (D) contre I'écrou infé-
rieur.

4 Quand le foret est abaissé, la profondeur de percage
est alors limitée par cette butée.

Positionnement de la piece a usiner, Fig. 14

Toujours placer un support (A) (p. ex. du bois) entre la
table et la piéce a usiner (B). Cela empéche I'arriere de
la piece a usiner d’éclater ou de casser. Afin d’éviter que
le support ne tourne de maniére incontrdlée, il doit étre
appuyé contre le c6té gauche de la colonne.
Avertissement:

Afin d’éviter que la piéce a usiner ou le support ne soit
arraché de votre main pendant le travail, toujours le (la)
I"appuyer contre le cété gauche de la colonne. Si la piéce
a usiner ou le support n’est pas suffisamment long, la (le)
serrer sur la table, sinon il y a risque de blessures graves.
Remarque: Pour de petites pieces a usiner (A) qui ne peu-
vent pas étre serrées sur la table, utiliser un étau (acces-
soire en option).
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L'étau (B) doit étre serré ou vissé sur la table afin d’éviter
des blessures dues aux pieces a usiner en rotation ou a
|’étau et afin d’éviter la destruction des outils.

Percage d'un trou

Marquer I'endroit a percer sur la piece a usiner a l'aide
d’un pointeau ou d’un clou bien pointu. Avant de mettre la
machine a percer en marche, abaisser le foret sur la piece
a usiner et centrer au-dessus de I'endroit a percer. Mettre
la machine en marche et appuyer le foret doucement sur
la piece a usiner de sorte qu’il fasse une découpe propre.
Dans le cas d'une avance insuffisante il y a risque
d’échauffement du foret.

Quand l'avance est trop importante il y a danger de blo-
cage du moteur, de patinage de la courroie trapézoidale ou
du foret, de décrochement de la piéce a usiner ou méme
de destruction du foret.

S’il s’agit de percer du métal, il peut étre nécessaire de
refroidir le foret avec un liquide approprié.

Maintenance

Avertissement:

Pour votre sécurité, arréter I'appareil et tirer la fiche de
la prise de courant avant d’entreprendre des travaux de
maintenance sur votre machine a percer.

Maintenir I'appareil propre

Veiller a n’utiliser que des produits de nettoyage sans
essence, trichloréthane, chlore, ammoniac, etc. car ces
substances chimiques peuvent attaquer les matieres plas-
tiques. Afin d’éviter des dommages sur le moteur dus a la
poussiere de percage, passer le moteur réguliérement a
I"aspirateur ou le nettoyer par soufflage.

Cable d’alimentation

S’il est endommagé, le cable d’alimentation doit étre rem-
placé immédiatement afin de prévenir des risques de choc
électrique ou d’'incendie.

Graissage

Tous les roulements a billes sont graissés en usine et ne
nécessitent pas de graissage ultérieur.

Graisser réguliérement toutes les rainures dans la broche
et la crémaillére.

Pour le graissage de I'entrainement, faire descendre I'axe
et introduire la graisse par le haut dans la broche (sous le
couvercle supérieur). Ensuite déplacer I'axe plusieurs fois
vers le haut et vers le bas.

Pour graisser la crémaillére, abaisser I'axe et graisser la
surface extérieure de I'axe.

A Raccordement électrique

Le moteur électrique mis en place est raccordé prét au
fonctionnement.

Le raccordement correspond aux normes VDE et DIN ap-
plicables.

Le raccordement au secteur dont dispose le client ainsi
que les cables de rallonge utilisés doivent correspondre a
ces prescriptions.

Cables de raccordement électrique défectueux

Des dommages dus a l‘isolation apparaissent souvent au

niveau des raccordements électriques.

Les causes sont les suivantes:

e Points de pression lorsque les cables de raccordement
passent par des fenétres ou des portes.
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e Points de pli lorsque le cable de raccordement électri-
que n‘est pas conformément fixé ou conduit.

e Points de coupure lorsque le cable de raccordement
est écrasé.

e Dommages dus a l‘isolation lorsque le cable de raccor-
dement est arraché de la prise murale.

e Fissures dues au vieillissement de I'isolation.

De tels cahles de raccordement défectueux ne doivent pas

étre utilisés et peuvent constituer un danger de mort en rai-

son des dommages dus a l‘isolation.

Controler régulierement si les cables de raccordement ne

sont pas endommagés. Veillez a ce que le cable de raccor-

dement ne soit pas connecté au réseau d‘alimentation en
courant lorsque vous effectuez le controle.

Les cables de raccordement électrique doivent correspon-

dre aux normes VDE et DIN en vigueur. Utilisez unique-

ment les cables de raccordement dont la désignation est

H 07 RN. La désignation du type doit étre obligatoirement

inscrite sur le cable de raccordement.

Moteur a courant monophasé

e |a tension du secteur doit étre de 230 Volt / 50 Hz.

e |Les cables de rallonge doivent avoir une coupe trans-
versale de 1 ,5 millimétres carré pour une longueur
s‘élevant jusqu‘a 25 m, et d‘au moins 2,5 millimétres
carrés lorsque la longueur est supérieure a 25 m.

e |Le raccordement au réseau doit étre protégé par un
fusible

Consignes importantes

En cas de surcharge, le moteur se met automatiquement a
|‘arrét. Le moteur peut étre de nouveau lancé apres écou-
lement de la durée de refroidissement (cette durée est va-
riabfe).

Moteur a courant triphasé

e La tension du secteur doit étre de 380 a 420 Volt /
50 Hz.

e |e raccordement au réseau et le cable de rallonge doi-
vent avoir 5 conducteurs.

e |Les cables de rallonge doivent avoir une coupe trans-
versale minimale de 1,5 millimétres carrés.

Avertissement:

La perceuse ne doit pas étre utilisée a I‘extérieur. La ma-
chine doit étre reliée a la masse afin de protéger le per-
sonnel opérateur contre les décharges électriques.
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Déclaration de conformité CE

Par la présente, nous, Fa. scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str.

69, D-89335 Ichenhausen, déclarons que la machine
désignée ci-dessous est, grace a sa conception, a son
type de construction ainsi qu’a la version mise sur le
marché par nous, conforme aux spécifications applicables
des Directives CE mentionnées ci-dessous.

En cas de modification de la machine sans notre accord,
la présente déclaration sera considérée comme nulle.

Machine:
Machine a percer a bras radial

Type:

sth t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946,

390 6803 949)

sth t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948,

390 6804 949)

stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)
Les directives CE qui s’appliquent:

Directive CE sur les machines 2006/42/EG,

Directive CE sur la sous-tension 2006/95/EWG,

Directive CE-EMV 2004/108/EWG.

Organisme selon Annexe VII:
TOV Rheinland, Product Safety GmbH
51101 Cologne

Date
Ichenhausen, 25.01.2010

MW Lohm——

Signature
Werner Hartmann (technical director)
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Dépannage

Avertissement:

@

Avant la détermination des erreurs, toujours arréter la machine et débrancher la fiche d’alimentation de la prise de courant.

Erreur

L'axe se déplace trop rapidement ou trop
lentement dans sa position initiale

Probléme
Précontrainte du ressort est incorrecte

Solution

Régler la précontrainte voir «ressort de rappel
broche».

Le mandrin de percage se détache toujours de
nouveau de la broche aprés avoir été fixé

Impuretés, graisse ou huile sur la broche ou
sur l'intérieur du mandrin de percage.

Utiliser un produit de nettoyage domestique pour
nettoyer la surface de la broche et du mandrin de
percage. Voir également «montage du mandrin de
percage».

Dégagement de bruit intensif pendant le
service

1. Tension de la courroie trapézoidale
incorrecte

1. Régler la tension de la courroie trapézoidale. Voir
également «sélection de la vitesse et de la tension
de la courroie trapézoidale».

2. La broche est trop séche.

2. Tester la broche. Voir également «graissage».

3. La poulie sur la broche est desserrée.

3. Vérifier I'écrou sur la poulie de la courroie et
serrer si nécessaire.

4. La poulie sur le moteur est desserrée.

4. Serrer la vis de réglage sur la poulie de courroie
du moteur.

Le bois s’écaille a I'ouverture de sortie du
foret.

Mangque d’un support approprié sous la
piéce a usiner.

Utiliser un support approprié. Voir également
«réglage de la table et de la piéce a usiner».

La piéce a usine s’arrache de la main.

Manque d’un support approprié sous la
piéce a usiner ou fixation insuffisante.

Maintenir la piéce a usiner dans le mandrin ou la
fixer.

Le foret chauffe a blanc

1. Vitesse incorrecte.

1. Modifier la vitesse. Voir également «sélection de
la vitesse et courroie trapézoidale».

2. Il ne sort pas de copeaux du trou de
percage.

2. Sortir le foret régulierement du trou de pergage
afin de faire sortir les copeaux.

3. Foret émoussé.

3. Aiguiser le foret.

4. Avance insuffisante.

4. Augmenter l'avance.

Le foret se décale ou le trou n’est pas rond

1. Points durs dans le bois ou longueur et
angle de la pointe de foret différents.

1. Aiguiser le foret.

2. Le foret est déformé.

2. Remplacer le foret par un neuf.

Le foret se bloque dans la piéce a usiner.

1. La piece a usiner et le foret sont coincés
ou l'avance est trop importante.

1. Placer quelque chose sous la piéce a usiner ou la
fixer. Voir également «positionnement de la piece a
usiner».

2. Tension de la courroie trapézoidale
insuffisante.

2. Régler la tension de la courroie trapézoidale.
Voir également «sélection de la vitesse et courroie
trapézoidale».

Décalage excessif et battement du foret

1. Foret déformé.

1. Utiliser un foret non déformé.

2. Usure excessive des roulements de la
broche.

2. Remplacer les roulements de la broche.

3. Foret n’est pas serré centré dans le
mandrin de percage.

3. Vérifier le centrage. Voir également «<montage du
mandrin du foret».

4. Le mandrin de pergage n'est pas fixé
correctement.

4. Fixer le mandrin de pergage correctement. Voir
également «montage du mandrin de pergage».
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Casa produttrice:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Gentile Cliente,

Ci auguriamo che la nostra nuova macchina Le permetta
di lavorare con piacere e successo.

Nota:

In base all’attuale normativa sulla responsabilita per dan-

no da prodotti difettosi, il costruttore dell’apparecchio non

e responsabile dei danni arrecati all’apparecchio o dall’ap-

parecchio in caso di :

e utilizzo incompetente,

e mancata osservanza delle istruzioni per I'uso,

e riparazioni eseguite da tecnici terzi non autorizzati,

e montaggio e cambio di pezzi di ricambio non origina-
li,

e utilizzo per scopi diversi da quelli previsti,

e guasti all'impianto elettrico causato dalla mancata
osservanza delle norme e prescrizioni VDE 0100, DIN
57113/VDE 0113.

Avviso

Usare una protezione per evitare danni elettrici, pericolo
di incendio o danni alla macchina.

Il trapano funziona a 230V. Collegare solo ad una rete a
230V. Usare un fusibile di protezione di 15 A o un salva-
vita. Per evitare delle scariche o incendi sostituire i cavi
danneggiati o consumati.

Le consigliamo

di leggere integralmente il testo delle istruzioni per I'uso
prima di procedere al montaggio.

Le permetteranno di conoscere la macchina e di servirse-
ne in conformita con gli scopi previsti.

Le istruzioni per I'uso contengono importanti indicazioni
per utilizzare la macchina in modo sicuro, corretto ed eco-
nomico, evitando rischi, limitando le riparazioni, circoscri-
vendo i periodi di inattivita ed aumentando I'affidabilita e
la durata della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza riportate nelle istruzioni per
I'uso, & assolutamente necessario rispettare le prescrizioni
del Paese in cui ci si trova relative al funzionamento della
macchina.

Le istruzioni per I'uso devono essere conservate con la
macchina in una busta di plastica, al riparo da sporcizia
e da umidita. Le istruzioni devono essere lette e rispetta-
te scrupolosamente da tutti gli operatori prima di iniziare
a lavorare. La macchina pud essere utilizzata soltanto da
persone formate al suo uso ed informate dei rischi che
questo comporta. Va rispettata I'eta minima prescritta.

28 italiano
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Indicazioni generali

e Dopo aver tolto la macchina dall’imballaggio, control-
lare che non vi siano danni imputabili al trasporto.
| reclami devono essere comunicati immediatamente
al vettore. | reclami introdotti successivamente non
saranno presi in considerazione.

e \Verificare che la fornitura sia completa.

e Prima di utilizzare I'apparecchio leggere le istruzioni
per I'uso per prendere confidenza con esso.

e Usare soltanto accessori, pezzi di ricambio e consu-
mabili originali. E’ possibile trovare i pezzi di ricambio
presso il Suo distributore Scheppach.

e Negli ordini indicare il nostro numero di riferimento
dell’articolo, il tipo e I’'anno di costruzione dell’appa-
recchio.

stht13 sth t16 sth s16
Dati tecnici
Grandezza 13 16 16
mandrino
portapunta (mm)
Velocita 500/890/| 230/330/ | 180/250/
1400 370/ 460 300/ 400
Velocita di 1900/ 530/580 | 480/580/
j‘;l'r';:ame"m 2500 /1030 | 970/ 1280
/ 1160/ / 1410/
1280/ 1540/
1600/ 2270/
1790/ 2740
2470
Motore
Potenza Watt 350 520 770
Cono di attacco B16 B16 MK 2
Mandrino
Cono di attacco B16 Bl6 B16
Mandrino
portapunta
Capacita di 1,5-13 3-16 3-16
bloccaggio mm
Corsa mandrino 50 60 80
mm
Distanza tavolo 145 325 325
—mandrino
portapunta mm
Distanza piede 255 445 570
di sostegno
—mandrino
portapunta mm
g Colonna mm 46 59,5 70
Altezza totale mm 580 840 1065
Peso kg 15 30 58,5
Salvo cambiamenti tecnici!

Livello di rumorosita

Condizioni di misura secondo la direttiva EN 1870-1: 1995-
07

| valori indicati sono i valori di emissione e non devono
rappresentare contemporaneamente anche i valori lavora-
tivi sicuri. Sebbene ci sia una correlazione tra i livelli di
emissioni e immissioni, non si sa Se possono essere ne-
cessarie 0 meno ulteriori misure precauzionali. Tra i fattori
che possono influenzare il livello di immissioni esistenti
sul posto di lavoro abbiamo la durata degli effetti, il tipo
di ambiente di lavoro, altre sorgenti di rumore come ad es.
il numero di macchine e attivita parallele. | valori di lavoro
ammessi possono variare inoltre da paese a paese. Queste
informazioni dovrebbero permettere tuttavia all’'operatore
di poter meglio valutare i pericoli e i rischi.

Nelle istruzioni per I'uso le parti che riguardano la Sua sicu-
rezza recano il seguente contrassegno: A
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A\ Istruzioni di sicurezza

Avvertenze: Quando si utilizza un macchinario elettrico, bi-
sogna seguire le seguenti indicazioni bhase di sicurezza, per
ridurre rischi di incendio, scosse elettriche o ferite alle per-
sone.

e Mantenere il posto di lavoro pulito. Posti e banchi da
lavoro sovraffollati costituiscono spesso la causa di
ferite.

e Attenzione all’ambiente di lavoro. Non lasciare sotto la
pioggia il macchinario. Non lavorare in luoghi umidi o
piovosi. Provvedere ad illuminare bene il posto di lavo-
ro. Non lavorare sulla macchina in presenza di liquidi
inflammabili o di gas.

e Proteggersi contro le scosse elettriche. Evitare il con-
tatto fisico con superfici a terra.

e Vietare I'accesso a personale non autorizzato. Non per-
mettere ad altre persone, soprattutto ai bambini, di
partecipare al lavoro, di mettere mano alla macchina
0 ai cavi di prolunga e anche di accedere al posto di
lavoro.

e Chiudere le macchine inutilizzate. Le macchine delle
quali non si necessita, devono essere conservate in un
luogo asciutto e chiuso, fuori dalla portata dei bam-
bini.

e Non maneggiare il macchinario con violenza. In tal
modo si esegue il proprio lavoro meglio e piu veloce-
mente.

e Utilizzare la macchina giusta. Non utilizzare picco-
li macchinari per lavori che andrebbero eseguiti me-
glio con macchine ad alta potenza. Non lavorare con
il macchinario per scopi diversi da quelli previsti: non
tagliare, ad es., nessun ceppo o tronco con la sega
circolare.

e |ndossare |I'abbigliamento adatto. Non indossare abbi-
gliamento ampio o monili, che potrebbero agganciarsi
nelle parti flessibili. Si consigliano scarpe antiscivolo
per il lavoro all’aperto. Indossare una retina per capelli
in caso di capelli lunghi.

e Utilizzare I'apparecchiatura di sicurezza. Indossare oc-
chiali di sicurezza. Indossare una maschera per il viso
antipolvere, in caso si crei polvere durante i lavori di
segatura.

e Collegare gli aspiratori. Tenere a disposizione attrezzi
per aspirare, facendo attenzione che vengano collegati
e che si utilizzino correttamente.

e Evitare il cavo. Non trascinare mai il cavo, per tirare la
spina dalla presa di corrente. Fare attenzione affinché
il cavo non venga in contatto con fonti di calore, con
olio e con bordi taglienti.

e Assicurare lo strumento di lavoro. A condizione che sia
possibile, fissare lo strumento di lavoro con morsetti o
con morse a vite. E’ pit sicuro della mano.

e Non appoggiarsi molto in avanti. Badare sempre ad una
posizione stabile sicura e di equilibrio.

e Maneggiare accuratamente il macchinario. Fare in mo-
do di utilizzare tagliatrici affilate e pulite, per poter
lavorare meglio e in maniera piu sicura. Attenersi alle
disposizioni sugli oli e sul cambio degli accessori. Ve-
rificare il cavo di alimentazione ad intervalli di tempo

o prima che i suoi accessori tra cui lame e altri com-
ponenti siano sostituiti, bisogna staccare la spina, in
caso non si stia utilizzando la macchina.

e Rimuovere le chiavi di registrazione e quelle a dadi.
Fatelo con abitudine, per verificare se siano rimosse
le chiavi di registrazione e a dadi, prima di accendere
la macchina.

e Evitare un avvio involontario. Verificare che I'interrut-
tore di accensione sia spento prima di inserire la spina
nella presa elettrica.

e Utilizzare cavi di prolunghe esterni. Lavorare con la
macchina all’aperto, chiudere soltanto i cavi di prolun-
ga esterni, che sono segnati adeguatamente.

e Rimanere vigili. Badare a che questo sia fatto. Usare
il buon senso e lavorare con la macchina, quando non
si & affaticati.

e Esaminare le parti danneggiate. Prima di lavorare con la

macchina, si dovrebbe verificare con cura in tal senso,

se funziona bene per il suo scopo. Verificare I'orien-
tamento delle parti mobili, il loro montaggio e altri
fattori che potrebbero compromettere il funzionamen-
to. Uno schermo di protezione o altre parti difettate

devono essere riparate dall’assistenza o sostituite, a

meno che non siano date altre disposizioni in questo

documento.

Avvertenze: Non e consigliato I'utilizzo di accessori

o temi, che si allontanano dal documento delle parti

elencate, poiché possono implicare un rischio di dan-

no fisico.

Far riparare la macchina da personale qualificato. Que-

sti macchinari elettrici rispondono alle giuste regole di

sicurezza. Lavori di riparazione devono essere eseguiti

solo da personale specializzato utilizzando pezzi di ri-
cambio originali, poiché ci si potrebbe esporre ad un
considerevole pericolo.

Conservare bene le indicazioni di sicurezza.

e Non rimuovere alcun dispositivo di sicurezza.

Non salire sull’apparecchio. Esiste pericolo di infortu-

nio in quanto I'apparecchio potrebbe rovesciarsi.

e Senso di lavoro. Assicurarsi che i denti della sega siano
rivolti in direzione del pezzo da lavorare.

e Non lasciare incustodito I'apparecchio durante il fun-

zionamento. Quando ci si allontana dalla macchina,

spegnere sempre |'apparecchio. Attendere che la mac-
china sia completamente ferma.

Pensare alla sicurezza. La sicurezza € una combinazio-

ne di intelligenza e vigilanza, che si deve sempre avere

quando si lavora con I'apparecchio.

A Istruzioni generali

Prolunghe

Usare solo prolunghe con una sezione minima di 1,5 mm?,
per proteggere I'apparecchio da abbassamento di corrente
e surriscaldamento.

Prima di usare la prolunga, verificare che sussistano le
idonee condizioni. In caso di guasto far effettuare le ripa-
razioni necessarie esclusivamente da un tecnico specia-
lizzato.

I INDICAZIONI DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

Il PER TRAPANO A COLONNA

Attenzione: Per la propria sicurezza non usare il trapano pri-

ma che sia completamente montato e di aver letto e compre-

so questa guida.

e || vostro trapano deve essere fissato in modo sicuro
su di un banco di lavoro e nel caso in cui il trapano

regolari e richiedere un servizio di assistenza clienti
per una sostituzione del cavo, a condizione che sia
danneggiato. Verificare ad intervalli di tempo regolari il
cavo di prolunga e sostituirlo in caso sia danneggiato.
Badare a che i manici siano asciutti, puliti e non siano
oleosi e lubrificati.

e Staccare la macchina. Prima di revisionare la macchina
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si muova, fissare in modo sicuro il banco di lavoro al
pavimento.

e Questo trapano & progettato esclusivamente per uso
interno.

e Proteggere occhi (indossare sempre occhiali di prote-
zione, conformi agli standard di sicurezza), mani, vi-
so (indossare una maschera per viso o antipolvere con
occhiali di sicurezza in caso di condizioni ambientali
polverose), orecchie (usare una protezione per le orec-
chie, soprattutto per prolungati periodi di lavoro) e il
vostro corpo.

e Evitare di forare oggetti troppo piccoli che non possono
essere fissati in modo sicuro.

e Tenere sempre le dita lontano dalla punta del trapano.
Evitare una posizione incauta delle mani in modo tale
che non possano scivolare sotto la punta del trapano.

e Non utilizzare punte del trapano pit lunghe di 175 mm
o simili, che sporgano pit di 150 mm dal mandrino
portapunta, poiché potrebbero improvvisamente sgan-
ciarsi e rompersi.

e Non usare mai in combinazione con il trapano bobine
di filo di ferro, esagono, bit, testa della fresatrice, ta-
gliadischi circolare o levigatrice.

e Quando si lavorano pezzi di grandi dimensioni, assicu-
rarsi che I'altezza del tavolo di lavoro sia sufficiente a
sostenerlo.

e Non lavorare a mano libera. Tenere sempre fermo il pez-
zo in lavorazione sulla guida e sul tavolo, in modo tale
che non possa scivolare o ruotare. Usare morsetti da fa-
legname o simili per bloccare il pezzo in lavorazione.

e Non premere la punta del trapano in modo troppo forte
sul pezzo in lavorazione, in modo tale che la macchina
non si sovraccarichi.

e Assicurarsi che non vi siano chiodi o altri corpi estranei
sul pezzo in lavorazione.

e Porre sempre un pezzo di riscontro sul lato sinistro
della colonna.

e Se possibile porre sempre il pezzo in lavorazione sul
lato sinistro della colonna. Se & troppo corto o il tavolo
¢ inclinato, tenderlo saldamente sul tavolo. Usare le
fessure presenti sul tavolo o i bordi sugli angoli ester-
ni del tavolo.

e Se un pezzo in lavorazione sporge e potrebbe cadere
senza sostegno supplementare, fissarlo con un morsetto
o porlo su di un appoggio supplementare.

e Se si usa una morsa da macchina, fissarla sempre al
tavolo.

e Usare mezzi di fissaggio speciali per lavori straordina-
ri, per fissare, guidare o posizionare il pezzo in lavo-
razione.

e Verificare che tutti i morsetti e i collegamenti a vite
siano in condizioni idonee.

e Avvitare la testa della macchina e il tavolo in modo si-
curo alla colonna e il tavolo sulla superficie del tavolo
prima di utilizzare la sega.

e Non accendere mai il trapano, prima di aver sgombra-
to il tavolo. (Attrezzi, pezzi di legno ecc.) ad eccezione
degli attrezzi e delle parti che servono per I'esecuzio-
ne del lavoro.

e Prima di iniziare la lavorazione, tenere un po’ acceso
il motore per verificare che la punta del trapano o altri
strumenti di taglio non si stacchino o vi siano vibrazio-
ni eccessive.

e |asciare che il trapano effettui una rotazione completa
prima di iniziare il lavoro. Se il trapano fa un rumore
insolito o vibra troppo, spegnerlo e rimuovere la spina
dalla presa di corrente. Non riaccendere il trapano pri-
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ma di aver trovato e risolto il problema.

e Non effettuare alcun montaggio o lavoro di marcatura
sul tavolo mentre la macchina € ancora in funzione.

e Se si devono effettuare fori di grandi dimensioni, fis-
sare il pezzo in lavorazione in modo sicuro al tavolo. In
caso contrario la punta del trapano pu6 inclinarsi e il
pezzo in lavorazione verra trascinato ad alta velocita.
Non usare alcun tagliadischi circolare o sega, che po-
trebbero essere instabili o girare in modo non corretto.
Mantenere sempre il numero di giri al di sotto di 1550
U/min. ~ 24. Assicurarsi che il mandrino sia fermo
prima di modificare I’angolo del pezzo in lavorazione o
fissare o rimuovere il pezzo.

e Onde evitare di ferirsi attraverso un’accensione involon-
taria, staccare sempre la spina dalla presa di corrente
prima di cambiare la punta del trapano, applicare ac-
cessori o effettuare impostazioni.

A\ Uso conforme

Il macchinario & conforme alla Direttiva Comunitaria vigente

sui macchinari.

e Utilizzare la macchina soltanto in condizioni ineccepi-
bili e per gli scopi previsti, conoscendone la sicurezza
ed i rischi, nel rispetto delle istruzioni per I'uso! (Far)
Riparare immediatamente, in particolare, i guasti pos-
sibili per non mettere in pericolo la sicurezza!

e Rispettare assolutamente le prescrizioni del costrut-
tore relative alla sicurezza, al funzionamento ed alla
manutenzione, nonché le dimensioni indicate nelle
caratteristiche tecniche.

e Rispettare le norme anti-infortuni e le altre regole di
sicurezza universalmente riconosciute.

e |a macchina pud essere utilizzata, mantenuta o ri-
parata soltanto da persone che la conoscono e che
sono informate dei rischi. Le modifiche apportate alla
macchina senza autorizzazione fanno decadere la re-
sponsabilita del costruttore per i danni che possono
derivarne.

e |a macchina puo essere usata soltanto con gli acces-
sori originali e gli attrezzi originali del costruttore

e Non esporre la macchina a fonti di calore o utilizzarla
in prossimita di liquidi inflammabili o di gas.

e Non utilizzare all’aperto, quando le condizioni atmo-
sferiche e ambientali generali non lo permettono (es.
atmosfera esplosiva, durante un temporale o una forte
pioggia).

e |ndossare I'abbigliamento appropriato. Non indossare
maniche ampie, sciarpe, cravatte, collane o braccia-
letti, che potrebbero essere presi da qualsiasi parte
della macchina durante il movimento.

e Utilizzare sempre il dispositivo personale di sicurezza:
Occhiali di protezione conformi alle prescrizioni, guan-
ti di taglia giusta, protezioni per le orecchie esterne o
interne, in caso di necessita, una cuffia, che copra i
capelli.

e Attenzione al cavo elettrico: Non pu0 essere mai tirato
per il sollevamento della macchina o per la rimozione
della spina, proteggersi da spigoli taglienti, olio e sur-
riscaldamento.

e Nel caso in cui siano necessari cavi di prolunga, uti-
lizzare solo articoli collaudati.

e Proteggersi dall’elettroshock: Evitare il contatto con
oggetti in terra come tubi, caloriferi e frigoriferi.

e Tutti gli usi che esulano da quelli previsti sono consi-
derati non conformi. Il costruttore non & responsabile
per i danni che possono derivarne. Il rischio & esclu-

17.02.12 09:34 ‘ ‘



I [ [

sivamente dell’utilizzatore.

A\ Rischi residuali

La macchina e costruita in base allo stato della tecnica ed
alle norme riconosciute in materia di sicurezza. Durante il
funzionamento possono perd presentarsi alcuni rischi resi-
duali.

e Pericolo per la salute a causa dell’attrezzo rotante in
caso di capelli lunghi e abiti larghi. Indossare equi-
paggiamento di protezione personale come retina per
capelli e abiti aderenti.

e Pericolo per la salute a causa di trucioli vaganti. In-

dossare equipaggiamento di protezione personale come

occhiali protettivi.

Pericolo di ferite a causa di un supporto o guida impro-

pria, o lavorando senza morsa o guida.

e Pericolo di elettrocuzione in caso di ricorso a collega-

menti elettrici non conformi.

Tuttavia, anche se sono osservate tutte le prescrizioni,

permangono dei rischi evidenti.

e | rischi residuali possono essere minimizzati se ven-
gono rispettate tutte le "prescrizioni di sicurezza”, I’
"uso conforme” e le istruzioni per |'uso.

Il RIMUOVERE L'IMBALLAGGIO E

I VERIFICARE IL CONTENUTO

Fig. 1

Attenzione:

Se una parte dovesse mancare, non cercare di mettere in
funzione il trapano prima di aver montato correttamente
la parte mancante. Non collegare la presa alla spina di
corrente e non accendere I'apparecchio.

Rimuovere tutte le parti dall’imballaggio e verificare la
presenza di tutti i componenti con I'ausilio della seguente
tabella (alcune parti sono confezionate sotto la copertura
della cinghia trapezoidale.

Non buttare subito il materiale di imballaggio, nel caso in
cui questo prodotto debba essere restituito al rivenditore.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Contenuto/ Descrizione/ stbt13 | stb t16 | stb s16

Quantita ]
Piano di appoggio

—_

Colonna

1
1
Tavola di foratura 1
Testa della macchina 1

Barra dentata

Anello di guida barra dentata

Manovella

Mandrino portapunta a

Wl o| N | | o s w| N =

s
Impugnatura

el O el il L el e e

=W -

10 Protezione mandrino portapunta

T Protezione mandrino portapunta

con hlocco profondita
12 | Vitidibloccaggio

Chiave esagonale a brugola

el N SN el el NOVR Rl el Rl N NN e e R

— | =W

3mm
Chiave esagonale a brugola

4mm
Chiave esagonale a brugola _ 1

o e fissa 12
lave fissa 1Zmm 1 1

Chiave fissa T6mm 1

Chiave fissa 18 mm 1 1

Chiave fissa 24 mm 1

Manuale d’'uso 1 1 1

Rimuovere lo strato protettivo dalla superficie del tavo-
lo della macchina. Utilizzare dell’olio tradizionale o uno
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smacchiatore.

Attenzione:

Onde evitare incendi e avvelenamento, non utilizzare mai
benzina, petroli o sostanze simili inflammabili.

Proteggere il tavolo, la colonna e la superficie superiore
della macchina attraverso uno strato protettivo in cera per
la ruggine. Sciacquare tutte le parti con un panno morbido
e asciutto.

Piano di appoggio

Colonna

Tavola di foratura

Testa della macchina

Barra dentata

Anello di guida barra dentata
Manovella

Mandrino portapunta a serraggio rapido
Impugnatura

Protezione mandrino portapunta
Blocco profondita

Motore

Interruttore accensione/spegnimento
Coperchio protezione cinghia

Leva tendicinghia

16 Maniglia di sollevamento tensione cinghia

Istruzioni di montaggio

Attenzione:

Per la propria sicurezza non collegare mai la presa alla
spina di corrente, prima di aver eseguito tutte le fasi del
montaggio e aver letto e compreso tutte le istruzioni di
sicurezza e di lavoro.

OCWoONOOODhWN—=

—_ o o o
g hWN=0O

Colonna e piede della macchina, Fig. 4

1 Posizionare il piano di appoggio (A) sul pavimento o
sul banco di lavoro.

2 Posizionare I'unita della colonna (B) sul piano di ap-
poggio, facendo corrispondere i fori dell’'unita della
colonna con i fori del piano di appoggio.

3 Awvitare le tre (o0 4) viti (a) sul piano di appoggio per
il fissaggio dell’'unita della colonna e serrarle con una
chiave inglese.

Tavola e colonna, Fig. 5.1 sth t13

1 Fissare la tavola di foratura (3) alla colonna (2). Posi-
zionare la tavola direttamente sul piano di appoggio.

2 Montare il raccordo filettato della tavola (b) sul lato
sinistro nell’unita della tavola e serrarlo.

Tavola e colonna, Fig. 5.2 - 5.3 sth t16 / sth s16

1 Fissare la tavola di foratura (3) con la barra dentata
(B) alla colonna (2).

2 Montare il raccordo filettato della tavola (b) sul lato
sinistro nell’'unita della tavola e serrarlo.

3 Porre la manovella (7) sul perno e stringere la vite a
brugola.

Testa della macchina e colonna, Fig. 6

1 Fissare la testa della macchina (4) alla colonna (2).

2 Assemblare il mandrino del trapano con la tavola e il
piano di appoggio nella copertura e fissare con le 2
viti a brugola (c).
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Protezione mandrino portapunta con blocco profondita Fig.
7.1 (solo per sth t13)

Posizionare la protezione mandrino portapunta con la bar-
ra del blocco di profondita (11) sul mandino e stringere la
vite a croce (d).

Attenzione! Il blocco profondita deve essere guidato
nell’alloggiamento il foro (17). Svitare entrambe i dadi (e)
e posizionare I'indicatore (g) sul blocco profondita. L'indi-
catore (g) deve mostrare la scala.

Protezione mandrino portapunta Fig. 7.2 (solo per sth t16 e
sth s16)

Posizionare la protezione mandrino portapunta (10) sul
mandino e stringere la vite a croce (d).

Montaggio dell’impugnatura alla manovella del gruppo verti-
cale, Fig. 8
1 Avvitare I'impugnatura (A) alla filettatura del mozzo.

Montaggio del mandrino portapunta, Fig. 9

1 Pulire il foro conico del mandrino portapunta (A) e il
cono del mandrino con un panno pulito. Assicurarsi che
non vi sia presenza di sporco sulla superficie superiore.
La presenza di sporco sulla superficie superiore non
consente al mandrino portapunta di fermarsi in modo
corretto. Di conseguenza anche il trapano potrebbe
muoversi in modo irregolare. Se il foro conico del man-
drino portapunta e estremamente sporco, usare una
soluzione pulente su di un panno pulito.

2 Spingere il mandrino portapunta fin quando & possibile
sul mozzo.

3 Ruotare I'anello esterno del mandrino portapunta in
senso antiorario (guardando dall’alto) e aprire la ga-
nascia del mandrino portapunta.

4 Posizionare il pezzo di legno sul tavolo della macchi-
na e abbassare il mandrino sino al pezzo di legno.
Spingere fino a quando la punta non sia in posizione
corretta.

Montaggio del trapano a colonna sul banco di lavoro.
Per vostra sicurezza si consiglia di fissare il raccordo filet-
tato al banco di lavoro o simile.

Impostazioni

Attenzione:

Tutte le preimpostazioni necessarie per un lavoro corretto
con il vostro trapano sono state gia effettuate. Non effet-
tuare modifiche.

'usura normale e I'utilizzo dell’attrezzo possono richiede-
re successive regolazioni.

Attenzione:

Scollegare la spina dalla presa di corrente prima di effet-
tuare le impostazioni di lavoro.

Molla di richiamo mandrino, Fig. 10.1-10.2

Potrebbe essere necessario dover impostare la molla di

richiamo del mandrino nel caso in cui la tensione fosse

variata e di conseguenza il mandrino giri troppo veloce o

troppo lentamente.

1 Per ulteriore spazio di lavoro abbassare il tavolo.

2 Lavorare sul lato sinistro del trapano.

3 Ruotare il dado di arresto (A) (stb t13) nella sua posi-
zione piu bassa e stringerlo con una chiave inglese. Cio
impedisce al mandrino di cadere mentre si effettuano
le impostazioni.

Per stb 116 e stb s16 posizionate I'anello di arresto
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(6) su O e stringetelo saldamente con la vite ad alette
(7). (Fig. 10.2)

4 Premere un cacciavite nella scanalatura anteriore in
basso (B) della copertura per molla (C). Mantenerlo i
mentre si rimuove solo il controdado (esterno) (D).

5 Mantenere il cacciavite nella scanalatura e allentare il
dado grande (interno) (E) fino a quando la scanalatura
esca dalla sporgenza (F). Non rimuovere il dado.

6 Ruotare il cacciavite con la copertura per molla in sen-
so antiorario fino a quando la sporgenza non va nella
scanalatura. Non rimuovere il cacciavite.

7 Riposizionare il dado con una chiave inglese, in modo
tale che la scanalatura sia bloccata nella sporgenza.
Se il dado e troppo stretto il mandrino potrebbe bloc-
carsi.

8 Ruotare il dado di arresto e I'indicatore di profondita
nella posizione superiore e verificare la tensione at-
traverso la rotazione del mandrino. Se la molla non &
alla tensione corretta ripetere i passi 3-8, per il rein-
serimento giusto e ogni volta effettuare nuovamente la
verifica della tensione. La tensione giusta € impostata
quando il mandrino ritorna sempre a 20 mm di pro-
fondita dalla posizione superiore.

9 Se la tensione ¢ giusta, il controdado tocca il dado
interno. Verificare che il dado interno non ruoti.

10 Verificare che il mandrino si possa muovere liberamen-
te. Se il mandrino si blocca, allentare il controdado e il
dado interno, finché il mandrino non si possa muovere
liberamente. Stringere nuovamente il controdado.

Il gioco assiale del mandrino, Fig. 10.3

Quando il mandrino si trova nella posizione pil bassa, ruo-

tarlo a mano. Per assicurare un ampio gioco, procedere

come segue:

1 Allentare il controdado (A).

2 Ruotare le viti (8) in senso orario, per compensare
il gioco, senza pregiudicare il movimento in avanti e
indietro del mandrino (un gioco scarso & normale).

3 Stringere nuovamente il controdado.

Azionamento

Attenzione:

Se non si conosce questo tipo di macchina, chiedere con-
siglio a uno specialista. In ogni caso & necessario leggere
e comprendere tutte le informazioni di sicurezza e di uti-
lizzo prima di iniziare a lavorare con questo prodotto.

Ribaltamento della tavola, Fig. 11.1, 11.2

Nota: Lindicazione di inclinazione (a) serve solo come

orientamento per grosse inclinazioni. Per lavori di precisio-

ne si consiglia di usare uno strumento di misura angolare.

1 Per posizionare la tavola (3) nella giusta posizione,
svitare il blocco della tavola (b) e posizionare la tavola
all’inclinazione desiderata.

Impostazione dell’altezza del tavolo, Fig. 11.1

1 Allentare il blocco del tavolo (A).

2 Posizionare la tavola (3) all’altezza desiderata.

3 Stringere nuovamente il blocco della tavola (c).

Nota: Consigliamo di impostare I'altezza del tavolo, in mo-
do tale che la punta del trapano non sia lontana dal pezzo
da lavorare.

Montaggio della punta del trapano
1 Inserire la punta del trapano all’interno del mandrino
portapunta, in modo tale che la ganascia del mandrino
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possa far presa in modo ideale. (Per punte di trapano
piccole verificare che la ganascia non tocchi le spirali
della punta).

2 Accertarsi che la punta sia centrata nel mandrino por-
tapunta.

3 Stringere il mandrino in modo tale che la punta durante
la lavorazione non possa sfilarsi.

4 Ruotare la parte inferiore del mandrino portapunta
per stringere in senso orario e per allentare in senso
antiorario.

Impostazione della velocita e la tensione della cinghia trape-

zoidale, Fig. 12

Attenzione! Staccate la spina dalla presa di corrente

1 E possibile impostare diverse velocita per il mandrino
sul vostro trapano a colonna.

2 Solo quando l'apparecchio & scollegato & possibile
aprire la copertura. Nella copertura della macchina &
possibile accedere alle diverse possibilita di imposta-
zione della velocita del mandrino.

3 Allentare la cinghia di trazione sul lato destro della
testa della macchina, svitando su entrambe i lati le
viti ad aletta (d). Impostare sul lato destro del motore
la direzione del mandrino, per allentare la cinghia tra-
pezoidale (con il modello stb 16s allentare la cinghia
trapezoidale con la leva (e). Stringere nuovamente le
viti ad aletta.

4 Posizionare la cinghia trapezoidale intorno alla corretta
puleggia per cinghia.

5 Allentare le viti ad aletta e spingere il lato destro del
motore all’indietro, per tendere nuovamente la cinghia
trapezoidale.

6 Stringere nuovamente le viti ad aletta. La cinghia tra-
pezoidale dovrebbe avere un gioco di 13 mm, quando
la si comprime nel mezzo.

7 Chiudere la copertura.

8 Se durante il funzionamento la cinghia trapezoidale
gira, impostare nuovamente la tensione della cin-
ghia.

Nota: Interruttore di sicurezza.

Se si vuole impostare la velocita si deve aprire il coper-
chio. Per evitare il pericolo di ferite il trapano & spento
automaticamente mediante un interruttore di sicurezza.

Sostituzione del mandrino portapunta

Ruotare I'anello esterno del mandrino portapunta in senso
antiorario.

Battere leggermente con un martello di legno o gomma
sul mandrino portapunta. Mantenere con I'altra mano il
mandrino quando scivola via dal fuso.

Arresto di profondita Fig 10.2 (solo per sth t16 e sth s16)
L'arresto di profondita consente di limitare la profondita
di perforazione. A tal fine I‘anello di arresto (6) viene
regolato con la scala alla profondita desiderata e stretto
saldamente con la vite ad alette (7).

Blocco profondita, Fig. 13 (solo per sth t13)

Il blocco profondita permette di effettuare fori su di un
pezzo in lavorazione fino ad una profondita stabilita. Vi
sono due possibilita.

Metodo di pezzo in lavorazione

1 Marcare la profondita di foratura (H) su di un lato del
pezzo in lavorazione.

2 A macchina spenta abbassare il trapano fino a che la
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punta sia alla stessa altezza della marcatura.
Mantenere il trapano in questa posizione.

Ruotare il dado inferiore (B) sulla guida inferiore (C).
Far toccare il dado superiore (D) al dado inferiore.
Abbassando il trapano la profondita di foratura ora sara
limitata mediante questa guida.

o Ohw

Uso della scala di profondita

Nota: Con questo metodo le punte del trapano si devono

trovare direttamente sul pezzo da lavorare, quando il man-

drino € nella sua posizione superiore.

1 A macchina spenta sollevare il trapano sino a quando
I"indicatore (E) non indica sulla scala di profondita (F)
la profondita di foratura desiderata.

2 Ruotare il dado inferiore (B) sulla guida inferiore (C).

Far toccare il dado superiore (D) al dado inferiore.

4 Abbassando il trapano la profondita di foratura ora sara
limitata mediante questa guida.

w

Posizionamento del pezzo in lavorazione, Fig. 14
Posizionare sempre un supporto (A) (es. legno) tra il tavolo
e il pezzo in lavorazione. In questo modo si impedisce che
con la rotazione il lato posteriore del pezzo in lavorazione
si scheggi o si stacchi. Per evitare che il supporto si possa
girare senza controllo, esso &€ appoggiato al lato sinistro
della colonna (2).

Attenzione:

Per evitare che il pezzo in lavorazione o il supporto duran-
te la lavorazione possano ferirvi le mani, mettetevi sempre
sul lato sinistro della colonna. Se il pezzo in lavorazione
o il supporto non sono lunghi abbastanza, allungarlo sul
tavolo, in caso contrario c’e il rischio di ferirsi.

Nota: Per piccoli pezzi in lavorazione, che non possono
essere stesi sul tavolo, usare una morsa da macchina (ac-
cessorio opzionale).

La morsa ¢ fissata al tavolo o avvitata, onde evitare il peri-
colo di ferite dovuto alla rotazione del pezzo in lavorazione
o il danneggiamento del pezzo in lavorazione.

Effettuare un foro

Marcare il punto da forare sul pezzo in lavorazione con
|"aiuto di un punzone o di un chiodo appuntito. Prima
di accendere il trapano, abbassare il trapano sul pezzo in
lavorazione e centrarlo sul punto da forare. Accendere la
macchina e premere il trapano sul pezzo in lavorazione, in
modo che possa tagliare correttamente.

Lo scarso avanzamento puo provocare il pericolo di riscal-
damento del trapano.

Il grande avanzamento pud provocare il pericolo di bloc-
co del motore, la caduta della cinghia trapezoidale o del
trapano, il danneggiamento del pezzo in lavorazione o la
rottura del trapano stesso.

Se si forano metalli, potrebbe essere necessario
raffreddare il trapano con liquido idoneo.

Manutenzione

Avvertenze: Nell'interesse dell’'utente, occorre sempre
scollegare la sega e scollegare la presa, prima di procede-
re ad interventi di manutenzione.

Tenere I'apparecchio pulito

Fare attenzione ad usare solo detergenti senza benzina,
tricloretano, cloro, ammoniaca ecc., poiché questi agenti
chimici potrebbero danneggiare I'apparecchio. Per evitare
il danneggiamento al motore a causa della polvere deri-
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vante dalla foratura, soffiar via o aspirare regolarmente la
polvere dal motore.

Collegamento alla rete elettrica

In caso di danneggiamento rimuovere subito il collega-
mento elettrico, per evitare i pericoli di corto circuito o
incendio.

Lubrificazione

Tutti i cuscinetti sono lubrificati di fabbrica, quindi non
necessitano di lubrificazione.

Lubrificare regolarmente tutte le scanalature del mandrino
e la barra dentata.

Per la lubrificazione dell’azionamento abbassare I'asse e
versare dall’alto il lubrificante nel mandrino (sotto la co-
pertura superiore). Far salire e scendere I'asse per alcune
volte.

Per la lubrificazione della barra dentata abbassare |'asse e
lubrificare la superficie superiore esterna dell’asse.

A Collegamento elettrico

Verificare gli allacciamenti elettrici regolarmente sui dan-
ni.

Fare attenzione che durante la verifica non sia attaccata la
corrente elettrica.

Che il motore elettrico installato sia collegato e pronto
per I'uso.

Gli allacciamenti elettrici devono corrispondere a quanto
disposto dalle disposizioni VDE e DIN. Utilizzare solo al-
lacciamenti con segnale H 07 RN.

Una dicitura del tipo di nome sull’allacciamento & pre-
scrizione.

Il collegamento alla rete da parte del cliente come anche
i cavi di collegamento utilizzati devono essere conformi a
queste normative

Indicazioni importanti

Avvertenze: Utilizzare un conduttore di protezione per evi-
tare guasti elettrici, pericoli di incendio e danni al mac-
chinario.

La macchina & stata collocata per un funzionamento di
230 V. Collegare solo ad una rete di 230 V. Utilizzare una
sicurezza lenta di 16 A o un sezionatore. Per evitare shock
o fuoco, sostituire il cavo danneggiato o logoro.

In caso di sovraccarico del motore, quest’ultimo si spegne
automaticamente. Dopo essersi raffreddato (fase diversa
nel tempo) € possibile riaccendere il motore.

Allacciamenti elettrici difettosi

Spesso nascono problemi di isolamento agli allacciamenti
elettrici. Le cause sono:

Punti di pressione, che si verificano quando gli allaccia-
menti vengono portati attraverso le finestre o le fessure
delle porte.

e Punti di incrinatura, attraverso un inadeguato fissaggio
o tenuta degli allacciamenti.

e Punti di rottura, attraverso I'attraversamento degli al-
lacciamenti.

e Problemi di isolamento causati dalla presa staccata
dal muro.

e (Crepe attraverso I'invecchiamento dell’isolamento.

Alcuni allacciamenti elettrici difettosi non possono essere

utilizzati e sono mortali a causa dei guasti di isolamento.
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Motore a corrente alternata

e |a tensione di rete deve essere di 220-240 Volt

e | cavi di prolunga devono presentare una sezione tra-
sversale fino a 25 m di lunghezza, di 1,5 mm qua-
dri.

Allacciamenti e riparazioni della fornitura elettrica posso-
no essere eseguiti solo da un esperto elettrico.

Allegare tra le richieste i seguenti dati:
e (Casa produttrice del motore

e Forma di corrente del motore

Dati della macchina e del tipo

e Dati del tipo di motore

Dichiarazione di conformita CE

La sottoscritta, Sch 69, D-89335 Ichenhausen, dichia-
ra con la presente che la macchina sotto descritta corri-
sponde per progetto e costruzione, nella versione da noi
immessa sul mercato, alle disposizioni applicabili delle
Direttive CE sotto indicate.

Qualora la macchina fosse modificata senza il nostro ac-
cordo preventivo la presente dichiarazione non sara piu
valida.

Definizione della macchina
Trapano a braccio radiale

Tipo:

sth t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946,

390 6803 949)

sth t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948,
390 6804 949)

sth s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Direttive CE di riferimento

Direttive CE per le macchine 2006/42/EG,

direttive CE per la bassa tensione 2006/95/EWG,

direttive CE CEM (compatibilita elettromagnetica) 2004/108/
EWG.

Luogo del rapporto
TOV Rheinland, Product Safety GmbH, 51101 Kéin

Luogo, data:
Ichenhausen, 26.01.2010

M Lohm——

Signatura
Werner Hartmann (technischer Direktor)
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Schema dei guasti

@

Avvertenze: Nell’interesse dell’'utente, occorre sempre scollegare la sega e scollegare la presa, prima di procedere ad

interventi di manutenzione.
Disturbo

lentamente nella loro posizione di uscita.

Gli assi tornano troppo velocemente o troppo

Possibile causa

La tensione della molla non € impostata
correttamente.

Rimedio
Per impostare la tensione si veda “Molla di
richiamo mandrino”.

Il mandrino portapunta nonostante fissato
nuovamente si stacca sempre dal mandrino.

Sporco, grasso o olio nel mandrino o nella
parte interna del mandrino portapunta.

Usare un detergente comune per pulire
la superficie superiore del mandrino e

il mandrino portapunta. Si veda anche
“Montaggio del mandrino portapunta”.

Forte rumore durante il funzionamento

1. Errata tensione della cinghia trapezoidale.

1. Impostare nuovamente la tensione
della cinghia trapezoidale. Si veda anche
“Impostazione della velocita e la tensione
della cinghia trapezoidale”.

2. Il mandrino & troppo asciutto.

2. Verificare il mandrino. Si veda anche
“Lubrificazione“.

3. La puleggia per cinghia sul mandrino &
allentata.

3. Verificare il dado sulla puleggia per
cinghia affinché sia stretto in modo
adeguato.

4. La puleggia per cinghia sul motore &
allentata.

4. Stringere la vite di regolazione sulla
puleggia per cinghia sul motore.

Il legno si scheggia all’'uscita del trapano

Nessun supporto idoneo sotto il pezzo in
lavorazione.

Usare un supporto idoneo. Si veda anche
“Impostazione del tavolo del pezzo in
lavorazione”.

Il pezzo in lavorazione scappa dalle mani

Nessun supporto idoneo sotto il pezzo in
lavorazione o non fissato correttamente.

Inserire un supporto sotto il pezzo in
lavorazione o fissarlo.

Il trapano si surriscalda

1. Velocita errata.

1. Modificare la velocita. Si veda anche
“Impostazione della velocita e la tensione
della cinghia trapezoidale”.

2. Non esce polvere di foratura dai fori del
trapano.

2. Verificare che i fori presenti sul trapano
non siano intasati per permettere la
fuoriuscita della polvere di foratura.

3. Punta del trapano smussata.

3. Rifare la punta del trapano.

4. Avanzamento troppo scarso.

4. Aumentare I'avanzamento.

Il trapano si fonde o il foro non & tondo

1. Parte dura del legno o la lunghezza e
I'angolo della punta del trapano ¢ diversa.

1. Rifare la punta del trapano.

2. Punta del trapano piegata.

2. Sostituire la punta.

La punta si blocca nel pezzo in lavorazione

1. Il pezzo in lavorazione e la punta sono
angolati o I'avanzamento & troppo grande.

1. Inserire un supporto sotto il pezzo
in lavorazione o fissarlo. Si veda anche
“Posizionamento del pezzo in lavorazione”.

2. Tensione della cinghia trapezoidale
insufficiente.

2. Impostare la tensione della cinghia
trapezoidale. Si veda anche “Impostazione
della velocita e la tensione della cinghia
trapezoidale”.

Scorrimento e vibrazione eccessiva del
trapano

1. Punta del trapano piegata.

1. Usare una punta diritta.

2. Usura dell’alloggiamento del mandrino.

Sostituire I'alloggiamento del mandrino.

3. La punta non ¢ centrata nel mandrino
portapunta.

3. Verificare il centramento. Si veda anche
“Impostazione del mandrino portapunta”.

4. 1l mandrino portapunta non ¢ fissato
correttamente.

4. Fissare correttamente il mandrino
portapunta. Si veda anche “Montaggio del
mandrino portapunta”.
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Laes brugsanvisningen for at blive bekendt med apparatet,

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

stbt13 stbt16 stbs16
- KARE KUNDE, Tekniske data
vi gnsker dig en behagelig og vellykket oplevelse med din Strrelse pa 13 16 16
nye maskine. patron mm
| henhold til geeldende produktansvarslovgivning er produ- Hastighed i min. 500/890/ | 230/330/ | 180/ 250/
centen af dette apparat ikke ansvarlig for skader som fglge 1400/1900 | 370/460/ | 300/400/
af eller i forbindelse med dette apparat i tilfeelde af: /2500 5307580/ | 480/580/
e uretmaessig handtering, o 10/3?2/8101/60 ?Z?é}%ggé
e manglende overholdelse af brugsanvisningen, 1600/ 1790 /2270 /
e reparationer, der foretages af tredjepart, ikke-godkendte / 2470 2740
faglaerte arbejdere, Motor
e installation og udskiftning af ikke-originale reserve- Motoreffekt Watt 350 520 770
dele, Spindeltapleje B16 B16 MK 2
° urgtrpaes&g anvgndelse, e B16 B16 B16
e fejl i det elektriske system pga. manglende overhol- Snzndvidde nd
delse af de elektriske specifikationer og forordningerne hgﬁ',‘,a"t'm" "',]m 1,5-13 3-16 3-16
VDE 0100, DIN 57113 /VDE 0113 Spindelstigning og 50 60 30
-nedgang mm
Il ADVARSEL Patron til 145 325 325
For at undgéd elektriske farer, brandfare eller skader pa arheids'""do“"“ .
vaerktgjet, skal du anvende behgrig kredslgbsbeskyttelse. 2;?:5:?;::1";:: [E] 225 445 570
Din boremaskine forbindes pa fabrikken til drift ved 230 Diameter pé spile 16 595 70
V. Tilslut til en 230V, 15 ampere strgmgren og anvend en mm '
15 ampere forsinkelsessikring eller strgmafbryder. For at Samlet hgjde mm 580 840 1065
fqrhmdre ;tﬂd eller prand, sk.al du strak§ udskifte aelled- Vagt kg 15 30 58,5
ningen hvis den er slidt, har rifter eller pa anden made er Ved forbehald Tor tekniska modifikationer

beskadiget.

Il ANBEFALINGER:

Laes hele brugsanvisningen fgr du samler og anvender ap-
paratet.

Denne brugsanvisning ggr det nemmere for dig at blive
bekendt med apparatet og dets tilsigtede anvendelsesmu-
ligheder.

Brugsanvisningen indeholder vigtige bemaerkninger om,
hvordan du arbejder sikkert, korrekt og gkonomisk med
din maskine, og hvordan du undgar farer, sparer repara-
tionsomkostninger, nedbringer driftsstop og gger driftssik-
kerheden og maskinens levetid.

Udover sikkerhedsbestemmelserne heri skal du i alle til-
feelde overholde gaeldende lovgivning for betjening af ma-
skinen i dit land.

Placér brugsanvisningen i en gennemsigtig plastmappe for
at beskytte den mod skidt og fugt og opbevar den nar ma-
skinen. Brugsanvisningen skal lases og overholdes af alle
brugere fgr de anvender maskinen. Kun personer som er
gvede i at anvende maskinen og som er blevet informeret
om tilhgrende risici ma anvende maskinen. Den pabudte
minimumsalder skal overholdes.

Udover sikkerhedsbemaerkningerne i denne brugsanvis-
ning og specifikke forordninger i dit land skal generelle,
anerkendte tekniske regler for betjening af traebearbejd-
ningsmaskiner overholdes.

Generelle hemrkninger

Nar du pakker maskinen ud skal du kontrollere alle dele
for eventuelle transportskader. Du skal straks informere le-
verandgren, hvis du har reklamationer. Reklamationer der
modtages senere, godtages ikke.

Kontrollér at leveringen er fuldstendig.
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fgr du anvender det.
Brug kun originale reservedele, bade ved slid og reserve-
dele. Reservedele kan fas hos din specialforhandler.

Angiv dine delnumre savel som apparatets type og produk-
tionsar pa dine bestillinger.

Stgjparametre i overenst. med EN 1870-1: 1995-07

De angivne veerdier er emissionsvardier; de er ikke ngd-
vendigvis sikre arbejdsveerdier. Selvom der er sammen-
haeng mellem emissions- og immissionsniveau, kan det
ikke ngdvendigvis konstateres om yderligere foranstalt-
ninger er ngdvendige. Det immissionsniveau der er pa ar-
bejdspladsen kan pavirkes af fglgende forhold: Varighed af
stgj, arbejdslokalets karakteristika, andre stgjkilder sdsom
antal maskiner og naerliggende procedurer. Palidelige ar-
bejdspladsvaerdier kan variere i de forskellige lande. Disse
oplysninger bgr dog ggre det muligt for operatgren at fore-
tage en sikker vurdering af farer og risici.

| denne brugsanvisning har vi markeret de omrader, der om-
handler din sikkerhed. Dette tegn anvendes: A

/\ GENERELLE SIKKERHEDSREGLER

Il FOR MASKINVAERKT@)

ADVARSEL: Nar du anvender elektrisk varktgj skal fglgende

grundleggende sikkerhedsforanstaltninger altid tages for at

reducere risikoen for brand, elektrisk stgd og personskader.

e | s venligst denne brugsanvisning fgr du anvender
dette produkt.

e SPRG FOR AT AFSKARMNINGEN SIDDER PA PLADS,
og at den fungerer.

e FJERN JUSTERINGSKILER OG STILLEN@GLER. Ggr
det til en vane at kontrollere, at kiler og stillenggler er
fjernet fra vaerktgjet fgr det teendes.

e HOLD ARBEJDSOMRADET RENT. Rodede omrader og
arbejdsborde indbyder til ulykker.

e ANVEND IKKE | ET FARLIGT MILJ@. Brug ikke maskin-
veerktgjer pa fugtige eller vade steder, udsaet dem ikke
for regn. Anvend ikke maskinveerktgj pa steder med
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braendbare vasker eller gasser. Sgrg for at arbejdsom-
radet er veloplyst.

HOLD B@RN VAK. Alle besggende skal holdes i sikker
afstand fra arbejdsomradet.

S@RG FOR AT VAERKSTEDET ER BORNESIKRET. Las
for adgang til vaerkstedet. Nar vaerktgj ikke anvendes
bgr det opbevares pa et tgrt, aflast sted, uden for bgrns
rekkevidde.

OVERANSTRENG IKKE VAERKT@JET. Det arbejder bed-
re og mere sikkert ved den hastighed, det er konstru-
eret til.

ANVEND KORREKT VARKT@J. Tving ikke veerktgj eller
anordninger til arbejde, de ikke er konstruerede til.
ANVEND BEH@RIG FORLANGERLEDNING. Sgrg for
at forleengerledningen er i god stand. Nar du anven-
der en forleengerledning skal du sgrge for at bruge en,
der er kraftig nok til den strgm, dit produkt traekker.
En ledning, der ikke er tilstraekkelig stor medfgrer fald
i driftsspaendingen, hvilket fgrer til tab af strgm og
overophedning. Nar vaerktgj anvendes uden dgre, skal
du kun anvende forlengerledninger, der er meerket til
udendgrs brug.

BAR PASSENDE T@J. Ber ikke lgst tgj, handsker,
slips, ringe, armband eller andre smykker, der kan sid-
de fast i bevaegelige dele. Skridsikkert fodtgj anbefa-
les. Bar harnet til langt har. Rul lange a&rmer op over
albuerne.

BZAR ALTID SIKKERHEDSBRILLER. Almindelige briller
har kun tryksikre linser, de er IKKE sikkerhedsbriller.
Beer altid ansigts- eller stgvmaske, hvis skaeringsarbej-
det er stgvende.

SIKKERT ARBEJDE. Brug skruetvinger eller en skrue-
stik nar det er praktisk. Det er sikrere end at bruge din
hand og du kan anvende begge hander til at betjene
veerktgjet.

STRAK DIG IKKE UDOVER. Sgrg for altid at have et
godt fodfeeste og en god balance.

VEDLIGEHOLD VARKT@JET. Hold vaerktgjet skarpt og
rent, hvilket giver den bedste og sikreste ydelse. Fglg
anvisning til smgring og udskiftning af tilbehgr.

5. SLUK VARKT@JET fgr eftersyn; ved udskiftning af
tilbehgr sdsom blade, ag, knive og lignende.

ANVEND ANBEFALET TILBEH@R. Se instruktionsbogen
for anbefalet tilbehgr. Hvis du bruger forkert tilbehgr
kan der veere risiko for personskader.

STA ALDRIG PA VAERKT@JET. Der kan opsta alvorlige
skader, hvis veaerktgjet tippes eller hvis du kommer i
kontakt med skeerestalet.

KONTROLLER BESKADIGEDE DELE. Hvis dele af
veerktgjet mangler, er beskadiget eller hvis elektriske
komponenter ikke fungerer korrekt, skal du slukke for
strgmmen og tag stikket ud af strgmforsyningen. Re-
parér og udskift beskadigede, manglende og/eller dele
behaftet med fejl fgr du genoptager arbejdet.
FREMF@RINGSRETNING. Fgr kun emner ind i bladet
eller kniven imod rotationsretningen pa bladet eller kni-
ven.

LAD ALDRIG VARKT@JET KORE UDEN OPSYN. SLUK
STROMMEN. Forlad ikke veerktgjet fgr det er helt stand-
set.

MISBRUG IKKE LEDNINGEN. Sluk ikke strammen un-
der drift ved at treekke ledningen ud. Hiv ikke i lednin-
gen for at fa den ud af stikkontakten.

VAR ALTID OPMARKSOM. Selvom du er vant til at
anvende veerktgjet skal du altid vaere opmaerksom for
at undga skgdeslgse fejl. Husk at uopmaerksomhed i
en brgkdel af et sekund er nok til at forvolde alvorlige
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skader.

e TANK SIKKERT. Sikkerhed er en kombination af al-
mindelig sund fornuft og opmaerksomhed, nar vaerktgj
anvendes.

A Generelle tips

FORLANGERLEDNINGER

e Nar du anvender et maskinvarktgj i betydelig afstand
fra en strgmkilde skal du anvende en forlengerledning,
der er kraftig nok til den strgm, veerktgjet traekker. En
ledning, der ikke er tilstraekkelig stor medfgrer fald i
driftsspandingen, hvilket fgrer til tab af strgm og over-
ophedning. Brug det medfglgende skema for at finde
minimum tradstgrrelse pa en forlengerledning. Kun
runde kappeledninger, der angives af Underwriter’s La-
boratories (UL) bgr anvendes.

e Anvend kun runde kappeforlaengerledninger bestemt til
udendgrs brug. Dette angives af bogstaverne ,, WA pa
ledningens kappe.

e Fgr du anvender en forleengerledning skal du under-
sgge om der er Igse eller udekkede trade eller slidt
isolering.

I YDERLIGERE SIKKERHEDSREGLER FOR

Il BOREMASKINER

ADVARSEL: For din egen sikkerheds skyld ma du ikke anvende

boremaskinen fgr den er helt samlet og installeret i henhold

til brugsanvisningen og fgr du har last og forstaet fglgende.

e Din boremaskine skal spaendes fast til et arbejdsbord.
Derudover skal du, hvis din boremaskine bevager sig
under visse arbejdsfunktioner, bolte arbejdsbordet til
gulvet.

e Boremaskinen skal anvendes under tgrre forhold og kun
til indendgrs brug.

e Beskyt dine gjne (beer altid sikkerhedsbriller, der over-
holder godkendte standarder), haender, ansigt (baer an-
sigts- eller stgvmaske sammen med sikkerhedsbriller,
hvis borearbejdet udvikler stgv), grer (baer hgreveern,
seerligt under lengere arbejdsperioder) og krop.

e Bor ikke materiale, der er for smat til at blive holdt
fast.

e Hold altid dine hander udenfor borehovedets bevee-
gelsesbane. Undga ubekvemme handstillinger, hvor en
pludselig smutter kan ggre, at din hand bevaeger sig
ind i borehovedet.

e |nstallér eller anvend ikke borehoveder over 175 mm
i lengden eller over 150 mm under bakkepatronerne.
De kan pludseligt bgje udad eller brakke.

e Anvend ikke tradhjul, skaeraeg, freeserknive, cirkelknive
eller hgvlemaskiner pa denne boremaskine.

e Nar du skeerer et stort stykke skal du sgrge for, at det
er grundigt understgttet ved bordhgjden.

o Udfgr ikke frihandsarbejde. Hold altid emnet fast imod
beskyttelsesskaermen og bordet, sa det ikke rokker eller
drejer sig under skaeringen. Brug borekasser, holdere
eller et andet vaerktgj til ustabile emner.

e Fgr ikke materialet for hurtigt ind under boring. Fgr kun
materialet ved en hastighed, der ggr, at borehovedet
borer uden at det overbelastes.

e Sgrg for, at der ikke er sgm eller andre fremmedlegemer
i det stykke af emnet, der skal bores.

e Placér altid ,,stgttende materiale” for at ramme venstre
side af sgjlen.

o Nar det er muligt skal du placere emnet, s& det ram-
mer venstre side af sgjlen; hvis det er for kort eller
bordet star skaevt, skal du fastspaende det til bordet.
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Brug bordabninger eller fastspandingskarme omkring
bordets kant.

e Hvis emnet hanger ud over bordet sa det falder ned el-
ler tipper, hvis det ikke holdes, skal du fastspaende det
til bordet eller sikre anden understgtning.

e Nar du anvender et skruestik sammen med boremaski-
nen, skal du altid fastggre den til bordet.

e Brug specialholdere til specielle arbejdsfunktioner for
at kunne holde, fgre og positionere emnet.

e Sgrg for at alle skruetvinger og lase er fastspandt fgr
du pabegynder boring.

e Fastlas hoved- og bordstgtte til sgjlen, og bord til bord-
stgtte fgr du betjener boremaskinen.

e Tend aldrig boremaskinen fgr du har fjernet alt pa bor-
det (veerktgj, treestykker, etc.), bortset fra emnet og til-
hgrende indfgrings- eller understgtningsudstyr til det
planlagte arbejde.

o Fgr du pabegynder arbejdet, skub til motorkontakten for
at sikre, at borehovedet eller andet skaerevaerktgj ikke
vakler eller forarsager vibrationer.

e Lad spindlen na fuld hastighed, fgr du begynder at
bore. Hvis boremaskinen afgiver en ukendt lyd eller
vibrerer meget, skal du straks standse, slukke borema-
skinen og tage stikket ud. Start den ikke igen fgr du
har fundet og afhjulpet problemet.

o Udfgr ikke layoutmontering eller forbered arbejde pa
bordet, mens boremaskinen arbejder.

e Nar du borer huller med stgrre diameter, fastspaend
emnet til bordet. Ellers kan kniven sidde fast og dreje
ved hgj hastighed. Brug ikke cirkelknive eller flerdelte
hulknive, da de kan ga fra hinanden eller komme ud
af balance ved brug. Hold hastigheden ved 1400 om-
drejninger/min.

e Sgrg for at spindlen er helt standset fgr du @ndrer pa
emnets vinkel, fjerner eller sikrer emnet.

e For at forhindre skader ved utilsigtet start, skal du altid
tage stikket ud fgr du installerer eller fjerner boreho-
veder, tilbehgr eller anordninger eller foretager juste-
ringer.

A Korrekt brug

CE-testede maskiner overholder alle gyldige EU-retningslinjer

savel som relevante retningslinjer for hver maskine.

e Maskinen skal anvendes i en teknisk perfekt tilstand i
overensstemmelse med dens tilsigtede anvendelse og
anvisningerne i brugervejledningen, og kun af sikker-
hedsbevidste personer, der er bekendte med de risici,
der er ved betjening af maskinen. Alle funktionsfejl, i
seerdeleshed dem der pavirker sikkerheden ved maski-
nen, skal derfor straks udbedres.

e Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedligeholdel-
sesanvisninger, savel som tekniske data i kalibrering
og dimensioner skal overholdes.

e Relevante forordninger for ulykkesforebyggelse og an-
dre almengyldige sikkerhedstekniske regler skal ogsa
overholdes.

e Maskinen ma kun bruges, vedligeholdes og betjenes af
personer, der er bekendt med den og instrueret i betje-
ning af den og dens procedurer. Vilkarlige andringer
pa maskinen friholder producenten for alt ansvar for
deraf fglgende skader.

e Maskinen ma kun anvendes med originalt tilbehgr og
veerktgj, fremstillet af producenten.

e Anden anvendelse gar ud over tilladelsen. Producenten
er ikke ansvarlig for skader som fglge af ikke-godkendt
brug; risikoen er operatgrens eneansvar.
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A\ Resterende farer

Maskinen er konstrueret med brug af moderne teknologi i
overensstemmelse med anerkendte sikkerhedsregler. Der er
dog stadig resterende farer.

e Langt har og lgst tgj kan udggre en risiko, hvis skaere-
emnet roterer. Baer personlige vaernemidler sasom har-
net og stramt arbejdstgj.

e Trasplinter og traestgv kan udggre en sundhedsfare.
Sgrg for at beaere personlige vaernemidler sasom sik-
kerhedsbriller og stgvmaske. Brug et stgvudsugnings-
system.

e Smidte skaereemner kan fgre til skader, hvis skeereem-
net ikke er fastgjort eller indfgrt, sdsom at arbejde uden
en stopgraense.

e Anvendelse af forkerte eller beskadigede netledninger
kan fgre til skader forarsaget af elektricitet.

e Selv hvis alle sikkerhedsforanstaltninger tages, kan der
stadig veere resterende farer.

e Resterende farer kan minimeres ved at fglge anvisnin-
gerne i ,sikkerhedsforanstaltninger, , korrekt brug" og
i resten af brugervejledningen.

UDPAKNING 0G KONTROL AF INDHOLD

Fig. 1
ADVARSEL: Hvis der mangler dele, ma du ikke forsgge at
samle horemaskinen, tilslutte ledningen og tnde pa kontak-
ten fgr de manglende dele er modtaget og korrekt installeret.
Adskil alle dele fra emballagen og kontrollér hver enkelt
med fglgende tabel for ,standardindhold“ (Samme dele
forefindes inde i remskivelaget).

Smid ikke emballagen ud med det samme i tilfeelde af, at
du skal sende produktet tilbage til forhandleren.

Fig. 1 | Fig. 2 | Fig. 3

Indhold/ Beskrivelse/ Mzngde stbt13 |stbtl6 |stbsl6
Bundplade 1
Sgjlebase
Borehord
Maskinhoved
Tandstang
Styrering pa tandstang -
Krumtap

Ngglefri borepatron

Greb

Patronvaern

Patronvaern med dybdestop
Fastspandingsskruer

Unbrakonggle (sekskantstiftnggle)
3mm

Unbrakonggle (sekskantstiftnggle)
4mm

Unbrakonggle (sekskantstiftnggle) - -
Smm

Flad skruenggle 12mm 1 1 -
Flad skruenggle 16mm - - 1

Flad skruenggle 18 mm 1 1 -

Flad skruenggle 24 mm - - 1
Brugervejledning 1 1 1
Fjern det olieagtige beskyttende lag pa maskinbordet. Du
kan anvende almindelig husholdningsolie eller pletfjerner.
Advarsel:

For at forhindre forgiftning eller brand, ma du aldrig an-
vende benzin, petroleum eller tilsvarende brandbare ma-
terialer.

Beskyt bordet, sgjlen og maskinens overflade mod rust
med en beskyttende voks. Aftgr alle dele grundigt med en
ren, tgr klud.
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Udstyr

Bundplade

Sgjlebase

Borebord

Maskinhoved

Tandstang

Styrering pa tandstang

Krumtap

Ngglefri borepatron

Greb

10 Borepatronveern

11 Dybdestop

12 Motor

13 Tend/slukknap

14 Beskyttelseshaette til drivrem

15 Reguleringsarm til drivremsfastspaending
16 Fastlasningsgreb til remspaending

MONTERINGSVEJLEDNING

ADVARSEL:

For din sikkerheds skyld ma du aldrig tilslutte stikket til
stikkontakten fgr maskinen er helt samlet og du har laest
og forstaet sikkerheds- og betjeningsanvisningerne

O©CoOoONOOOGA~,WN-=

Sgijle til bund, fig. 4

1 Placér bund (A) pa gulv eller bord.

2 Placér sgjleenhed (B) pa bunden og ret hullerne pa
sgjlestgtten ind efter hullerne pa bunden.

3 For at fastggre og fastspaende sgjlebasen, skru de tre
(eller 4) skruer (a) i bundpladen og stram dem med
en skruenggle.

Bord og sgjlebase, fig. 5.1 stbt13

1 Lad borebordet (3) glide pa sgjlebasen (2). Placér bor-
det direkte over bundpladen.

2 Installér bordfastboltningen (b) pa planet fra venstre
side og stram den.

Bord og sgjlebase, fig. 5.2 - 5.3 stbt16 / stbs16

1 Lad borebordet (3) med tandstangen (5) glide pa sgj-
lebasen (2).

2 Installér bordfastboltningen (b) pa bordet fra venstre
side og stram den.

3 Placér krumtappen (7) pa bolten og spaend sekskant-
skruen.

Maskinhoved og sgjlebase, fig. 6

1 Placér maskinhovedet (4) pa sgjlebasen (2).

2 Put spindlen pa boremaskinen med bord og bundplade
i overdelen og spand fast med 2 sekskantskruer (c).

Borepatronvaern med dybdestop, fig. 7.1 (kun stbt13)

Sat patronvaernet med dybdestop (11) pa spindelrgret og
stram kaervskruen (d).

Forsigtig! Dybdestoppet skal fgres gennem boringen (17)
pa huset. Skru de to mgtrikker (e) pa og placér indikatoren
(g) pa dybdestoppet. Indikatoren (g) skal pege pa skalaen.
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Borepatronvarn, fig. 7.2

(kun stbt16 og stbs16)

Sat patronvaernet (10) pa spindelrgret og stram keervskru-
en (d).

Styrestang pa navakslen.
Skru styrestangen (A) stramt ind i gevindhullet pa navet
(B).

Installation af patron, fig. 9

1 Renggr det kegleformede hul i patronen (A) og spindel-
konussen med et stykke rent stof. Sgrg for at der ikke
sidder fremmedpartikler pa overfladerne. Den mindste
smule skidt pa overfladerne forhindrer, at patronen an-
bringes korrekt. Dette ggr, at borehovedet vakler. Hvis
det kegleformede hul i patronen er meget beskidt, skal
du bruge et renggringsmiddel pa en ren klud.

2 Skub patronen op pa spindelnasen sa langt som den
kan komme.

3 Drej patronbgsningen mod uret (set fra oven) og abn
bakkerne i patronen helt op.

4 Leaeg et stykke tree pa bordet og senk spindlen ned
til treestykket. Tryk fast ned, s& patronen sidder helt
pracist.

Fastggr radialboremaskinen til underflade
For din sikkerheds skyld anbefales det at installere maski-
nen pa et bord eller lignende.

JUSTERINGER

ADVARSEL:

Alle ngdvendige justeringer for, at boremaskinen fungerer
godt er foretaget pa fabrikken. Du ma ikke @ndre pa dem.
Men normalt slid af veerktgjet kan pakraeve genjusteringer.
ADVARSEL:

Tag altid stikket ud fra stikkontakten, fgr der foretages
genjusteringer.

Returfjeder pa spindelrgr, Fig. 10.1-10.2

Det kan blive ngdvendigt at justere returfjederen pa spin-

delrgret, hvis spaendingen ggr, at spindelrgret returnerer

for hurtigt eller for langsomt.

1 Lavere bord til ekstra plads.

2 Arbejde pa venstre side af boremaskinen.

3 Flyt stoppemgtrikkerne (A) ned til laveste position og
fastlas med skruenggle for at forhindre at spindelrgret
falder ned, mens du spaender fjederen.

Placér skruetraekkeren i den laveste forreste kaerv (8)
pa fjederstudsen og hold den pa plads mens du Igsner
og fjerner kun den (ydre) spaeendemgtrik.

4 Mens du lader skruetraekkeren blive i keerven, skal du
Igsne den store (indre) standardmgtrik (E) indtil keerven
Igsner sig fra fremspringet (F) fra hovedet. Fjern ikke
denne mgtrik.

5 Drej forsigtigt skruetraekkeren mod uret og lad naste
keerv gribe fat i fremspringet. Fjern ikke skruetraek-
keren.

6 Stram standardmgtrikken med skruetraekkeren tilstraek-
keligt til at den griber fat i fremspringet. Stram ikke
for meget, da dette vil begraense bevagelse pa spin-
delrgret.

7 Flyt stoppemgtrikkerne og dybdenalen til gverste po-
sition og kontrollér spandingen, mens du drejer sty-
restangen.

8 Huvis fjederen ikke er spaendt nok, skal du gentage trin
3-8, men kun flytte en kaerv ad gangen, kontrollér derpa
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spandingen. Korrekt spaending er opnaet, nar spindel-
rgret returnerer stille og roligt til gverste position, nar
det frigives fra en dybde pa 20 mm.

9 Nar du har kontrolleret, at der er tilstreekkelig spaen-
ding, skal du sette speendemgtrikken pa igen og stram-
me standardmgtrikken, men ikke for meget.

10 Kontrollér under indfgrsel om spindelrgret har en jaevn
og uhindret bevaegelse. Hvis bevagelsen er for stram,
skal du Igsne spa&ndemgtrikken og Igsne standardmg-
trikken en anelse indtil bevaegelsen er uhindret. Stram
spaendemgtrikken igen.

Spindlens vinklede spil, Fig. 10.3

Tag fat i spindlen, hold den i en lav position og forsgg at

fa den til at rotere om sin akse. Hvis der er for meget spil,

gar fglgende:

1 Lgsn lasemgtrikken (A).

2 Drej skruen (B) med uret for at fjerne spil, men du ma
ikke spaerre for spindlens op- og nedbevagelse (en
smule spil er normalt).

3 Stram lasemgtrikken.

Anvendelse af horemaskine

ADVARSEL: Hvis du ikke er bekendt med denne type
maskine, skal du radfgre dig med en erfaren person.
Du skal under alle omstandigheder have last og forstaet sik-
kerheds- og betjeningsanvisningerne, fgr du arbejder med
maskinen.

Pivotering af hord, fig. 11.1, 11.2

Tip: Heeldningsdisplayet (a) fungerer kun som orientering

til en forelgbig justering af vinklen. For mere praecis juste-

ring, skal du bruge et egnet goniometer.

1 For at fa bordet (3) til den haldende position, friggr
bordlasen (b) og justér til den gnskede bordvinkel.
Stram bordlasen igen.

Justering af hgjde pa bord, Fig. 11.1

1 Lgsn lasehandtaget pa bordstgtten (A).

2 Justér bordet (3) til den gnskede hgjde,

3 Stram bordlasen igen (A).

Bemeerk: det er bedre at lase bordet fast til sgjlen i en
position, s& spidsen af borehovedet er lige over det gverste
af emnet

Installation af borehoveder.

1 Indseet borehoved i patron (A) sa langt ind, at der op-
nas maksimalt greb pa bakkepatronerne (B). (Hvis du
bruger et lille borehoved, méa du ikke fgre det sa langt
ind, at bakkerne rgrer spiralgangene - spiralnoterne -
pa borehovedet. )

2 Sgrg for at boret er centreret i patronen fgr du strammer
patronen med patronngglen (C). valgfrit.

3 Stram borepatronen, sa borehovedet ikke glider under
boring.

4 Drej patronngglen med uret for at stramme, mod uret
for at Igsne. Stram borehovedet med alle tre huller efter
hinanden. Borehovedet kan friggres med kun et hul.

Valg af hastighed og spanding af drivrem, fig. 12

Bemaerk! Tag stikket ud!

1 Du kan indstille forskellige hastigheder pa spindlen
pa boremaskinen:

2 MED KONTAKTEN PA ,OFF“, skal du &bne remski-
velaget.

3 Lgsn drivremmen pa hgjre side af maskinhovedet ved
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at skrue vingeskruerne (d) Igs pa begge sider. Traek

hgjre side af motoren i retning af spindlen for at Igsne

kileremmen (ved type stb 16s: Igsn kileremmen med
handtaget (e)). Stram vingeskruerne igen.

Fastggr kileremmen til de tilhgrende remskiver.

5 Lgsn vingeskruerne og skub hgjre side af motoren til-
bage for at fastspande kileremmen igen.

6 Stram laseknappen pa remspandingen. Remmen bgr
give sig cirka 13 mm, nar du trykker med tommelfin-
geren pa remmen mellem remskiverne.

7 Luk remskivelaget.

8 Hvis remmen glider under boring, skal du justere rem-
spandingen igen.

Il TIP: SIKKERHEDSKONTAKT

Hvis du gnsker at justere hastigheden, skal du abne rem-

skivelaget. Apparatet slukker straks for at forhindre ska-

der.

N

Fjernelse af patron.

1 Abn bakkerne pa patronerne helt op ved at dreje pa-
tronbgsningen (A) mod uret (set oven fra).

2 Sla forsigtigt pa patronen med en mukkert (B) i den
ene hand, mens du holder patronen med den anden
for at forhindre, at den falder ned, nar den friggres fra
spindelnasen.

Dyhdestop, fig. 10.2 (kun for stht16 og sths16)
Dybdestoppet muligggr boring af huller med en angivet
dybde i et emne. Justér ringen (6) med skalaen til den
gnskede dybde og stram ringen med vingeskruen (7).

Dybdestop, fig. 13 (kun for stht13)
Dybdestoppet muligggr boring af huller med en angivet
dybde i et emne. Der er to muligheder for det.

Boring til en angivet dybhde.

1 Markér boredybden (H) pa den ene side af emnet.

2 MED KONTAKTEN PA , OFF“, skal du bringe borehove-
det ned indtil spidsen eller skeeret er pa maerket.

3 Hold styrestangen i denne position.

4 Drej den nederste mgtrik (B) ned for at fa kontakt med
gsknen pa dybdestoppet (C) pa hovedet.

5 Drej den gverste mgtrik (D) og stram den mod den
laveste mgtrik.

6 Patronen og borehovedet standses nu efter at have
bevaeget sig nedad i den afstand, der er valgt pa dyb-
deskalaen.

Dybdeskalametode

Bemeerk: til denne metode, skal spidsen af borehovedet

veere lige over det gverste af emnet med spindlen i gverste

position

1 Sluk maskinen, saenk boret ned indtil indikatoren (E)
peger mod den gnskede boredybde pa dybdeskalaen
(F).

2 Drej den nederste mgtrik (B) nedad indtil den nar det
nederste stop (C).

3 Las den nederste mgtrik (D) mod den gverste mgtrik.

4 Patronen og borehovedet standses nu efter at have
bevaeget sig nedad i den afstand, der er valgt pa dyb-
deskalaen.

Positionering af bord og emne, fig. 14

Placér altid et stykke stgttemateriale (A) (trae, krydsfiner)
pa bordet under emnet (B). Dette forhindrer, at det splitter
eller laver en stor ujeevnhed pa undersiden af emnet nar
borehovedet bryder igennem. For at undgd, at stgttema-
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terialet kommer ud af kontrol, skal det have kontakt til
venstre side af sgjlen som vist.

Advarsel: For at forhindre, at emnet eller stgttematerialet
rives ud af din hand under boring, placér dem pa venstre
side af sgjlen. Hvis emnet eller stgttematerialet ikke er
lange nok til at na sgjlen, fastspaend dem til bordet. Hvis
dette ikke ggres, kan det fgre til personskader.

Bemaerk: ved sma emner (A), der ikke kan fastspandes til
bordet, skal du anvende en skruestik (Valgfrit tilbehgr).
Skruestikket (B) skal fastspaendes eller boltes (C) til bor-
det for at forhindre skader fra rotation og hvis skruestikket
eller veerktgjet gar i stykker.

Boring af hul.

Lav en fordybning i emnet, hvor hullet skal vaere, med en
kgrner eller et skarpt sgm. Fgr du teender, skal du fgre
boret ned til emnet til fordybningen.

Teend og traek ned i styrestangen med nok kraft til at boret
kan skere.

FOR LANGSOM FREMF@RING kan ggre, at boret braen-
der.

FOR HURTIG FREMF@RING kan standse motoren, kan
ggre at remmen eller boret glider, rive emnet Igst eller
@gdelaegge borehovedet.

Hvis du borer i metal kan det vaere ngdvendigt at smgre
spidsen pa boret med motorolie for at forhindre, at bore-
hovedet brander.

Vedligeholdelse

ADVARSEL:

For din egen sikkerheds skyld skal du slukke og fjerne
stikket fra stikkontakten fgr du foretager vedligeholdelses-
arbejde pa boremaskinen.

Il HOLD UDSTYRET RENT.

Veer opmerksom pa at nogle renggrings- og oplgsnings-
midler sdsom rensebenzin, triklorethan, klorid, ammoniak,
etc., kan beskadige plastdele.

For at forhindre skader pa motoren, skal du jevnligt gen-
nemblaese eller stgvsuge motoren for at forhindre at stgv
fra boremaskinen kommer ind i den normale motorventi-
lation.

Il STROMLEDNING.

For at forhindre stgd eller brand, skal du straks udskifte
elledningen hvis den er slidt, har rifter eller pa anden ma-
de er beskadiget.

Il SMPRING.

Alle kuglelejer er nedpakket med smgring fra fabrikken.
Der er ikke behov for yderligere smgring.

Smgr med jeevne mellemrum noterne - rillerne - pa spind-
len og stangen.

For at smgre noter, skal du fgre spindelrgret ned og ind-
fgre smarelsen ind i spindlen fra gverst pa remskiven. Fagr
spindelrgret op og ned et par gange. For at smgre stangen,
skal du fgre spindelrgret ned og pafgre smgrelse pa spin-
delrgrets ydre overflade. Fgr spindelrgret op og ned et par
gange.

A\ Elektrisk forbindelse

Den installerede elektriske motor har ledninger installeret
og er klar til drift.

Kundens tilslutning til et strgmforsyningsnet og eventuelle
forlaengerledninger skal overholde lokale forordninger.
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I DEFEKTE ELEKTRISKE TILSLUTNINGSKABLER

Elektriske tilslutningskabler far ofte skader pa isoleringen.

Mulige arsager er:

e Stgdpunkter hvor tilslutningskabler kgres igennem vin-
dues- eller dgrabninger.

e Knak pga. forkert fastggrelse eller nedlaegning af til-
slutningskablet.

e Rifter pga. kdrsel over tilslutningskablet.

e |soleringsskader pga. voldsom udtraekning af stikkon-
takten.

e Revner pga. &ldning af isolering.

Defekte elektriske tilslutningskabler ma ikke anvendes da

isoleringsskader kan vare ekstremt farlige.

Undersgg jeevnligt de elektriske tilslutningskabler for ska-
der. Sgrg for, at kablet ikke sidder i stikkontakten, nar du
undersgger det.

Elektriske tilslutningskabler skal overholde gaeldende for-
ordninger i dit land.

Il ENFASEMOTOR

Netspaendingen skal passe med den spanding, der er an-
givet pa motorens merkeplade.

Dimensionskabler op til en leengde pa 25 m skal have et
tveersnit pa 1,5 mm?. og over 25 m pa mindst 2,5 mm®.
Tilslutning til netspaendingen skal beskyttes med en 16 A
treeg sikring.

Vigtig bemarkning:

Motoren slukkes automatisk ved overbelastning. Motoren
kan taendes igen efter en nedkglingsperiode. En sadan pe-
riode kan variere fra gang til gang.

Il TREFASEMOTOR

Netspaendingen skal vaere mellem 380 og 420 V / 50 Hz.
Tilslutning til netspaending og tilslutningskablet skal have
fem ledninger (3 P + N + PE).

Forleengerledninger skal have et tveersnit pa mindst 1,5
mm?.

Advarsel:

Boremaskinen pa ikke betjenes udenfor. Maskinen skal
have et jordkabel, der beskytter operatgren mod elektrisk
stgd.

EU-overensstemmelseserklaring

Vi, Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Glinzburger StraBe
69, D-89335 Ichenhausen, erklaerer hermed, at nedenfor
naevnte maskine overholder alle relevante sikkerheds- og
helbredskrav i de nedenfor angivne EF-retningslinjer for
design og konstruktion og i den version, vi har sendt pa
markedet.

Denne erkleaering ugyldigggres, hvis der foretages
&ndringer pa maskinen uden vores samtykke

Maskine
Radialboremaskine

Type:

sth t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946,

390 6803 949)

sth t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948,
390 6804 949)

sth s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Relevante EU-direktiver:
EU-maskindirektiv 2006/42/EF,
EU-lavspandingsdirektiv 2006/95/EF,
EU-EMV-direktiv 2004/108/EF.
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Godkendelsesorgan i henhold til bilag VII:

Intertek Testing Services Shanghai

Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)

Caohejing Development Zone
Shanghai 200233, China

Dato:
Ichenhausen, 26.01.2010

MW Sohm——

Underskrift

Werner Hartmann (administrende direktgr)

Fejlfinding

ADVARSEL: sluk og tag altid stikket ud af stikkontakten fgr du pabegynder fejlfinding.

Fejl
Spindelrgr returnerer for langsomt
eller for hurtigt

Problem
Fjeder har forkert spaending

Udbedring
Justér fjederens spaending. Se "Returfjeder
pa spindelrgr".

Patron forbliver ikke fast pa spindel.
Den falder af under installation.

Skidt, smgrelse eller olie pa
patronens indvendige, kegleformede
overflade pa eller pa spindlens
kegleformede overflade.

Brug et renggringsmiddel til at renggre
patronens og spindlens kegleformede
overflader for at fjerne skidt, smgrelse og
olie. Se "Installation af patron".

Larmer under arbejde

1. Forkert remspaending

1. Justér remspaending. Se «Valg af
hastighed og spaending af drivrem».

2. Tgr spindel.

2. Smgr spindel. Se «Smgring»

3. Lgsn spindlens remskive

3. Kontrollér at bundmgtrikken sidder
stramt pa remskiven og stram den, hvis det
er ngdvendigt

4. lIgsn drivrulle.

4. Stram satskrue i drivrulle

Traesplinter pa undersiden.

Intet "stgttemateriale” bag emnet.

Brug "stgttemateriale". Se "Positionering af
bord og emne".

Emnet rives ud af handen.

Ikke korrekt understgttet eller
fastspaendt.

Understgt eller fastspaend emne. Se
"Positionering af bord og emne".

Borehoved braender.

1. Forkert hastighed.

1. Zndr hastighed. Se «Valg af hastighed
og spaending af drivrem».

2. Der kommer ikke spaner ud af
hullet.

2. Treek borehovedet op jeevnligt for at
fierne spaner.

3. Slgvt borehoved

3. Slib borehovedet.

4. Fremfgring for langsom

4. Fgr hurtigt nok til at borehovedet kan
skeere.

Bor bevaeger sig... hul ikke rundt.

1. Harde arer i treeet eller leengde
pa skeeret og/eller vinkel er ikke lige

1. Slib borehovedet.

2. Bgijet borehoved.

2. Udskift borehovedet.

Borehovedet binder i emnet.

1. Emne klemmer borehoved eller
for meget tilfgrselstryk.

1. Understgt eller fastspaend emne. Se
«Positionering af bord og emne».

2. Forkert spaending pa remskive.

2. Justér remspaending. Se «Valg af
hastighed og spaending af drivrem».

Borehovedet ude af balance eller
vakler.

1. Bgijet borehoved.

1. Brug et lige borehoved.

2. Slidte spindellejer

2. Udskift lejer.

3. Borehoved ikke korrekt installeret
i patron.

3. Installér bor korrekt. Se «Installation af
borehoveder».

4. Patron ikke korrekt installeret.

4. Installér patron korrekt. Se
«Installation af patron».
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Szanowny Kliencie!

Zyczymy Panstwu przyjemnej i udanej pracy z Panistwa
nowg maszyna.

W Swietle obowigzujagcego prawa dotyczgcego odpo-
wiedzialnosci za produkt, producent tego urzadzenia nie
odpowiada za szkody spowodowane przez to urzadzenie
lub zwigzane z nim, podczas:

* nieprawidtowej obstugi,

* nieprzestrzegania instrukcji obstugi,

» napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie, nieau-
toryzowanych fachowcoéw,

montowania i wymiany czesci na nieoryginalne,
nieodpowiedniego uzytkowania,

awarii instalacji elektrycznej, w przypadku nieprzestrze-
gania przepisow elektrycznych i norm VDE: 0100, DIN
57113 / VDE 0113.

Il OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zagrozen elektrycznych, zagrozen po-
zarowych lub uszkodzenia narzedzia, nalezy stosowaé
odpowiedni obwo6d zabezpieczajacy.

Paristwa wiertarka jest przygotowana fabrycznie do pracy
z napieciem 230 V. Podtgczy¢ do obwodu 230 V, 15 A'i
zastosowac bezpiecznik 15 A z opbZnieniem czasowym
lub wytgcznik automatyczny. Aby unikngé porazenia pra-
dem lub pozaru, wymieni¢ kabel zasilania natychmiast,
kiedy bedzie zuzyty, przeciety lub uszkodzony w dowolny
sposob.

Il ZALECENIA:

Przed montazem i uruchomieniem prosze przeczytaé caty
tekst tej instrukcji obstugi. Instrukcja ta powinna utatwic¢
Paristwu poznanie maszyny i eksploatacje zgodng z prze-
znaczeniem. Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazdwki
odno$nie tego, jak bezpiecznie, fachowo i ekonomicznie
pracowa¢ z tg maszyng oraz jak unikng¢ niebezpie-
czenstw, zaoszczedzi¢ na kosztach napraw, zmniejszyé
czas przestojow a takze podwyzszy¢ niezawodnos¢ i wy-
diuzy¢ zywotno$¢ maszyny.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w tej instruk-
cji obstugi, dodatkowo powinniscie Paristwo zawsze prze-
strzega¢ przepisbw dotyczacych eksploatacji maszyny
obowigzujgcych w Panstwa kraju.

Te instrukcje obstugi maszyny prosze przechowywaé w
przezroczystej, plastikowej obwolucie w poblizu maszyny
w celu zabezpieczenia jej przed brudem i wilgocig. Kazda
osoba obstugujgca maszyne musi przeczyta¢ instrukcje
obstugi przed podjeciem pracy oraz musi jej doktadnie
przestrzega¢. Przy maszynie moga pracowac jedynie
osoby, ktére zostaty poinstruowane odnosnie uzytkowa-
nia maszyny i poinformowane o zwigzanych z tym niebez-
pieczenstwach i ryzyku. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
dolnej granicy wieku.

Obok wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa zawar-
tych w tej instrukcji obstugi i oddzielnych przepisébw w
Paristwa kraju, nalezy réwniez przestrzega¢ ogolnie przy-
jetych technicznych zasad eksploatacji maszyn do obréb-
ki drewna.
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Wskazowki ogéline

Po rozpakowaniu, nalezy sprawdzi¢ wszystkie czesci
pod katem ewentualnych uszkodzen powstatych podczas
transportu. W przypadku reklamacji dostawca musi by¢
natychmiast zawiadomiony. Pézniejsze reklamacje nie
bedg uwzgledniane.
Nalezy sprawdzié, czy przesytka jest kompletna.
Przed rozpoczeciem eksploatacji, nalezy przeczyta¢ in-
strukcje obstugi w celu zapoznania si¢ z urzgdzeniem.
Dopuszcza sie stosowanie wytacznie oryginalnych ak-
cesoriow, czeéci zuzywalnych oraz zamiennych. Czesci
zamienne sg dostepne u Panstwa specjalistycznego de-
alera.
W zamowieniach nalezy poda¢ nasze numery czegsci, a
takze typ i rok produkcji urzadzenia.

sth t13 sth t16 sth s16

Dane techniczne
Rozmiar uchwytu 13 16 16
mm
Predkosci min 500 /890 |230/330/(180 /250 /
/1400/ |370/460/|300/400/
1900/ | 530/580 (480 /580 /
2500 /1030 [970/1280
/1160 / /1410
1280/ /1540
1600 / 12270/
1790/ 2740
2470
Silnik
Moc silnika Watt 350 520 770
Gniazdo stozkowe B16 B16 MK 2
trzpienia
obrotowego
Gniazdo stozkowe B16 B16 B16
uchwytu do
wiercenia
Zakres zacisku 1,5-13 3-16 3-16
uchwytu do
wiercenia mm
Zakres 50 60 80
podniesienia
i opuszczenia
trzpienia
obrotowego mm
Odlegtosé 145 325 325
uchwytu do stotu
roboczego mm
Zakres pracy 225 445 570
podstawy
trzpienia
obrotowego mm
Srednica kolumny 46 59,5 70
mm
Ogolna wysokosé 580 840 1065
mm
Waga kg 15 30 58,5
Dane mogg ulec zmianom technicznym!

Parametry hatasu wedtug normy 1870-1: 1995-07

Przedstawione wielkosci sg poziomami emisji i nie odpo-
wiadajg zawsze poziomom bezpiecznej pracy. Chociaz
istnieje korelacja miedzy poziomami emisji, nie jest pew-
ne, czy konieczne jest zastosowanie dodatkowych $rod-
koéw ostroznosci. Nastepujace czynniki moga mie¢ wptyw
na aktualne poziomy emisji w miejscu pracy: czas trwania
hatasu, cechy pomieszczenia roboczego, inne zrodta ha-
fasu jak na przyktad ilo§¢ maszyn i inne prace wykonywa-
ne w poblizu. Miarodajne dane na temat poziomow hatasu
w miejscu pracy mogg by¢ réwniez zalezne od danego
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kraju. Jednakze, te informacje powinny umozliwi¢ uzyt-
kownikowi dokonanie pewnej oceny zagrozen i ryzyka.

W tej instrukcji obstugi oznaczyliSmy miejsca, ktére
dotycza Panstwa bezpieczenstwa znakiem: A

A Ogolne zasady Bezpieczenstwa

DLA NARZEDZI ELEKTRYCZNYCH

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z narzedzi elek-

trycznych zawsze nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych

podstawowych zasad bezpieczernstwa w celu zre-

dukowania ryzyka porazenia pradem elektrycznym i

obrazen osobistych.

* Prosimy o zapoznanie sie z tymi instrukcjami przed
podjeciem préby obstugi tego produktu.

+ ZACHOWAJ OStONY NA SWOIM MIEJSCU i w stanie
gotowosci do pracy.

+ USUWAJ KLUCZE REGULACYJNE | MASZYNOWE.
Nalezy regularnie sprawdza¢, czy klucze regulacyjne
i maszynowe sg usuwane z narzedzia przed wigcze-
niem go.

« ZACHOWAJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Ba-

fagan w miejscu pracy i na stole roboczym sprzyja

wypadkom.

NIE UZYWAC W NIEBEZPIECZNYM SRODOWISKU.

Nie uzywaé narzedzi elektrycznych w wilgotnych lub

mokrych miejscach, ani nie wystawia¢ ich na deszcz.

Nie obstugiwa¢ urzadzenia w obszarze, w ktérym znaj-

dujg sie tatwopalne ptyny lub gazy. Zapewni¢ dobre

os$wietlenie w miejscu pracy.

NIE DOPUSZCZAC DZIECI W POBLIZE MASZYNY.

Wszyscy odwiedzajacy powinni przebywac w bezpiecz-

nej odlegtosci od obszaru pracy.

ZABEZPIECZEN SWOJ WARSZTAT PRZED DZIEC-

MI. Zamknij dostep do swojego warsztatu. Kiedy na-

rzedzia nie sg uzywane, powinny by¢ przechowywane

w suchym zamykanym miejscu, do ktérego nie majg

dostepu dzieci.

- NIE UZYWAC NARZEDZIA NADMIERNIE. Bedzie ono

wykonywato prace lepiej i bezpieczniej w tempie pracy,

dla ktérego zostato zaprojektowane.

UZYWAJ ODPOWIEDNICH NARZEDZI. Nie wykony-

waé narzedziem lub dodatkami do niego na site prac,

dla ktérych nie zostato ono zaprojektowane.

- UZYWAC ODPOWIEDNIEGO PRZEDLUZACZA.
Upewni¢ sie, ze przedituzacz jest w dobrym stanie. Kie-
dy uzywa sie przediuzacza, nalezy sie upewni¢, aby
uzywac wystarczajgco mocnego, aby mogt dostarczac
prad pobierany przez produkt. Zbyt krotki przedtuzacz
spowoduje spadek napiecia liniowego powodujgc utra-
te mocy i przegrzanie. Kiedy narzedzia uzywa sie na
zewnatrz, nalezy uzywac tylko przedtuzaczy przezna-
czonych do uzytku na zewnatrz, ktére sg oznaczone
do takiego uzytku.

- NOSIC ODPOWIEDNIE UBRANIE. Nie zaktadaé luz-
nych ubran, rekawic, krawatow, pierscionkéw, bran-
soletek czy innej bizuterii, ktéra moze by¢ chwycona
w ruchomych czesciach. Zaleca si¢ antyposlizgowe
obuwie. Nalezy zaktada¢ ochronne ostony na wiosy w
celu zastonienia dtugich wioso6w. Dtugie rekawy nalezy
zawing¢ powyzej tokci.

+ ZAWSZE UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH.
Okulary uzywane na co dzier majg tylko soczewki wy-
trzymate na uderzenia, ale NIE sg to okulary ochronne.
Nalezy réwniez uzywaé maski na twarz lub przeciwpy-
fowej, jezeli w trakcie cigcia wystepuje zapylenie.
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+ BEZPIECZNA PRACA. Uzywaé zaciskéw lub imadta
w celu przytrzymywania obrabianego elementu, kiedy
to pomocne. To jest bezpieczniejsze niz uzywanie rak
i umozliwia swobodne obstugiwanie narzedzia oboma
rekami.

« NIE PRZECHYLAC SIE NADMIERNIE. Utrzymywaé
caty czas odpowiednig postawe i rownowage.

- KONSERWOWAC NARZEDZIE Z OSTROZNOSCIA,
Narzedzie powinno by¢ caty czas ostre i czyste w celu
zapewnienia najlepszego i bezpiecznego dziatania.
Nalezy postgpowac zgodnie z instrukcjami smarowa-
nia i wymiany akcesoriow.

- ODLACZYC NARZEDZIA przed serwisowaniem; pod-
czas wymiany akcesoriow, takich jak ostrza, wiertta,
noze i tym podobne.

« UZYWAC ZALECANYCH AKCESORIOW. Nalezy za-
poznac¢ sie z instrukcjg obstugi zawierajgcg zalecane
akcesoria. Uzywanie nieodpowiednich akcesoriow
moze spowodowac ryzyko obrazenia oséb.

-+ NIGDY NIE STAC NA NARZEDZIU. Moze doj$¢ do
powaznych obrazen, jezeli narzedzie sie przewrdci lub,
jezeli dojdzie do nieumys$inego kontaktu z nozem.

+ SPRAWDZIC USZKODZONE CZESCI. Gdyby bra-
kowato jakiej$ czesci narzedzia, doszto do jej uszko-
dzenia lub gdyby nie dziatat prawidtowo komponent
elektryczny, nalezy wytaczy¢ zasilanie i wyjaé wtyczke
z zasilania. Nalezy odpowiednio naprawi¢ lub wymie-
ni¢ uszkodzone, brakujace i/lub wadliwe czesci przed
ponownym przystgpieniem do pracy.

+ KIERUNEK PODAWANIA. Podawac¢ obrabiany element
do ostrza lub noza, wytgcznie w kierunku zgodnym z
obrotami ostrza lub noza.

+ NIGDY NIE MOZNA POZOSTAWIAC DZIALAJACEGO
NARZEDZIA BEZ NADZORU. WY+ACZYC ZASILA-
NIE. Nie pozostawia¢ narzedzia do czasu, az catko-
wicie sig¢ zatrzyma.

+ NIE POSTEPOWAC NIEODPOWIEDNIO Z PRZEWO-
DEM ZASILANIA. Nie uzywa¢ przewodu do odfgczania
w czasie dziatania. Nigdy nie szarpa¢ za przewdd za-
silania w celu odtgczenia go z zasilania.

« ZAWSZE POZOSTAWAC CZUJNYM. Nie pozwolié
na to, aby wczes$niejsza znajomos$¢ narzedzia dzieki
czestemu uzytkowaniu spowodowata btedy wskutek
nieostroznosci. Zawsze nalezy pamieta¢, ze do spo-
wodowania powaznego obrazenia wystarczy krétszy
czas niz sekunda.

« MYSL O BEZPIECZENSTWIE. Bezpieczenstwo jest
potaczeniem zdrowego rozsadku i czujnosci zawsze,
kiedy narzedzie dziata.

A Ogolne wskazowki

PRZEDLUZACZE

+ Kiedy korzysta si¢ z narzedzia elektrycznego w dos¢
duzej odlegtosci od zZrodta zasilania, nalezy zastosowaé
wystarczajgco mocny przedtuzacz do przestania pradu,
ktory narzedzie bedzie pobiera¢. Zbyt krétki przedtu-
zacz spowoduje spadek napiecia liniowego powodujac
utrate mocy i przegrzanie. Nalezy uzy¢ dotagczonego
wykresu w celu okreslenia minimalnego rozmiaru prze-
wodéw wymaganych w przedtuzaczu. Mozna uzywacé
tylko okragtych izolowanych przewodow dopuszczo-
nych firme Underwriter’s Laboratories (UL).

+ Mozna uzywaé tylko przedtuzaczy o okragtym, izo-
lowanym przewodzie przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Sg one oznaczone literami ,WA® na izolacji
przewodu.
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« Przed uzyciem przediuzacza, nalezy go zbadaé¢ pod
katem luznych lub wystajacych przewodéw lub prze-
cietej lub zuzytej izolacji.

Il DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Il DLA WIERTAREK PIONOWYCH

OSTRZEZENIE: Dla wiasnego bezpieczenstwa nie

mozna podejmowacé prob uzywania wiertarki piono-

wej do czasu jej catkowitego zmontowania i zainstalo-
wania zgodnie z instrukcjami i do czasu przeczytania

i zrozumienia nastepujacych informaciji.

+ Panstwa wiertarka pionowa musi by¢ bezpiecznie
przykrecona do stanowiska stotu warsztatowego. Do-
datkowo, jezeli Panstwa wiertarka moze przesuwaé
sie w czasie niektorych dziatan, nalezy przykrecié stot
warsztatowy do podtogi.

» Wiertarka jest przeznaczona do uzytku w suchych wa-
runkach i wytagcznie wewnatrz budynkéw.

+ Chroni¢ oczy (zawsze nosi¢ okulary ochronne spet-
niajgce uznane normy), rece, twarz (uzywa¢ maski
na twarz lub maski przeciwpytowej wraz z okularami
ochronnymi, jezeli wiercenie odbywa sie w zapylonych
warunkach), uszy (uzywac¢ oston uszu, zwtaszcza w
czasie wydtuzonych okreséw dziatania), i ciato.

+ Nie nalezy prébowaé wiercenia w kawatkach materiatu,
ktére sg zbyt mate, aby mozna je byto bezpiecznie
utrzymac.

» Nalezy zawsze trzymac rece z daleka od drogi, po kto6-
rej porusza sie wiertto. Unika¢ niezrgcznych pozyciji
dioni, w czasie ktérych nagte zeslizgniecie sie moze
spowodowac, ze dtori dostanie do wiertta.

+ Nie instalowa¢ ani nie uzywac wiertet, ktére sg dtuz-
sze niz 175 mm (7) lub wystajg 150 mm (6“) ponizej
zacisku uchwytu. Mogg sie one gwattownie wygia¢ na
zewnatrz lub ztamac.

+ Nie uzywa¢ z tg wiertarkg pionowa szczotek tarczo-
wych z drutu, frezbw chwytowych do ksztattowego
frezowania zaryséw ptaskich, nozy do strugarek po-
przecznych, frezéw jednoostrzowych lub strugarek
rotacyjnych.

+ Podczas ciecia duzych kawatkéw materiatu, upewnic¢
sie, ze sg one w petni oparte na wysokosci stotu.

« Nie wykonywaé operacji pomagajgc sobie wytgcznie
rekami. Zawsze nalezy oprze¢ obrabiany element o
ogranicznik i stét tak, aby nie kotysat sie ani nie wyginat
w czasie ciecia. W przypadku niestabilnych obrabia-
nych elementéw nalezy uzywaé przyrzagddéw obrébko-
wych, mocowan lub innych narzedzi.

+ Nie podawa¢ materiatu zbyt szybko podczas wiercenia.
Podawa¢ materiat wystarczajgco szybko, aby wiertto
mogto wierci¢ bez przecigzenia.

+ Upewni¢ sig, ze nie ma gwozdzi lub przedmiotéw ob-
cych w tej cze$ci obrabianego elementu, w ktérej ma
by¢ wykonywane wiercenie.

« Zawsze ustawia¢ ,materiaty zapasowe“ w kontakcie z
lewg strong kolumny.

+ Kiedy to mozliwe, ustawi¢ obrabiany element w kontak-
cie z lewg strong kolumny; jezeli jest on zbyt krotki lub
stét jest przechylony, zacisng¢ solidnie do stotu. Uzyé
otwordéw w stole lub wystepdéw zaciskowych dookota
zewnetrznej krawedzi stotu.

+ Jezeli obrabiany element zwisa ze stotu w taki sposob,
ze moze spas¢ lub przewr6cié sie, jezeli nie bedzie
trzymany, zacisna¢ go do stotu lub zapewni¢ dodat-
kowe oparcie.

+ Kiedy uzywa sig¢ imadta z wiertarka, nalezy zawsze
przymocowac go do stotu.
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« Uzywa¢ specjalnych mocowac dla niecodziennych ope-
racji w celu odpowiedniego utrzymania, poprowadzenia
i ustawienie obrabianego elementu.

+ Upewni¢ sie, ze wszystkie zaciski i blokady sg mocno
dokrecone przed wierceniem.

+ Mocno zamocowaé gtowice i podpore stotu do kolum-
ny, a stét do podpory stotu przed obstugg wiertarki
pionowe;j.

+ Nigdy nie wigcza¢ wiertarki przed oczyszczeniem stotu
ze wszystkich przedmiotéw (narzedzi, Scinkéw drewna,
itp.) poza obrabianym elementem i zwigzanym z nim
podajnikiem lub przyrzadéw wspierajacych dla plano-
wanej operaciji.

+ Przed rozpoczeciem pracy, upewnic sie, ze wiertto czy
inny n6z nie kotysze sie lub nie powoduje drgan.

+ Pozwoli¢, aby trzpien obrotowy osiggnat petng pred-
kosc¢ przed rozpoczeciem wiercenia.

+ Jezeli Panstwa wiertarka pionowa wydaje nieznane
hatasy lub nadmiernie drga, nalezy jg zatrzymac¢ na-
tychmiast, wytgczy¢ wiertarke i odtaczy¢ jg od zasi-
lania. Nie wigcza¢ ponownie do czasu znalezienia i
rozwigzania problemu.

+ Nie wykonywaé¢ montazu lub ustawiania na stole pod-
czas, gdy dziata wiertarka.

« Podczas wiercenia otworow o duzych s$rednicach,
zacisnaé mocno obrabiany element do stotu. W prze-
ciwnym wypadku, frez moze pochwyci¢ obrabiany
przedmiot i obraca¢ sie z duzg predkoscia. Nie uzywac
frezéw jednoostrzowych lub wieloczgsciowych wyci-
narek otworéw, gdyz moga one rozpas¢ sie lub stracic¢
stabilno$¢ w czasie pracy. Utrzymywac predkos¢ po-
nizej 1400 obrotéw na minute.

+ Upewnic sie, ze trzpier obrotowy catkowicie sie zatrzy-
mat przed zmiang kgta obrabianego elementu, usunie-
ciem lub zamocowaniem obrabianego elementu.

+ W celu unikniecia obrazen wskutek przypadkowego
uruchomienia, zawsze odfgczy¢ wiertarke z zasilania
przed zainstalowaniem lub usunigeciem wiertta, akceso-
riow lub przystawek lub przed dokonaniem regulaciji.

A Odpowiednie uzytkowanie

Maszyny testowane zgodnie z oznakowaniem zgod-
nosci europejskiej (CE) spetniajg wszystkie aktualne

europejskie wytyczne dla maszyn jak réwniez odpo-
wiednie wytyczne dla kazdej maszyny.

» Maszyna moze byt wytgcznie uzywana w technicznie
doskonatym stanie, zgodnie z jej przeznaczeniem i
instrukcjami okreslonymi w tej instrukcji obstugi i wy-
tgcznie przez osoby zaznajomione z kwestiami bezpie-
czenstwa, ktdre w petni zdajg sobie sprawe z zagrozen
zwigzanych z obstugg maszyny. Wszelkie zaktocenia
w funkcjonowaniu, zwtaszcza te wptywajgce na bez-
pieczenstwo maszyny, powinny by¢ natychmiast na-
prawione.

- Nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami bezpie-
czenstwa, pracy i konserwacji producenta jak réowniez
z danymi technicznymi podanymi w kalibracjach i wy-
miarach.

+ Nalezy postgpowac zgodnie z odpowiednimi przepi-
sami dot. zapobiegania wypadkom i innymi, ogdlnie
uznanymi technicznymi zasadami bezpieczenstwa.

+ Maszyne moga wyfgcznie uzywaé, konserwowac
i obstugiwa¢ osoby, ktére zostaty z nig zapoznane i
uzyskaty instrukcje odnos$nie jej obstugi i procedur. Sa-
mowolne modyfikacje maszyny zwalniajg producenta z
jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za powstate szkody.
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+ Maszyny mozna wytgcznie uzywaé¢ z oryginalnymi
akcesoriami i narzedziami wyprodukowanymi przez
producenta.

+ Kazde inne uzytkowanie wykracza poza dozwolone
normy. Producent nie odpowiada za szkody wynika-
jace z nieautoryzowanego uzytkowania; cate ryzyko
ponosi operator.

Maszyna zostata skonstruowana z uzyciem nowo-
czesnych technologii i zgodnie z uznanymi zasadami
bezpieczenistwa pracy. Mimo to moga jednak wysta-
pi¢ inne zagrozenia.

+ Dtugie wtosy i luzne ubrania moga by¢ niebezpieczne,
kiedy obrabiany element sig¢ obraca. Nalezy nosi¢ $rod-
ki ochrony osobistej takie jak siatka na wiosy i $cisle
przylegajace ubrania robocze.

+ Pyti wiéry drewna moga by¢ niebezpieczne dla zdro-
wia. Nalezy zaktadaé $rodki ochrony osobistej, takie
jak okulary ochronne i maska przeciwpytowa. Nalezy
uzywacé prézniowego systemu wyciggowego.

+ Wyrzucane kawatki obrabianego elementu mogg do-
prowadzi¢ do obrazen, jezeli obrabiany element nie
bedzie odpowiednio zabezpieczony lub podany, jak w
przypadku pracy bez zatrzymania przy pewnej grani-
cy.

+ Uzywanie niewtasciwych lub uszkodzonych kabli sie-
ciowych moze doprowadzi¢ do obrazeri spowodowa-
nych elektrycznoscia.

+ Poza tym, mimo wszystkich przedsiewzietych srodkow
moze powstac¢ inne nieoczywiste ryzyko.

+ Pozostate ryzyko moze by¢ zminimalizowane, jesli
przestrzegane bedg instrukcje zawarte we ,Wskazow-
kach dot. bezpieczeristwa” oraz ,Zasadach odpowied-
niego uzytkowania”, jak i w catej instrukcji obstugi.

Rozpakowywanie i
sprawdzanie zawartosci

Rys. 1

OSTRZEZENIE: Jezeli brakuje czesci, nie prébowaé
montowaé wiertarki pionowej, nie podtgczaé przewo-
du zasilania i nie wigczaé maszyny do czasu uzyska-
nia i prawidlowego zainstalowania brakujacych cze-
Sci.

Rozpakowa¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ kazdg rzecz ,.w
ponizszej tabeli przedstawiono ,standardowg zawarto$¢”
(Niektore czesci sg spakowane wewnatrz ostony kota pa-
sowego).

Nie wyrzuca¢ opakowania natychmiast, w przypadku,
gdyby trzeba wystaé ten produkt z powrotem do Paristwa
dealera.

Rys. 2
Zawarto$c¢ / Opis / llo$¢ stb t16
Plyta podstawy

Stojak

Stoét do wiercenia

Gtowica maszyny

Rama zebata

Pierscien prowadniczy ramy zebatej
Korba

Uchwyt wiertarski bez klucza
Zaciski

Osfona uchwytu wiertta

Ostfona uchwytu wiertta z ograniczni-
kiem gtebokosci

Sruby mocujgce
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Klucz do wkretow z szesciokatnym 1
gniazdkiem 3mm
Klucz do wkretow z szesciokatnym 1

gniazdkiem 4mm
Klucz do wkretow z szesciokatnym -
gniazdkiem 5mm

Klucz ptaski 12mm
Klucz ptaski 16mm
Klucz ptaski 18 mm
Klucz ptaski 24 mm
Instrukcja obstugi

—_

Odttusci¢ powierzchnie stotu maszyny. Uzywa¢ zwyktego
taniego smaru.

UWAGA:

W celu uniknigcia pozaru lub zatrucia nigdy nie nalezy
uzywac¢ paliwa, benzyny lub innych fatwopalnych mate-
riatow.

Chroni¢ st6t, kolumne i powierzchnie maszyny przed ko-
rozjg poprzez nawoskowanie. Przetrze¢ wszystkie czesci
doktadnie za pomocg czystej i suchej ciereczki.

1  Plyta podstawy

2 Stojak

3 Stét do wiercenia

4 Gtowica maszyny

5 Rama zg¢bata

6 Pierscien prowadniczy ramy zebatej
7 Korba

8 Uchwyt wiertarski bez klucza

9 Zaciski

10 Ostona uchwytu wiertta

11 Ogranicznik gtebokosci

12 Silnik

13 Przetacznik wigczenia/wytgczenia
14 Pokrywa ochronna pasa

15 Dzwignia mocujgca pasa

16 Zacisk zamka dla napigecia pasa

INSTRUKCJE MONTAZU

OSTRZEZENIE:

Dla wiasnego bezpieczeristwa, nigdy nie nalezy podta-
cza¢ wtyczki do gniazdka zasilania do czasu ukoriczenie
krokébw montazu i przeczytania i zrozumienia instrukcji
bezpieczenstwa i obstugi.

Kolumna do podstawy.

Ustawi¢ podstawe {A) na podtodze lub stole.

Umiesci¢ zesp6t montazowy kolumny {B) na podstawie i
wyréwnaé otwory wspornika kolumny z otworami w pod-
stawie.

W celu dotgczenia i zamocowania jednostki kolumny,
przykreci€ trzy (lub 4) Sruby (a) do ptyty podstawy i dokre-
ci¢ je za pomoca klucza.

Stét i stojak, Rys. 5.2 -5.3

Wsunag¢ stét do wiercenia (3) z ramg z zgbami (5) na sto-
jak (2).

Zainstalowac¢ $ruby stotu (b) na stole z lewej strony i do-
kreci¢ go.

Umiesci¢ korbe (7) na $rubie i dokreci¢ jg za pomocg $ru-
by z tbem z szeéciokatnym gniazdkiem.

Gtowica maszyny i stojak, Rys. 6

Umiesci¢ glowice maszyny (4) na stojaku (2).
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Umiesci¢ trzpieni obrotowy wiertarki ze stotem i ptyta pod-
stawy w ostonie i dokreci¢ 2 Sruby z tbem z szes$ciokgtnym
gniazdkiem (c).

Ostona uchwytu wiertta z ogranicznikiem gtebokosci,
Rys. 7.1 (tylko stb 113 )

Dopasowac¢ ostone uchwytu z ogranicznikiem gtebokosci
(11) do rury trzpienia obrotowego i dokreci¢ $rube z na-
cieciem (d).

Ostroznie! Ogranicznik gtebokosci musi byé wprowadzo-
ny przez otwoér (17) w obudowie. Dokreci¢ dwie nakretki
(e) i umiesci¢ wskaznik (g) na ograniczniku gtebokosci.
Wskaznik (g) musi by¢ skierowany w kierunku skali.

Ostona uchwytu wiertta, Rys. 7.2
Dopasowac¢ ostone uchwytu (10) do rury trzpienia obroto-
wego i dokreci¢ $rube z nacieciem (d).

Uchwyt podajnika do gniazda watka.
Dokreci¢ mocno uchwyty podajnika (A) w gwintowanych
otworach w gniezdzie (B).

Instalowanie uchwytu, Rys. 9

Wyczysci¢ otwor stozkowy w uchwycie (A) i stozek trzpie-
nia obrotowego czystg $ciereczkg. Upewni¢ sie, ze nie
ma obcych czgsteczek przyczepionych do powierzchni.
Najdrobniejsze zabrudzenie na jednej z tych powierzchni
spowoduje, ze uchwyt nie bedzie zamocowany prawidto-
wo. To spowoduje, ze wiertto bedzie sig kotysa¢. Jezeli ot-
wor stozkowy w uchwycie jest bardzo brudny, nalezy uzy¢
rozpuszczalnika na czystej Sciereczce.

Popchnaé uchwyt na koricowce wrzeciona tak daleko, jak
mozna.

Obro6ci¢ tuleje uchwytu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara (patrzac z gory) i otworzy¢ catkowicie
zacisk w uchwycie.

Kawatek drewna nalezy potozy¢ na stét urzadzenia i obni-
zy¢ trzpien az do obrabianego kawatka. Mocno docisnaé
tak, zeby uchwyt doktadnie przylegat.

Mocowanie wiertarki radialnej do powierzchni wspie-
rajgcej

Dla Paristwa wiasnego bezpieczenstwa, zaleca sig zain-
stalowanie maszyny na stole warsztatowym lub w podob-
nym miejscu.

REGULACJA

OSTRZEZENIE:

Wszystkie konieczne regulacje stuzgce dobremu dziata-
niu Panstwa wiertarki pionowej zostaty wykonane w fabry-
ce. Prosimy ich nie modyfikowac.

Jednakze, ze wzgledu na normalne zuzycie Parnstwa na-
rzedzia w czasie eksploatacji, niektére regulacje mogg
by¢ konieczne.

OSTRZEZENIE:

Zawsze wyjg¢ wtyczke narzedzia z zasilania przed doko-
naniem regulaciji.

Luz katowy trzpienia obrotowego w niskiej pozyciji, na-
lezy go wzig¢ w reke i obroci¢ go dookota jego osi. Jezeli
jest zbyt wiele luzu, nalezy postgpi¢ w nastepujacy spo-
s6b:

Poluzowaé nakretke zabezpieczajgca (A).

Dokreci¢ srube (B) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zOwek zegara w celu wyeliminowania luzu, bez blokowa-
nia ruchu trzpienia obrotowego do gory i w dét (niewielki
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luz jest normalny).
Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

Stét prostopadle do gtowicy.

Umiesci¢ precyzyjny okragty stalowy pret (A) lub wiertto o
dtugosci okoto 75 mm (3“) w uchwycie i dokrecic.

Ze stotem podniesionym do wysokosci roboczej i za-
mknietym na kolumnie, umiesci¢ katownik kombinowany
(B) ptasko na stole (C) obok preta lub wiertta.

Jezeli konieczna jest regulacja, wyjaé kotek regulacji 90
stopni i poluzowa¢ srube blokady kgtownika stotu (D).
Wyréwnaé katownik stotu z pretem lub wierttem przechy-
lajgc stot.

Dokreci¢ $rube blokady katownika stotu.

Umiesci¢ z powrotem kotek regulacji 90 stopni.

Sprezyna powrotna tulei, Fig. 10.1-10.2

Kiedy trzpier obrotowy znajduje sie

Moze by¢ konieczna regulacja sprezyny powrotnej Pan-
stwa tulei, jezeli napiecie bedzie takie, ze tuleja wroci albo
zbyt szybko lub zbyt wolno.

Obnizy¢ stét w celu uzyskania dodatkowego luzu.
Pracowac od lewej strony wiertarki.

Przesung¢ przeciwnakretki (A) do dotu do ich najnizszej
pozycji i zamkngé je na miejscu za pomocg klucza ma-
szynowego w celu zapobiezenia opadnigciu tulei podczas
napinania sprezyny.

Umiesci¢ $rubokret w dolnym przednim wycieciu (8) po-
krywy sprezyny (C), i przytrzymaé go w tym miejscu luzu-
jac i usuwajac samg przeciwnakretke (zewnetrzng) (D).
Trzymajac Srubokret w wycieciu, poluzowa¢ duzg, stan-
dardowg (wewnetrzng) nakretke (E) az wyciecie wyjdzie z
wystepu (F) na gtowicy. Nie zdejmowac tej nakretki.
Ostroznie przekreci¢ Srubokret w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara i zaczepi¢ kolejne wyciecie w
wystepie. Nie wyjmowacé $rubokreta.

Dokreci¢ standardowg nakretke za pomoca klucza tylko w
wystarczajacym stopniu do zaczepienia o kolejny wystep.
Nie dokreca¢, gdyz ograniczy to ruch tulei.

Przesuna¢ przeciwnakretki i wskaznik gtebokosci do naj-
wyzszej gornej pozycji i sprawdzi¢ napigcie obracajgc
uchwytami podajnika.

Jezeli sprezyna nie bedzie miata dosy¢ napigcia, powto-
rzy¢ kroki 3-8 przesuwajac za kazdym razem tylko wycie-
cie i sprawdzajgc napiecie po powtorzeniu. Odpowiednie
napiecie jest osiagane, kiedy tuleja powr6ci lekko do pet-
nej pozycji gérnej, kiedy bedzie uwolniona z gtebokosci
20 mm-3/4*.

Kiedy po sprawdzeniu bedzie do$¢ napigcia, nalezy wy-
mieni¢ przeciwnakretke i dokreci¢ jg do standardowej
nakretki, ale nie dokreca¢ za bardzo wzgledem standar-
dowej nakretki.

Sprawdzi¢ tuleje podczas podawania, aby poruszata sie
ona gtadko i bez ograniczen. Jezeli ruch bedzie zbyt
napiety, poluzowaé¢ przeciwnakretke i lekko poluzowaé
standardowg nakretke do czasu usuniecia nadmiernego
napiecia. Dokreci¢ przeciwnakretke.

Korzystanie z wiertarki

OSTRZEZENIE: jezeli nie znacie Panstwo tego typu
maszyny, nalezy skorzysta¢ z porady doswiadczonej
osoby. Zawsze nalezy najpierw przeczytac i rozumieé¢
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi przed
podjeciem proby obstugi tego produktu.
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Przechylanie stotu, Rys. 11.1, 11.2

Wskazéwka: wyswietlacz pochylenia (a) stuzy wytgcznie
orientacji w celu przyblizonej regulacji kata pochylenia. W
przypadku precyzyjnej pracy nalezy skorzysta¢ z odpo-
wiednich goniometrow.

Aby obnizy¢ stét (3) do pozycji pochylonej, uwolni¢ bloka-
de stotu (b) i dostosowaé odpowiedni kat pochylenia stotu.
Dokreci¢ ponownie blokade stotu.

Regulacja wysokosci stotu, Fig. 10.3

Kiedy trzpien obrotowy znajduje sig

Poluzowa¢ uchwyt blokady podpory stotu (A).

Ustawi¢ pozgdang wysokos$¢ stotu (3).

Dokreci¢ ponownie blokade stotu (A).

Uwaga: najlepiej jest zablokowac st6t do kolumny w takiej
pozyciji, aby koricdwka wiertta byta lekko powyzej gornej
czesci obrabianego elementu.

Instalowanie wiertet.

Umiesci¢ wiertto w uchwycie (A) do$¢ daleko, aby uzy-
ska¢ maksymalny zaci$nigcie w zacisku uchwytu (B).
(Kiedy uzywa sie matego wiertta, nie umieszcza¢ go tak
daleko, ze zacisk dotknie rowkow — spiralnego wyztobie-
nia wiertta.)

Upewni¢ sie, ze wiertto jest wysrodkowane w uchwycie
przed dokreceniem uchwytu za pomocg klucza uchwytu
(C). opcjonalnie.

Wystarczajgco dokreci¢ uchwyt wiertta tak, aby wiertto nie
przesuwato sie w czasie wiercenia.

Przekreci¢ klucz uchwytu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara w celu dokrecenia, a w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara aby poluzowaé. Do-
kreci¢ wiertto rownomiernie uzywajac wszystkich trzech
otworéw, jednego po drugim. Wiertto moze by¢ uwolnione
za pomoca tylko jednego otworu.

Wybor predkosci i pasa napinajacego, Rys. 12
Uwaga! Wyjaé wtyczke z gniazdka!

W Panstwa wiertarce kolumnowej mozna ustawi¢ rézne
predkosci trzpienia obrotowego:

Z PRZELACZNIKIEM USTAWIONYM W POZYCJI
SWYL. otwiera si¢ ostong paska napedowego.
Poluzowa¢ pas napedu po prawej stronie gtowicy maszyny
poprzez poluzowanie $rub motylkowych (d) po obu stro-
nach. Pociagna¢ prawg strone silnika w kierunku trzpienia
obrotowego w celu poluzowania pasa napedowego (dla
typu stb 16s: poluzowaé pas napedowy za pomoca dzwig-
ni (e). Dokreci¢ ponownie $ruby motylkowe.

Zatozy¢ pasek napedowy do odpowiednich kot paso-
wych.

Poluzowaé $ruby motylkowe i popchng¢ prawa strone
silnika do tytu w celu ponownego zacis$niecia paska na-
pedowego.

Dokreci¢ gatke zamka napigecia pasa. Pas powinien by¢
odchylony o okoto 13 mm —1/2“ — poprzez dociéniecie
kciukiem po $rodku pasa migdzy kotami pasowymi.
Zamkna¢ ostone paska napedowego.

Jezeli pas przeskakuje w czasie wiercenia, nalezy ustawi¢
ponownie napiecie pasa.

Wskazéwka: Wylacznik bezpieczenstwa
Jezeli chce sie dokona¢ regulacji predkosci, trzeba otwo-
rzyé ostone paska napedowego. Urzgdzenie wytgczy sie
natychmiast, aby unikna¢ ryzyka obrazen.
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Usuwanie uchwytu.

Otworzy¢ zacisk uchwytu jak najszerzej, przekrecajac tu-
leje uchwytu (A) w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zO6wek zegara (patrzac z gory ).

Ostroznie stukngé mtotkiem drewnianym w uchwyt (B)
jedna reka, przytrzymujac uchwyt w drugiej rece w celu
zapobiezenia upuszczeniu go, kiedy zostanie uwolniony z
gtowicy trzpienia obrotowego.

Ogranicznik glebokosci, Rys. 13 (tylko dla stb t13)
Ogranicznik gtebokosci umozliwia wiercenie otworow w
obrabianym elemencie do pewnej okreslonej gtebokosci.
Sa do tego dwie opcje.

Wiercenie na okreslong glebokosé.

Oznaczy¢ gtebokos¢ wiercenia (H) z jednej strony obra-
bianego elementu.

ZA POMOCA PRZELACZNIKA ,WYLACZONY(OFF),
sprowadzi¢ wiertto do dotu do czasu, az koricowka zrow-
na sie z oznaczeniem.

Przytrzymac¢ uchwyt podajnika w tej pozycji.

Odkreci¢ dolng nakretke {B) do dotu, az dojdzie do ucha
ogranicznika gtebokosci {C) na gtowicy.

Okreci¢ gorng nakretke {D) do dotu i dokreci¢ wzgledem
dolnej nakretki.

Uchwyt i wiertto bedg teraz zatrzymane po przejsciu do
dotu na odlegto$¢ wybrang na skali gtebokosci.

Metoda skali gtebokosci

Uwaga: dla tej metody, z trzpieniem obrotowym w gornej
pozycji koricowka wiertta musi znajdowa¢ sie tylko nieco
powyzej gornej czesci obrabianego elementu.

Wytaczy¢ maszyne, obnizy¢ wiertto do czasu, az wskaz-
nik (E) wskaze na pozadana gtebokos¢ wiercenia na skali
gtebokosci (F).

Przekreci¢ dolng nakretke (B) do dotu do czasu, az osigg-
nie dolny ogranicznik (C).

Zamknag¢ dolng nakretke (D) wzgledem goérnej nakretki.
Uchwyt i wiertto bedg teraz zatrzymane do przejsciu do
dotu na odlegto$¢ wybrang na skali glgbokosci.

Ustawianie stotu i obrabianego elementu.

Zawsze umieszcza¢ fragment materiatu podporki (A)
(drewno) na stole pod obrabianym elementem (B). Zapo-
biegnie to rozszczepieniu lub zrobieniu duzego zadzioru u
dotu obrabianego elementu w czasie, kiedy wiertto bedzie
sie przebija¢. Aby zapobiec niekontrolowanemu wysko-
czeniu podporki musi ona dotyka¢ lewej strony kolumny
jak pokazano na ilustraciji.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec wyrwaniu obrabianego
elementu lub podpérki z rgk podczas wiercenia, ustawié¢
je z lewej strony kolumny. Jezeli obrabiany element lub
podporka nie sg dos¢ diugie, aby dotyka¢ do kolumny, na-
lezy je zacisng¢ do stotu. Nie zrobienie tego moze dopro-
wadzi¢ do obrazen osobistych.

Uwaga: w przypadku matych kawatkéw (A), ktérych nie
mozna docisna¢ do stotu, nalezy uzy¢ imadta wiertarki
pionowej (wyposazenie dodatkowe).

Imadto (B) musi by¢ zaci$niete lub dokrecone (C) do stotu,
aby unikng¢ obrazen ze strony obracajacego sie elemen-
tu i imadfa lub ztamania narzedzia.

Wiercenie otworu.

Wykona¢ nacigcie w obrabianym elemencie, w ktérym
chcecie Panistwo wywierci¢ otwér, uzywajac przebijaka
punktowego lub ostrego gwozdzia. Przed wigczeniem
wiertarki, przesung¢ wiertto do obrabianego elementu wy-
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rownujac je z miejscem wiercenia otworu.

Wiagczy¢ wiertarke przetacznikiem i pociggnaé do dotu
uchwyty podajnika z sitg wystarczajgcg na wywiercenie
otworu.

PODAWANIE ZBYT WOLNO moze spowodowa¢ spale-
nie sig wiertta.

PODAWANIE ZBYT SZYBKO moze zatrzymac silnik,
spowodowaé, ze podtoze lub wiertto ulegnie poslizgowi,
rozerwac obrabiany element lub ztamac¢ wiertto.

Podczas wiercenia metalu, moze by¢ konieczne nasma-
rowanie koricdwki wiertta olejem smarowym w celu zapo-
biezenie spalenia si¢ wiertta.

Konserwacja

OSTRZEZENIE:

Dla Panstwa bezpieczenstwa, przed rozpoczeciem kon-
serwacji Panistwa wiertarki nalezy wytgczy¢ wiertarke i
wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Urzadzenie nalezy utrzymywacé w czystosci.

Nalezy byé ostroznym, gdyz niektore srodki czyszczace
uzywane w gospodarstwach domowych i rozpuszczalniki
takie jak benzyna, trichloroetan, chlor, amoniak, itp., mo-
ga uszkodzi¢ czesci plastikowe.

W celu uniknigcia uszkodzenia silnika, nalezy czesto
przedmuchaé lub odkurzy¢ ten silnik, aby nie dopusci¢
do tego, ze kurz z wiertarki bedzie wptywat na normalng
wentylacje silnika.

Przewdd zasilania.

Aby unikng¢ porazenia pradem lub zagrozenia pozarowe-
go, jezeli przewod zasilania jest przetarty lub naciety, lub
uszkodzony w dowolny sposéb, nalezy go natychmiast
wymienic.

Smarowanie.

Wszystkie tozyska sg nasmarowane fabrycznie. Nie jest
wymagane dalsze smarowanie.

Okresowo nalezy smarowa¢ wypusty w trzpieniu obroto-
wym i stojaku.

W celu nasmarowania wypustéw, nalezy opusci¢ tuleje i
wstrzykngé smar do trzpienia obrotowego z géry kota pa-
sowego Nalezy podnies¢ tuleje do gory i opusci¢ do dotu
kilkakrotnie. W celu nasmarowania stojaka, nalezy opus-
ci¢ tuleje i natozy¢ smar na zewnetrzng powierzchnie tu-
lei. Nalezy podnie$¢ tuleje do géry i opusci¢ kilkakrotnie.

A Podiaczenia elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest w petni podtgczony i
gotowy do pracy.

Podtgczenie do sieci elekirycznej po stronie klienta jak i
uzyte przedtuzacze muszg spetniac przepisy lokalne.

Uszkodzone potaczeniowe przewody elektryczne:

Kable uzywane do podtgczen elektrycznych czesto majg

uszkodzong izolacje.

Mozliwe przyczyny to:

* przyciecia, gdy przewody podtgczajgce prowadzone sg
przez szczeling w oknie lub w drzwiach.

+ zagigcie spowodowane nieprawidtowym zamocowa-
niem lub poprowadzeniem przewodu.

» przeciecie spowodowane przejechaniem po kablu po-
tgczeniowym.

+ uszkodzenia izolacji poprzez wyrwanie na site przewo-
du z kontaktu w Scianie.

+ peknigcia spowodowane starzeniem sie izolacji.
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Nie wolno uzywaé uszkodzonych w ten sposob elek-
trycznych przewodéw poditgczeniowych, gdyz ze
wzgledu na uszkodzenia izolacji sa one bardzo nie-
bezpieczne.

Nalezy regularnie sprawdzag, czy na elektrycznych prze-
wodach podtgczeniowych nie wystepujg uszkodzenia.
Nalezy zwréci¢ uwage na to, zeby kontrolowane przewo-
dy nie byly w czasie kontroli podtgczone do sieci.
Podtaczenia elektryczne muszg byé zgodne z przepisami
majgcymi zastosowanie w Paristwa kraju.

Silnik jednofazowy

- Napiecie zasilajgce musi by¢ zgodne z napigciem okre-
$lonym na tabliczce znamionowej silnika.

+ Dtugie przewody do 25 m dtugo$ci muszg mie¢ prze-
kréj 1,5 mm? a powyzej 25 m przynajmniej 2,5 mm2.

+ Podtgczenie do sieci zasilajacej musi by¢ chronione
bezpiecznikiem o mocy 16 A o spowolnionym dziata-
niu.

Wazna uwaga:

Silnik jest automatycznie wytgczany w przypadku prze-
cigzenia. Silnik mozna wtgczy¢ ponownie po schtodzeniu,
ktére czas moze by¢ rozny.

Silnik tréjfazowy

Napiecie sieciowe musi sie miesci¢ w zakresie miedzy
380 a 420 V/50 Hz.

Podtaczenie do sieci elektrycznej i przewody potgczenio-
we muszg by¢ pieciozytowe (3 P + N + PE).

Kable przedtuzacza muszg mieé¢ przekrdj przynajmniej
1,5 mm2.

Ostrzezenie:

Wiertarka pionowa nie moze pracowa¢ na otwartym po-
wietrzu. Maszyna musi posiada¢ przewdd uziemienia w
celu chronienia operatora przed porazeniem elektrycz-
nym.
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Deklaracja zgodnosci WE

Fa. Scheppach, GmbH & Co. KG, Maschinenfabrik, Giinzburger StraBe
69, D 89335 Ichenhausen, niniejszym deklaruje, ze ponizej wymienione
urzadzenie w peti spetnia pod wzgledem rodzaju swojej konstrukcji,
montazu i wersji, ktérg wprowadzamy na rynek, odpowiednie przepisy
nastepujacych Dyrektyw WE. Kazda modyfikacja urzadzenia powoduje
uniewaznienie powyzszej deklaracji.

Maszyna
Radialna wiertarka pionowa

Typ:

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)

stb t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Odpowiednie Dyrektywy WE:

Dyrektywa Maszynowa WE 2006/42/EG,

Dyrektywa Niskonapieciowa WE 2006/95/EWG,

Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej WE 2004/108/
EWG.

O_rgan powiadomiony w rozumieniu Aneksu VII:
TUV Rheinland, Product Safety GmbH, 51101 Kolonia

Data:
Ichenhausen, 26.01.2010

—
o %:ll"
Podpis

Werner Hartmann (Dyrektor ds. technicznych)
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Porady dotyczace rozwigzywania probleméow

OSTRZEZENIE: przed rozpoczeciem rozwigzywania probleméw nalezy wytaczy¢ maszyne i zawsze wyjgé wtyczke za

zasilania .

Objaw!
Tuleja powraca zbyt wolno lub
zbyt szybko

Problem
Sprezyna ma nieodpowiednie naprezenie

Srodek zaradcz
Ustawi¢ naprezenie sprezyny. Zobacz ,Spre-
zyna powrotu tulei”.

Uchwyt nie trzyma sie trzpienia
obrotowego. Odpada podczas
proby zainstalowania.

Brud, smar lub olej na wewnetrznej po-
wierzchni gniazda stozkowego uchwytu lub
na powierzchni gniazda stozkowego trzpie-
nia obrotowego.

Uzywajac $srodka czyszczacego stosowane-
go w gospodarstwach domowych, oczysci¢
powierzchnie gniazd stozkowych uchwytu i
trzpienia obrotowego w celu usuniecia cate-
go zabrudzenia, smaru i oleju. Zobacz ,In-
stalowanie uchwytu”.

Hatasliwe dziatanie

1. Nieodpowiednie naprezenie pasa

1. Ustawi¢ naprezenie pasa. Zobacz ,Wybor
predkosci i naprezenia pasa”.

2. Suchy trzpien obrotowy.

2. Nasmarowa¢ trzpienn obrotowy. Zobacz
,Smarowanie”

3. Luzne koto pasowe trzpienia obrotowego

3. Sprawdzi¢ naprezenie nakretki podtrzy-
mujacej na kole pasowym i dokreci¢, jezeli
to konieczne

4. Luzne koto pasowe silnika.

4. Dokreci¢ $rube regulacyjng w kole paso-
wym silnika

Drzazgi drewna od wewnatrz.

Nie ma ,podpérki” za obrabianym elemen-
tem.

Uzy¢ ,podpdrki”. Zobacz ,Ustawianie stotu i
obrabianego elementu”.

Obrabiany element wypada z
reki.

Nie jest odpowiednio podparty lub zacisnie-
ty.

Podeprze¢ obrabiany element lub zacisngé¢
go. Zobacz ,Ustawianie stotu i obrabianego
elementu”.

Wiertto sie spala.

1. Niewtasciwa predkosc.

1. Zmieni¢ predkos¢. Zobacz ,Wybdr pred-
ko$ci i naprezenia pasa”.

2. Wiory nie wychodzg z otworu.

2. Wycofywa¢ wiertto czesto celu usuwania
WiOrow .

3. Stepione wiertto

3. Naostrzy¢ wiertto.

4. Podawanie zbyt wolne

4. Podawa¢ dos$¢ szybko w celu umozliwie-
nia przewiercenia sie wiertta.

Wiertto prowadzone jest poza
otwor a nie dookota.

1. Twarde wiokno w drewnie lub dtugosci
koncowki tngcej i/lub kata nie sg rbwne

1. Naostrzy¢ wiertto odpowiednio.

2. Zgiete wiertto.

2. Wymieni¢ wiertto.

Wiertto zgina sie¢ w obrabianym
elemencie.

1. Obrabiany element $ciska wiertto lub nad-
mierne cisnienie podawania.

1. Podeprzeé lub zacisng¢ obrabiany ele-
ment. Zobacz ,Ustawianie stotu i obrabiane-
go elementu”.

2. Nieodpowiednie naprezenie pasa.

2. Ustawi¢ naprezenie pasa. Zobacz ,Wybor
predko$ci naprezenia pasa”.

Nadmierne wyskakiwanie lub
chwianie sie wiertta.

1. Zgiete wiertto

1. Uzy¢ prostego wiertfa.

2. Zuzyte tozyska trzpienia obrotowego

2. Wymienic¢ tozyska.

3. Wiertto nie zostato prawidtowo zainstalo-
wane w uchwycie.

3. Zainstalowa¢ wiertto prawidtowo. Zobacz
snstalowanie wiertet”.

4. Uchwyt nie zostat prawidtowo zainstalo-
wany.

4. Zainstalowa¢ uchwyt prawidtowo. Zobacz
Jnstalowanie uchwytu”.
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Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Gulnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Il VAZENY ZAKAZNIKU,

prejeme vam pfijemné a Uspésné pracovni zkusenosti s

vasim novym strojem.

V souladu s platnymi zaruénimi podminkami k tomuto

zafizeni neni vyrobce odpovédny za Skody, které vznik-

nou na nebo ve spojeni s timto zafizenim v pfipadé:

* nespravné obsluhy,

+ nesouladu s pokyny pro pouzivani.

+ oprav tfeti stranou, nepovéfenymi nezkuSenymi pra-
covniky,

+ instalace a vymény za neoriginalni nahradni dily,

* nespravnym pouzivanim,

+ v pfipadé chyby elektrického systému z divodu nesho-
dy s elektrotechnickymi smérnicemi a smérnicemi
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Bl VAROVANI

Abyste se vyhnuli ohrozeni elektfinou, pozarem nebo
poskozeni nastroje, pouzivejte spravny proudovy jistic.
Vas$e sloupova vrtatka je zapojena ve vyrobé pro obslu-
hu na 230 V. Pfipojte ji k 230 V, 15 A proudové odbocce
a pouzijte 15 A zpozdovaci pojistku nebo proudovy jistic.
Abyste se vyhnuli Urazu elektfinou nebo pozéaru, vymén-
te sitovy kabel hned, jakmile je zkroucen, pofezan nebo
néjakym zplsobem poskozen.

Doporuceni:

Piectéte si cely text ndvodu k obsluze pfed montézi a
obsluhou zafizeni.

Tento navod k obsluze je pro vas uren ke snadnéjSimu
seznameni s vasim zafizenim a vyuziti moznosti pouziti.
Navod k obsluze obsahuje dilezité poznamky k obsluze o
tom, jak pouzivat stroj bezpeéné, odborné a ekonomicky
a jak Ize pfedchazet nebezpedi, Setfit naklady za opravu,
snizovat prostoje a zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.
Kromé bezpecénostnich predpisi obsazenych v tomto
navodu, se musite v kazdém ptipadé fidit platnymi pred-
pisy vasi zemé s ohledem na vykon stroje.

Vlozte navod k obsluze do gistého umélohmotného oba-
lu kvlli ochrané pfed necistotami a vlhkosti, a umistéte
ho blizko stroje. Navod musi byt Citelny a viditelny pro
kazdého kdo s nim zacina pracovat. Pracovat se strojem
mohou pouze osoby, které byly pou¢eny k pouzivani toho-
to stroje a byly informovéany o vSech nebezpecich. Musi
byt dodrzen pozadovany nejnizsi vék pracujiciho.

V dodatku obsazeném v poznamkéach o bezpecnosti
v tomto navodu k obsluze a ve zvlastnich predpisech vasi
zemé, museji byt zachovany obecné uznavané technické
smérnice pro praci se strojem pracuijicich se dfevem..

VSeobecné poznamky

+ Kdyz rozbalite zafizeni, zkontrolujte, zda byly vSechny
soucastky dopraveny bez poskozeni. V pfipadé stiz-
nosti je tfeba dodavatele informovat okamzité. Stiznos-
ti pfijaté pozdéji nebudou uznany.

+ Zkontrolujte Uplnost dodavky.

- Ctéte navod k obsluze pozorng, abyste se dobie
seznamili se zafizenim pfedk jeho pouztim.

+ Pouzivejte pouze originalni dily a pfisluSenstvi i za
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opotfebované dily a ndhradni dily. Nahradni dily jsou
dostupné u vaseho specializovaného prodejce.
+ Ve vas$i objednavce uvedte nase &isla dilG a typ a rok
vyroby zafizeni.
stbt13 stbt16 stbs16

%kllc1 idlo, rozmer 13 16 16
mm_ .
Otacky/min. 500/890 | 230/330/|180/250/
/1400/ |370/460/|300/400/
1900 / 530/580 | 480 /580 /
2500 /1030/ |970/1280
1160/1280| /1410/
/1600 / 1540/
1790/ 2270/
2470 2740
Motor
Vykon motoru, 350 520 770
| Watty
Kuzelové sedlo B16 B16 MK 2
|_vietena
Kuzelové sedlo B16 B16 B16
Wigidla vrtadky
Upinaci rozsah™ - B -
skligidla vrtagky, 1,513 816 316
Eg;sah spousténi 50 60 80
a zvedani vietena,
"~ Skiigidio do 145 325 325
pracovniho stolu,
?énlzladnl' pracovni 225 445 570
rozsah vietena,
-mm
Prum. sloupu, mm 46 59,5 70
Celkova vyska, 580 840 1065
| mm
Hmotnost kg 15 30 58,5
L Podleha technickym upravam!

Hodnota hlukovych emisi v souladu s EN 1870-1:
1995-07

Vyznacéené hodnoty jsou emisni hodnoty; nejsou to bez-
podmine¢né bezpecné provozni hodnoty. Prestoze je zde
vztah mezi emisni a imisni Grovni, nemUze byt spolehlivé
odvozeno, zda dodate€na opatfeni jsou nutna nebo ne.
PrekroCena imisni Uroveri na pracovisti mize byt ovlivné-
na nasledujicimi podminkami: Délkou hluku, typem pra-
covni mistnosti, jinym zdrojem hluku jako poétem stroj(,
a vedlejSimi procedurami. Bezpecné pracovni misto se
mUze liSit v jedné zemi od jiné. Tyto informace by mély byt
zpfistupnény operatorovi, nicméné by mu méla umoznit
spolehlivé vyhodnoceni nebezpedi a rizik.

V tomto navodu k obsluze jsme oznadcili mista, u kte-
rych je treba dbat zvySené pozornosti, abyste zajistili
vys$si bezpeénost: A

A VSeobecna Bezpecnostni Pravidla

Bl PRO ELEKTRICKE NASTROJE

VAROVANI: Pokud pouzivate elektrické nastroje, mély

by byt dodrzovany zakladni bezpeénostni predpisy za

ucelem snizeni nebezpeci pozaru, elektrického urazu

a osobni Gjmy.

Prectéte si prosim vSechny nasledujici instrukce pfed prv-

nim pouziti tohoto vyrobku.

« MEJTE CHRANICE NA SVEM MISTE a udrzujte je
v provozuschopném stavu.

+ ODSTRANUJTE SERIZOVACI KLICE A KLICE. Zvyk-
néte si vzdy pohledem zkontrolovat, zda jsou z pfi-
stroje pfed jeho zapnutim odstranény vSechny klice
a sefizovaci klice.

« UDRZUJTE PRACOVISTE CISTE. Pfeplnéna mista a
ponky vedou k nehodam.

« NEPOUZIVEJTE V NEBEZPECNEM PROSTREDI.
Nepouzivejte elektrické nastroje v desti nebo ve vih-
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kych nebo mokrych prostfedich. NepouZivejte je v pro-
storach s hoflavymi kapalinami nebo plyny. Méjte pra-
covisté dobfe osvétleno.

UDRZUJTE Z DOSAHU DETI. V&echny navstévy by
mély byt drzeny v bezpe€né vzdalenosti od pracovniho
prostoru.

NEPOUSTEJTE NA PRACOVISTE DETI. Zamkng-
te pfistup do své dilny. KdyZz neni nastroj pouzivan,
skladujte ho na suchém a zamknutém misté a mimo
dosah déti.

NEVYVYIJEJTE NA NASTROJ NASILI. Nastroj bude
svou praci provadét 1épe a bezpecénéji pfi uréeném pfi-
sunu materialu, pro ktery byl navrzen.

NASTROJ SPRAVNE POUZIVEJTE. Nevyvijejte na
nastroj nebo pfislusenstvi nasili, abyste provedli praci,
pro kterou byl nastroj navrzen.

POUZIVEJTE SPRAVNY PRODLUZOVACI KABEL.
Ujistéte se, Ze je va$ prodluzovaci kabel v dobrém
stavu. Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, ujistéte
se, zZe je dimenzovan pro proud vaseho vyrobku. Pod-
dimenzovany napéjeci kabel zpisobuje pokles napéti
ve vedeni s nasledkem ztraty vykonu a prehrati. Pokud
pouzivate nastroje venku, pouzivejte spravné prodluzo-
vaci kabely uréené pro pouziti venku a také pro venek
oznacené.

NOSTE SPRAVNY ODEV. Nenoste volné oblegent,
rukavice, kravaty, nausnice, naramky, nebo jiné Sper-
ky, které se mohou zachytit v pohybujicich se ¢astech.
Doporucuje se neklouzava obuv. Mate-li dlouhé vlasy,
noste pokryvku hlavy. Vyhrrite si dlouhé rukavy nad
lokty.

VZDY POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE. Bryle, které
bézné nosite maji pouze €ocky, které odolavaji dopa-
du, NEJSOU povazovany za ochranné bryle. Také
pouzivejte masku nebo protiprachovou masku, kdyz
se pfi vrtani préasi.

BEZPECNA PRACE. Pouzivejte sponky nebo jiné-
pouzivat vlastni ruce a mit volné obé ruce na pouziti
nastrojud.

NEPRECENUJTE SE. Udrzuijte fadné postaveni a rov-
novahu po celou dobu prace.

PRISTROJE PECLIVE UDRZUJTE. Nastroje udrzujte
vykonu Postupujte dle pokynl pro mazani a vyménu
prisluSenstvi

5. ODPOJTE NASTROJE pfed tdrzbou; kdyz ménite
soucastky, jako jsou Cepele, ¢asti, noze a podobné.
POUZIVEJTE POUZE DOPORUCENA PRISLUSEN-
STVI. Prostudujte navod k pouziti pro doporugené pfi-
sluSenstvi. Pouziti nespravného pfislusenstvi maze
zpUsobit nebezpecné poranéni osob.

NA NASTROJI NIKDY NESTUJTE. Nebezpeéi porané-
ni, pokud si stoupnete na nastroj nebo pokud je nastroj
neumysiné kontaktovan.

ZKONTROLUJTE POSKOZENE DILY. Zadné &asti
nastrojl by nemély chybét, poSkozené nebo kterékoliv
selhavajici elektrické ¢asti by mély byt fadné vyméneé-
ny, je nutno vypnout proud a odpojit zasuvky od zdro-
je proudu. Radné opravte nebo vymérite poskozené,
chybéjici a /nebo porusené &asti pfed pokracovanim
pouzivani.

SMER POSUNOVANI. Nasouvejte obrobek do kotou-
¢e nebo frézky pouze proti sméru otaceni noze nebo
frézky.

NIKDY NENECHAVEJTE BEZET NASTROJ BEZ
DOZORU. VYPNETE PROUD. Neodchazejte od
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nastroje, dokud se zcela nezastavi.

- NEPOSKOZUJTE NAPAJECI KABEL. NepouZivejte
kabel odpojeny béhem ¢&innosti. Nikdy nevytrhavejte
kabel ze zasuvky.

« VZDY BU'DTE V POHOTOVOSTI. Nenechavejte pfi
Castém pouzivani vas nastroj bézné volné, mlze zpu-
sobit mnoho $kod. Nezapomerite, Ze nedbalost mlze
ve zlomku vtefiny zplsobit vazna poranéni.

- MYSLETE NA BEZPECNOST. BezpedNOST je kom-
binaci zdravého rozumu a ostrazitosti pfi pouzivani
nastroje.

VsSeobecné rady

PRODLUZOVACI KABELY

Pokud elektricky néastroj pouzivate na velké vzdalenosti
od zdroje napéjeni, pouzivejte prodluzovaci kabel dosta-
te¢né dimenzovany, aby bezproblémové napajel stroj.
Poddimenzovany napajeci kabel zplsobuje pokles napéti
ve vedeni s nasledkem ztraty vykonu a prehfati. Pouzijte
tabulku pro zjisténi minimalniho prifezu vodice v prodluzo-
vacim kabelu. Mély by byt pouzivany pouze oplasténé
kabely, které jsou na seznamu u ,Underwwriter’s Labora-
tories (UL)“ -ZkuSebni Laboratofe (UL).

Pouzivejte pouze oplasténé prodluzovaci kabel uréené
pro venkovni pouziti. Toto je indikovano pismeny ,WA"“ na
plasti kabelu.

Pfed pouzitim kabelu zkontrolujte, zda nejsou vodice
uvolnény nebo obnaZeny a zda neni odfena nebo pofe-
zéana izolace.

Il DODATECNE BEZPECNOSTNi SMERNICE

Il PRO SLOUPOVE VRTACKY

VAROVANI: Pro vasi vlastni bezpeénost nepokousej-

te se pouzivat svoji sloupovou vrtacku do té doby, nez

je zcela smontovana a nainstalovana podle pokynt a

nez si prectete a porozumite nasledujicimu.

+ VaSe sloupova vrtatka musi byt bezpetné spojena
s pracovnim stolem. Navic, je tu mozny sklon vasi
sloupové vrtacky a to pohybovat se béhem nékterych
operaci, pfipevnéte proto stdl k podlaze.

+ Tato sloupova vrtacka je uréena pro pouziti v suchych
podminkach a to pouze pro pouziti.unitf.

+ Chrarnite si zrak (vzdy noste ochranné bryle vyhovujici
uznavanym normam), ruce, obli¢ej (pouzivejte masku
nebo protiprasnou masku i s ochrannymi brylemi, kdyz
se pfi vrtani prasi), usi (pouzivejte chrani€e sluchu,
hlavné béhem prodlouzenych obdobi €innosti) a télo.

* Nepouzivejte sloupovou vrtacku na pfilis malé dily,
které nemohou byt bezpecné upevnény.

+ Vzdy udrzuijte ruce z dosahu hrotu vrtaku. Vyhybejte se
nespravné obsluze a pozicim rukou, kde mohou nahle
sklouznout a vniknout na hrot vrtaku.

+ Nenasazujte nebo nepouzivejte vrtak presahujici 175
mm (7%) v délce nebo ktery se prodluzuje na 150 mm
(6“) pod €elistmi skli¢idla. Mohou se nahle vyhnout ven
nebo zlomit.

+ Nepouzivejte na tuto sloupovou vrtacku.draténé kotou-
Ce, kousky frézek, obrazeci frézy, kruhové (létajici) fré-
zy, nebo srovnavacky.

» Pokud vrtate velké kusy materialu, ujistéte se, ze jsou
plné podepfeny na vysce stolu

+ Nevykonavejte zadné ¢innosti od ruky. Vzdy upinejte
obrobek pevné na ohradu a stdl tak, aby se nekolé-
bal nebo nezapletl béhem fezu. Pouzivejte vodici pfi-
pravky, pfislusenstvi nebo jiné nafadi pro pohyblivé
soucasti.
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+ Neposouvejte material béhem vrtani pfilis rychle. tahej-
te material pouze jen tak rychle, aby byl hrot vrtaku
bez pfetizeni.

+ Ujistéte se, Ze v oblasti vrtaného obrobku nejsou nehty
nebo cizi pfedméty.

+ Vzdy postavte ,podkladovy material“ do kontaktu s le-
vou stranou stojanu.

+ Pokud mozno, postavte obrobek do kontaktu s levou
stranou stojanu, jestlize je pfili§ kratky nebo je stdl
naklonény, upevnéte svérak ke stolu. Pouzivejte otvo-
ry ve stolu nebo upinaci hranu pobliz vnéjSiho okraje
stolu.

+ Jestlize obrobek prec¢niva pres stal tak, Ze by mohl
upadnout nebo se nahnout, kdyz neni pfichycen, upné-
te ho na stole nebo si zajistéte pomocnou podporu.

+ Pokud pouzivate sloupovou vrtaku Castgji, vzdy ji
upevnéte na stdl.

+ Pouzivejte specialni pfisluSenstvi pro neobvyklé ope-
race, které jsou pfiméfené drzeni, vedeni a pozici
obrobku.

+ Ujistéte se pred vrtanim, Zze vSechny svorky a zamky
jsou pevné utazeny.

« Bezpetné uzamknéte hlavu a podpéru stolu ke slou-
pu, a stll k podpofte stolu pfed obsluhou sloupové
vrtacky.

+ Nikdy nezapinejte sloupovou vrtacku dfive nez je stll
ocistén od vSech pfedmétd (nafadi, zbytkd nebo dieva,
atd.) vyjma obrobku a pfisluSnych surovin pro pfisun
nebo podplrného upinani pro planované €innosti.

+ Pfed zapocetim &innosti, stisknéte motorovy vypinaé
a ovéfte si hrot vrtdku nebo dalsi fezaci nastroje jestli
se nechvéji nebo nekmitaji.

+ Nechte vrték dosahnout uplné rychlosti pfed spusténim
vrtani. Jestlize vaSe sloupova vrtatka déla neznamy
hluk nebo se nadmérné otfadsa, okamzité zastavte,
vypnéte sloupovou vrta¢ku a odpojte ji. Nespoustéjte
ji znovu, dokud nebude nenalezena a opravena zava-
da.

+ Neprovadéjte montaz nebo nezadinejte praci na stole,
pokud je sloupova vrtacka v €innosti.

+ Pokud vrtate otvory s velkym priimérem, upevnéte
obrobek pevné ke stolu. Jinak se mGzete vrtak zasek-
nout a stoCit ve vysokych otackach. Nepouzivejte
okruzovaci frézky nebo vicedilné dirkovace, protoze
se mohou stat béhem pouziti nezavisle na sobé nevy-
vazenymi. Udrzujte otacky pod 1400 ot./min.

+ Ujistéte se, Ze se vrtdk UpIné zastavil pfed zménou
Uhlu obrobku, odstranénim nebo zajisténim obrobku.

+ Abyste se vyhnuli zranéni z nahodného zapnuti, vzdy
vypnéte sloupovou vrta¢ku pfed instalaci nebo odstra-
nénim vrtaku, sou¢astky nebo pfislusenstvi nebo pro-
vadénim Uprav.

s s

Spravné pouzivani

Stroje testované dle CE vyhovuji véem platnym smér-

nicim EC i v§em relevantnim smérnicim pro kazdy

stroj.

+ Stroj se smi pouzivat jen v technicky dokonalém stavu
v souladu s navrZzenym pouzitim a pokyny uvedenymi
v navodu k obsluze a jen osobami s povédomim o nut-
né bezpecnosti, jez si plné uvédomuiji rizika spojena s
provozem stroje. Jakékoli funkéni nedostatky, zejména
ty, jez maji dopad na bezpecénost stroje, je tedy nutno
neprodlené napravit.

+ Bezpecnostni, pracovni a udrzbarské pokyny vyrobce
ai udaje uvedené v kalibracich a rozmérech se musi
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dodrzovat.

+ Je tieba také dodrzovat dulezité smérnice pro ochra-
nu pred Urazy a dalSi obecné uznavané bezpeénostné
technické smérnice.

+ Stroj smi pouzivat, udrzovat a obsluhovat pouze oso-
by, které jsou s nim dobfe obeznamené a proSkoleny
pro jeho obsluhu a Fizeni. Svévolné zmény na stroji
zpro$tuji vyrobce veskeré zodpovédnosti za $kody,
které z toho vyplynou. Stroj se smi pouzivat pouze
s originalnimi pfisluSenstvimi a originalnimi néastroji
vyrobenymi vyrobcem.

+ Jakeékoliv jiné pouziti pfekracuje opravnéni. Vyrobce
nezodpovida za zadné Skody nasledkem neopravné-
ného pouzivani; za nebezpeci je odpovédna pouze
obsluha.

Zbytkova nebezpedi

Stroj byl vyroben pomoci nejmodernéjsi technologie
v souladu s uznanymi bezpeénostnimi predpisy. Nic-
méné jesté mohou existovat zbytkova nebezpedéi.

+ Dlouhé vlasy a volné oble€¢eni mohou byt nebezpecné
pokud pracujete s rotujicim nafadim. Noste osobni
ochranou vybavu jako napfiklad sitku na vlasy a vhod-
né priléhavé pracovni oblec¢eni.

» Drevéné odfezky a prach mohou byt pro zrak zdravot-
nim rizikem. Ujistéte se, Ze persondl nosi ochrannou
osobni vybavu jako ochranné bryle a protiprachovou
masku. Pouzivejte odsavaci systém zplodin.

» Héazeni obrobkl mdze vést k poranéni, pokud nejsou
fadné uchyceny nebo polozeny k fezani, jako pfi praci
bez okrajového dorazu.

« Pouzivani nespravnych nebo poskozenych napaje-
cich kabeld maze vést ke zranéni zplsobenych elek-
tfinou.

+ | kdyz jsou dodrzena v8echna bezpecnostni opatfeni,
stale mohou jesté existovat skryta zbytkova nebezpe-
¢i.

« Zbytkova nebezpeci Ize minimalizovat nasledujicimi
pokyny v ,Bezpecnostni pokyny*, ,Spravné pouzivani“
a v celém navodu k obsluze.

VYBALENiI A KONTROLA OBSAHU

Obr. 1

VAROVANI: Jestlize nékteré éasti chybi, nepokousej-
te se 0 montaz sloupové vrtaéky, zakolikujte sitovy
kabel, a otocte prepinacem, az kdyz jste ziskali chybé-
jici ¢asti a ty byly spravné nainstalovany.

0dd Ite ze vSech asti obalovy material a zkontrolujte kaz-
dou polozku, na hrouticim se stole ,standardni obsah*
(N které asti jsou zabaleny uvnit pod krytem emenice).
Nevyhazujte hned baleni pro pfipad, Zze budete tento
vyrobek posilat zpét svému prodejci.

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
Obsah/ popis/ mnozstvi | stbt13 stbt16 stbs16
1 |Zakladni deska 1 1 1
2 |Sloup 1 1 1
3 |stal vrtagky 1 1 1
4 |Hlava stroje 1 1 1
5 |Ozubnice - 1 1
6 |Vodici krouZek ozubnice - 1 1
7 |Klika - 1 1
8 |Bezkli¢ové sklig¢idlo 1 1 1
9 |Rukojeti 3 3 3
10 |Ochrana skligidla 1 1 1
11 |Ochrana sklicidla - 1 -
s hloubkovym dorazem
12 |Upevriovaci §rouby 3 4 4
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Inbusovy kli¢ (kli¢ 1 1 1
pro Srouby s vnitfnim
Sestihranem)3mm

Inbusovy kli¢ (kli¢ 1 1 -
pro Srouby s vnitfnim
Sestihranem) 4mm

Inbusovy kli¢ (kli¢ - - 1
pro Srouby s vnitinim
Sestihranem) 5mm

Plochy kli¢ 12mm

Plochy kli€¢ 16mm

Plochy kli¢ 18 mm

Plochy kli¢ 24 mm

_ =] |
—_ =] =
—_ | =

Navod k obsluze

Odstrarite naolejované ochranné obloZeni na stole stroje.
K tomu vzdy pouzijte dodany tuk pro domacnosti nebo
odstrariova¢ skvrn.

Varovani:

Abyste zamezili pozaru a otravé, nikdy k odstrarfiova-
ni nepouzivejte benzin, petrolej nebo jiné lehce horlavé
materialy.

Chrarite stul, sloupy a plochy stroje ochrannou vrstvou
vosku pred korozi. Peclivé otirejte vSechny dily istym,
suchym hadfikem.

Zakladni deska

Sloup

Stal vrtacky

Hlava stroje

Ozubnice

Vodici krouzek ozubnice
Klika

Bezklicoveé skli¢idlo
Rukojeti

10 Ochrana skli¢idla vrtaka
11 Hloubkovy doraz

12 Motor

13 Spinac¢ On-Off (Zap/Vyp)
14 Pas ochranné kukly

15 Pas upinaci paky

16 Zamykaci rukojet pro napnuti pasu

POKYNY K MONTAZI

VAROVANi:

Pro vas$i vlastni bezpecnost nikdy nepfipojujte zasuvku
ke zdroji proudu, dokud kompletné neprovedete vSechny
montéazni kroky a nepfectete a nepochopite bezpecnostni
a provozni pokyny.

OCoOoONOOOhWN-=

Sloup na zakladnu, obr. 4

1 Umistéte zékladnu (A) na podlahu nebo na stdl.

2 Umistéte montaz sloupu (B) na zakladnu a srovnejte
otvory v podpére sloupu s otvory v zakladné.

3 Pro pfipojeni a upevnéni sloupové jednotky nasroubujte
tfi (nebo 4) Srouby (a) do zakladni desky a utahnéte
je klicem.

Stul a sloup, obr. 5.1 stbt13

1 Posurite stll vrtacky (3) na sloup (2). Umistéte stl
pfimo na zakladni desku.

2 Nainstalujte Sroubeni stroje (b) do stolové jednotky
z levé strany a utédhnéte.

Stul a sloup, obr. 5.2 — 5.3 stbt16 / stbs16
1 Posurite stdl vrtacky (3) s ozubnici (5) na sloup (2).
2 Nainstalujte Sroubeni stroje (b) do stolové jednotky
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z levé strany a utahnéte.
3 Umistéte kliku (7) na Sroub a pfipevnéte inbusovym
klicem.

Hlava stroje a sloup, obr. 6

1 Umistéte hlavu stroje (4) na sloup (2).

2 Vlozte vieteno vrtacky se stolem a zakladni desku do
krytu a utahnéte 2 inbusové Srouby (c).

Ochrana skli¢idla vrtaka s hloubkovym dorazem, obr.
7.1 (pouze stbt13)

Pripevnéte ochranu skli¢idla s hloubkovym dorazem (11)
na trubici vietena a utahnéte Sroub s drazkou (d).

Pozor! Hloubkovy doraz musi byt pfisunut vrtanim (17)
na krytu. PfiSroubujte dvé matice (e) a umistéte ukazatel
(g) na hloubkovy doraz. Ukazatel (g) musi ukazovat na
stupnici.

Ochrana skliéidla vrtaka, obr. 7.2

(pouze stbt16 a stbs16)

Pfipevnéte ochranu skli¢idla (10) na trubici vietena a
utédhnéte Sroub s drazkou (d).

Prisunovaci rukojeti k hlavé hridele.
Pfisunovaci rukojeti (A) pevné pfiSroubujte do zavitovych
otvord v hlavé (B).

Instalace sklicidla, obr. 9

1 Vycistéte kuzelovy otvor ve skli¢idle (A) a kuzel vietena
pomoci latky. Zajistéte, aby se cizi ¢astice nenalepily na
povrchy. Sebemensi necistoty na jakychkoliv plochach
brani fadnému usazeni skli¢idla. To zpUsobuje ,chvéni“
vrtaku. Pokud je zGzeny otvor ve skli€idle silné znedis-
tén, pouzijte Cistici pfipravek na Cistém hadfiku.

2 Zatlacte skli¢idlo nahoru na hlavu vietena, co nejdale
to jde.

3 Otacejte objimkou skli¢idla proti sméru chodu hodin (pfi
pohledu shora) a UpIné rozevfete Celisti sklic¢idla.

4 Polozte kus dfeva na stll stroje a snizte vieteno az
na kus dfeva. Pevné zatlacte, tim se skli¢idlo pevné
usadi.

Upevnéni radialni sloupové vrtacky k podptirné plo-
Se

Pro vasi vlastni bezpec¢nost je velmi doporuc¢eno instalo-
vat stroj na ponk nebo podobné.

VAROVANi:

vSechna nezbytna sefizeni pro spravnou praci na slou-
pové vrtacce byla provedena ve vyrobé. Nemérite je pro-
sim.

Nicméné z dlvodu bézného opotfebeni nastroje mohou
byt zapotrebi jista sefizeni.

VAROVANi:

Vzdy svUj nastroj odpojte od zdroje napajeni pred jakym-
koliv sefizenim.

Vratna pruzina hridele, Fig. 10.1-10.2

MuUze byt nutné sefidit vratnou pruzinu hfidele, pokud se

hfidel vraci bud’ velmi rychle nebo velmi pomalu.

Snizte stll na dostate¢nou vysku.

1 Pracujte od levé strany sloupové vrtacky.

2 Posurite dorazové matice (A) doll do jejich nejnizsi
polohy a uzamknéte na misté klicem pro zabranéni
poklesu hfidele béhem napinani pruziny.

CZ 55

17.02.12 09:34 ‘ ‘



3 Vlozte Sroubovak do spodni pfedni drazky (8) krytu
pruziny (C) a drzte na misté, dokud neuvolnite a neod-
stranite kontramatici (vnéjsi) (D).

4 Sroubovak nechte v niz$i predni drazce, uvolfiujte vel-
kou standardni (vnitfni) matici (E), dokud se drazka
neuvolni z vy¢nélku (F) na hlavé. Tuto matici. nesunda-
vejte

5 Opatrné otacejte Sroubovakem proti sméru otaceni
hodinovych ruéi¢ek a zasurite dalsi drazku do vy€nél-
ku. Sroubovak nevyndaveite.

6 Pritahnéte standardni matici klicem natolik, aby doslo
k zasunuti vyénélku. Nepretahujte, protoze to omezi
pohyb hfidele.

7 Presunte dorazové matice a ukazatel hloubky do nej-
vy$S§i polohy a zkontrolujte napéti pfi otaceni pfisuno-
vacich rukojeti.

8 Pokud neni na pruziné dostate¢né napnuti, opakujte
kroky 3-8, pohybuijte pouze jednou drazkou a kontrolujte
po zopakovani napéti. Spravného napéti je dosazeno,
kdyz se hfidel vraci do UpIné horni polohy pfi uvolnéni
z poklesu 0 20 mm-3/4“.

9 Je-li zde po kontrole dostate¢né napéti, sundejte kon-
tramatici a utdhnéte standardni matici, ale opét stan-
dardni matici nepfetahuijte.

10 Zkontrolujte hfidel béhem pfisunovani, aby méla
hladky a neomezovany pohyb. Jde-li pohyb pfili§ ztuha,
uvolnéte kontramatici a lehce uvolnéte standardni mati-
ci pro hlads$i chod. Znovu utdhnéte kontramatici.

Uhlova vile vietena, Fig. 10.3

S vietenem ve spodni poloze vezméte ho do své ruky a

zkuste otacet okolo jeho osy. Je-li zde velka vile, postu-

pujte takto:

1 Uvolnéte kontramatici (A).

2 Otacejte Sroubem (B) ve sméru otaceni hodinovych
ruc¢iCek pro eliminaci vile, ale bez omezeni pohybu
vietena nahoru/dold (mala vile je normalni).

3 Utahnéte kontramatici.

Pouziti vasi sloupové vrtacky

VAROVANI: pokud nejste dobfe seznameni s timto
typem stroje, pozadejte o pomoc zkusenou osobu. V
kazdém pripadé si musite precist a pochopit bezpec-
nostni a provozni pokyny pied pokusem obsluhy
tohoto vyrobku.

Natoceni stolu, obr. 11.1, 11.2

Tip: Zobrazeni uchylky (a) slouzi pouze orientatné pro
priblizné sefizeni Ghlu. Pro pfesnou praci je tfeba pouzit
vhodné Ghloméry.

Pro uvedeni stolu (3) do naklonéné polohy uvolnéte za-
mek stolu (b) a nastavte pozadovany uhel stolu. Znovu
utédhnéte zamek stolu.

Sefizeni vysky stoly, Fig. 11.1

1 Uvolnéte zamykaci rukojet podpéry stolu (A).

2 Sefidte stil (3) do pozadovanou vysku.

3 Znovu utdhnéte zamek stolu (A).

Poznamka: je lepsi uzamknout stll ke sloupu v poloze
tak, ze Spicka vrtaku je jen kousek nad horni stranou
obrobku.

Instalace vrtaka.

1 Vlozte vrtak do skli¢idla (A) jak nejdél to jde pro maxi-
malni uchyceni Celistmi sklic¢idla (B). (Pfi pouziti malého
vrtaku jej nevkladejte tak, aby byly uchyceny sklicidlem
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spiralové drazky vrtaku. )

2 Ujistéte se, ze je vrtak vystfedén ve skli¢idle pred
utazenim skli¢idla skli¢idlovym kli¢em (C). Volitelné.

3 Dostate¢né utahnéte sklicidlo vrtacky tak, zZe se vrtak
béhem vrtani nebude protacet.

4 Otacejte skli¢idlovym kli¢em ve sméru ota€eni hodino-
vych rucicek, pro utazeni proti sméru otaceni hodino-
vych ruci¢ek pro uvolnéni. Utahujte vrtak rovhomérné
postupnym pouzitim vSech tfi otvorl. Vrtak Ize uvolnit
pouze pomoci jednoho otvoru.

Volba rychlosti a napnuti femene, obr. 12

Poznamka! Vytahnéte napajeci zastréku!

1 Na sloupové vrtaéce mizete nastavit rGzné rychlosti
vietena:

2 PRI ,VYPNUTEM* (OFF) SPINACI, oteviete kryt feme-
nice.

3 Uvolnéte hnaci femen na pravé strané hlavy stro-
je uvolnénim kfidlovych matic (d) na obou stranach.
Vytahnéte pravou stranu motoru ve sméru vietena pro
uvolnéni klinového femene (u typu stb 16s: Uvolnéte
klinovy femen pomoci paky (e)). Znovu utédhnéte kfi-
dlové matice.

4 Vlozte klinovy femen do odpovidajici femenice.

5 Uvolnéte kfidlové matice a zatlacte pravou stranu moto-
ru zpét do upinadla klinového femene.

6 Utahnéte zamykaci $roub napnuti femene. Remen se
smi vychylit pfiblizné o 13 mm —1/2“ po zatla¢eni pal-
cem na stfed pasu mezi femenicemi.

7 Zaviete kryt femenice.

8 Pokud femen b&hem vrtani prokluzuje, znovu sefidte
napnuti femene.

Tip: Bezpe€nostni spinaé

Chcete-li sefidit rychlost, musite otevfit kryt femenice.

Zafizeni se ihned vypne pro zabranéni nebezpeci pora-

néni.

Vyjmuti skli¢idla.

1 Oteviete na maximum Celisti sklicidla ota€enim objimky
skli¢idla (A) proti sméru chodu hodinovych rugicek (pfi
pohledu shora).

2 Palici opatrné vyklepte skli¢idlo (B) do jedné ruky,
pfitom drzte skli¢idlo ve druhé ruce, aby se zabranilo
upadnuti po uvolnéni z hlavy vietena.

Hloubkovy doraz (pouze pro stbt16 a stbs16)
Hloubkovy doraz umozriuje vrtani otvort do obrobku do
definované hloubky. Sefidte krouzek (6) pomoci stupni-
ce do pozadované hloubky a utdhnéte krouzek kfidlovou
matici (7).

Hloubkovy doraz, obr. 13 (pouze pro stbt13)
Hloubkovy doraz umozriuje vrtani otvord do obrobku do
definované hloubky. Mate na vybranou dvé moznosti.

Vrtani do urcité hloubky

1 Oznacte hloubku vrtani (H) na jedné strané obrobku.

2 PRI, VYPNUTEM* (OFF) SPINACI posunuijte vrtak dold,
dokud $picka nebo hrany nejsou v Urovni znacky.

3 Drzte posouvaci rukojet v této poloze.

4 Sroubuijte spodni matici {B) dolti pro kontakt vystupku
hloubkového dorazu {C) na hlavé.

5 Sroubuijte horni matici {D) dolt a utahujte proti spodni
matici.

6 Skli¢idlo a vrtak se nyni zastavi po pojezdu smérem
dold po vzdalenosti zvolené na stupnici hloubky.
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Metoda stupnice hloubky

Poznamka: pro tuto metodu s vietenem v jeho horni polo-

ze musi byt Spi¢ka vrtdku pouze lehce nad horni stranou

obrobku.

1 Vypnéte stroj, snizujte vrtaCku tak, az ukazatel (E)
ukazuje na pozadovanou hloubku vrtani na stupnici
hloubky (F).

2 Sroubuijte spodni matici (B) dold, az dosahnou spod-
niho dorazu (C).

3 Uzamknéte spodni matici (D) proti horni matici.

4 Skli¢idlo a vrtédk se nyni zastavi po pojezdu smérem
doll po vzdalenosti zvolené na stupnici hloubky.

Polohovani stolu a obrobku, obr. 14

Vzdy umistujte kus podkladového materialu (A) (dfevo,
preklizka, ...) na stdl pod obrobek (B). To zabraruje Stipa-
ni nebo tvorbé hrubych okrajd na spodni strané obrobku
pfi prdchodu vrtéaku spodni stranou. Aby se zabranilo otéa-
¢eni podkladového materialu, musi se dotykat levé strany
sloupu, viz obrazek.

Varovani: Aby se zabranilo vytrzeni obrobku nebo pod-
kladového materiédlu z vasi ruky béhem vrtani, musi se
umistovat na levou stranu sloupu. Pokud neni obrobek
nebo podkladovy materiél dostate¢né dlouhy pro dosazeni
sloupu, pfipevnéte jej ke stolu. Pochybeni tak mize zpd-
sobit poranéni osob.

Poznamka: Pro malé kusy (A), které nelze upevnit ke
stolu, pouzivejte svérak sloupové vrtacky (volitelné pfislu-
Senstvi).

Svérak (B) musi byt upnut nebo pfiSroubovan (C) ke stolu,
aby se zabranilo otaceni obrobku nebo zlomeni nastroje.

Vrtani otvoru

Vytvorte dllek do obrobku v misté budouciho otvoru,
pomoci dul€iku nebo ostrého hfebiku. Pfed zapnutim
navedte vrtaéku doli k diilku na obrobku, tim ovéfite vrta-
ni na spravné poloze.

Zapnéte spinac a tlacte na posunovaci rukojeti dostate¢-
nou silou, aby vrtak vrtal.

PRILIS POMALE POSOUVANI muze zptisobit rozzhave-
ni vrtéku.

PRILIS RYCHLE POSOUVANI maze zplsobit zastaveni
motoru, sklouznuti vrtaku, trhanim uvolnit obrobek nebo
zlomit vrtak.

Vrtate-li do kovu, mlze byt zapotfebi mazat Spi¢ku vrtaku
motorovym olejem pro zabranéni rozzhaveni vrtaku.

VAROVANi:

Pred provadénim ¢isténi nebo udrzby vrtatky musi byt
pro vas$i bezpecnost zastrcka napajeciho kabelu odpoje-
na z elektrické zasuvky.

Udrzuijte svuj pristroj ¢isty.

Budte opatrni pfi pouzivani istidel pro doméacnosti napf.
benzin, trichloretylen, chlorid, ¢pavek, atd., mohou posko-
dit plastové dily.

Abyste zabranili poSkozeni motoru, Casto jej vyfukujte
nebo vysavejte, abyste vrtatku udrzovali bez prachu pro
dobrou ventilaci motoru.

Napajeci kabel.

Viyvarujte se Grazu elektfinou nebo pozaru, vymérite sito-
vy kabel hned, jakmile je zkroucen, pofezan nebo néjakym
zpUsobem.poskozen.
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Mazani.

vSechna kulickova loziska byla naplnéna tukem ve vyro-
b&. Zadné dalsi mazani nafadi neni nutné.

Periodicky mazejte drazky pera ve vietenu a ozubnici.
Pro mazani per snizte hfidel a naneste mazivo do vietena
z horni strany femenice. Nékolikrat posunujte hfidel naho-
ru a dold. Pro mazéani ozubnice snizte hiidel a naneste
mazivo na vnéjsi plochu hridele. Nékolikrat posunujte hfi-
del nahoru a dold.

Elektrické zapojeni

Po kompletni instalaci vodi¢t elektrického motoru je pila
pfipravena k pouzivani.

Zékaznické pfipojky do systému napajeni a v§echny pro-
dluzovaci kabely, které jsou povoleny, se musi pfizplsobit
mistnim nafizenim.

Poskozené kabely elektrického zapojeni

Kabely elektrického zapojeni Casto trpi poSkozenim izo-

lace.

Mozné pficiny:

+ Protlaéen& mista, kdyz jsou elektrické kabely vedeny
pfes okno nebo mezerou pod dvefmi.

+ Zauzlovani vznikajici nespravnym pfipojenim nebo
vedenim kabelu.

- Pofezani vznikajici chozenim po kabelu.

+ Poskozeni izolace vznikajici pfi nasilném vytahovani
z elektrické zasuvky.

+ Praskliny z ddvodu staré izolace.

Takto poskozené kabely elektrického zapojeni se nes-

mi pouzivat, protoze poskozena izolace zapf¥ié¢inuje

velka nebezpedi.

Pravidelné kontrolujte kabely elektrického zapojeni kvl
poskozeni. Ujistéte se, Ze je pfi kontrole jiz kabel odpojen
od napajeni.

Kabely elektrického zapojeni musi vyhovovat smérnicim
platnym ve vasi zemi.

Il JEDNOFAZOVY MOTOR

+ Napajeci napéti se musi shodovat s napétim uvede-
nym na vykonnostnim Stitku motoru.

« Prodluzovani kabely o délce az 25 m musi mit priifez
jednotlivych vodi¢d 1,5 mm? a nad 25 m nejméné 2,5
mm2,

+ PFipojeni k napajeni musi byt jisténo 16 A pomalou
pojistkou.

Dulezita poznamka:

Motor se v pfipadé pretizeni automaticky vypina. Motor Ize

po urcité dobé ochlazovani opét zapnout, doba se mlze

ménit.

Il TRIFAZOVY MOTOR

» Napéjeci napéti musi byt v rozpéti 380 az 420 V / 50
Hz.

+ PFipojeni k zdroji energie je tfeba provést pomoci péti
vodi¢d (3 P + N + PE).

+ Prodluzovaci kabel musi mit minimalni prifez jednot-
livych vodi¢d nejméné 1,5 mm2.

Varovani:

Stroj nepouzivejte ve venkovnim prosttedi. Stroj musi mit

zemnici kabel pro ochranu obsluhy pted elektrickymi Gra-

zy.
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Prohlaseni o shodé ES

My, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Glinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen prohlasujeme, ze nize uvedeny
stroj se shoduje s pfislusnymi bezpe€nostnimi a zdravotnimi pozadavky smérnic EC, vypsanymi nize, ve svém navrhu a konstrukci a ve verzi, kterou
uvadime do prodeje.

Toto prohlaseni nebude platit, pokud se na stroji provedou zmény bez naseho souhlasu.

Stroj:
Radialni sloupova vrtacka

Typ:

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)

stb t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Pfislu§né EC smérnice:

EC smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EHS
EC nizkonapétova smérnice 2006/95/EHS

EC elektromagneticka slucitelnost 2004/108/EHS.

Utedné oznameny organ ve smyslu dodatku VII:
Intertek Testing Services Shanghai

Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, Cina

Datum:
Ichenhausen, 26.01.2010

Mo Sotm——

Podpis
Werner Hartmann (generalni reditel)

Reseni problémd

VAROVANI: Pfed fe$enim problému vzdy vypinejte a vytahujte zastréku ze zasuvky.

Problém Pfi¢ina Reseni
Hfidel se vraci pfili§ pomalu ¢&i rychle PruZina ma nespravné napéti Sefidit napnuti pruziny. Viz ,Vratna pruzina
hridele*
Skli¢idlo nezUstava pfipevnéno k vietenu. Necistoty, tuk nebo olej na kénické vnitfni strané |Pomoci domaciho gistidla vycistéte kénické
Vypadava pfi pokusu instalace. skli¢idla nebo na konické plose vietena. plochy vietena a skli¢idla pro odstranéni
vSech nedistot, mastnot a oleje. Viz ,Instalace
sklicidla“.
Hluény provoz 1. Nespravné napnuti femenu 1. Sefidte napnuti femenu. Viz ,Volba rychlosti
a napnuti femene“.
2. Suché vreteno. 2. Namazte vieteno. Viz ,Mazani“
3. Volna femenice vietena. 3. Zkontrolujte utazeni zachytné matice nafeme-
nici, dle potreby utahnéte.
4. Volna femenice motoru. 4. Utdhnéte sadu Sroubd na femenici motoru.
Trisky na spodni strané. Pod obrobkem neni ,podkladovy material“. Pouzijte ,podkladovy material“. Viz ,Polohovani
stolu a obrobku*
Obrobek se uvolriuje z ruky. Radné nepodepien nebo neupnut. Podepfete nebo upnéte obrobek. Viz ,Polohova-
ni stolu a obrobku*“
Vrték se zhavi 1. Nespravna rychlost. 1. Zmérite rychlost. Viz ,Volba rychlosti a nap-
nuti femene*.
2. Piliny nevychéazi z otvoru. 2. Vrtak Castou vysouveijte pro uvolnéni pilin.
3. Tupy vrtak 3. Nabruste vrtak.
4. P¥ili§ pomalé posouvani 4. Dostatecné rychle posouvejte vrtak, aby
vrtak vrtal.
Na zac¢atku vrtani neni otvor kulaty. 1. Tvrda vldkna ve dievé nebo délky feznych 1. Nabruste spravné vrtak.
stran a/nebo Uhly nejsou stejné.
2. Ohnuty vrtak. 2. Vymérite vrtak.
Vrték se v obrobku zasekava 1. Obrobek svira vrtak nebo nadmérny posuno- |1. Podepfete obrobek &i jej upnéte. Viz ,Poloho-
vaci tlak. vani stolu a obrobku*“
2. Nespravné napnuti femenu. 2. Sefid'te napnuti femenu. Viz ,Volba rychlosti
a napnuti femene*“.
Nadmérné chvéni nebo hazeni vrtaku. 1. Ohnuty vrtak. 1. PouZijte rovny vrtak.
2. Opotfebena loZiska vietena 2. Vymérite loZiska.
3. Vrtak nespravné nainstalovan do skli¢idla. 3. Vrtak spravné nainstalujte. Viz ,Instalace
vrtaka*.
4. Skli¢idlo nespravné nainstalovano. 4. Skli¢idlo spravné nainstalujte. Viz ,Instalace
skligidla“.
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Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Il VAZENY ZAKAZNIK
Prajeme Vam prijemné a Gspesné pracovné skisenosti s
novym strojom.

Podla platnej pravnej zodpovednosti za vyrobok, vyrobca

tohto zariadenia nie je zodpovedny za Skody, ktoré vznik-

na v savislosti s pouzivanim tohto pristroja v pripade:

* nespravnej manipulacie,

» nedodrzovania navodu na pouzitie,

- opravy trefou stranou, nekvalifikovanych pracovni-
kov,

* montaze a vymene neoriginalnych nahradnych die-
lov,

+ nespravneho pouzivania,

+ zlyhania elektrického systému kvéli nedodrziavaniu
elektrickych Specifikacii a VDE 0100, DIN 57113 / VDE
0113 predpisov

Il VAROVANIE
AbysazabraniloUrazuelektrickympradom,rizikupoziaruale-
boposkodeniunastroja, pouzivajtespravnyochrannyobvod.
Va$a stlpova tlakova vftadku je nastavena v zavode na
pripojenie 230 V. Pripojenie k 230 V je chranené prudo-
vym istenim 15 Ampér v danej vetve obvodu a k tomu je
potrebné pouzivat poistku 15 Ampér s ¢asovym onesko-
renim alebo isti¢. Aby sa zabranilo Soku alebo poziaru,
okamzite vymerite napéjaci kabel, ak je opotrebovany,
rezany alebo akokolvek poSkodeny.

Il ODPORUCANIE:

Precitajte si cely text navodu na obsluhu montaznych
instrukcii a prevadzku zariadenia. Tieto prevadzkové po-
kyny sU uréené, aby Vam ulahéili zoznamenie sa s pri-
strojom a jeho vyuzitim.

na obsluhu obsahuje dblezité poznamky o tom, ako praco-
vat bezpecne, spravne a ekonomicky s Vasim pristrojom
a ako sa vyhnut riziku, uSetrit naklady na opravy, znizif
prestoj a zvysit spolahlivost a Zivotnost stroja.

Okrem bezpecnostnych predpisov uvedenych v tomto do-
kumente, musite v kazdom pripade dodrzat platné predpi-
sy vo vasej krajine, pokial'ide o prevadzku stroja.

Navod na obsluhu dajte do priehladne plastového obalu,
aby ste ho ochranili pred necistotami a vihkostou, a ulozte
ho v blizkosti zariadenia. Kazdy prevadzkovatel musi sta-
rostlivo precitat’ a dodrzat navod na pouzitie pred zaca-
tim prace. Len osoby, ktoré boli vySkolené na pouzivanie
zariadenia a boli informované o suvisiacich nebezpecen-
stvach a rizikach, s povolené pouzivat stroj. Osoba musi
spitiat minimalnu vekovd hranicu.

Okrem bezpec€nostnych pokynov v tomto navode na ob-
sluhu a osobitnych predpisov vo Vasej krajine, musite do-
drziavat véeobecne uznané technické pravidla uréené na
fungovanie pristrojov s drevom.
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VSeobecné poznamky

« Po vybaleni zariadenia, skontrolujte vSetky diely pre
pripadné dopravné $kody. V pripade staznosti musite
informovat dodavatela. Neskor prijaté staznosti, ne-
budl potvrdené.

+ Skontrolujte, &i je dodavka kompletna.

» Precitajte si navod na obsluhu, aby ste sa oboznamili
s pristrojom pred jeho pouzitim.

+ Pouzivajte len originalne diely pre prisluSenstvo ako aj
pre oble¢enie a ndhradné diely. Nahradné diely su k
dispozicii u Vasho Specializovaného predajcu.

+ Uvedte &islo nadej polozky tak ako aj typ a rok vyroby
zariadenia vo VaSej objednavke.

stbt13 stbt16 stbs16
Technické data
Velkost 13 16 16
skluéovadla mm
Rychlosti min 500/890/ | 230/330/ | 180/250/
1400/1900 | 370/460/ | 300/400/
/2500 530/580/ | 480/580/
1030/1160 | 970/ 1280 /
/1280 / 1410/ 1540
1600/ 1790 /2270 /
/2470 2740
Motor
Vykon motora 350 520 770
Watt
Vretenové B16 B16 MK 2
kuzelové sedadlo
Vrtné korunkové B16 B16 B16
sedadlo
Vrtna korunka 1,5-13 3-16 3-16
stahovacieho
hrebefia mm
Vzostup 50 60 80
sklu€ovadla
a klesanie rozpétia
mm
SkPuéovadlo mm 145 325 325
Vretenova 225 445 570
zakladna Géinnej
dizky mm
Stipec priem.. mm 46 59,5 70
Celkova vyska 580 840 1065
mm
Vaha kg 15 30 58,5
|Podliehajlci technickym dpravam!

Parametre hluku v suladu s EN 1870-1: 1995-07
Uvedené sadzby, st emisné hodnoty, ktoré nie si nevy-
hnutne bezpeéné pracovné hodnoty. Hoci existuje kore-
lacia medzi emisnymi a imisnymi Urovfiami, nie je mozné
spolahlivo odvodit, ¢i dodato¢né bezpecnostné opatrenia
sa pozaduju, alebo nie. Imisna Uroven prevladajiuca na
pracovnom mieste, moze byt ovplyvneny nasledujicimi
podmienkami: Dobou trvania hluku, charakteristikou pra-
covnej miestnosti, inymi zdrojmi hluku ako velky pocet
strojov a taktiez susednymi postupmi. Spolahlivé sadzby
pracoviska sa mozu lisit z jednej krajiny do druhej. Avsak,
tieto informacie by mali umoznit prevadzkovatelovi, aby
spolahlivo vyhodnotil nebezpecéenstvo a rizika.
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V tomto navode na obsluhu sme oznacili miesta, ktoré
maju doéinenia s Vasou bezpeénostou s tymto ozna-
éenim: A

A VSeobecné Bezpecnostné Pokyny

Il PRE ELEKTRICKE ZARIADENIE

UPOZORNENIE: Pri pouzivani elektrického zariadenia

vzdy treba dodrziavat nasledujice zakladné bezpeé-

nostné opatrenia, aby sa znizilo riziko unavenosti, ira-
zu elektrickym priadom a nedoslo k zraneniu oséb.

Prosim precitajte si vSetky tieto inStrukcie pred pokusom

o prevadzkovanie tohto produktu.

+ UDRZIAVAJTE STRAZ NA MIESTE, a vo funkénom
stave.

- ODSTRANTE NASTAVITELNE KLUCE. Vytvorte si na-
vyk ku kontrole, aby ste videli, ze kli¢e a nastavitelhé
klu¢e sl odstranené z naradia pred nasStartovanim.

+ UDRZUJTE PRACOVISKO V CISTOTE. Neporiadok
na pracovisku vedie k arazom.

- NEPOUZIVAJTE V NEBEZPECNOM PROSTREDI.

Nepouzivajte elektrické naradia vo vlhkom alebo mok-

rom mieste, alebo pri ich vystaveni dazdom. Nepre-

vadzkujte ich v oblasti s horlavymi kvapalinami alebo
plynmi. Udrzujte pracovisko dobre osvetlené.

DRZTE DETI MIMO DOSAHU. Véetci navétevnici by

sa mali zdrziavat v bezpeénej vzdialenosti od pracov-

ného miesta.

UDRZUJTE PRACOVISKO MIMO DOSAHU DETI.

Uzamknite pristup k VasSej pracovnej dielni. Mimo

prevadzky, nastroje by mali byt skladované v suchom

zamknutom mieste, mimo dosahu deti.

NEPOUZIVAJTE PRISTROJ NA SILU. Pristroj vyko-

né pracu lepSie a bezpecnejsie pri praci na ktord bol

vyrobeny.

POUZIVAJTE SPRAVNE NARADIE. Na silu nepouzi-

vajte naradie alebo pridavné zariadenie k vykonaniu

prace na ktort neboli uréené.

 SPRAVNE POUZIVAJTE PREDLZOVACI KABEL. Uis-
tite sa, zZe predlzovaci kédbel je v dobrom stave. Pri
pouziti predizovacieho kabla, sa uistite, ze pouzivate
jeden dost tazky na to, aby zvladol existujici Vas pro-
dukt. Nedosahujuci kabel spésobi pokles napétia, ktoré
bude mat za nasledok stratu energie. Ked' nastroj sa
pouziva vonku, pouzite | y predlzovacie kable uréené
na vonkajsie pouzitie, ktoré su na to uréené.

+ MAJTE NA SEBE SPRAVNE OBLECENIE. Nenoste
volhé obleCenie, rukavice, kravaty, prstene, naramky,
alebo iné $perky, ktoré sa mozu zachytit pohybujucich
sa Gasti. Odportéa sa nekizava obuv. Na dlhé viasy
pouzivajte ochranné vlasové pokryvky. Rukavy na ob-
le¢eni majte vyhrnuté nad lakte.

+ VZDY POUZIVAJTE OCHRANNE OKULIARE. Kazdo-
denné okuliare | y, ktoré maju narazu vzdorné Sosov-
ky, NIE SU ochranné okuliare. Tiez pouzite ochrannu
masku v pripade rezania a prachu.

- PRACUJTE BEZPECNE. Pouzite svorky alebo zverak
pri praci. Je to bezpecnejsie ako pouzivanie ruk, lebo
sa Vam uvolhia obe ruky pri prevadzke stroja.

+ NEPRECENUJTE SA. Udrzujte spravny postoj a rov-
novahu po cely Cas.

- UDRZIAVAJTE NASTROJ STAROSTLIVO. Udrzujte
naradie ostré a Cisté pre najlepsi a najbezpeénejsi vy-
kon. Postupujte podla inStrukcii pri mazani a vymene
prislusenstva.

+ ODPOJTE ZARIADENIE pred servisom; pri vymene pri
-sluSenstva, ako su Cepele, vrtadky, noZze a podobne.
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+ POUZITE DOPORUCENE PRISLUSENSTVO. Pozrite
sa na priru¢ku pre odporucané prislusenstvo. Pouzitie
nespravneho prislusenstva méze sposobit nebezpe-
¢enstvo poranenia os6b.

« NIKDY NA ZARIDENIE NESTUPAJTE. K vaznemu
zraneniu by mohlo déjst v pripade, Ze nastroj je za-
konCeny hrotom alebo ak dbjde ku kontaktu s ostrym
nastrojom.

+ SKONTROLUJTE POSKODENE CASTI. Ak akéakolvek
Gast nastroja chyba, je poskodena alebo akakolvek
elektricka zlozka nefunguje spravne, vypnite napéajanie
a vyberte zastréku zo zasuvky. Spravne opravte alebo
nahradte poskodené, chybajice a / alebo zlyhajiuce
Casti pred obnovenim prevadzky.

« SMER ZASOBOVANIA. . Zasobuijte pracu do &epele
alebo do frézy proti smeru ota€ania kotuca.

+ NIKDY NENECHAVAJTE NASTROJ ZAPNUTY BEZ
DOZORU. VYPNITE NAPAJANIE. Nenechavajte nara-
die o samote, kym neddjde k Uplnému zastaveniu.

« POUZIVAJTE KABEL SPRAVNE. Neodpajajte kabel
pocas prevadzky. Nikdy netahajte kabel zo zasuvky.

+ VZDY SARIADTE VYSTRAZNYM SIGNALOM. Nedo-
volte, aby znalosti ziskané z ¢astého pozivania Vasho
stroja spOsobili neopatrny omyl. Vzdy pamatajte, Ze
nepatrny zlomok sekundy staci na spésobenie tazkého
zranenia.

« MYSLITE NA BEZPECNOST. Bezpeénost je kombi-
naciou zdravého rozumu a ostrazitosti, ak je nastroj
v prevadzke.

VsSeobecné rady

PREDLZOVACIE SNURY

Pri pouziti elektrického naradia vo velkej vzdialenosti od
zdroja, pouzite prediZzovaci kabel dost silny na to, aby
zvladol zafaz, ktord zariadenie vyzaduje. Nedostatocne
dimenzovany predlZzovaci kébel spésobi pokles napétia,
¢o vedie k strate vykonu a prehriatiu. Pouzite poskytnu-
ty graf na uréenie minimalnej velkosti drétu pozadovanej
na predizovaciu $naru. Mali by ste pouzit $nlry uvedené
v Underwriter laboratériach (UL). Pouzitie predizovacie
kable pokryté plastom uréeny na vonkajsie pouzitie. To je
uvedené pismenami ,WA" na plasti kabla. Pred pouzitim
predizovacieho kabla skontrolujte ¢i kabel nie je uvolhe-
ny, obnazeny a prerezany alebo &i izolacia nie je opotre-
bovana.

Il DALSIE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Il PRE STOJANOVE VRTACKY

UPOZORNENIE: Pre vasu vlastni bezpeénost nesnaz-

te sa pouzivat stojanovu vitaéku, kym nie je komplet-

ne zostavena a inStalovana v sulade s pokynmi a kym
ste si neprecitali a neporozumeli nasledujuce.

+ Va$a stlpova vftadka musi byt bezpeé&ne priskrutko-
vana k pracovnému stolu. Ak vasa stipova vftatka sa
presuniete pocas niektorych operacii, pripevnite pra-
covny stél k podlahe.

+ Tato stipova vftacka je uréena pre pouzitie v suchych
podmienkach, a iba pre vnutorné pouzitie.

» Chrante si o€i (vzdy noste ochranné okuliare, ktoré
splfiaju uznavany $tandard), ruky, tvar (pouzite masku
spolu s bezpe&nostnymi ochrannymi okuliarmi, ak vfta-
te zaprasenom prostredi), usi (pouzite chranice sluchu,
a to najma podas prediZenej prevadzke), a telo.

+ Nesnazte sa vitaf prili§ malé kusy materialu, ktoré ne-
mozete bezpeéne drzat.

» Vzdy majte ruky mimo vrtaka. Vyhnite sa nespravnemu
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drzaniu ruk, ktoré by mohlo spdsobit nahly skiz vasej
ruky do vrtaka.

Neinstalujte alebo nepouzivat Ziadnu vrtn( korunku,
ktora presahuje 175 mm (7 ,) na dizku, alebo presahuje
150 mm (6“) pod Celuste skiuc¢ovadla. M6zu sa nahle
ohnut smerom von alebo zlomit.

Nechytajte toCiace sa Casti, rotujuce Casti, vyvrtavaci
noz, vrtak, alebo d'al$ie rotujlce Gasti na tejto stipovej
vitacke.

Pri rezani velkého kusu materialu, uistite sa, ze je Upl-
ne podoprety na danom stole.

Nevykonavajte Ziadne operécie od ruky. Vzdy drzte
pracovny diel pevne proti plotu a stolu, tak, ze sa nebu-
de kolisat alebo kritit po¢as rezu. Pouzivajte zataze,
upinace alebo iné nastroje pre nestabilné pracovne
diely.

Nezéasobujte material prilis rychlo, pokial vftate. Zaso-
bujte material dostato¢ne rychlo tak, aby vrtak mohol
vitat bez prefazovania.

Uistite sa, Ze v pracovnom diely na vitanie nie su Ziad-
ne klince alebo cudzie predmety.

Vzdy umiestnite ,zaloZeny material“ tak, aby sa dotykal
lavej strany opory.

Kedykolvek je to mozné, umiestnite obrobok tak, aby
sa dotykal na lavej strane opory; ak je prili§ kratka,
alebo stol sa sklopi, upevnite svorky pevne k stolu.
Pouzite sloty alebo upinacie liSty okolo vonkajSej hrany
stola.

Ak obrobok presahuje cez stél tak, ze klesa, alebo vy-
bieha, ak nie je upnuty, upnite ho na stél pomocnou
podporou.

Pri pouziti vitacky stlacte zverak. vzdy pripevnite k
stolu

Pouzit $pecialne pripravky pre neobvyklé operacie na
spravne drzanie, sprevadzanie a polohu obrobku.
Uistite sa, ze vSetky svorky a zamky su pevne utiahnuté
pred vitanim.

Bezpec¢ne upnite hlavu a telo nastroja a stdl k podpore
upevnenia materialu a to uz pred pouzitim vrtaka.
Nikdy nezapinajte Vas$ vrtak pred vycistenim vSetkych
objektov na stole (nastroje, kusky dreva, atd’.), s vy-
nimkou obrobku a suvisiacich zasob alebo podpornych
zariadeni ur€enych na planovanu prevadzku.

Pred zacatim préace, stlacte motorovy spina¢ a uistite
sa, ze vrtak alebo iny rezny néstroj sa nekoliSe alebo
spOsobuje vibracie.

Pred zacatim vitania nechajte vretena dosiahnut pint
rychlost . Ak vas$ vrtak vydava neznamy zvuk alebo
prili§ vibruje, okamzite ho zastavte, vypnite vftacku a
odpojte zo zasuvky. Nepouzivajte opat az do najdenia
a odstranenia problému.

Pocas vftania, ni¢ nemontujte alebo nezaginajte pracu
na stole.

Pri vftani velkého priemeru diery, upevnite obrobok
pevne k stolu. V opa¢nom pripade stroj sa méze ucho-
pit a tocit sa pri vysokych otackach.

Nepouzivajte pohyblivé rezné Casti alebo drziak rez-
ného nastroja, pretoze sa mézu uvolhit alebo mézu
stratit rovnovahu poc¢as pouzitia. Udrzujte otacky pod
1400 ot. / Min

Uistite sa, Ze doSlo k Uplnému zastaveniu zariadenia
pred zmenou polohy obrobku, odstranenim alebo za-
bezpecéenim obrobku.

Aby sa zabréanilo zraneniam z ndhodného spustenia
vitacky, vzdy odpoijte vitacku pred inStalaciou alebo od-
stranenim akejkolvek ¢asti vrtaka, prisluSenstva alebo
nastavca, alebo vykonania akejkolvek Upravy.
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Spravne pouzitie

CE skui$ané stroje spifaju platné EC strojové smerni-
ce a tiez iné relevantné smernice pre kazdy stroj.
Stroj musi byt pouzity iba ak spifia technické pod-
mienky v sulade s jeho vyrobou a inStrukcie vytycené
v prevadzkovom navode, a len ak riadeny bezpe¢nos-
fou oboznamenymi osobami, ktoré st tplne informo-
vané o rizikach spojenych s obsluhou stroja. VSetky
funkéné poruchy, obzvlast tie, ktoré mézu ovplyvnit
bezpeénost stroja, by mali byt ihned’ usmernené.

+ Bezpednost, pracovné predpisy, predpisy na Gdrzbu a
tiez technicky Udaj dany v stupniciach a rozmery musia
byt dodrzané.

Zavazna Urazové predpisy a iné vSeobecné uznavane
bezpec€nostné technické pravidla sa musia tiez dodr-
Ziavat.

Stroj m6ze byt pouzity, udrziavany, obsluhovany oso-
bami oboznamenymi a pou¢enymi s jeho operaciami a
proceddrami. Po vykonani lubovolhych zmien k stroju,
tovarnik nezodpoveda za nejaké vyplyvajuce Skody.
Stroj musi byt pouzity iba ak boli pouzité originalne
sugiastky a naradia uréené tovarnikom.

Nejaké iné pouzivanie prekraCuje mieru zmocnenia.
Tovarnik nie je zodpovedny za nijaké Skody sposobené
neopravnenym pouzitim, riziko je na Ukor pouzivate-
la.

Zvyskové rizika

Stroj bol vyrobeny pouzitim modernej techniky v sula-
de s uznavanymi bezpeénostnymi predpismi. Niekto-
ré zvysujuce rizika, viak este mozu existovat.

+ DIhé vlasy a volhé oble¢enie méze byt nebezpeéné pri

otacani obrobku. Noste osobné ochranné vybavenie,

ako sU sietky na vlasy a dobre priliehajice pracovné
oblecenie.

Drevené Stiepky a piliny mézu byt zdraviu nebezpecéné.

Uistite sa, Ze nosite osobné ochranné prostriedky, ako

su ochranné okuliare a ochranna maska proti prachu.

Pouzite vakuum vyfukovy systém.

+ Hadzanie obrobkov méze viest k zraneniu ak pracov-
ny kus nie je riadne zabezpeceny, ako je praca bez
obmedzenia.

+ Pouzivanie nespravnych alebo pogkodenych sietovych
kablov mdze viest k zraneniam spdsobenych elektri-
nou.

- Dokonca aj ked' v8etky bezpeénostné opatrenia boli
splnené, niektoré zostavajuce nebezpecenstvo méze
byt stale pritomné, aj ked nie je zjavné.

+ Zvy$né nebezpetenstvo je mozné minimalizovat dodr-
ziavanim pokynov uvedenych v ,bezpe¢nostnych opat-
reniach, ,spravnym pouzivanim®, a v celom navode
na obsluhu.

VYBALENIE A KONTROLA OBSAHU

Obr. 1

UPOZORNENIE: Ak niektoré Casti chybaju, nepokisajte
sa montovat vrtak, pripajat napéajaci kabel, a potom zapi-
nat pristroj pokial chybajice ¢asti neboli ziskané a sprav-
ne nainstalované.

Rozdelte vsetky diely, ktoré ste vybrali z obalového ma-
teridlu a skontrolujte jednotlivé polozky, ktoré spadaju do
tabulky ,Standardného obsahu® (rovnaké €asti su balené
vo vnutri obalu).

Nezahadzujte obal v pripade, Ze mate poslat tento pro-
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dukt spat k svojho predajcovi.
Obr. 1 Obr.2 | Obr.3
Obsah/ Popis/ Mnozstvo | stbt13on |stbt16on| stbs16

1 |Zakladna doska 1 1 1

2 |Pilier 1 1 1

3 |Tabulka na vitanie 1 1 1

4 |Hlavica stroja 1 1 1

5 |Ozubeny stojan - 1 1

6 |Vodiaci kruzok na - 1 1
ozubeny stojan

7 |Kruka - 1 1

8 |Rychloupinacie 1 1 1
skluéovadlo

9 |Svorka 3 3 3

10| Ochranné objimka 1 1 1

11 |Ochranna objimka s - 1 -
hibokym dorazom

12 |Upevnovacie skrutky 3 4 4
Inbusovy kPué (skrutka s 1 1 1

vnatornym $est hranym
kPdéom )3 mm
Inbusovy klu¢ (skrutka s 1
vnatornym $est hranym
kPaéom )4 mm
Inbusovy kPué (skrutka s - - 1
vnatornym $est hranym
kPaéom ) 5 mm

Ploché kFuée 12 mm
Ploché kFiuce 16 mm
Ploché kFice 18 mm
Ploché kluée 24 mm
Navod na obsluhu 1

= =
—_ | =] =
S I Y

1
Odstrarite naolejované ochranné oblozeni na stole stroja.
K tomu vzdy pouzite dodany tuk pre domacnosti alebo
odstrariova¢ Skvin.

Varovanie:

Aby ste zamedzili poZiaru a otrave, nikdy k odstranova-
niu nepouzivajte benzin, petrolej alebo iné lahko horlavé
materialy.

Chrarite stél, stipy a plochy stroje ochrannou vrstvou vos-
ku pred koréziou. Dékladne otierajte vSetky diely Cistou,
suchou handrou.

Zariadenie

Zakladna doska

Pilier

Tabulka na vitanie

Hlavica stroja

Ozubené stojan

Vodiaci krizok na ozubenych stojan
KFPuka

Rychloupinacie skfu¢ovadlo
Svorka

Ochranne sklPuc¢ovadlo
Hibkové tlagidlo

Motor

Vypinaé

Kryt remenice

Upinacia paka remenice

16 Uzatvaracia svorka

NAVOD NA MONTAZ

UPOZORNENIE:

Pre vasu vlastni bezpecénost nikdy nepripajajte konektor
do zasuvky zdroja napéjania, kym nie su vSetky montazne
kroky dokonCené a pokial’ ste si neprecitali a neporozu-
meli bezpe¢nostné a prevadzkové pokyny.

ONOOTHS WN =

e - )
abhwnN-—=0

Stipec na zaklade, Obr. 4
Pozicia zakladra (A) na podlahe alebo lavici.
1 Umiestnite stip montovanej &asti (B) do otvorov v za-
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kladni.

2 Ak chcete pripojit a upevnit pilier jednotky, zasraubuijte
tri (alebo 4) skrutky (a) do zakladnej dosky a dotiahnite
kluc¢om.

Tabulka a piliere, Obr. 5.1 stbt13on

1 Posurite vitaci stél (3) na pilier (2). Umiestnite stél pria-
mo nad z&kladnou doskou.

2 Nainstalujte st6l ukotveny (b) k stolovej jednotke z lavej
strany a utiahnite ho.

Tabulka a piliere, Obr. 5.2 — 5.3 stbt16 / stbs16

1 Posurnite vitaci stél (3) s ozubenym stojanom (5) na
pilier (2).

2 Nainstalujte st6l ukotveny (b) na stolovej jednotke z
lavej strany a utiahnite ho.

3 Polozte kluku (7) na zdpadku a upevnite ju s inbusovym
skrutkovac¢om.

Hlava stroja a pilier, Obr. 6

1 Polozte hlavu stroja (4) na pilier (2).

2 Vlozte vreteno vitacky so stolom a zékladovou doskou
do krytu a upevnite 2 inbusové skrutky (c).

Nastavenie skfuéovadla s nastavenim hibky vitania,
Obr. 7.1 (iba stbt13on)

Prisposobte kryt skiudovadla s hibkovym spinagom (11)
na tociacu ruru a upevnite kiukovy zavit (d).

Pozor! Hibkovy spinaé musi byt napojeny cez vrtak (17)
na stojane. Zaskrutkujte dve matice (e) a polozte ukazo-
vatel (g) na hibkovy spinaé. Ukazovatel (g) musi ukazo-
vat smerom k mierke.

Vitanie ochrannej objimky, Obr. 7.2

(iba stbt16 and stbs16)

Umiestnite kryt skiu¢ovadla (10) na tociacu raru a upevni-
te klukovy zavit (d).

Prisuvajte paky do hrdlu hriadela
Skrutkujte prisuvné paky (A) pevne do otvorov v hrdle
(B).

Instalacia skluc¢ovadla, Obr. 9

1 Vycistite kuzelovu dieru vo skiu€¢ovadle (A) a v to¢ivom
lieviku s Cistym kusom latky. Uistite sa, ze tam nie su
nedistoty prilepené k povrchu. Aj lahké nedistoty na
tychto povrchoch mézu zabranit spravnemu usadeniu
matice. To moze spdsobit rozkmitanie vitacky. Ak je
diera prili§ zaSpinena, pouzite rozpustadlo na Gistej
latke.

2 Tlacte hore sklu€ovadlo na hlave vretena, tak ako je
to mozné.

3 Otocte objimku vitacky proti smeru hodinovych ruciCiek
(pohlad z hora) a Uplne otvorte ¢elust skiu¢ovadia.

4 Polozte kus dreva na stél stroje a znizte vreteno az
na kus dreva. Pevne zatlacte, tim sa skluc¢idlo pevne
usadi.

Upevnenie radialnej vitacky k podlahe
Pre Vasu bezpeénost, Vam do poru¢ujeme, aby ste mon-
tovali stroj na lavici alebo podobne.

UPRAVY

VAROVANIE:
V8etky nevyhnutné Upravy na spravne fungovanie Vasej
vftaCky boli vykonané v tovarni. Prosim, nerobte ziadne
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Upravy.

Niektoré prispdsobujuce Upravy mézu byt nevyhnutné pre
normalne nosenie a zosun Vasho stroja.

VAROVANIE:

VZzdy odpojte stroj zo zéastréky pred vykonanim uprav.

Navijanie vratnou pruzinou, Fig. 10.1-10.2

Ak by bolo potrebné, upravit Vasu cievku vratnej pruziny v

pripade, ak je napnuté tak, Ze cievka sa vracia bud’ prili

rychlo alebo prili§ pomaly.

1 Znizte si stdl pre dodato€né Cistenie.

2 Pracujte na lavej strane stroja.

3 Posurite matice (A) smerom na dol do najnizSej pozicie
a zatiahnite ich klu¢om , aby ste zabranili hadzaniu
hriadele pocas pruznosti.

Umiestnite skrutkova¢ v nizSom prednom nareze (8)
misky pruzin (C), a drzte to na mieste pokial neuvolhite
a neodstranite poruchu (vonkajsiu) matice (D) iba.

4 So skrutkovac¢om v zareze uvolhite velkl (vnutorna)
maticu (E) pokial matica sa neuvolhi z vyénelku (F)
na hlave. Neodstrariujte tuto maticu.

5 Starostlivo Sraubujte proti smeru hodinovych ruciciek a
spojte vrub ku vyénelku. Neodstrarujte skrutkovac.

6 Zatiahnite maticu kltu¢om tak silno aby ste mohli zapojit
vycnelok. Nezatahujete prili$ silno, aby ste neobmedzili
pohyb hriadele.

7 Pohnite maticu a ukazovatel do najvy$Sej polohy a
zistite rozpinavost pokial to¢ite privodom.

8 Ak pruzina nie je dostato¢ne napnuté, zopakujte kroky
3-8 pohybujlc iba jednym vrubom a skontrolujte na-
pnutie po zopakovani. Spravne napnutie sa dosiahne,
ked sa hriadel vrati do svojej pozicie, ked sa uvolhi z
20 mm-3/4“ -hibky.

9 Ked dosiahnete spravne napnutie po kontrole, nahrad-
te poistni maticu a utiahnite Standardnu maticu, ale
neutahuijte ju prilis.

10 Skontrolujte hriadel'po¢as zasobovania, aby ste
dosiahli hladky a neobmedzeny pohyb. Ak pohyb je
prili§ maly, uvolhite poistni maticu pokial'sa neuvolhi.
Znova utiahnite poistni maticu.

Hranata hra vretena, Fig. 10.3

S vretenom v nizkej pozicii vo VasSich rukach pokuste sa

to otocit okolo osi. Ak sa Vam to nepodari, vykonajte na-

sledujlce:

1 Uvolhite maticu (A).

2 Otocte zavit (B) v smere hodinovych ruci€iek, aby ste
zabranili pohybu, ale bez brzdenia horného a doiného
pohybu vretena (trocha pohybu je v norme).

3 Utiahnite poistnu maticu.

Pouzitie Vasej stipovej vitaéky

Upozornenie: Ak nie ste oboznameny s tymto strojom,
porad’te sa s osobou, ktora ma skisenosti s tymto
strojom. V kazdom pripade by ste mali mat’ preéitané
s porozumenim bezpec¢nostny a obsluhujuci navod
pred pouzitim tohto produktu.

Skuska stola, Obr. 11.1, 11.2

Tip: Slon displeja (a) sluzi iba na orientaciu hrubého na-
stavenia naklonu. Pre presnost prace, pouzite uhlomer.
Aby ste uviedli stél (3) do nachylenej pozicie, uvolhite
zaistenie stola (b) a nastavte zelany uhol stola.

Opaét zaistite stol.
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Nastavenie vysky stola, Fig. 11.1

1 Uvolhite podpornt zamku stola (A).

2 Nastavte st6l (3) do zelanej vysky.

3 Znovu utiahnite stolovi zamku (A).

Poznamka: Je lepsie ak uzavriete stél k stlpu v takej po-
zicii, aby vrtna korunka bola umiestnena iba trochu vyssie
nad pracovnym obrobkom.

InStalovanie vrtnej korunky.

1 Vlozte vrtna korunku do objimky (A) aby ste dosiahli
maximalne upnutie Celuste sklu¢ovadla (B). (Ak pou-
Zivate mald vrtna korunku, nevkladaite ju prili§ daleko,
aby sa zverak nedotkol ryhy vrtnej korunky )

2 Uistite sa ze vrtna korunka je umiestnena v sklu¢ovadle
pred zatiahnutim sklu¢ovadla kiu¢om (C). volitelhé.

3 Spravne utiahnite vrtna korunku, tak ze vrtna korunka
sa nekize pogas vitania.

4 Otocte klu€om v smere hodinovych ruciCiek aby ste
dosiahli upevnenie, uvolhite proti smeru hodinovych
ruci¢iek. Upevnite vrtna korunku rovnomerne tak, ze
pouzijete vSetky tri otvor. Vrtna korunka sa méze uvol-
nit ak poZijete iba jeden otvor.

Vyberanie rychlosti a napétia, Obr. 12

Poznamka! Tahajte silovi zatku!

Mbzete nastavif rézne otagky vretena na Vasej stipovej

vitacke:

1 SO SPINACOM ,OFF“ (VYPNUTE), otvorite kryt.

2 Uvolhite hnaci remen na pravej strane hlavice stroja,
ktory uvolhite kridlovymi skrutkami (d) na oboch stra-
nach. Tlacte pravu stranu motora v smere vretena, aby
ste uvolili klinovy remer (pre typ STB 16s: uvolhite
klinovy remen pouzitim paky (e)). Upevnite opat krid-
lové skrutky.

3 Pripojte klinovy remen ku prislusnej remenici.

4 Uvolhite kridlové skrutky a stlacte pravu stranu motora
tam a spat, aby ste opat spojili klinovy remeri.

5 Uvolhite pasové napatie, aby ste uzavreli tlacidlo. Pas
by mal odbogit priblizne 13 mm —1/2“ - vribkovanym
tlakom v strednom bode pasa medzi obvodovymi cen-
tralnymi remenicami.

6 Uzavrite kryt remenice.

7 Ak sa pas poslva pocas slubovania, opat nastavte
napinanie pasa.

Tip: Bezpe€nostny spina¢

Ak chcete nastavit rychlost, musite otvorit kryt remenice.

V pripade rizika poranenia, pristroj sa okamzite vypne.

Odstranenie skPu¢ovadia.

1 Otvorte Gelust sklucovadla tak $iroko pokial sa ne-
otocia spojky sklu¢ovadla (A) proti smeru hodinovych
ruciciek (pri pozerani zhora).

2 Pozorne klopte sklu¢ovadlo s kladivkom (B) v jednej
ruke kym drzite sklu¢ovadlo v druhej ruke, aby ste
zabranili upadnutiu, ked ho uvolhite z hlavy vretena.

Hibkové tlagidlo, Obr. 10.2 (iba pre stbt16 a stbs16)
Hibkové tlagidlo umozni vftanie dier v obrobku po defino-
vanu hibku. Nastavte koliesko (6) pouzitim mierky do Zia-
danej hibky a upevnite koliesko s kridlatou maticou (7).

Hibkové tlagidlo, Obr. 13 (iba pre stbt13)
Hibkové tlagidlo umozni vftanie dier v obrobku po defino-
vanu hibku. Mate na to dve moznosti.

Vitanie do uréitej hibky.
Oznadte si hibku vftania (H) na jednej strane obrobku.
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1 So Spina¢om ,OFF*, prineste vrtnu korunku dole pokial
Spi¢ka nie je rovnomerne so znackou.

2 Drzte rukovat pevne v tejto pozicii.

3 Otocte dolnd maticu {B) dole, aby ste dosiahli drzadlo
hibkového tlagidla {C) na dne.

4 Otocte hornt maticu {D) dole a utiahnite proti dolnej
matici.

5 Sklu¢ovadlo a vrtna korunka sa zastavia po upevneni
smerom nadol v hibke oznaéenej na hibkovej stup-
nici.

Metoda hibkovej mierky

Poznamka: pre tuto metddu, vrina korunka s vretenom

musi byt umiestnena iba trochu nad obrobkom.
tacku (E) ukazujuc k ziadanej vitacej hibkovej stupnici
(F).

2 Otocte doInt maticu (B) smerom dole pokial nedosiah-
nete dolnd hranicu (C).

3 Uzavrite dolnt maticu (D) proti hornej matici.

4 Sklu€ovadlo a vrtna korunka sa zastavia po upevneni
smerom nadol v hibke oznagenej na hibkovej stup-
nici.

Umiestnenie stola a obrobku, Obr. 14

Vzdy umiestnite podkladovy material (A) (drevo, ...) na
st6l pod obrobok (B). Zabrani to rozstiepeniu obrobkov,
ked' vrtna korunka prejde cez obrobok. Aby ste zabranili
ota¢aniu zalozného materialu, musite sa drzat lavej stra-
ny ako vysvetlené na obrazku.

Varovanie: Aby ste zabranili vykiznutiu zalozného mate-
ridlu z Vasej ruky kym vftate, polozte to na lavu stranu
stipa. Ak podkladovy material nie je dostatoéne dihy na
dosiahnutie stipa, upnite ho k stolu. Ak by sa Vam to ne-
podarilo, mohlo by viest k vaznemu poraneniu.
Poznamka: Pre malé kusky (A) ktoré nemézu byt pripev-
nene k stolu, pouzite vftaci zverak (volitelhé).

Zverak (B) musi spojit svorku alebo maticu (C) k stolu,
aby sa zabranilo zraneniam z toCivej prace alebo mozné-
ho pretrhnutia.

Vitanie diery.

Urobte zarez do obrobku, tam kde chcete mat dieru, po-
uzitim ostrého noza. Pred tym ako zapnete stroj, polozte
vftaCku dole ku obrobku presne na oznac¢ené miesto.
Zapnite stroj a tlacte rukovat smerom na dol, tak silno,
aby ste mohli prerezat obrobok.

PRILIS POMALE ZASUVANIE méze spdsobit spalenie
vrtnej korunky.

PRILIS RYCHLE ZASUVANIE méze zastavif motor, po-
kiznutie vftacky, roztrhnutie obrobku, alebo zlomenie vrt-
nej korunky.

Ak vitate metal, méZe byt nevyhnutné, aby ste natreli
Spicku vrtnej korunky s motorovym olejom, aby ste zabra-
nili poskodeniu.

VAROVANIE:

Pre Vasu bezpec¢nost, vypnite stroj and odstrarite zastr¢-
ku od zdroja pred kazdou udrzbou na tejto vitacke.
Udrzujte vSetky pristroje Cisté.

Dajte pozor na niektoré Gzitkové o€istné produkty a iné
latky ako benzin, etanol, chlorid, aménium, a tak dalej.,
lebo mozu poskodit diely z plastového materialu.

Aby ste zabréanili poSkodeniu motora, vyfuknite tento mo-
tor pravidelne tak, aby ste zabranili prachu z vrtnej korun-
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ky dostat sa do normalnej ventilacie motora.

Sietovy kabel

Aby ste zabranili $oku a hazardu s ohriom, ak je sietovy
kabel horuci, pretrhnuty alebo nejako zni€eny, okamzite
ho vymerite.

Mazanie.

Vetky gulkové loZiska boli namazané v tovarni. Ziadne
d'alsie mazanie nie je potrebné.

Pravidelne namazte drazkovy hriadel'vo vretene a na sto-
jane.

Aby ste namazali hriadel, polozte hriadel z vrchu na vre-
teno. Poslvajte hriadel hore a dole niekolkokrat. Aby ste
namazali stojan, umiestnite hriadel’ dole a naneste maz
na vonkajSom povrchu hriadele. Posuvajte hriadel’ hore a
dole niekolkokrat.

Elektricky konektor

Instalovany elektricky motor je zapojeny.

Zakaznikove pripojenie k systému napdjania a pouzitim
predlZzovacieho kébla, musi byt v sulade s lokalnymi pred-
pismi.

Defektny elektricky spojovaci kabel

Elektricky spojovaci kabel moze byt ¢asto poskodeny.

Mozné priciny Skody:

+ Prepichnutim miesta ked spojovaci kabel vedie cez
okno alebo cez Skéary dveri.

+ Skratenim kébla, ktoré vznikne pri nespravnom pripo-
jeni.

+ Prerezanim kabla, ktoré vznikne tahanim kablov.

+ Poskodenim izolacie, ktoré vynikne nasilnym tahanim
kabla zo zasuvky.

+ Praskliny, ktoré vzniknu zo starej izol4cie.

Takéto chybné elektrické spojovacie kable nemozu

byt pouzité, pretoze mdzu byt nebezpeéné.

Skontrolujte mozné Skody pravidelne na elektrickych spo-
jovacich kéabloch. Pri kontrole sa uistite ¢i kébel je odpo-
jeny zo siete.

Elektrické spojovacie kable musia byt v zhode s predpis-
mi platnymi vo vasej zemi .

Jednofazovy motor

+ Napaétie siete musi sa zhodovat s napatim uréenym na
vykonnostnym Stitkom motora.

+ Kable st uréené do dizky 25 m musi mat prieény rez
1,5 mm. a okrem 25 m najmenej 2,5 mm.

+ Spojenie so sietami musi byt chraneny s 16 A pomalo-
¢innou poistkou.

Dolezita poznamka:
Motor sa automaticky vypne v pripade pretazenia. Motor
sa moOze opat zapnut po ochladeni.

Trojfazovy motor

+ Napétie siete musia byt medzi 380 a 420 V / 50 Hz

+ Spojenie ku sieti a spojovaci kabel musia mat paft ve-
deni (3P + N + PE).

 PredlZzovacie kable musia mat prie¢ny rez najmenej
1,5 mm3,

Varovanie:

Vitatka nesmie byt obsluhovana vonku na otvorenom

mieste. Stroj musi mat zemny &tit, aby ste zabranili elek-

trickému Soku.
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ES prehlasenie o zhode

My, ScheppachFabrikationvonHolzbearbeitungsmaschinenGmbH, Glinzburger StraBe 69,D-89335Ichenhausenprehlasujeme, Ze IHE strojepomenované
niz8ie zodpovedaju IHE délezitym bezpecénostnym a hygienickym poziadavkam a ES pokynov nizsie uvedenych a verzii IHE, ktord sme uviedli na trh.

Toto vyhlasenie sa stava neplatné, ak dochadza k zmenam v stroji bez na$ho suhlasu.

Stroj
Radialna stipova vitacka

Typ:

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)
stb t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Prislusna smernica ES:

ES strojné smernice 2006/42/EG,
ES nizke napétia 2006/95/EWG,
EC-EMV smernice 2004/108/EWG.

Notifikovany organ v zmysle prilohy VII:
Intertek testovanie Shanghai

Budova ¢ 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, Cina

Datum:
Ichenhausen, 26.01.2010

W Sotm——

Podpis
Werner Hartmann (vykonny riaditel)

Rada na hfadanie chyb

VAROVANIE: vypnite tla¢idlo a vzdy odpojte zastréku zo zasuvky pred hladanim chyb.

Problém

Problém

Naprava

Hriadel'sa vracia prili§ pomaly alebo prili§
rychlo

Vzpruha ma nespravne napnutie

Nastavte napatie pruziny

Sklucovadlo neostava pripojené ku vretenu.
Pri indtalacia pada.

Spina, mast alebo olej st vo vnatru a na
povrchu sklu¢ovadla alebo vretena.

Pouzitim domaceho saponatu, vycistite
povrch vretena a véetku $pinu, mast a olej.
Pozri ,Instalaciu sklu¢ovadla®.

Hluéné operacie

1. Nespravne napinanie pasu

1. Nastavte napinanie pasa. Pozri
LVyberanie rychlosti a napinanie pasu“.

2. Suché vreteno

2. Namazte vreteno. Pozri ,Mazanie“

3. Uvolhenie remenice vretena

3. Skontrolujte upétie

4. Uvolhenie remenice motora

4. Upnite zavit remenice motora

Drevené ¢repiny na rube.

Ziaden zalohovy material za obrobkom

Pouzite ,Podkladovy material“. Pozri
L.Umiestnenie stola a obrobku*.

Obrobok odpadéava od ruky

Nie je podoprety alebo vyhibeny spravne.

Podlozte obrobok alebo ho upnite. Pozri
,Upnite stél a obrobok*.

Vrtn& korunka vzdava zvuky

1. Nespravna rychlost.

1. Zmerite rychlost. Pozri ,Zmena rychlosti a
pasové napnutie”.

2. Struzliny nevyviaznu z diery.

2. Odtahujte ¢asto vrtn korunku aby ste
odstranili struzliny.

3. Tupé vrtnéa korunka

3. Priostrite vrtnd korunku

4. Prili§ pomalé vftanie

4. Vftajte tak rychlo aby vrtna korunka
prerezala povrch.

Vitanie spdsobuije dieru nie kruh

1. Tvrdé piliny v dreve

1. Priostrite spravne vrtnu korunku.

2. Sklon vrtnej korunky

2. Vymerite vrtna korunku

Kusky vrtnej korunky v obrobku.

1. Obrobok zviera vrtnd korunku alebo je
velmi pod tlakom.

1. Podlozte obrobok. Pozri ,Umiestnenie
stola a obrobku®.

2. Nespravne pasové napnutie.

2. Nastavte pasové napnutie. Pozri ,Zmena
rychlosti a pasové napnutie”

Nadbytoéna vrtna korunka sa nadhadzuje
alebo sa tacka.

1. Ohnutie vrtnej korunky

1. Pouzite rovnu vrtna korunku

2. LoZiska vretena

2. Vymerite loZiska.

3. Vrtna korunka nie poriadne inStalovana do
sklu¢ovadla.

3. Instalujte poriadne vitaku. Pozri
Lnstalovanie vrtnej korunky*.

4. Skiu€ovadlo nie je poriadne inStalované.

4. Instalujte poriadne sklu¢ovadlo. Pozri
Lnstalaciu sklu¢ovadla®“.
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Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

I LUGUPEETUD KLIENT,

me soovime Teile meeldivat ja edukat t66kogemust oma

uue masinaga.

Vastavalt rakenduvale toote vastutuse seadusele ei ole

selle seade tootja vastutav kahjude ees mis tekivad

seadme kasutamises v0i seadme kasutamisega seoses,

jargmistel juhtudel:

e vale kasitsemine,

e kasutamisjuhendi mitte jargimine,

e remont, mis on tehtud kolmandate osapoolte, mitte
oskustdoliste poolt,

e mitteoriginaal varuosadeosade paigaldamine ja
vahetamine,

e vaarkasutamine,

e elektrististeemide vead tulenevalt mittethildumisest
elektriliste spetsifikatsioonide ja VDE 0100, DIN 57113
/ VDE 0113 regulatsioonidega

Il HOIATUS

Elektriliste ohtude, tuleohu véi kahjustuste valtimiseks
toodriistal, kasutage korralikku vooluringi kaitset.

Teie puurpink on tehases juhtmega ihendatud té6tamaks
230 V juures. Uhendage 230 V, 15 A haruvooluringi ja
kasutage 15 A viitajaga korki v6i automaatkorki. Soki vdi
tule valtimiseks, asendage pikendusjuhe koheselt, kui see
on kulunud, katki voi vigastatud, tikskdik millisel moel.

Il SOOVITUSED:

Lugege kogu kasutusjuhendi tekst enne seadme kokku
panemist ja t66 alustamist labi.

Need kasutusjuhendid on modeldud selleks, et teha
seadmega tutvumine ja selle ettendhtud vdimaluste
rakendamine Teile lihtsamaks.

Kasutusjuhend sisaldab tahtsaid markusi selle kohta,
kuidas masinaga todtada turvaliselt, korralikult ja
o6konoomselt ja kuidas valtida ohte, saasta paranduskulusid,
vahendada masina seisakuaega ja suurendada masina
usaldusvéaarsust ning pikendada masina eluiga.

Lisaks siin leiduvatele turvanduetele peate Te jargima
ka oma masina t6dd puudutavaid riigi kehtivaid
regulatsioone.

Pange kasutusjuhend labipaistvasse plastikust iimbrisesse,
et kaitsta seda mustuse ja niiskuse eest ning hoidke
seda masina laheduses. Enne t66 alustamist peab iga
masina kasutaja juhendid l&bi lugema ja neid jargima.
Ainult isikud, kes on dppinud masinat kasutama ja keda
on teavitatud sellega kaasnevatest ohtudest ja riskidest,
voivad masinat kasutada. Noutud minimaalset vanust
peab jargima.

Lisaks selles kasutusjuhendis olevatele ohutusnduetele
ja Teie riigi eriregulatsioonidele tuleb jargida dldiseid
tunnustatud ~ puutéémasinate  kasutamise  tehnilisi
reegleid.

Uldised markused

e Kui pakite oma seadet lahti, kontrollige kdiki osasid
voimalike transportimisel tekkida vdivate kahjustuste
suhtes. Kaebuste korral peab varustajat teavitama sellest
koheselt. Hiljem saabuvaid kaebusi ei arvestata.
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e Kontrollige saadetise taielikkust.

e Enne seadme kasutamist lugege kasutusjuhendit, et
ennast sellega tuttavaks teha.

e Kasutage ainult originaal varuosasid ja lisaseadmeid
ning ka kuluvaid- ja varuosasid. Varuosad on saadaval
Teie kohaliku vahendaja juures.

e Tellides tapsustage osade tootekoodid ja seadme tlilp
ja valmistamise aasta.

stbt13 stbt16 stbs16

Tehnilised andmed
Padruni suurus mm 13 16 16

Kiirused minutis 500/890 | 230/330|180/250
/1400/ | /370/ /300 /
1900/ |460/530|400 /480
2500 /580 / /580 /
1030/ 970/
1160/ 1280/
1280/ 1410/
1600 / 1540/
1790/ 2270/
2470 2740

Mootor

Mootorivéimsus 350 520 770
vattides

Spindli koonuse alus B16 B16 MK 2
Puuri padruni koonuse B16 B16 B16
alus

Puuri padruni 1,56-13 3-16 3-16
isetsentreeriva I6ua

ulatus mm

Spindli tdusu ja 50 60 80
languse ulatus mm

Padrun té6lauani mm 145 325 325
Spindli aluse t66 225 445 570
ulatus mm

Samba diameeter mm 46 59,5 70
Uldkérgus mm 580 840 1065
Kaal kg 15 30 58,5

Tehniliste muudatuste subjekt!

Miira parameetrid vastavalt EN 1870-1: 1995-07

Naidatud maarad on emissiooni maarad; need ei ole
tingimata ohutu té6tamise vaartused. Kuigi emissiooni ja
juurdevoolu vaartuste vahel on vastastikune séltuvus, ei ole
voimalik usaldusvaarselt tuletada kas lisanduv ettevaatus
on vajalikud voi mitte. Tédkohas valdavate emissiooni
vaartuseid vdivad modjutada jargnevad tingimsed: mira
kestvus, tééruumi omadused, muud mira allikad nagu
masinate arv ja naabruses tehtavad protseduurid.
Usaldusvaarsed t6okoha madrad vdivad riigiti erineda.
See informatsioon peaks aitama seadme kasutajal hinnata
ohte ja riske usaldusvaarselt.

Selles kasutusjuhendis oleme me dra markinud kohad, mis on
seotud teie turvalisusega, selle margiga: A

A Uldised todohutusreeglid

I ELEKTRITOORIISTADELE

HOIATUS: Kasutades elektrilisi tooriistu peab alati jargima

jargnevaid ohutusnoudeid, et vahendada kulumist, elektriSoki

ja isiklikke vigastusi.

Palun lugege kasutusjuhendit enne kui plilate toodet

kasutada.

e HOIDKE KAITSED PAIGAS ja tookorras.

e EEMALDAGE  REGULEERIMISE  VOTMED  JA
MUTRIVOTMED. Kujundage endale komme kontrollida,
et votmed ja mutrivGtmed on enne masina té6lepanemist
eemaldatud.

e HOIDKE TOOALA PUHAS. Kaootiliselt tais kuhjatud
alad ja pingid kutsuvad esile dnnetusi.
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ARGE KASUTAGE OHTLIKUS KESKKONNAS. Arge
kasutage elektritdoriista niiskes vdi marjas asukohas
voi jatke vihma katte. Arge kasutage neid piirkonnas,
kus on tuleohtlikud vedelikud véi gaasid. Hoidke t66ala
hasti valgustatud.

HOIDKE LAPSED EEMAL. Koik kiilastajad tuleb todalast
hoida turvalises kauguses.

TEHKE TOOKODA LASTEKINDLAKS. Lukustage
juurdepaas oma tookojale. Kui tooriista ei kasutata
peab see olema hoiustatud kuivas lukustatud ja lastele
kattesaamatus kohas.

ARGE SUNDIGE TOORIISTA. See teeb t66d paremini ja
turvalisemalt kiirusel, millega ta on moeldud té6tama.
KASUTAGE OIGET TOORIISTA. Arge sundige tooriista
voi selle kiilge kinnitatud osasid, tegema t66d, milleks
need ei ole ettenahtud.

KASUTAGE KOHAST PIKENDUSJUHET. Tehke
kindlaks, et Teie pikendusjuhe on heas seisus.
Pikendusjuhet kasutades olge kindel, et see kannatab
Teie toote poolt vbetava voolu pinget. Liiga nork juhe
pbhjustab voolu tugevuse langust, vGimsuse langust
ja Ulekuumenemist. Kui tooriista kasutatakse oues,
kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mis on mdeldud
oues kasutamiseks ja nii markeeritud.

KANDKE KOHASEID ROIVAID. Arge kandke avaraid
roivaid, kindaid, kaelasidemeid, sérmuseid, kaevorusid
v0i muid ehteid, mis vdivad liikuvate osade vahele kinni
jaada. Soovitatud on kanda mittelibedaid jalandusid.
Pikkade juuste tagasi hoidmiseks kasutage kaitsvat
juuste katet. Keerake pikad varrukad kddnarnukist
lles poole.

KASUTAGE ALATI TURVAPRILLE. Tavalisi prille kandke
ainult juhul kui need on porutuskindlate klaasidega,
need EIl ole turvaprillid. Samuti kasutage néo- voi
tolmumaski kui Idikamise tegevus on tolmune.
KINNITAGE DETAIL. Kasutage klambreid voi
kruustange, et detaili praktilise t66 ajal paigal hoida.
See on turvalisem kui oma kéae kasutamine kuna see
vabastab mdlemad kaed tooriista kasutamiseks.
ARGE PUUDKE ULE MASINA ULATADA. Hoidke kogu
aeg tasakaalu ja kindlat jalgealust.

HOOLDAGE TOORIISTA HOOLEGA. Hoidke tdoriist,
parima ja turvalisima kasutamise jaoks, terav ja puhas.
Jargige maarimise ja lisaseadmete juhendeid.
UHENDAGE TOORIIST LAHTI enne hooldust;
lisaseadmete vahetamisel nagu naiteks terad,
|diketerade, I6ikajate ja muu sarnase puhul.
KASUTAGE SOOVITATUD LISASEADMEID. Soovitatud
lisaseadmete jaoks konsulteerige kasutusjuhendiga.
Valede lisaseadmete kasutamine vdib tekitada
inimestele vigastuste riski.

ARGE KUNAGI SEISKE MASINA PEAL. Tésised
vigastused voiva tekkida kui masin kukub tUmber voi
kui [oiketdoriist teid tahtmatult puudutab.
KONTROLLIGE KAHJUSTUNUD OSASID. Kui toériista
moni osa peaks olema kadunud, kahjustunud voi kui
moni elektriline komponent ei todta korralikult, Itlitage
vool valja ja eemaldage pistik pesast. Parandage
korralikult voi asendage kahjustunud, kadunud ja/vdi
les delnud osad enne t60 jatkamist.

ETTEANDMISE SUUND. Andke detailid terale
vOi 1Bikurile ette ainult tera voi Idikaja poorlemise
vastassuunast.

ARGE JATKE TOOTAVAT MASINAT KUNAGI VALVETA.
LULITAGE VOOL VALJA. Arge lahkuge masina juurest
enne, kui see on |oplikult seisma jaanud.

ARGE KURITARVITAGE JUHET. Arge kasutage juhet
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t66 ajal masina vooluvdrgust lahti thendamiseks. Arge
tdmmake kunagi juhet, et pistikut pesast eemaldada.

e OLGE ALATI VALVEL. Arge laske korduvast kasutamisest
tekkinud tuttavlikkusest pdhjustada hooletusviga.
Pidage alati meeles, et sekundi murdosa valtel hooletu
olek voib pdhjustada tdsiseid vigastusi.

e MOELGE OHUTULT. Ohutus on kombinatsioon tervest
mdistusest ja valvel olekust millal iganes todriist on
kasutuses.

A Uldised vihjed

Il PIKENDUSJUHTMED

Kasutades elektritdoriista arvestataval kaugusel voolu
allikast, kasutage piisava vdimsusega pikendusjuhet, mis
suudab kanda todriista poolt kasutatavat voolutugevust.
Liiga nork pikendusjuhe pdhjustab voolu tugevuse langust,
voimsuse langust ja Ulekuumenemist. Kasutage antud
tabelit, et kindlaks teha minimaalne pikendusjuhtme
traadi suurus, mida on vaja. Kasutada tuleks ainult
Underwriter's Laboratories (UL) poolt nimetatud dleni
Umbritsetud juhtmeid.

Kasutage ainult Gleni Gmbritsetud pikendusjuhtmeid, mis
on mdeldud dues kasutamiseks. Seda naitavad juhtme
kestal olevad tahed , WA*.

Enne pikendusjuhtme kasutamist kontrollige seda lahtiste
vOi nadhtavate traatide ja I6igete ning kulunud isolatsiooni
0sas.

I LISA OHUTUS REEGLID PUURPINKIDELE

HOIATUS: Oma enda turvalisuse tagamiseks arge piiiidke

kasutada puurpinki kuni see on tdielikult kokku pandud ja

seadistatud vastavalt juhenditele ja kuni te olete lugenud
ning aru saanud jargnevast.

e Teie puurpink peab olema kindlalt tédpingi kilge
kinnitatud. Lisaks sellele, kui Teie puurpingil on
kalduvus teatud kindlate t66de tegemisel liikuda,
kinnitage t66pink pdranda kiilge kinni.

e See puurpink on mdeldud kasutamiseks kuivades
tingimustes ja ainult siseruumides.

e Kaitske silmi (kandke alati kaitseprille, mis vastavad
tunnustatud standarditele), kasi, nagu (kasutage nao
voi tolmu maski koos kaitseprillidega, kui puurimine
on tolmune), korvu (kasutage kdrva kaitsmeid, eriti
pikematel to6tamise perioodidel) ja keha.

o Arge proovige puurida liiga vaikseid materjali tiikke,
mida ei saa turvaliselt paigal hoida.

e Hoidke kaed alati puuri teelt eemal. Valtige veidraid
kae asendeid kus jarsk libisemine voib pdhjustada teie
kae liikumise puuri teele.

o Arge paigaldage voi kasutage puuri, mis tletab 175 mm
(7") pikkuse voi tletab 150mm (6") padruni Idugadest
all pool. Need vdivad ootamatult vélja poole vdanduda
ja murduda

o Arge kasutage puurpingil juhtmerattaid, freesi terasid,
ringjaid (liblik) I6ikureid vdi podrlevaid hoovleid.

e Suure materjali tiki Idikamisel tehke kindlaks, et see
on kogu laua ulatuses toetatud.

o Arge tehke Uihtegi tegevust vaba kiega. Hoidke detaili
alati kindlalt tara ja laua vastas nii, et see ei kdigu voi
vaandu ldikamise ajal. Kasutage ebastabiilsete detailide
jaoks rakiseid, furnituure vdi erinevaid tooriistu.

o Arge sodtke materjali puurimise ajal liiga kiirelt ette.
Sootke materjali ette ainult nii kiirelt, et puur puurib
ilma Glekoormuseta.

e Tehke kindlaks, et puuritavas detailis ei ole naelu ega
muid vodrkehasid.
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e Asetage “tagavara materjal“ alati nii, et see puutub
kokku samba vasaku kiljega.

e Kui voimalik, asetage alati téddetail samba vasaku kiilje
vastu; kui see on liiga lihike vdi kui laud on kalde
all, kinnitage see kindlalt laua kiilge. Kasutage t6dlaua
sooni voi klambri aart, mis asub terve laua imber.

e Kui detail ulatub Ule té6laua aare nii, et see kukub voi
kaldub ilma hoidmiseta, kinnitage see laua kiilge voi
kasutage abitugesid.

e Puurpingi kruustange kasutades kinnitage see alati
téopingi kilge.

e Kasutage erilisi  furnituure ebatavaliste tddde
tegemiseks, et detaili adekvaatselt hoida, juhtida ja
paigutada.

e Tehke kindlaks, et klambrid ja lukud on enne puurimist
kindlalt kinnitatud.

e Kinnitage luku pea ja tédlaua tugi samba kilge ja
téolaud selle toe kiilge enne kui puurpingiga t66d
alustate.

e Arge kunagi liilitage puurpinki sisse enne tddlaua
puhastamist kdoikidest esemetest (t6driistad, puidu
lejaagid jne.) vélja arvatud toddetail ja sellega seotud
sdotmise voi tugiseadmed, mis on t60 jaoks ette
planeeritud.

e Enne t66 alustamist miksake mootori IGlitit, et kindlaks
teha kas puur voi muud Idikamise tooriistad loperdavad
vdi tekitavad vibratsiooni.

e Enne puurimise alustamist laske spindlil jouda tais
kiiruseni. Kui teie puurpink teeb ebatavalist haalt voi
kui see vibreerib margatavalt, peatage t66 koheselt,
|Glitage puurpink vélja ja Ghendage vooluvdrgust lahti.
Arge liilitage enne vea leidmist ja selle parandamist
pinki sisse.

o Arge sooritage paigutuse kokkupanekut vai tehke t66
ettevalmistust todlaual sel ajal, kui puur on toos.

e Suure diameetriga aukude puurimisel, kinnitage detail
klambritega kindlalt té6laua kiilge. Vastasel korral vdib
|6ikaja sellest kinni haarata ja suurel kiirusel keerutada.
Arge kasutage liblikldikureid voi mitmeosalisi augu
[6ikureid kuna need vdivad tlkkideks laguneda vdi
muutuda kasutamisel ebastabiilseks. Hoidke Kkiirust
alla 1400 podrde sekundis.

e Tehke kindlaks, et spindel on taielikult seisma jadnud
enne kui muudate detaili kaldenurka, eemaldate voi
kindlustate detaili.

e Vigastuste valtimiseks juhusliku kaivitumise puhul
|Glitage puurpink, enne puuriosade, lisavarustuse,
lisandite paigaldamist vdi eemaldamist v8i muude
kohanduste tegemist, alati vélja.

A\ Kohane kasutus

CE testitud masinad vastavad koikidele EC masinate
juhtnddridele ja ka asjakohastele juhtnddridele, mis kehtivad
igale masinale.

e Masinat tuleb kasutada ainult tehniliselt taiuslikes
tingimustes vastavuses maédratud kasutuse ja
kasutusjuhendis maaratud juhendite jargi ning
ainult ohutus ndudeid jargivate inimeste poolt, kes
on taielikult teadlikud masinaga tédtamise riskidest.
Iga masina todtamisel ilmnevad vead, eriti need mis
mdjutavad masina turvalisust, tuleb seetdttu koheselt
parandada.

e Tootja poolseid téoohutuse, tddtamise ja hoolduse
eeskirju ja ka masina modtmeid, mis on Kkirjas
Kalibreerimine ja mddtmed juures, tuleb jargida.

e Kehtivatest dnnetuste ennetamise regulatsioonidest
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ja muudest dldiselt tunnustatud ohutustehnilistest
reeglitest tuleb kinni pidada.

e Masinat vOib kasutada, hooldada voi to6taiseks kasutada
inimeste poolt, kes on masinaga tuttavad ning keda on
instrueeritud seoses selle todtamise ja protseduuridega
. Masina meelevaldsed muudatused vabastavad tootja
igasugusest vastutusest sellest tulenevate kahjude
suhtes.

e Masinat voib kasutada ainult tootja poolt valmistatud
originaalsete lisavarustuse ja tédriistadega.

e |ga muu kasutamine Uletab volitused. Tootja ei ole
vastutav volitamata tegevuste eest; kasutaja vastutab
taielikult voetud riski eest.

A Jarelejaanud ohud

Masin on ehitatud tdnapaevast tehnoloogiat kasutades ja
vastavuses tunnustatud ohutusreeglitega. Siiski voivad jaada
mdned ohud.

e Pikad juuksed ja avarad riided voivad olla ohtlikud kui
téodetail poorleb. Kandke ennast kaitsvat varustust
nagu juustevorku ja kitsaid téoriideid.

e Puu tikid ja saepuru voib olla tervisele ohtlik. Olge
kindel, et kannate ennast kaitsvaid vahendeid nagu
naiteks kaitseprillid ja tolmumask. Kasutage vaakumiga
valjalaskeslsteemi.

e [ endavad téddetailid voivad viia vigastusteni, kui detail
ei ole korralikult kinnitatud vo6i ette antud, nagu ilma
piirajata té6tamine.

e Valede voi kahjustunud peakaablite kasutamine voib
viia elektri poolt pdhjustatud vigastusteni.

e |segi kui koiki ohutusnoudeid jargitakse voivad jaada
moned ohud, mis ei ole ilmsed aga vdivad siiski
esineda.

e Jarelejadvaid ohte voib minimeerida jargides juhendeid
“ettevaatus abindudes”, “kohases kasutamises” ja kogu
kasutusjuhendis.

Lahti pakkimine ja sisu kontrollimine

Joon. 1

HOIATUS: Kui mdni osa on puudu, drge piiiidke puurpinki
kokku panna, juhet vooluvorku iihendada ja liilitit vajutada
enne kui puuduvad osad on katte saadud ja korrektselt
paigaldatud.

Lahutage koik osad pakkematerjalist ja kontrollige iga osa
vastavalt ,,standardne sisu” jargi (mdned osad pakitakse
plokikaane sisse).

Arge visake pakendeid koheselt minema, juhuks kui peate
toote oma varustajale tagasi saatma.

Joon. 1 Joon. 2 Joon. 3

Sisu/kirjeldus/kogus stbtl3 stbtl6 stbsl6
1 |P&hja plaat 1 1 1
2 |Sammas 1 1
3 |Puurimise tddlaud 1 1 1
4 |Masina pea 1 1 1
5 |Hammaslatt - 1 1
6 |Hammaslati juhtréngas 1 1
7 |Vvant - 1 1
8 |Votmeta puuri padrun 1 1 1
9 |Kinnitid 3 3
10 |Padruni kaitse 1 1 1
11 |Padruni kaitse koos - 1 -

sligavuse piirajaga
12 |Kinnituskruvid 3 4 4

Allen voti (kuuskant 1 1 1

pesakruvivéti) 3mm

Allen voti (kuuskant 1 1

pesakruvivoti) 4mm

Allen voti (kuuskant - - 1

pesakruvivéti) 5Gmm

Lame mutrivéti 12mm 1 1
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Lame mutrivoti 16mm - - 1
Lame mutrivati 18 mm 1 1 -
Lame mutrivdti 24 mm - - 1
Kasutusjuhend 1 1 1

Entfernen Sie den d&ligen Schutzbelag auf dem
Maschinentisch. Verwenden Sie hierzu herkémmliches
Haushaltsfett oder Fleckenentferner .

Warnung:

Um Feuer und Vergiftung zu verhindern, verwenden Sie
hierzu niemals Benzin, Petroleum oder ahnlich leicht
entflammbare Stoffe.

Schiitzen Sie den Tisch, die Saule und die Maschinen-
oberflache durch eine schiitzende Wachsschicht vor Rost.
Wischen sie alle Teile sorgfaltig mit einem sauberen,
trockenen Stofftuch ab.

Varustus

Pdhja plaat

Sammas

Puurimise téélaud
Masina pea
Hammaslatt
Hammaslati juhtrongas
Vént

Votmeta puuri padrun
9  Kinnitid

10 Puuri padruni kaitse

11 Sigavuse pidur

12 Mootor

13 Sisse/Valja luliti

14 Rihma kaitsev kate

15 Rihma kinnitav hoob
16 Rihma pingutamise klamber

KOKKUPANEMISE JUHISED

HOIATUS:

Oma turvalisuse tagamiseks arge kunagi (hendage
pistikut vooluvérku enne kui kogu kokkupanemise
sammud on |dpetatud ja te olete lugenud ning aru saanud
kasutusjuhendist.

ONOOhA WN =

Sammas aluse kiilge, Joon. 4

1 Asetage alus (A) porandale voi tédlauale.

2 Asetage sammas (B) alusele ja reastage augud samba
toel alusel olevate aukudega.

3 Samba lGhendamiseks kruvige kolm (vdi 4) kruvi (a)
pbhja plaadi kiilge ja keerake need mutrivotmega
tihedalt kinni.

Todlaud ja sammas, Joon. 5.1 td 13t

1 Libistage puurimise tddlaud (3) samba peale (2).
Asetage t6dlaud aluse kohale.

2 Paigaldage todlaua poldid (b) tédlaua kiilge vasakult
pool ja pingutage.

Todlaud ja sammas, Joon. 5.2 — 5.3 stht16 / sths16

1 Libistage puurimise tédlaud (3) koos hammaslatiga (5)
samba peale (2).

2 Paigaldage todlaua poldid (b) tédlaua kiilge vasakult
pool ja pingutage.

3 Asetage hoob (7) poldi peale ja pingutage Allen
kruvi.

Masina pea ja sammas, Joon.6
1 Libistage masina pea (4) samba peale (2).
2 Asetage puuri spindel laua ja alusega katte sisse ja
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pingutage 2 Alleni kruvi (c).

Puuri padruni kaitse koos siigavuse piduriga, Joon. 7.1 (ainult
td 13t)

Sobitage padruni kaitse koos sligavuse piduriga (11)
spindli toru peale ja kinnitage piludega kruvid (d).
Hoiatus! Stigavuse pidur tuleb pesasse sisestada labi puuri
(17). Kruvige peale kaks mutrit (e) ja asetage indikaator
(g) stigavuse piduri peale. Indikaator (g) peab naitama
skaala poole.

Puuri padruni kaitse Joon. 7.2

(ainult stht16 ja sths16)

Sobitage padruni kaitse (10) spindli toru peale ja kinnitage
piludega kruvid (d).

Sisestamise kaepidemed valli kiilge.
Kruvige sisestamise kaepidemed (A) tihedalt soonilistesse
aukudesse (B).

Padruni paigaldamine, Joon. 9

1 Puhastage padruni kooniline auk (A) ja spindli
koonus puhta riidetiikiga. Tehke kindlaks, et pinnal
ei oleks Uhtegi vodrkeha. Pisemgi mustuse kiibe
Ghelgi neil pindadel voib takistada padruni korralikku
paigaldamist. See pdhjustab puuri loperdamist. Kui
padruni ava on vaga must, kasutage puhtal riidetukil
puhastusvahendit.

2 Likake padrun spindli koonust pidi dles nii kaugele
kui see liigub.

3 Podrake padruni varrukat vastupaeva (pealtvaates) ja
avage padruni Iduad taielikult.

4 |egen Sie ein Stick Holz auf den Maschinentisch
und senken Sie die Spindel bis auf das Holzstlck ab.
Driicken Sie fest, damit das Futter genau sitzt.

Puurpingi kinnitamine toetavale pinnale
Teie turvalisuse mottes on soovitatav kinnitada masin
todpingi voi millegi sarnase kiilge.

KOHANDAMINE

HOIATUS:

Koik vajalikud kohandused teie puuri heaks t66 tegemiseks
on tehtud juba tehases. Arge muutke neid.

Siiski, té&nu normaalsele kulumisele vdivad mdned
kohandused vajalikud olla.

HOIATUS:

Enne kohandamist (hendage oma to6riist vooluvorgust
lahti.

Volli tagastamise vedru, Joon. 10.1-10.2

Vdib olla vajalik, et peate kohandama oma volli tagastamise

vedru kui voll liigub tagasi liiga kiirelt voi liiga aeglaselt.

1 Laske lisa ruumi jaoks laud alla.

2 Tootage puurpingi vasakult kiiljelt.

3 Liigutage tlemised mutrid (A) alla nende madalamaisse
positsiooni ja lukustage paigale mutrivotmega, et
ennetada volli langemist pinge vedru kohandamise
ajal.

Asetage kruvikeeraja esimesse alumisse vedru C) salku
(8) ja hoidke seda paigal sel ajal kui eemaldate ainult
(valimise) mutri (D).

4 Hoides kruvikeerajat endiselt salgus, |ddvendage suurt
standardset (sisemine) mutrit (E) kuni salk pea (F)
killjest lahti tuleb. Arge mutrit eemaldage.

5 Keerake kruvikeerajat ettevaatlikult vastupdeva ja
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kinnitage jargmine salk peasse. Arge eemaldage
kruvikeerajat.

6 Kinnitage standard mutter mutrivétmega nii palju, et
saate pea kaasa haarata. Arge (ile pingutage kuna see
voib piirata volli liikumist.

7 Liigutage piduri mutrid ja slgavuse pidur kdige
Glemisse positsiooni ja kontrollige pinget podrates
samal ajal sisestamise kaepidemeid.

8 Kui vedrul ei ole piisavalt pinget, korrake samme 3-8
liikudes ainult Ghe salgu haaval ja kontrollides pinget
peale kordamist. Oige pinge saavutatakse siis kui véll
liigub Glemisse positsiooni drnalt, kui see vabastatakse
20 mm-3/4* —sligavusel.

9 Kui peale kontrollimist ei ole piisavalt pinget, asendage
kiilu mutter ja pingutage see standardmutri kiilge aga
arge standardmutrit jélle dle pingutage.

10 Kontrollige sé6tmise ajal vdlli, et sellel oleks sujuv
ja piiramatu liikumine. Kui liikumine on liiga kitsas,
|6dvendage kiilu mutrit ja Iddvendage kergelt standard
mutrit kuni piirang on kadunud. Pingutage kiilu mutrit
uuesti.

Spindli nurga mang, Joon. 10.3

Spindli madalamas positsioonis olles, votke seekatte ja

pltdke seda oma teljel liilkuma panna. Kui see liigub liiga

palju, tehke jargnevat:

1 Lodvendage mutter (A).

2 Poorake kruvi (B) paripaeva, et kdrvaldada lilkumine
aga ilma, et takistaksite spindli lles ja alla suunas
liikumist (natuke liikumist on normaalne).

3 Pingutage mutrit.

Puurpingi kasutamine

HOIATUS: Kui te ei ole sellise masinaga tuttav, votke
kogenumate inimeste nou kuulda. Igal juhul peaksite te
lugema ja mdistma ohutus- ja kasutus juhendeid enne kui
piiiiate selle tootega todle asuda.

Laua ootsumine, Joon. 11.1, 11.2

Nouanne: Indikaatori naidik (a) naitab ainult jarske nurga
muutusi. Tappis t66 jaoks tuleb kasutada sobivamaid
goniomeetreid.

Tooge tddlaud (3) kalde asendisse, vabastage laua lukustus
(b) ja kohendage t66laua soovitud kallet. Pingutage uuesti
laua kinnitust.

Laua korguse kohandamine, Joon. 11.1

1 Lddvendage laua toe kinnituse kaepidet (A).

2 Kohendage laud (3) soovitud kdrgusele.

3 Pingutage uuesti laua kinnitust (A).

Markus: Parem on lukustada laud samba kiilge sellises
asendis, et puuri ots paikneb kergelt tle téddetaili.

Puuride paigaldamine.

1 Sisestage puur padrunisse (A) piisavalt kaugele, et
saavutada Idugade (B) maksimaalne haare. (véikese
puuri kasutamisel arge sisestage seda nii kaugele, et
[6uad puutuvad kokku puuri Idikavate podretega. )

2 Tehke kindlaks, et puur asetseb padruni keskel enne kui
pingutate padrunit padrunivdotmega (C. Valikuline.

3 Pingutage puuri padrunit piisavalt, nii et puur ei libise
puurimise ajal.

4 Poorake padruni  votit péripdeva, et pingutada,
vastupdeva, et I6dvendada. Pingutage puuri vdrdselt
kasutades kdiki reas olevaid auke. Puuri vBib vabastada
ainult thte auku kasutades.
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Kiiruse ja pingutamise valimine, Joon 12

Markus! Tommake vool vilja!

1 Te vbdite oma puurpingil seada erinevaid spindli
kiiruseid:

2 Avage plokikaan kui LULITI ON ,VALJA“
LULITATUD.

3 Lodvendage ajamirihma masina peast paremal pool,

vabastades selleks mdlemal pool tiibkruvid (d).

Tommake mootori paremat poolt spindli suunas, et

I6dvendada v-rihm (tttp stb 16s jaoks: Lddvendage

v-rihma hoova (e) abil). Pinguldage tiibkruvid uuesti.

Kinnitage v-rihm vastava rihma ploki kilge.

5 Lodvendage tiibkruvisid ja llikake mootori parem pool
tagasi, et v-rihm kinnitada.

6 Pingutage rihma pinge luku nupp. Rihm peaks korvale
kalduma umbes 13 mm -1/2“ - pdidla surve all,
plokkide vahel rihma keskpunktis.

7 Sulgege plokikaan.

8 Kui rihm libiseb puurimise ajal, kohendage uuesti
rihma pinget.

Nduanne: Ohutus liiliti

Kui soovite kiirust kohendada peate avama plokikaane.

Seade lilitab ennast automaatselt vigastuste valtimiseks

vélja.

H

Padruni eemaldamine.

1 Avage padruni I8uad nii lahti kui véimalik, pdoérates
padruni varrukat (A) vastupéeva (pealtvaates).

2 Koputage padrunit ettevaatlikult vasaraga (B) tihes kaes,
hoides padrunit samal ajal teises kaes, et véltida selle
maha kukkumist kui see spindli kiiljest vabaneb.

Siigavuse piiraja, Joon 10.2 (ainult stbt16 ja stbs16)
Siigavuse piiraja voimaldab tdoddetailis sisse puurida
kindla sligavusega auke. Kohendage rongast (6) kasutades
mootkava, soovitud sligavuse saavutamiseks ja pingutage
liblikmutriga (7).

Siigavuse piiraja, Joon. 13 (ainult stbt13)
Siigavuse piiraja voimaldab tdddetailis sisse puurida kindla
sligavusega auke. Selleks on teil kaks vdimalust.

Kindla siigavuseni puurimine.

1 Markige puurimise sigavus (H) {hele toéddetaili
kiljele.

2 LULITI,VALJAS*, tooge puur alla kuni ots on margiga
tasa.

3 Hoidke sisestamise kaepidet selles positsioonis.

4 Keerutage alumist mutrit (B) alla, et puutuda sligavuse
piduri sanga (C) pea kiiljes.

5 Keerutage tlemist mutrit {D) alla ja tihendage alumise
mutri vastu.

6 Padrun ja puur peatuvad niitid peale allapoole liikumist
skaalal valitud kaugust.

Siigavuse mootmise meetod

Mérkus: Selle meetodi jaoks peab spindel olema llemises

positsioonis, puuri ots peab olema kergelt téddetaili

kohal.

1 Ldilitage masin valja, langetage puuri nii kaugele kuni
indikaator (E) naitab soovitud puurimise siligavusele
skaalal (F).

2 Keerake alumist mutrit (B) alla kuni see jduab alumise
pidurini (C.

3 Lukustage alumine mutter uuesti (D) Ulemise mutri
vastu.

4 Padrun ja puur peatuvad niitid peale allapoole liikumist
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skaalal valitud kaugust.

Laua ja detaili asetamine, Joon. 14

Asetage tikk tagavara materjali (A) (puu jne.) lauale detaili
(B) alla. See ennetab I6henemist voi detaili alumisele augu
aare karvaseks muutumist, sel ajal kui puur 1abi murrab.
Selleks, et valtida tagavara materjali keerlema hakkamist,
peab see asetsema samba vastas nii nagu naidatud.
Hoiatus: Detaili voi tagavara materjali kaest rebimise
ennetamiseks puurimise ajal, asetage need sambast
vasakule poole. Kui detail vdi tagavaramaterjal ei ole
piisavalt suured, et sambani ulatuda, kinnitage need
klambriga laua kilge. Selle mitte tegemine voib pohjustada
vigastusi.

Markus: Vaikeste tikkide puhul (A), mida ei saa klambriga
laua kilge kinnitada, kasutage puurpingi pihte (Valikuline
lisaseade).

Pihid (B) peavad olema kinnitatud klambri voi poldi (C laua
kilge, et valtida vigastusi, mida pohjustavad keerlevad
detailid ja pihid voi tédriista purunemine.

Augu puurimine.

Tehke toodetaili salk sinna kuhu tahate auku, kasutades
selleks teravat naela vdi augu tegijat. Enne liliti sisse
|Glitamist, tooge puur alla detaili kohale, reastades see
augu asukohaga.

Lilitage masin to6le ja tommake sisestamise kaepidemeid
alla nii palju, et lasete puuril 15igata.

LIIGA AEGLANE ETTE ANDMINE v6ib pdhjustada puuri
polemist.

LIIGA KIIRE ETTE ANDMINE vbib peatada mootori,
pohjustada freesi voi puuri libisemist, detaili lahti rebimist
vOi puuri purunemist.

Metalli puurimisel vdib olla vajalik puuri otsa maarida
mootoridliga, et ennetada puuri pdlemist.

HOIATUS:

Oma enda turvalisuse huvides lilitage masin valja ja
eemaldage pistik pesast enne oma puurpingil hoolduse
tegemist.

Hoidke oma seade puhas.

Olge ettevaatlik, moned majapidamise puhastusvahendid
ja lahustid nagu bensiin, trikloroeteen, kloor, ammoonium,
jne., voivad plastikust osasid kahjustada.

Mootori ndelumise valtimiseks, puhuge valja vdi puhastage
tolmuimejaga seda mootorit korduvalt, et hoida puurpingi
tolmul normaalse mootori ventilatsiooni toimumist
hairimast.

Il VOOLUJUHE.
Soki vBi tuleohu valtimiseks, asenda pikendusjuhe
koheselt, kui see on kulunud, katki voi vigastatud.

Il MAARIMINE.

Tehases on kdik laagrid méaaritud. Lisamaarimine ei ole
vajalik.

Maarige perioodiliselt spindli ja riiuli tihvte ja kurve.
Tihvtide maarimiseks tooge voll alla ja sistige maaret
spindli sisse volli pealt. Liigutage volli mdned korrad (les
ja alla. Riiuli maarimiseks tooge voll alla ja lisage maaret
volli vélispinnale. Liigutage volli mdned korrad (les ja
alla.

A\ Elektriline ithendus
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Paigaldatud elektrimootor on taielikult (hendatud ja
téovalmis.
Kasutaja poolne voolutihenduse slisteem ja
pikendusjuhtmed peavad vastama kehtivatele kohalikele
maarustele.

Kahjustunud elektrikaablid

Elektrikaabli kannaavad sageli isolatsiooni kahjustuste all.

Vdimalikud pdhjused on:

e | 6dgi kohad kui kaableid veatakse labi akna v&i uste
avade.

e SO6lmed, mis tulenevad valest (hendusest voi kaabli
asetsemisest.

e | diked, mis tulenevad Ule kaabli kondimidest.

e |solatsiooni kahjustused, mis tulenevad jduga
seinakontaktist valja tombamisest.

e Praod mis tulenevad isolatsiooni vananemisest.

Selliseid defektidega elektrijuhtmeid ei tohi kasutada, kuna

isolatsiooni kahjustused teeb nad vaga ohtlikeks.

Kontrollige elektri kaableid regulaarselt selliste vigade
suhtes. Tehke kindlaks, et kaabel on kontrollimise ajal
lahti Uhendatud.
Elektrikaablid peavad vastama teie riigis kehtivatele
regulatsioonidele.

Unefaasiline mootor

e Peavdimsus peab vastama mootori maéraplaadil
naidatule.

e Kuni 25 m pikkuste kaablite modtmed peavad olema
1.5 mm?. ja suurema labildikega, 25 m puhul véhemalt
2.5 mm? 1abildikega.

e Peavdimsuse (hendus peab olema kaitstud vahemalt
16 A aeglase korgiga.

Tahtis markus:

Ulekoormuse korral lilitub mootor automaatselt valja.

Peale varieeruva mahajahtumisperioodi vdib mootori jalle

sisse lUlitada.

Kolmefaasiline mootor

e Peavdimsus peab olema 380 ja 420 V / 50 Hz vahel.

e Peakaablil ja Ghenduskaablil peab olema viis juhet(3
P+ N + PE).

e Pikendusjuhtmete |abildige peab olema vdhemalt 1.5
mm?2.

Hoiatus:

Puurpinki ei tohi kasutada avatud taeva all. Masinal peab

olema maandus, et kaitsta kasutajat elektriSoki eest.

EC vastavuse deklaratsioon

Meie Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH, Ginzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen deklareerime
kéesolevaga, et allpool nimetatudmasin vastab kehtivatele EC
juhtnddrides olevatele ohutus ja tervise nduetele, mis on vélja toodud
all pool ning vastab kujunduse ja ehituse poolest sellele versioonile,
mida me turule tutvustame.

See deklaratsioon muutub kehtetuks kui masinale tehakse ilma meie
ndusolekuta muudatusi.

Masin
Radiaalne puurpink

Tadp:

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)

stb 116 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Kehtivad EC direktiivid:

EC masinate direktiiv 2006/42/EU
EC madalpinge direktiiv 2006/95/EU
EC-EMV direktiiv 2004/108/EU
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Informeeritud osapool Lisa VII mdistes:
Intertek Testing Services Shanghai

Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, China

Kuupéev:
Ichenhausen, 08/12/2009

M Sohm——

Unterschrift
Werner Hartmann (direktor)

Veateadete nouanded

HOIATUS: Enne veateadete kontrollimist Illitage masin alati vélja ja eemaldage juhe vooluvdrgust.

Viga

Voll liigub tagasi liiga aeglaselt vdi kiirelt

Probleem
Vedrul on vale pinge

Abindu
Kohandage vedru pinget Vaadake ,,Volli
tagastamise vedru“.

Padrun ei pusi spindli kiljes Paigaldamisel
kukub kdljest ara.

Mustus, rasv vdi 6li on padruni sisepindadel voi
spindli pindadel.

Kasutage majapidamise puhastusvahendit,
puhastage padruni ja spindli pind, et
eemaldada mustus, rasv ja 6li. Vaata ,,Padruni
paigaldamine».

Larmakas todtamine

1. Vale rihma pinge

1. Kohandage rihma pinget Vaata «Rihma
kiiruse ja pinge valimine*.

2. Kuiv spindel

2. Méaarige spindlit Vaata ,,Maarimine*

3. Lahtine spindli plokk

3. Kontrollige kinnitusmutrit ploki kiljes ja
vajadusel keerake kinni

4. Lahtime mootori plokk

4. Tihendage mootori ploki kruvi

Allpool puupinnud

Detaili taga ei ole ,,tagavara materjali*.

Kasutage ,tagavara materjali* Vaata , Té6laua ja
detaili asetsemine».

Detail laheb kaest lahti.

Ei ole korralikult toestatud voi klambriga
kinnitatud.

Toestage detail voi kinnitage klambriga Vaata
,To6laua ja detaili asetsemine».

Puur pdleb

1. Vale kiirus

1. Muutke Kiirust Vaata «Rihma kiiruse ja pinge
valimine*.

2. August ei tule saepuru vélja.

2. Tommake puur korduvalt vélja, et saepuru
eemaldada.

3. Nuri puur

3. Teritage puuri.

4. Liiga aeglane etteandmine

4. Andke piisavalt kiirelt ette, et puur 16ikaks.

Puuri tera &ra...auk ei ole Gimar

1. Kdva puidu kiud voi I6ikamise aérte pikkus j/
vOi nurk ei ole dige

1. Teritage puuri korralikult.

2. Kover puur.

2. Asendage puur.

Puur seob detaili.

1. Detail pigistab puuri véi liiga suur
etteandmise surve.

1. Toestage detail voi kinnitage klambritega.
Vaata ,, Toolaua ja detaili asetsemine».

2. Vale rihma pinge.

2. Kohandage rihma pinget Vaata «Rihma
kiiruse ja pinge valimine*.

Liiga suur puuri liikumine vai loperdamine.

1. Kdver puur

1. Kasutage sirget puuri.

2. Kulunud spindli laagrid

2. Asenda laagrid.

3. Puur ei ole korralikult padrunisse
paigaldatud.

3. Paigalda puur korralikult. Vaata ,,Puuride
paigaldamine®.

4. Padrun ei ole korralikult paigaldatud.

4. Paigalda padrun korralikult. Vaata ,,Padruni
paigaldamine».
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Razotajs:

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Il CIENTJAMAIS KLIENT!

Novélam Jums pattkamu un veiksmigu darba pieredzi ar

jauno iekartu!

Saskana ar piemérojamo izstradajumu atbildibas likumu

§Ts iekartas razotajs nav atbildigs par bojajumiem, kas ra-

dusies ierTcei vai saistiba ar So ierici S$ados gadTjumos:

* nepareiza apieSanas;

« lietoSanas instrukciju neievéro$ana;

» treSo personu, nepilnvarotu, neprasmigu darbinieku
veikti remonti;

+ neoriginalu rezerves dalu uzstadi$ana un nomaina;

* nepareiza lietoSana;

« elektroinstalacijas traucéjumi, kas radusies spéka eso-
S0 elektrisko specifikaciju un VDE 0100, DIN 57113 /
VDE 0113 noteikumu neievéroSanas rezultata.

Il BRIDINAJUMS

Lai izvairttos no elekiribas apdraudéjuma, aizdegSanas
riska un instrumenta bojajumiem, izmantojiet pareizu shé-
mas aizsardzTbu.

UrbjmasTnas presei rlipnica ir nodrosinats vadojums dar-
bTbai ar 230 V. Savienojiet ar 230 V, 15 amp atzarojuma
shému un izmantojiet 15 amp laika aizkaves droSinataju
vai kédes partraucéju. Lai izvairitos no elektroSoka vai
aizdegS$anas briesmam, nekavéjoties nomainiet barosa-
nas vadu, ja tas ir nodilis, sagriezts vai jebkada veida bo-
jats.

Il [ETEIKUMI

Pirms iekartas montazas un ekspluatacijas izlasiet visu
lietoSanas instrukciju.

ST lieto$anas instrukcija ir paredzéta, lai Js viegli iegttu
informaciju par iekartu un to izmantotu atbilstosi paredze-
tajam merkim.

LietoSanas instrukcija satur svarigas piezimes par iekar-
tas drosu, atbilstoSu un ekonomisku izmantoSanu, risku
novérsanu, remontu izmaksu un dikstaves samazinasanu
un iekartas izturtbas un darbmuaza paildzinaSanu.
Papildus Seit sniegtajiem droStbas noteikumiem Jums
jebkura gadtjuma ir jaievero Jasu valstT speka esosie no-
teikumi par iekartu izmantoSanu.

levietojiet lietoSanas instrukciju plastikata mapé, lai to pa-
sargatu no netfrumiem un mitruma, un glabajiet to I1dzas
iekartai. Pirms darba uzsakSanas katram operatoram ir
jaizlasa un rapTgi jaievéro §T instrukcija. So iekartu drTkst
izmantot tikai personas, kas ir apmacttas lietot o iekartu
un ir informétas par riskiem saistiba ar iekartu. Ir jaievéero
noteiktais minimalais vecums.

Papildus Saja lietoSanas instrukcija sniegtajam piezimém
par droStbu un Jasu valsts noteikumiem ir jaievéro art
visparatzitie kokapstrades iekartu lietoSanas tehniskie
noteikumi.

Visparigas piezimes

+ lzsaino$anas laika parbaudiet visas dalas un konsta-
téjiet, vai parvadasanas laika nav raduSies bojajumi.
Sadztbu gadtjuma nekavéjoties jainformé piegadatajs.
Velak sanemtas sudzibas netiks nemtas veéra.

+ Parbaudiet, vai jums ir piegadats pilns komplekts.
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» Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukcijas, lai ie-
pazTtu ierTci.

+ Piederumiem, ka arT nolietoto dalu aizstaSanai un re-
zerves dalam izmantojiet tikai originalas dalas. Rezer-
ves dalas ir pieejamas pie tuvaka parstavja.

+ Savos pasutijumos noradiet masu dalu numurus, ka
arT iertces tipu un konstrukcijas gadu.

stbt13 stbt16 stbs16

Tehniskie dati
Sp patronas lielums mm 13 16 16
trums, min. 500/890|230/330|180/250
/ 1400/ / 370/ / 300/
1900/ |460/530|400/480
2500 / 580/ / 580/
1030/ 970/
1160/ 1280/
1280/ 1410/
1600/ 1540/
1790/ 2270/
2470 2740
Motors
Motora jauda vatos 350 520 770
Ass konusveida ligzda Bl6 Bl6 MK 2
Urb3anas sp patronas B16 B16 B16
konusveida ligzda
Urb3anas sp patronas 1,5-13 3-16 3-16
saspieSanas diapazons mm
Ass pacel3an s un nolai$an s 50 60 80
amplit da mm
No sp patronas | dz 145 325 325
darhgaldam mm
Ass pamatnes darba amplit da 225 445 570
mm
Stat a diametrs mm 16 59,5 70
Visp r jais augstums mm 580 840 1065
Svars kg 15 30 58,5

TrokSnu parametri saskana ar EN 1870-1: 1995-07
Noradttie lielumi ir emisijas vertibas: tas nav noteikti dro-
Sas darba vértibas. Lai gan pastav saistiba starp emisi-
jas un imisijas ITmeniem, no tas nav iespéjams noteikt,
vai nepiecieSami papildu droSTbas pasakumi. Darba vieta
parsvara eso$o emisijas ITmeni var ietekmét $adi apstak-
li trok$na ilgums, darba telpas raksturojums, citi trokSna
avoti, pieméram, iekartu skaits, un blakus notieko$as pro-
ceduras. Drosi darba vietas ITmeni var bat atSkirigi daza-
das valstTs. Tomeér, izlasot So informaciju, operators var
dro8i novertét briesmas un risku.

Sajas lietoSanas instrukcijas vietas, kas attiecas uz
jusu drosibu, ir apzimétas ar $o zimi: A

A Visparéejie DroStbas Noteikumi

Il ELEKTROINSTRUMENTIEM

BRIDINAJUMS! Lai samazinatu aizdeg$anas, elektro-

Soka un traumu risku, elektroinstrumentu lietoSanas

laika vienmer jaievero turpmak minétie piesardzibas

pamata pasakumi.

Pirms méginat izmantot 8o produktu, ldzu, izlasiet visus

8os noradtjumus.

+ AIZSARGIEM IR JABUT SAVA VIETA un darba kar-
tiba.

+ NONEMIET REGULACIJAS UN UZGRIEZNU ATSLE-
GAS. leviesiet paradumu pirms instrumenta ieslég-
Sanas parbaudTt, vai no ta ir nonemtas atslégas un
regulacijas uzgrieznu atslégas.

+ DARBA ZONU UZTURIET TIRU. Ja darba vietas un
galdi ir parblivéti, tas var bat nelaimes gadTjuma ceé-
lonis.

+ NEIZMANTOJIET BISTAMA VIDE. Neizmantojiet
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elektroinstrumentus mitras vietas un nepaklaujiet lie-
tus iedarbibai. Neizmantojiet tos vietas, kur atrodas
uzliesmojosi Skidrumi vai gazes. Darba zonai ir jabat
labi apgaismotai.

* Nelaujiet bérniem tuvoties iekartai. Visiem apmekléta-
jilem ir jaatrodas drosa attaluma no darba zonas.

+ IZVEIDOJIET DARBNTCU PAR DROSU VIETU BER-
NIEM. Aizslédziet savu darbnicu. Kad instrumenti ne-
tiek izmantoti, tos vajadzétu uzglabat sausa, noslégta,
bérniem nepieejama vieta.

+ NEIZMANTOJIET INSTRUMENTU AR SPEKU. Ar to
var labak un dro$ak stradat paredzétaja ITmenr.

+ IZMANTOJIET PAREIZO INSTRUMENTU. Nelieciet
instrumentam vai piederumam veikt darbu, kuram tas
nav paredzeéts.

* IZMANTOJIET PAREIZU PAGARINATAJKABELLI. Par-
liecinieties, vai pagarinataja kabelis ir laba stavoklr.
Izmantojot pagarinataja kabeli, parliecinieties, vai tas
ir pietiekami izturTgs jusu produktam nepiecieSamajai
stravai. Ja vada izmérs ir nepietiekams, tas izraisis
ITnijas sprieguma kritumu, radot jaudas zudumu un par-
kar§anu. Ja instruments tiek izmantots ara, izmantojiet
tikai pagarinataja kabelus, kas paredzéti lietoSanai ara
un ir attiectgi marketi.

- NESAJIET PAREIZU APGERBU. Nenésaijiet valigu ap-
gérbu, cimdus, kaklasaites, gredzenus, rokasspradzes
vai citus juvelierizstradajumus, kas var iekerties kusti-
gas dalas. leteicams uzvilkt neslidoSus apavus. Garu
matu saturéSanai izmantojiet aizsargajoSu galvassegu.
Garas piedurknes uzritiniet virs elkoniem.

+ VIENMER IZMANTOJIET AIZSARGBRILLES. Ikdiena
izmantojamam brillem ir tikai triecienizturigi stikli, bet
tas NAV aizsargbrilles. Ja grieSanas darbTba ir saistita
ar puteklu raSanos, izmantojiet arT sejas vai puteklu
masku.

- NOSTIPRINIET APSTRADAJAMO DETALU. Detalas
saturéSanai izmantojiet spailes vai skrivspiles, kad tas
ir praktiski pieméroti. Tas ir drosak neka to turét ar roku,
turklat abas rokas ir brivas darbam ar instrumentu.

« NESNIEDZIETIES PARI. Kajam visu laiku jaatrodas
pareiza stavoklT un ITdzsvara.

« RUPEJIETIES PAR INSTRUMENTU. Lai nodrosinatu
péc iespéjas labaku un dro$aku darbtbu, instrumentam
pastavigi jabat asam un tiram. Izpildiet piederumu el-
loSanas un mainas noradijumus.

+ 5. Pirms apkopes veikSanas, pieméram, mainot pie-
derumus (asmenus, urbjus, griezéjinstrumentus utt.),
ATSLEDZIET INSTRUMENTU.

+ IZMANTOJIET IETEICAMOS PIEDERUMUS. Informa-
ciju par ieteicamajiem piederumiem skatiet lietotaja ro-
kasgramata. lzmantojot nepareizus piederumus, rodas
traumu risks.

+ NEKAD NESTAVIET UZ INSTRUMENTA. Saskiebjot
instrumentu vai nejausi pieskaroties grieSanas instru-
mentam, var gt nopietnas traumas.

- PARBAUDIET, VAI NAV BOJATU DALU. Ja trakst ka-
das instrumenta dalas vai arT ta ir bojata, vai jebkurs
elektriskais komponents nedarbojas pareizi, izslédziet
stravu un atslédziet spraudni no stravas padeves.
Pirms atsakt darbTbu, pareizi salabojiet vai nomainiet
bojatas, trukstosas un/vai defektivas dalas.

+ PADEVES VIRZIENS. Padodiet detalu uz asmeni vai
griezéju tikai pretéji asmens vai griezéja rotacijas vir-
zienam.

+ NEKAD NEATSTAJIET BEZ UZRAUDZIBAS DAR-
BOJOSOS INSTRUMENTU. ATSLEDZIET STRAVU.
Neatstajiet instrumentu, pirms tas ir piln1gi apstajies.
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+ NEIZMANTOJIET VADU NEPAREIZI. Neizmantojiet
vadu, lai darbTbas laika atvienotu instrumentu. Nekad
neatvienojiet instrumentu no kontaktligzdas, velkot to
aiz vada.

+ VIENMER SAGLABAJIET MODRIBU. Nepielaujiet
neuzmanibas kludas, kas var rasties tade|, ka biezi
izmantojat instrumentu un esat pie ta pieradis. Vienmeér
atcerieties, ka nopietnas traumas izraisiSanai pietiek
ar neuzmantibas mirkli.

- DOMAJIET PAR DROSIBU. Dro§Tba ir vesela saprata
un modribas kombinacija instrumenta ekspluatacijas
laika.

A Visparéjas piezimes

PAGARINATAJI

Ja elektroinstruments tiek izmantots lielaka atstatuma no
baroSanas avota, izmantojiet pagarinataja kabeli, kas ir
piemérots instrumentam nepiecieSamas stravas piega-
dei. Ja vada izmérs ir nepietiekams, tas izraisTs ITnijas
sprieguma kritumu, radot jaudas zudumu un parkarsanu.
Izmantojiet pievienoto shému, lai noteiktu minimalo vadu
lielumu, kas nepiecieSams pagarinataja kabelim. Vajadze-
tu izmantot tikai Underwriter’s Laboratories (UL) apalos
apvalkotos vadus.

Izmantojiet tikai apalos apvalkotos pagarinataja kabelus,
kas paredzéti izmantoSanai ara. Tas ir noradTts ar burtiem
“WA*® uz vada apvalka.

Pirms lietot pagarinataja kabeli, parbaudiet, vai tam nav
valtgu vai atsegtu vadu un vai tam nav iegriezta vai nodi-
lusi izolacija.

Bl URBJMASINAS PRESES PAPILDU DROSIBAS
NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Drosibas noliikos neméginiet izman-

tot urbjmasinas presi, pirms ta ir pilnitba samontéta

un uzstadita atbilsto$i noradijumiem un pirms esat
izlasTjis un izpratis turpmak minéto informaciju.

+ Urbjmasinas presei ir jabat stingri pieskravétai pie dar-
bgalda. Turklat, ja urbjmasTnas presei ir tendence dazu
darbibu laika parvietoties, pieskravéjiet darbgaldu pie
gridas.

- ST urbjmasinas prese ir paredzéta izmanto$anai sausa
vieta un tikai iekstelpas.

- Aizsargajiet acis (vienmeér nésajiet aizsargbrilles, kas
atbilst apstiprinatam standartam), rokas, seju (ja urb$a-
nas darbTbas laika rodas putekli, izmantojiet sejas vai
puteklu masku kopa ar aizsargbrillém), ausis (izman-
tojiet ausu aizsargus, it Tpasi ilgakas darbibas laika)
un kermeni.

+ Neméginiet urbt parak mazus materiala gabalinus, ku-
rus nevar drosi saturét.

+ Rokas nekad neturiet urbja cela. Izvairieties no neér-
tam roku pozicijam, lai pekdnas slidéSanas rezultata
roka nepiek|atu urbim.

» Neuzstadiet un neizmantojiet nevienu urbi, kura ga-
rums parsniedz 175 mm (7 collas) vai kur$ atrodas
150 mm (6 collas) zem spTlpatronas zokliem. Tas var
peksni saliekties uz aru vai saluzt.

+ Ar 8o urbjmasdinas presi neizmantojiet metala ritenus,
frézes urbjus, formu griezéjus, aplu (caurumu) grieze-
jus vai rotéjoSos évelétajus.

+ GrieZot lielaku materiala dalu, parliecinieties, vai ta ir
pilnTgi atbalstTta galda augstuma.

+ Nevienu darbTbu neveiciet, vienkarsi pieturot detalu.
Detalu vienmer turiet stingri pret barjeru, lai grieSanas
laika ta neStpotos un negrieztos. Nestabilam detalam
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izmantojiet iespTléSanas ierices, stiprinatajus vai citus
instrumentus.

+ Urb$anas laika nepadodiet materialu parak atri. Mate-
rials japadod tikai tada atruma, lai urbis stradatu bez
parslodzes.

+ Parliecinieties, vai urbjamas detalas dala nav naglu
vai sveSkermenu.

+ Atbalsta materialu vienmér novietojiet ta, lai tas saskar-
tos ar statna kreiso pusi.

+ Jaiespéjams, novietojiet detalu, lai ta saskartos ar stat-
na kreiso pusi; ja ta ir parak Tsa vai galds ir sasvérts,
nostipriniet to stingri pie galda. Izmantojiet galda sprau-
gas vai stiprina8anas apmali ap galda aréjo malu.

+ Ja detala parkaras par galdu ta, ka var nokrist, ja netiek
turéta, nostipriniet to pie galda vai nodrosiniet papildus
atbalstu.

+ Izmantojot urbjmaSinas preses skravspTles, vienmeér
tas nostipriniet pie galda.

+ Tpa$u darbibu veik$anai izmantojiet Tpasus stiprinata-
jus, lai adekvati noturétu, virzttu un novietotu detalu.

+ Pirms urbSanas parliecinieties, vai visas spailes un
blokéjumi ir stingri pievilkti.

» Pirms urbjmasTnas preses ekspluatacijas drosi noblo-
kéjiet galvas un galda atbalstu pie statna, bet galdu
— pie galda atbalsta.

+ Nekad neieslédziet urbjmasinas presi, pirms galds
ir atbrtvots no visiem priekSmetiem (pieméram, ins-
trumentiem un koka parpalikumiem), iznemot detalu
un ieplanotajai darbibai nepiecieSamas padeves vai
atbalsta ierices.

+ Pirms sakt ekspluataciju, viegli piespiediet motora slé-
dzi, lai parliecinatos, vai urbis vai kads cits griezéjins-
truments nesvarstas vai neizraisa vibraciju.

+ Pirms sakt urbSanu, laujiet asij sasniegt pilnu atrumu.
Ja preses urbjmasina darbojas ar savadu troksni vai
parmérigi vibré, nekavéjoties to izslédziet un atslédziet
no stravas padeves. Neatsaciet darbTbu pirms problé-
mas atra$anas un izlabo$anas.

+ Urbjmasinas preses darbibas laika neveiciet izkartoju-
ma montazu un neuzstadiet detalu uz galda.

* Urbjot liela diametra caurumus, detalu stingri nostip-
riniet pie galda. Pretgja gadijuma griezéjinstruments
var to satvert un griezt liela atruma. Neizmantojiet ba-
lansiera griezejus vai vairakdalu atveru griezéjus, jo tie
izmantoSanas laika var atdalTties vai zaudét ITdzsvaru.
Uzturiet atrumu zem 1400 apgr./min.

+ Pirms mainTt detalas lenki, nonemt vai nostiprinat de-
talu, parliecinieties, vai ass ir pilnigi apstajusies.

+ Laiizvairttos no nejausas ieslégSanas izraisitam trau-
mam, vienmeér pirms urbja, piederuma vai pierices uz-
stadiSanas, nonems$anas vai reguléSanas atslédziet
urbjmasinas presi.

A Pareiza izmantosana

CE parbauditas iekartas atbilst visam spéka esoSa-
jam EK iekartu vadlinijam, ka ari visiem svarigajiem
noradijumiem, kas attiecas uz katru iekartu.

« lekartu drikst izmantot tikai ideala tehniska stavokilr,
saskana ar tas paredzeto lietoSanu un lietoSanas ro-
kasgramata ietvertajiem noradijumiem, un tikai perso-
nas, kuras pilnTtba apzinas ar iekartas lietoSanu saistito
risku. Tadé| jebkuras funkcionalas problémas, it Tpasi
tas, kas ietekmé iekartas dro$tbu, ir nekavéjoties ja-
novers.

» Stingri jaievéro razotaja dro$ibas, darba un apko-
pes noradTjumi, ka arT kalibraciju un izméru tehniskie
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dati.

+ Stingri jaievéro atbilstigie negadTjumu novér$anas un
citi visparatzTti tehniskas dro$tbas noteikumi.

+ lekartu drikst izmantot, veikt tas apkopi un darbinat
tikai personas, kuras ir ar to iepazinu$as un apguvusas
tas darbibu un proceduras. Ja iekartai tiek patvaligi
veiktas izmainas, raZotajs nav atbildTgs par izrietoSiem
bojajumiem.

+ lekartu drikst izmantot tikai ar originalajiem raZotaja
piederumiem un instrumentiem.

- Cita veida lietoSana nav atlauta. RaZotajs nav atbildigs
par bojajumiem, kas radusies neautorizétas lietoSanas
rezultata; par risku ir atbildTgs tikai operators.

lekarta ir izgatavota, izmantojot modernu tehnologiju

saskana ar atzitiem dro$ibas noteikumiem. Tomér pa-

stav vel dazi riski.

+ Ja detala rote, gari mati un valigs apgérbs var biit
bistams. 1zmantojiet personiskos aizsargpiederumus,
pieméram, matu tiklinu un ciesi piegulosu darba ap-
gérbu.

+ Koka atgriezumi un zagé$anas putekli var bat bTstami
veselTbai. Noteikti izmantojiet personisko aizsargap-
rikojumu, pieméram, aizsargbrilles un puteklu masku.
Izmantojiet vakuuma izplades sistému.

» Ja sagatave nav pareizi nostiprinata vai padota, pie-
méram, stradajot bez ierobezojuma aiztura, ta var tikt
izmesta un radTtt traumas.

» lzmantojot neatbilstoSu vai bojatu stravas kabeli, var
gat elektrTbas izraisTtus ievainojumus.

- Pat tad, kad veikti visi dro§Tbas pasakumi, joprojam ir
iesp&jami dazi riski, kurus nevar paredzeét.

+ EsoSos riskus var samazinat, ievérojot sadalas “Piesar-
dzibas pasakumi®, “Pareiza lietoSana“ un visa lietotaja
rokasgramata ietvertos noradtjumus.

Izsair,loéana Un Satura Parbaude

1. att.
BRIDINAJUMS! Ja trukst kadas dalas, nemééiniet
veikt urbjmasinas preses montazu, pieslégt stravas
vadu un ieslégt sledzi, lidz trukstosas da!as ir sanem-
tas un pareizi uzstaditas.

Visam dalam nonemiet iesainojuma materialu un parbau-
diet katru vientbu atbilsto$i “standarta satura” tabulam
(dazas dalas ir iesainotas novelkama parsega iekSpusé).
Neizmetiet talTt iesainojumu, jo varbat Sis produkts bus
janosuta atpakal tirdzniectbas parstavim.

1. att. |2. att. |3. att.
Saturs/apraksts/daudzums stbt13 |stbt16 |stbs16
Pamata plaksne 1 1 1
Balsts

Urbsanas galds

lekartas galva

Robainais stativs

Robaina stativa vadgredzens
Klokis -
UrbjmasTnas bez atslégas 1
spilpatrona
9 |Spiles

10 |Sprlpatronas aizsardziba 1
11 |Spilpatronas aizsardziba ar
dziluma aizturi

12 |Stiprinasanas skraves 3 4
SeSstirveida atsléga (sessturveida
ligzdas skrives atsléga)3 mm
Sesstirveida atsléga (se$sturveida
ligzdas skraves atsléga)4 mm
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SeSstirveida atsléga (seSsturveida
ligzdas skraves atsléga)5 mm
Plakana uzgrieznu atsléga 12 mm |1 1
Plakana uzgrieznu atsléga 16 mm |- -
Plakana uzgrieznu atsléga 18 mm |1 1
1 1

Plakana uzgrieznu atsléga 24 mm
LietoSanas rokasgramata

[ R I Y )

No iekartas nonemiet ellaino aizsargparklajumu. Izman-
tojiet parasto sadzives taukvielu vai traipu nonemsanas
ITdzekli.

Il BRIDINAJUMS

Lai novérstu aizdeg$anos un saindé$anos, nekad neiz-
mantojiet benzinu, petroleju vai tamltdzigas viegli uzlies-
mojosas vielas.

Galdu, statni un iekartas virsmas aizsargajiet no risésa-
nas, izmantojot vaska aizsargslani. Rlp1gi noslaukiet vi-
sas virsmas ar tiru, sausu draninu.

Pamata plaksne

Balsts

UrbsSanas galds

lekartas galva

Robainais stativs

Robaina stativa vadgredzens

Klokis

Urbjmasinas bez atslégas spilpatrona
Spiles

10 Urbjmasinas spilpatronas aizsargs

11 Dziluma aizturis

12 Motors

13 lesl./Izsl. sledzis

14 Siksnas aizsargparsegs

15 Siksnas spailu svira

16 Siksnas spriegojuma blokéSanas spiles

Montazas Instrukcijas

BRIDINAJUMS!

DroStbas nolikos nekad nepieslédziet spraudni pie ba-
roSanas avota izejas, kamér nav veiktas visas montazas
darbtbas un pirms neesat izlasTjis dro$Tbas un ekspluata-
cijas noradtjumus.

OOoONOOOhWN=

Statnis pie pamatnes, 4. att.

1 Novietojiet pamatni (A) uz gridas vai darbgalda.

2 Novietojiet statna montazu (B) uz pamatnes un sa-
lagojiet statna atbalsta caurumus ar pamatnes cau-
rumiem.

3 Lai pievienotu un nostiprinatu statna elementu, pamata
plaksné ieskraveéjiet tris (vai 4) skrives (a) un pievelciet
tas ar uzgrieZnu atslégu.

Galds un statnis, att. 5.1 stbt13

1 Uzbidiet urbS8anas galdu (3) uz statna (2). Novietojiet
galdu tiesi virs pamata plaksnes.

2 Uzstadiet galda bultskriives (b) galda elementa no krei-
sas puses un pievelciet.

Galds un statnis, att. 5.2 - 5.3 stbt16 / stbs16

1 Uzbidiet urb8anas galdu (3) ar rievoto stativu (5) uz
statna (2).

2 Uzstadiet galda bultskraives (b) galda elementa no krei-
sas puses un pievelciet.

3 Uzlieciet kloki (7) uz bultskrives un nostipriniet ses-
starveida skravi.
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lekartas galva un statnis, att. 6

1 Novietojiet iekartas galvu (4) uz statna (2).

2 UrbjmasTnas asi salagojiet ar galdu un pamata plaksni
parsega un pievelciet 2 seSsturveida skrives (c).

Urbjmasinas spilpatronas aizsardziba ar dziluma aiz-
turi, att. 7.1 (tikai stbt13)

Uzstadiet spilpatronas aizsardzibu ar dziluma aizturi (11)
uz ass caurules un pievelciet rievoto skravi (d).
Uzmantbu! Dziluma aizturis ir japadod caur urbumu (17)
uz korpusa. Uzskravejiet divus uzgrieznus (e) un novie-
tojiet indikatoru (g) uz dziluma aiztura. Indikatoram (g) ir
jarada uz skalu.

Urbjmasinas spilpatronas aizsardziba, att. 7.2

(tikai stbt16 un stbs16)

Uzstadiet spTlpatronas aizsargu (10) uz ass caurules un
pievelciet rievoto skravi (d).

Rokturu padeve lidz ass rumbai
Padeves rokturus (A) ciesi ieskravéjiet rumbas vitnotajas
atverés (B).

Spilpatronas uzstadi$ana, att. 9

1 lIztiriet konusveida atveri spilpatrona (A) un ass ko-
nusu ar tiru draninu. Parliecinieties, vai pie virsmam
nav piekérusies sveSkermeni. Pat vismazakie nettrumi
uz jebkuras no §Tm virsmam nelaus pareizi novietot
spTlpatronu. Tas var izraisTt urbja SupoSanos. Ja ko-
nusveida atvere spTlpatrona ir |oti netira, notiriet to ar
tTru draninu, izmantojot tiriSanas ITdzekli.

2 Pabridiet spTlpatronu aug8up uz ass gala, ciktal to var
izdartt.

3 Pagrieziet spilpatronas uzmavu preteji pulkstenradttaju
kustibas virzienam (skatoties no aug$as) un pilntba
atveriet spilpatronas Zok|us.

4 Uzlieciet koka gabalu uz iekartas un nolaidiet asi ITdz
§im koka gabalam. Stingri piespiediet, lai atbalsts tu-
rétos stingri.

Radialas urbjmasinas preses nostiprinasana pie at-
balsta virsmas

Dro&ibas nolukos loti ieteicams iekartu uzstadit uz darb-
galda vai tamlidziga vieta.

Regulésana

BRIDINAJUMS!

Visi nepiecieSamie regulgjumi labas urbjmasTnas darb1-
bas nodrosinasanai bis veikti ripnica. Ladzu, nemainiet
tos.

Tomér instrumenta parasta nolietojuma un nodiluma dél,
iespéjams, bls nepiecieSama zindma atkartota regulacija.
BRIDINAJUMS!

Pirms reguléSanas vienmér atslédziet instrumentu no ba-
roSanas avota!

Pinoles atgriezes atspere, att. 10.1-10.2

Ja pinole atgriezas parak atri vai parak Ieni, iespéjams, ir

janoregulé pinoles atgriezes atspere.

1 Lai iegutu papildu atstatumu, nolaidiet galdu.

2 Stradajiet no urbjmasinas preses kreisas puses.

3 Parvietojiet aizturéSanas uzgrieznus (A) lejup I1dz
zemakajai pozicijai un bloké&jiet vieta ar uzgrieznu
atslégu, lai novérstu pinoles nokriSanu atsperes sprie-
go$anas laika.
levietojiet skravgriezi atsperes vacina (C) apak$égja
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tikai piespieSanas (argjo) uzgriezni (D).

4 Atstajot skruvgriezi ieroba, atlaidiet lielo standarta (iek-
§6jo) uzgriezni (E), ITdz ierobs atiet no galvas izliekuma
(F). Nenonemiet So uzgriezni.

5 Uzmanigi pagrieziet skravgriezi pretéji pulkstenradi-
taju kustibas virzienam un ierobu ievirziet izliekuma.
Neiznemiet skravgriezi.

6 Pievelciet standarta uzgriezni ar uzgrieznu atslégu tikai,
lai pieslégtu izliekumam. Nepievelciet parak ciesi, jo
tadejadi tiks ierobezota pinoles kusttba.

7 AizturéSanas uzgrieznus un dziluma raditaju parvie-
tojiet augstakaja pozicija un parbaudiet spriegojumu,
vienlaikus griezot padeves rokturus.

8 Ja atspere nav pietiekami nospriegota, atkartojiet 3.-
8. darbibu, ik reizi parvietojot tikai par vienu ierobu
un péc atkartotas darbibas parbaudot nospriegojumu.
Pareizu nospriegojumu iegust, kad gofréjums uzmant-
gi atgriezas pilna aug$éja pozicija, atlaizot no 20 mm
(874 collu) dziluma.

9 Ja péc parbaudes spriegojums ir pietiekams, uzlieciet
piespieSanas uzgriezni un pievelciet ITdz standarta uz-
grieznim, tomér neparvelciet pret standarta uzgriezni.

10 Padeves laika parbaudiet pinoli, lai kusttba batu
ITdzena un neierobeZota. Ja kustiba ir parak stingra,
atlaidiet piespieSanas uzgriezni un nedaudz atlaidiet
standarta uzgriezni, ITdz kustiba nav ierobezota. At-
kartoti pievelciet piespieSanas uzgriezni.

Ass lenka brivgajiens, att. 10.3

Kad ass ir zema pozicija, panemiet to roka un méginiet to

griezt ap savu asi. Ja brivgajiens ir parak liels, rikojieties

sadi.

1 Atlaidiet blokéSanas uzgriezni (A).

2 Pagrieziet skravi (B) pulkstenraditaju kustibas virziena,
lai ierobezotu brivgajienu, tomér ta, lai netraucétu varp-
stas augSup un lejupejoSai kustibai (neliels brivgajiens
ir normala paradiba).

3 Pievelciet blokéSanas uzgriezni.

Urbjmasinas preses izmantoSana

BRIDINAJUMS! Ja jus neparzinat $ada veida iekar-
tas, konsultéjieties ar pieredzéjusu personu. Jebkura
gadijuma pirms 81 produkta ekspluatacijas jums ir
jaizlasa un jaizprot droSibas un ekspluatacijas ins-
trukcija.

Galda pagrieSana, att. 11.1, 11.2

Padoms. Slipuma displejs (a) ir izmantojams tikai aptuve-
nas lenka regulacijas orientacijai. Lai darbs butu precizs,
jalieto piemeroti lenkmeri.

Lai galds (3) nonaktu slTpa stavoklT, atlaidiet galda blokeé-
jumu (b) un noregulégjiet nepiecieSamo galda lenki. Atkal
pievelciet galda blok&jumu.

Galda augstuma regulésana, att. 11.1

1 Atlaidiet galda atbalsta blokéSanas rokturi (A).

2 Noregulgjiet galdu (3) nepiecieSamaja augstuma.

3 Atkal pievelciet galda blokejumu (A).

Piezime. Labak ir galdu blokét pie statna pozicija a, lai
urbja gals butu nedaudz virs detalas augsdalas.

Urbju uzstadisana.

1 Urbi ievietojiet spTlpatrona (A) pietiekami talu, lai iegttu
spilpatronas zok|u maksimalu satver§anu (B) (izmanto-
jot mazu urbTti, neievietojiet to tiktal, lai Zokli pieskartos
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urbja spiralveida rievam).

2 Parliecinieties, vai urbis ir centréts sptlpatrona pirms
spTlpatronas pievilkSanas ar spilpatronas atslégu (C)
(papildus aprikojums).

3 Pietiekami pievelciet urbjmasinas spilpatronu, lai urbis
urb8anas laika nesltdétu.

4 Pagrieziet spTilpatronas atslégu pulkstenraditaju kus-
tTbas virziena, lai pievilktu, vai pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, lai atlaistu. Urbi pievelciet vienmé-
r1gi, izmantojot visus tris caurumus péc kartas. Urbi var
atlaist, izmantojot tikai vienu caurumu.

Atruma izvéle un siksnas nospriegosana, 12. att.

Piezime! Atslédziet stravas spraudni!

Statna urbjmasinai var iestatit dazadus ass atrumus:

1 KAD SLEDZIS IR IZSLEGSANAS POZICIJA, atveriet
triSa vaku.

2 Atlaidiet piedzinas siksnu masSinas galvas labaja puse,
atlaizot sparnskrives (d) abas pusés. Motora labo pusi
velciet ass virziena, lai atlaistu v-veida siksnu (tipam
stb 16s: atlaidiet v-veida siksnu, izmantojot sviru (e)).
Atkal pievelciet sparnskraves.

3 V-veida siksnu nostipriniet pie atbilstigajiem siksnas
trisiem.

4 Atlaidiet sparnskrives un motora labo pusi piespiediet
atpakal, lai atkal iespTlétu v-veida siksnu.

5 Pievelciet siksnas spriegojuma blokéSanas pogu. Uz-
spiezot ar Tkski siksnas vidéja punkta starp trisiem,
siksnai vajadzétu novirzities par aptuveni 13 mm
(1/2 collu).

6 Aizveriet triSa parsegu.

7 Jaurbsanas laika siksna slTd, atkartoti noreguléjiet tas
spriegojumu.

Padoms. Drosibas sledzis

Ja vélaties noregulét atrumu, jaatver triSa vaks. lerice ne-

kavéjoties izslédzas, lai izvairttos no traumu riska.

Spilpatronas nonemsana

1 Atveriet spilpatronas Zoklus, cik plati iespéjams, pa-
griezot spilpatronas uzmavu (A) pretéji pulkstenradi-
taju kustibas virzienam (skatoties no aug$as).

2 Uzmanigi uzsitiet pa sptlpatronu ar koka amuru (B)
viena roka, otra turot spTlpatronu, lai novérstu tas no-
kriSanu, kad ta tiek atlaista no varpstas gala.

Dziluma aizturis, att. 10.2 (tikai stbt16 un stbs16)
Dziluma aizturis |auj urbt caurumus detala ITdz noteiktam
dzilumam. Noregul€jiet gredzenu (6) ar skalas palidzibu
ITdz nepiecieSamajam dzilumam un pievelciet gredzenu
ar sparnuzgriezni (7).

Dziluma aizturis, 13. att. (tikai stbt13)
Dziluma aizturis |auj urbt caurumus detala ITdz noteiktam
dzilumam. Saja zina jums ir divas iespejas.

Urbsana Iidz noteiktam dzilumam

1 Detalas viena pusé atzimégjiet urb8anas dzilumu (H).

2 KAD SLEDZIS IR IZSLEGTA POZICIJA, parvietojiet
urbi uz leju, ITdz gals vai malas izlTdzinas ar atzimi.

3 Turiet padeves rokturi $aja pozicija.

4 Pagrieziet apaks$géjo uzgriezni{B) uz leju, lai tas saskar-
tos ar dziluma aiztura balstu (C) uz galvas.

5 Pagrieziet aug$éjo uzgriezni (D) uz leju un pievelciet
pret apak$gjo uzgriezni.

6 SprTlpatrona un urbis tiks apturéts péc parvietoSanas uz
leju attaluma, kas atlastts uz dziluma skalas.
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Dziluma skalas metode

Piezime. Izmantojot So metodi ar asi augSéja pozicija,

urbja galam ir jaatrodas nedaudz virs detalas augSdalas.

1 Izslédziet ierTci un nolaidiet urbi tiktal, ITdz indikators
(E) rada nepiecieS8amo dzilumu dziluma skala (F).

2 Pagrieziet apak$éjo uzgriezni (B) uz leju, I1dz tas sa-
sniedz apak$éjo aizturi (C).

3 Blokéjiet apak3éjo uzgriezni (D) pret augdéjo uzgriez-
ni.

4 Spilpatrona un urbis tiks apturéts péc parvietoSanas uz
leju attaluma, kas atlasits uz dziluma skalas.

Galda un detajas novietosana, 14. att.

Vienmér novietojiet atbalsta materialu (A) (pieméram, ko-
ku vai saplaksni) uz galda zem detalas (B). Tas novérsis
SkelSanos vai lielu neltdzenumu radanos detalu apakSpuse,
urbim izejot caur detalu. Lai noverstu atbalsta materiala
nekontrolétu grieSanos, tam ir jasaskaras ar statna kreiso
pusi (ka paradrtts attela).

Bridinajums! Lai novérstu detalas vai atbalsta materiala
izrauSanu no rokam urb3anas laika, novietojiet tos statna
kreisaja pusé. Ja detala vai atbalsta materials nav pietie-
kami gar§, lai sasniegtu statni, piespTlgjiet tos pie galda.
Preteja gadTjuma pastav traumu risks.

Piezime. Mazam detalam (A), kuras nevar iespTlét pie gal-
da, izmantojiet urbjmasinas skravsptles (papildus piede-
rums).

SkravspTles (B) ir jaiespTlé vai japieskravé (C) pie galda,
lai izvairttos no detalas grieSanas izraisTtajam traumam un
skravspTlu vai instrumenta salt$anas.

Cauruma urbsana

Izveidojiet iedobumu detala taja vieta, kura ir nepiecie-
S§ams izurbt caurumu, izmantojot centra StancéSanas spie-
di vai asu naglu. Pirms slédZa pagrieSanas ieslégSanas
pozicija parvietojiet urbi uz leju ITdz detalai, to salagojot
ar cauruma atrasanas vietu.

Pagrieziet slédzi ieslégSanas pozicija un pavelciet uz leju
ar padeves rokturiem tikai ar tik lielu spéku, lai urbis saktu
urbt.

PARAK LENA PADEVE var izraisTt urbja deg3anu.

Ja PADEVE IR PARAK ATRA, ta var apstadinat motoru,
izraisTt siksnas vai urbja slidéSanu, izraut detalu vai sa-
lauzt urbi.

Urbjot metalu, urbja gals, iesp&jams, bus jaieello ar moto-
rellu, lai novérstu urbja degSanu.

Apkope

BRIDINAJUMS!

DrosTbas noltkos pirms urbjmasinas preses apkopes darbu
veikSanas pagrieziet slédzi izslégSanas pozicija un atslé-
dziet spraudni no kontaktligzdas.

Gadajiet, lai iertce bitu tira

RTkojieties uzmanigi, jo daZzi sadzives tiriSanas ITdzekli
un 8kidumi, pieméram, benzins, trihloreténs, hlorids un
amonijs, var sabojat plastmasas dalas.

Lai izvairttos no motora bojajumiem, tas biezi jaizpus vai
jaizstc, lai urbjmaSinas preses radttie putekli netraucétu
normalai motora ventilacijai.

Stravas vads

Lai izvairttos no elektroSoka vai aizdegSanas riska, ne-
kavejoties nomainiet baroSanas vadu, ja tas ir nodilis, sa-
griezts vai jebkada veida bojats.

E!!oéana
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Visi lod18gultni ir ieelloti rapnica. Péc tam tiem elloSana
nav nepiecieSama.

Regulari ieellojiet varpstas un stativa ierievjus un gropes.
Lai ieellotu ierievjus, nolaidiet pinoli un ieellojiet varpstu
no trida augSpuses. Pinoli vairakas reizes parvietojiet uz
aug$u un uz leju. Lai ieellotu stattvu, pinoli parvietojiet uz
leju un ieellojiet tas arejo virsmu. Pinoli vairakas reizes
parvietojiet uz augSu un uz leju.

A Elektribas savienojums

lebaveétais elektromotors ir pilntba saslégts un gatavs dar-
bam.

Klienta savienojumam ar elektroapgades sistému un iz-
mantojamiem pagarinataja kabeliem ir jaatbilst vietejiem
noteikumiem.

Bojati elektriska savienojuma kabeli

Elektriska savienojuma kabeliem bieZi rodas izolacijas

bojajumi.

lespejamie céloni:

+ saspiedumi, savienojuma kabelus velkot caur logiem
vai durvju spraugam.

» Samezglojumi nepareizas pieslégSanas vai savienoju-
ma kabela izvilkSanas rezultata.

» Plisumi, kas raduSies, parbraucot pari savienojuma
kabelim.

+ lzolacijas bojajumi, kas raduSies, ar spéku izraujot
vadu no sienas kontaktligzdas.

+ Plaisas izolacija, kas radus$as novecoSanas rezultata.

Sadus bojatus elektriska savienojuma kabelus ne-

drikst izmantot, jo izolacijas bojajumu dél tie ir |oti

bistami.

Regulari parbaudiet, vai elektriska savienojuma kabeliem
nav bojajumu. Parbaudes laika parliecinieties, vai kabelis
ir atvienots no stravas.

Elektriska savienojuma kabeliem ir jaatbilst valstT spéka
esosajiem noteikumiem.

Il VIENFAZES MOTORS

+ Stravas spriegumam ir jasakrit ar spriegumu, kas no-
radits uz motora nominalu plaksnttes.

+ LTdz 25 m garu kabelu Skérsgriezumam ir jabuat
1,5 mm2, bet garakiem kabeliem — vismaz 2,5 mm2,

-+ Stravas savienojumam jabQt aizsargatam ar 16 A lénas
darbtbas droSinataju.

Svariga piezime

Parslodzes gadijuma motors automatiski izslédzas. Mo-

toru var atkal ieslégt péc atdziSanas perioda, kas var bat

atskirigs.

Il TRISFAZU MOTORS

+ Elektrottkla spriegumam ir jabadt starp 380 un 420 V
/50 Hz.

+ Savienojumam ar elektrotTklu un savienojuma kabelim
ir jabat ar pieciem vadiem (3 P + N + PE).

+ Pagarinataja kabelu $kersgriezuma diametram ir jabat
vismaz 1.5 mm2.

Bridinajums!

UrbjmasTnas presi nedrikst izmantot ara. lericei ir nepie-

cieSams zeméjuma kabelis, lai operatoru pasargatu no

elektroSoka.
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EK atbilstibas deklaracija

Meés, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Ginzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen, ar §o pazinojam, ka turpmak
minétas ierTces projekts, konstrukcija un tirga izlaista versija atbilst attiecTgajam talak noradttajam EC vadIiniju dro$ibas un veselibas aizsardzibas
prastbam.

Ja iekartai tiek veiktas modifikacijas, tas nesaskanojot ar mums, S1 deklaracija nav spéka.

lerice
Radiala urbjmasinas prese

Tips:

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)

stb t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Attiectgas EK direktivas:

EK masinu direktiva 2006/42/EG,

EK zemsprieguma direktiva 2006/95/EEK,
EK-EMV direktTva 2004/108/EEK.

Informétas iestades pielikuma VIl ietvaros:
Intertek Testing Services Shanghai

Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, China

Datums:
Ichenhausen, 26.01.2010.

W Sotm——

Paraksts:
Werner Hartmann (izpilddirektors)

leteikumi traucejumu novérsanai

BRIDINAJUMS! Pirms traucéjumu novérsanas darbibu veik$anas pagrieziet slédzi izslégSanas pozicija un vienmér atslé-
@ dziet spraudni no baroSanas avota. @
Traucéjums Problema NovérSana
Pinole atgriezas parak leni vai parak atri. Atsperei ir nepareizs spriegojums Noreguléjiet atsperes spriegojumu. Skatiet
“Pinoles atgriezes atspere”.
Spilpatronu nevar labi nostiprinat pie ass. NetTrumi, smérviela vai ella uz spilpatronas |lzmantojot sadzives tTriSanas ITdzekli
Méginot uzstadTt, ta nokrit. konusveida iek§éjas virsmas vai ass notiriet spilpatronas un ass konusveida
konusveida virsmas. virsmas, lai uz tam nebatu netTrumu,

smérvielas un ellas. Skatiet sadalu
“SpTlpatronas uzstadisana”.

Trok$naina darbTba 1. Nepareizs siksnas nospriegojums 1. Noregulé€jiet siksnas nospriegojumu.
Skatiet sadalu “Atruma izvéle un siksnas
nospriego$ana”.

2. Sausa ass. 2. leellojiet asi. Skatiet sadalu “Ello$ana”.
3. Valigs ass trisis. 3. Parbaudiet trisa saturo$a uzgriezna

pievilkumu un pievelciet pec
nepiecieSamibas.

4. Valigs motora trisis. 4. Pievelciet motora tri$a iestatijuma skravi.
Koka $kembas apakSpusé. Aiz detalas nav atbalsta materiala. Izmantojiet atbalsta materialu. Skatiet sadalu
“Galda un detalas novieto$ana”.
Detala tiek izrauta no rokam. Detala nav pareizi atbalstita vai iespiléta. Atbalstiet vai iespTlgjiet detalu. Skatiet
sadalu “Galda un detalas novietoSana”.
Urbja degsana. 1. Nepareizs atrums. 1. Mainiet atrumu. Skatiet sadalu “Atruma
izvéle un siksnas nospriego$ana”.
2. No cauruma nenak skaidas. 2. Biezi izvelciet urbi, lai nonemtu skaidas.
3. Neass urbis 3. Uzasiniet urbi.
4. Parak leéna padeve 4. NodroSiniet pietiekami atru padevi, lai
urbis varétu urbt.
Urbis noslid, caurums nav apals. 1. Cietas koka dzTslas vai arT grieS8anas malu| 1. Pareizi uzasiniet urbi.
garumi un/vai lenkis nav vienadi
2. Saliekts urbis. 2. Nomainiet urbi.
Urbis iekeras detala. 1. Detala sakeras ar urbi vai parmerigs 1. Atbalstiet vai iespTlgjiet detalu. Skatiet
padeves spiediens. sadalu “Galda un detalas novietoSana”.
2. Nepareizs siksnas nospriegojums. 2. Noregulgjiet siksnas nospriegojumu.

Skatiet sadalu “Atruma izvéle un siksnas
nospriego$ana”.

Parmeériga urbja kustiba vai svarstibas. 1. Saliekts urbis 1. Izmantojiet taisnu urbi.

2. Nodilu$i ass gultni 2. Nomainiet gultnus.

3. Urbis nav pareizi uzstadits spilpatrona. 3. Pareizi uzstadiet urbi. Skatiet sadalu
“Urbju uzstadiSana”.

4. Nepareizi uzstadita spilpatrona. 4. Pareizi uzstadiet spilpatronu. Skatiet
sadalu “Spilpatronas uzstadi$ana”.
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Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Gulnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Il BRANGUS KLIENTE,

Linkime jums malonaus ir s€kmingo darbo su naujosiomis

staklémis.

Pagal produkto teisinés atsakomybés jstatyma Sio prietai-

s0 gamintojas néra atsakingas uz zala, sukeltg Siy aplin-

kybiy:

* netinkamo naudojimo,

* naudojimo ne pagal instrukcijas,

« treciy Saliy ar nejgalioty asmeny atlikto remonto,

* neoriginaliy detaliy naudojimo,

* neteisingo naudojimo,

+ elektros sistemos gedimy dél neteisingos eksploataci-
jos bei nesutikimo su VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113
standarto nuostatomis

Il |SPEJIMAS

Siekiant iSvengti el. Energijos keliamy pavojy, gaisro pa-
vojaus ir siekiant apsaugoti stakles, naudokite tinkamg
elektros apsauga.

Jusy staklés paruostos dirbti su 230 V jtampa. Pajunkite
stakles prie 230 V, 15 ampery elektros tinklo, naudokite
15 ampery uzdelsto veikimo saugiklj. Siekiant iSvengti
gaisro ar elektros smugio pavojaus, nedelsiant pakeiskite
susidéveéjusius, jpjautus ir pazeistus kabelius.

Il PATARIMAL:

Perskaitykite visas valdymo instrukcijas prie$ surenkant ir
naudojant stakles.

Sis masinos eksploatavimo vadovas skirtas padéti jums
susipazinti su staklémis ir tinkamai jomis naudotis. Ma-
Sinos eksploatavimo vadove yra svarbios pastabos apie
saugy, iSmany ir ekonomiska darbag su staklémis, pata-
rimai, kaip iSvengti pavojy, sutaupyti remonto iSlaidoms,
sumazinti prastovas ir padidinti stakliy patikimuma ir ilga-
amziskuma.

Jus privalote laikytis netik Siame masinos eksploatavimo
vadove nurodyty saugumo reikalavimy, bet ir atitinkamy
savo Salies saugumo reikalavimy.

Masinos eksploatavimo vadovas visada turi bati Salia
stakliy. Jdekite jas j plastikinj maiSelj, kad apsaugotuméte
nuo purvo ir dregmés. Masinos eksploatavimo vadovas
turi bati perskaitytas, o reikalavimy laikomasi kiekvieno su
staklémis dirbancio operatoriaus. Su staklémis gali dirbti
tik apmokytas ir supazindintas su galimais pavojais perso-
nalas. Turi bati laikomasi minimalaus dirban¢iojo amziaus
reikalavimo.

Kartu su Sio vadovo saugumo ir naudojimo instrukcijomis
bei jusy Salies specialiais jstatymais, turi bati laikomasi
bendrai priimty taisykly darbui su medzio apdirbimo sta-
klémis.

Bendros pastabos

+ I8pakavus gaminj patikrinkite jj dél galimy transpor-
tavimo pazeidimy. Nedelsiant informuokite tiekéjg
pastebéje bet kokiy pazeidimy. Vélyvi nusiskundimai
nebus priimti.
|sitikinkite, kad siuntinys pilnai sukomplektuotas.

+ AtidzZiai perskaitykite Sias instrukcijas, kad susipazin-
tumeéte su staklémis pries$ jas naudojant.
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+ Naudokite tik originalias dalis priedams bei susidévé-
jusioms atsarginems detaléms keisti. Atsarginiy detaliy
galima gauti i$ jasy tiekéjo.

+ Savo praSymuose pateikite detaliy numerius bei sta-
kliy surinkimo metus ir jos tipa.

stbt13 stbt16 stbs16
Techniniai duomenys

Laikiklio dydis mm 13 16 16
Greiciai min 500/890 |230/330/|{180/250/
/1400/ |370/460/|300 /400 /
1900 / 530 /580 [480/580/
2500 /1030 |970/1280
/1160 / /1410/
1280 / 1540/
1600 / 2270/
1790/ 2740
2470
Variklis
Variklio galia Vatas 350 520 770
Konusinis velenas B16 B16 MK 2
Konusinis grezimo Bi16 B16 B16
laikiklis
Grezimo laikiklio 1,5-13 3-16 3-16
diapazonas mm
Veleno kilimo ir 50 60 80
leidimosi ribos mm
Atstumas nuo laikiklio 145 325 325
iki darbastalio mm
Veleno pagrindinis 225 445 570
darbo diapazonas mm
Kolonos diametras 46 59,5 70
mm
Visas aukétis mm 580 840 1065
Svoris kg 15 30 58,5

Galimi techniniai pasikeitimai!

TriukSmo parametrai pagal EN 1870-1: 1995-07
Pateikiami masinos triukSmo dydziai yra emisiniai, todél
jie nebdtinai yra tikslus ir saugls operaciniai parametrai.
Nors ir yra ry8ys tarp masinos triukSmo emisijos ir bendro
akustinio uzter§tumo lygiy, i§ to negalima tinkamai nu-
spresti ar papildomos saugumo priemonés yra reikalingos
ar ne. Faktoriai, lemiantys bendro akustinio uzter§tumo ly-
gi darbo vietoje, Siuo metu susideda i$ poveikio trukmeés,
darbo patalpos akustiniy savybiy, kity garso Saltiniy - pvz.
masiny skaiiaus ir greta vykstan€iy veikly. Darbo vietoje
leidziami triukSmo lygiai taip pat skiriasi skirtingose Saly-
se. Vis tik Si informacija turéty pagelbeti vartotojui geriau
jvertinti pavojus ir rizikg.

Siose eksploatacinése instrukcijose mes pazyméjome
jums galiojanc¢ias saugumo taisykles siuo Zenklu: A

A Pagrindinés saugos taisyklés

Il ELEKTRINIAMS PRIETAISAMS

ISPIJIMAS: Naudojant elektrinius prietaisus siekiant

sumazinti su nuovargiu susijusiy traumy, elektros

smugio ir asmeninés traumos pavojy, turi bati laiko-
masi Siy pagrindiniy saugos taisykliy.

Prasome perskaityti visas Sias instrukcijas prie$ bandant

naudotis Siomis staklémis.

+ APSAUGOS TURI BUTI SAVO VIETOSE ir tinkamos
buklés.

+ PASALINKITE REGULIAVIMO RAKTUS IR VERZLIA-
RAKCIUS. Prie§ jjungdami stakles nuolat patikrinkite
ar raktai ir verzliarakciai netrukdys stakliy veikimui. Tai
turi tapti jprociu.

+ PALAIKYKITE TVARKA. Netvarkingas darbastalis gali
sukelti traumas.

+ NENAUDOKITE STAKLIY PAVOJINGOJE APLINKO-
JE. Nenaudokite elektriniy prietaisy $lapiose ir drégno-
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se vietose, neleiskite stakléms su$lapti. Nenaudokite
stakliy degiy skysc€iy ir dujy aplinkoje. Dirbkite gerai
apSviestoje aplinkoje.

NEPRILEISKITE PRIE STAKLIY VAIKY. Visi lankytojai
turi laikytis saugaus atstumo iki darbo vietos.
CECHAS TURI BUTI NEPRIEINAMAS VAIKAMS.
Rakinkite cechg. Nenaudojamos stakles turi bati lai-
komos sausoje rakinamoje patalpoje, nepasiekiamoje
vaikams.

DIRBDAMI NENAUDOKITE JEGOS. Staklés veiks ge-
riau ir saugiau numatytu rezimu.

NAUDOKITE TINKAMUS JRANKIUS. Nedirbkite su
staklémis darby, kuriems jos nebuvo suprojektuotos.
NAUDOKITE TINKAMUS EL. PRAILGINIMO KABE-
LIUS. Jsitikinkite, kad el. prailginimo kabeliai yra geros
buklés. Naudodami el. prailginimo kabelius jsitikinki-
te, kad jie yra pakankamo galingumo. Netinkami, per
mazo galingumo el. kabeliai gali lemti jtampos kritimg
ir perkaitimg. Dirbdami lauke naudokite tik atitinkamai
pazymétus lauko sglygoms skirtus prailginimo kabe-
lius.

DEVEKITE TINKAMA APRANGA. Nedévekite laisvy
drabuziy, pirstiniy, kaklarais€iy, ziedy, apyrankiy ar
kity papuosaly, galinéiy patekti j besisukancias stakliy
dalis. Rekomenduojama neslystanti avalyné. Dévéki-
te apsaugine kepure, jei jusy ilgi plaukai. Atsiraitokite
ilgas rankoves auks¢iau alkniy.

VISADA DEVEKITE APSAUGINIUS AKINIUS. Kasdie-
niai akiniai néra apsauginiai akiniai. Naudokite asmeni-
ne apsaugg nuo dulkiy, jei dirbate su dulkes keliancia
medziaga.

TVIRTINKITE APDIRBAMAS DETALES. Kai naudinga,
naudokite spaustuvus ar laikiklius. Tai saugiau nei lai-
kant ranka ir leidzia valdyti stakles abiem rankomis.
DIRBKITE PATOGIA KUNO POZICIJA. Visada tvirtai
stovékite ant Zzemés.

TAUSOKITE STAKLES. Geriausiam ir saugiam vei-
kimui uztikrinti jrankiai turi bati astrds ir Svarts. Lai-
kykités stakliy priezitros nurodymy tepimui ir priedy
keitimui.

ATJUNKITE STAKLES NUO EL. MAITINIMO pries
keisdami priedus: graztus, pjoviklius ir kitus aSmenis.
NAUDOKITE REKOMENDUOJAMUS PRIEDUS. Dél
rekomenduojamy priedy zitrékite savininko vadova.
Netinkamy priedy naudojimas gali sukelti traumas.
NESTOVEKITE ANT STAKLIY. Galimos rimtos trau-
mos, jei staklés stovi kreivai ar esant netikétam kon-
taktui su judanc¢iomis dalimis.

TIKRINKITE AR NEPAZEISTOS DALYS. Jei bet kokios
dalies troksta, ji pazeista arba jei bet kokia elektriné
dalis neveikia tinkamai, iSjunkite stakles ir atjunkite
nuo el. maitinimo $altinio. Tinkamai sutaisykite arba
pakeiskite paZeistas, trikstamas ir neveikiancias dalis
prie$ vél naudodamiesi staklémis.

SUKIMOSI KRYPTIS. Apdirbamg medziagg kreipkite
asmenis tik pries jy sukimosi krypt;.

NEPALIKITE JJUNGTY STAKLIYU BE PRIEZIUROS.
ISJUNKITE EL. MAITINIMA. Nesitraukite nuo stakliy
kol jos visiSkai nesustoja.

ELKITES TINKAMAI SU ELEKTROS LAIDAIS. Neat-
junkite kabelio staklems veikiant. Netraukite laikydami
uz kabelio norédami atjungti nuo el. maitinimo lizdo.
BUKITE DEMESINGI. Nepraraskite koncentracijos
net jgije pakankamai patirties. Visada atsiminkite, kad
pakanka tik neripestingos sekundeés, galinios sukelti
rimtg trauma.

GALVOKITE APIE SAUGUMA. Saugumas yra sveiko
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proto ir démesingumo kombinacija staklems veikiant.

A Bendri patarimai

PRAILGINIMO KABELIAI

Jei naudojate stakles dideliu atstumu nuo elektros maitini-
mo $altinio, naudokite pakankamos galios el. prailginimo
kabelius. Netinkami, per mazo galingumo el. kabeliai ga-
li lemti jtampos kritimg ir perkaitimg. Norédami nustatyti
minimalius elektros prailginimo kabelio diametrus, nau-
dokités suteikta schema. Turi bati naudojami tik apvalus
izoliuoti laidai, iSvardinti Underwriter’s Laboratories (UL)
schemoje. Dirbdami lauke naudokite tik atitinkamai pa-
zymétus lauko sglygoms skirtus prailginimo kabelius. Jie
pazymeéti raidémis ,WA" ant laido izoliacijos.

Prie§ naudodami prailginimo kabelius jsitikinkite, kad jie
nepazeisti ir kad izoliacija nenusidéveéjusi.

Il PAPILDOMOS SAUGOS TAISYKLES

Il GREZIMO STAKLEMS

JSPEJIMAS: Jiisy paéiy saugumui nenaudokite sta-

kliy kol jos néra visiSkai surinktos ir instaliuotos pa-

gal eksploatavimo vadovo nurodymus ir kol jis ne-
perskaitéte ir supratote zemiau esanéiy nurodymy.

+ Grezimo staklés turi bati prisuktos varztais prie dar-

bastalio. Jei yra galimybé, kad stakléems veikiant tam

tikrais rezimais jos judés, pritvirtinkite darbastalj prie
zemes.

Sios stakles skirtos dirbti patalpose, sausoje aplinko-

je.

Saugokite akis (devékite atitinkamo pripaZinto standar-

to apsauginius akinius), rankas, veidg (kartu su akiniais

naudokite apsauga nuo dulkiy, jei grezimas sukelia
dulkes), ausis (naudokite apsaugg nuo triukSmo, ypaé
dirbant ilgg laikg) ir kiing.

Negrezkite mazy detaliy, jei negalite jy saugiai laikyti

ar jtvirtinti.

Rankas laikykite atokiau nuo grazto geleztés. Venkite

nepatogiy ranky padéciy, kai staigus paslydimas gali

sukelti trauma. Nenaudokite ilgesnio nei 175 mm (7%)

arba 150 mm (6“) grazto, matuojant nuo grazto laikiklio.

Jie gali sulinkti ar lazti.

- Sios staklés néra skirtos dirbti su vieliniais Sepecdiais,
frezavimo antgaliais ir pjovikliais, rotaciniais obliuoto-
jais.

» Dirbant su didelémis detalémis jsitikinkite, kad detalé
gerai pritvirtinta darbastalio lygyje.

+ Nedirbkite su laisva detale. Visada atremkite detale j
uztvarg ir darbastalj, kad ji nepajudeéty ar nepasisukty
greziant. Naudokite Sablonus, laikiklius ir kitokius prie-
taisus nestabilioms detaléms laikyti.

+ Negrezkite per greitai. Neperkraukite grazto.

|sitikinkite, kad apdirbama detalé neturi viniy ar kitokiy

svetimy objekty grezimo vietoje.

|sitikinkite, kad ,atsarginé medziaga“ lie€iasi prie kairés

stulpo puseés.

» Visada, kai jmanoma, dékite detale taip, kad ji lies-
tysi prie kairés stulpo pusés. Jei detalé per trumpa
ar darbastalis pasvires, tvirtai pritvirtinkite detale prie
darbastalio. Naudokite darbastalio jpjovas arba laikikliy
atbrailas aplink iSorine stalo riba.

+ Jei detalé nusvyra nuo stalo ir krenta kai ji yra nelaiko-
ma, pritvirtinkite jg prie stalo arba naudokite papildo-
mas atramas ar laikiklius.

+ Kai naudojate stakliy spaustuvus, visada pritvirtinkite
juos prie darbastalio.

» Naudokite specialius jtaisus nejprastoms operacijoms
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atlikti, kad tinkamai laikyti, kreipti ir tvirtinti detale.

Jsitikinkite, kad visi laikikliai ir uzraktai yra priverzti

pries dirbant.

+ Saugiai pritvirtinkite stakliy ,galvg”“ ir stalo laikiklj prie
stulpo ir darbastalj prie stalo laikiklio prie§ naudodami
stakles.

+ Niekada nejjunkite stakliy prie$ tai nenuvale darbasta-
lio ir nenuéme nuo jo visus pasalinius objektus (jran-
kius, SiukSles ir pan.), iSskyrus greziamg detale ir jos
kreipimui ar tvirtinimui reikalingus prietaisus.

+ Prie$ pradedant darbg trumpam jjunkite stakles, kad
isitikintumete, kad graztas jstatytas ir priverztas teisin-
gai, jis nekrypuoja ir nevibruoja.

+ Prie§ pradedant grezti leiskite velenui jsisukti pilnu
greiciu. Jei staklés leidzia nepazjstamus garsus ar
smarkiai vibruoja, nedelsiant sustokite, iSjunkite stakles
ir atjunkite elektros maitinimo kabelj. Nejunkite stakliy
kol nerasite ir neistaisysite nesklandumy priezasties.

+ Nesurinkinékite detaliy ir netvirtinkite ant darbastalio
kity gaminiy, kol staklés veikia.

+ Kai greziate didelio diametro skyles, tvirtai pritvirtinki-
te detale prie darbastalio. Kitaip graztas gali ,pagauti”
ir jsukti detale dideliu grei€iu. Nenaudokite pjovikliy
keiCiamais aSmenimis (fly cutters) ar daugiaskyliy pjo-
vikliy, nes jie gali sultzti arba i$sibalansuoti. Apsuky
greitis turéty bati nedidesnis nei 1400 a.p.m.

+ Prie$ keiCiant detalés kampa, tvirtinant ar nuimant de-
tale jsitikinkite, kad velenas visiSkai sustojo.

+ Siekiant iSvengti suzeidimy dél atsitiktinio jsijungimo,
visada i§junkite stakles prie§ dedant ar nuimant graz-
tus, priedus ar darant kitokius reguliavimo veiksmus.

A Tinkamas naudojimas

CE masinos atitinka visas galiojanéias EK masiny re-
komendacijas ir atitinkamas rekomendacijas kiekvie-
nai masinai. Masina turi bati naudojama tik techniskai
puikios buklés pagal numatytg paskirtj ir eksploataci-
nius vadovo nurodymus bei tik asmeny, susipazinu-
siy su saugumo reikalavimais ir zinan¢iy Sios masi-
nos keliamus pavojus. Bet kokie funkciniai sutrikimai,
ypac susije su masinos saugumu, turi bati nedelsiant
pasalinti.

+ Turi bati laikomasi gamintojo saugumo, darbo ir prie-
zidros nurodymy ir techniniy salygy kalibravimui ir is-
matavimams.

Turi bati laikomasi ir susijusiy nelaimingy atsitikimy
prevencijos jstatymy bei kity visuotinai priimty saugu-
mo ir techniniy taisykliy.

+ Staklémis gali dirbti, jas prizitréti tik asmuo, susipa-
zines su staklémis ir apmokytas jomis dirbti ir jas pri-
zidréti. SavavaliSkas stakliy modifikavimas atleidzia
gamintojg nuo atsakomybeés dél to kilusiy nuostoliy.

+ Staklés gali bati naudojamos tik su originaliais gamin-
tojo priedais ir jrankiais.

+ Bet koks kitas naudojimas neleistinas. Gamintojas néra
atsakingas uz bet kokius nuostolius, kilusius dél netei-
seto naudojimo - tai vien vartotojo atsakomybé.

A Kiti pavojai

Irenginys buvo pagamintas naudojant modernias
technologijas bei laikantis visuotinai pripazinty sau-
gumo reikalavimy. Visgi, kai kurie pavojai gali iSlikti.
+ llgi plaukai ir laisva neprigludusi apranga gali kelti pa-
vojy kai detalé sukasi. Dévékite asmenines apsaugos
priemones, tokias kaip plauky tinklelis ir prigludusi
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apranga.

» Medienos atraizos ir dulkés gali kelti pavojy sveikatai.
Dévékite asmenines apsaugos priemones, tokias kaip
apsauginius akinius, kauke nuo dulkiy. Naudokite va-
kuuminius dulkiy surinkéjus.

+ Jei apdirbamos detalés néra tinkamai pritvirtintos, jos
gali sukelti traumas.

» Blogai sujungti ar pazeisti elektros kabeliai gali sukelti
su elektros srove susijusias traumas.

» Net ir laikantis visy saugos priemoniy, kai kurie pavojai
iSlieka.

+ |8liekancius pavojus sumazinsite laikydamiesi “Saugos
reikalavimai” ir “Tinkamas naudojimas” skyreliy ir viso
vartojimo vadovo instrukcijy.

ISpakavimas ir turinio tikrinimas

1 Pav.
JSPEJIMAS: Jei triiksta bet kokios detalés, nebandy-
kite surinkinéti stakliy, jungti jy j elektros maitinimo
tinklg ir jjungti stakliy, kol trukstamos detalés nejsi-
gytos ir tinkamai neinstaliuotos.
Atskirkite detales nuo pakavimo medziagos ir patikrinkite
kiekvieng gaminj; skirtingos grezimo stakles turi ,standar-
tinj turinj“ (vienodos detalés yra supakuotos apmusale).
NeiSmeskite pakavimo medziagy - reikalui esant gali tekti
siysti siuntinj atgal jusy tiekéjui.
1 Pav. 2 Pav. 3 Pav.
Turinys/ Aprasymas/ stbt13 stbt16 stbs16
Kiekis
Pagrindo ploksté 1
Kolona 1
Grezimo stalas 1
Masinos "galva" 1
Krumpliastiebiné pavara |-
Krumpliastiebinés -
pavaros kreipimo Ziedas
Alkdninis svertas - 1
Beraktis grazto 1 1 1
griebtuvas
9 |Spaustuvai 3 3
10| Griebtuvo apsauga 1 1 1
11 |Griebtuvo apsauga su - 1 -
gylio stabdytoju
12| Varztai 3 4
Allen raktas (SeSiakampis
lizdinis raktas)3mm
Allen raktas (SeSiakampis|1 1 -
lizdinis raktas)4mm
Allen raktas (SeSiakampis|- - 1
lizdinis raktas)5mm
VerZliaraktis 12mm 1
VerZliaraktis 16mm -
Verzliaraktis 18 mm 1
1
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Verzliaraktis 24 mm
Eksploatavimo vadovas

Pagrindo ploksté

Kolona

Grezimo stalas

Stakliy ,,galva“
Krumpliastiebiné pavara
Krumpliastiebinés pavaros kreipimo ziedas
Alkuninis svertas

Beraktis grazto griebtuvas
Spaustuvai

Griebtuvo apsauga

Gylio ribotuvas

Variklis

Jjungti-iSjungti (On-Off) jungiklis
Dirzelio apsauginis gaubtas
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15 Dirzelio jverzimo svirtis.

16 Dirzelio itempimo fiksavimo varztas
Surinkimo instrukcijos

JSPEJIMAS:

Jusy paciy saugumui, niekada nejunkite stakliy j elektros
maitinimo tinkla, kol visi stakliy surinkimo Zingsniai yra at-
likti ir jus perskaitéte ir supratote eksploatacijos vadovo
saugumo ir valdymo nurodymus.

Kolona su pagrindo plokste, 4 Pav.

1 Pastatykite pagrindo plokste {A) ant grindy ar stalo.

2 Pastatykite kolong {B) ant pagrindo plokstés ir suta-
patinkite kolonos atramos skyles su pagrindo plokstes
skylemis.

3 |statykite tris (arba 4) varztus (a) j skyles ir uzverzkite
verzliarakéiu.

Stalas ir kolona, 5.1 Pav. stbt13

1 Uzdékite grezimo stalg (3) ant kolonos (2). Grezimo
stalas turi bati tiesiai vir§ pagrindo plokstés.

2 |statykite stalo varztus (b) j jiems skirtas skyles kairéje
stalo puséje ir priverzkite.

Stalas ir kolona, 5.2 — 5.3 Pav. stbt16 / stbs16

1 Uzdékite grezimo stalg (3) su krumpliastiebe pavara
(5) ant kolonos (2).

2 |statykite grezimo stalo varztus (b)kairéje stalo puseje
ir priverzkite.

3 Dekite alkaninj veleng (7) ant varzto ir priverzkite Allen
varztu.

Stakliy “galva” ir kolona, 6 Pav.

1 Uzdékite stakliy ,galvg“ (4) ant kolonos (2).

2 Uzdenkite grezimo stakles su stalu ir pagrindo plokste
apdangalu ir priverzkite 2 Allen varztus (c).

Grazto griebtuvo apsauga su gylio ribotuvu, 7.1 Pav.
(tik stbt13)

|statykite grazto griebtuvo apsauga su gylio ribotuvu (11)
ant veleno vamzdzio ir priverzkite jkiSamu varztu (d).
Atsargiai! Gylio ribotuvas turi bati kreipiamas grezimo ve-
leno (17) korpusu. Prisukite dvi verzles (e) ir jstatykite in-
dikatoriy (g) ant gylio stabdytojo. Indikatorius (g) turi rodyti
i skale.

Grezimo griebtuvo apsauga, 7.2 Pav.

(tik stbt16 ir stbs16)

|statykite griebtuvo apsaugg (10) ant veleno strypo ir pri-
verzkite jkiSamu varztu (d).

Padavimo rankenos su veleno stebule.
|statykite padavimo rankenas (A) j sriegiuotas skyles ir pri-
verzkite prie stebulés (B).

Griebtuvo instaliavimas, 9 Pav.

1 ISvalykite kuging skyle griebtuve (A) ir veleno kugij
Svariu audeklu. Jsitikinkite, kad juose néra pasaliniy
objekty. Maziausi neSvarumai, esantys ant pavirSiy,
gali neleisti tinkamai jstatyti griebtuva. Tai gali nulemti
grazto krypavima. Jei sriegiuota anga yra ypac nesvari,
panaudokite valymo skystj ir Svary audeklg.

2 Stumkite griebtuvg kiek jmanoma auksciau j veleno
snapelj.

3 Pasukite griebtuvg prie$ laikrodzio rodykle (ziarint i$
virSaus) ir pilnai atidarykite griebtuvo dantis.
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Radialiniy grezimo stakliy tvirtinimas prie pagalbinio
pavirSiaus

Jusy saugumui yra rekomenduojama pritvirtinti stakles
prie stalo ar panasaus stabilaus pavirSiaus.

Reguliavimas

JSPEJIMAS:

Visi reikalingi derinimai geram darbui jasy staklémis uzti-
krinti buvo atlikti gamykloje. PraSome jy nekeisti.

Visgi, llgainiui stakléms dévintis tam tikri reguliavimai gali
bati batini.

JSPEJIMAS:

Visada atjunkite stakles nuo elekiros maitinimo Saltinio
prie$ atliekant bet kokius derinimo darbus.

Veleno grazinimo spyruoklé, 10.1/10.2 Pav.

Gali prireikti reguliuoti veleno grazinimo spyruoklés tempi-

ma, jei velenas grazinamas per greitai ar per létai.

Nuleiskite stalg veleno grjzimo keliui pailginti.

1 Dirbkite grezimo stakliy kairéje puséje.

2 Perkelkite stabdymo varztus (A) j Zemiausig jmanomg
padétj ir priverzkite verzliarak&iu, kad derinant spyruo-
kle velenas nenukristy.
|statykite atsuktuvg j apating prieking spyruoklés gal-
vutés (C) jpjova (8) ir laikykite jg vietoje kol laisvinate ir
iSimate (iSoring) stabdymo verzle (D).

3 Laikydami atsuktuvg jpjovoje, atsukite didele standarti-
ne (viding) verzle (E), kol galvuté iSsisuks i$ jvores (F).
Nenuimkite Sios verzlés.

4 Atsargiai sukite atsuktuvg pries laikrodzio rodykle ir
isukite kitg galvute j jvore. NeiSimkite atsuktuvo.

5 Priverzkite standartine verzle verzliarakgiu tik kol jvo-
ré ,pagaunama“. Neverzkite smarkiai, nes tai neleis
velenui judéti.

6 Perkelkite stabdymo verZles ir gylio rodykle j auk$ciau-
sig jmanoma pozicijg ir patikrinkite jtempimg sukdami
padavimo rankenas.

7 Jeijtempimas néra pakankamas, pakartokite 3-8 zings-
nius judindami tik po vieng spyruoklés galvute kaskart
tikrindami jtempima. Jtempimas yra geras, kai velenas
Svelniai grjzta j virSuting pozicijg paleistas i§ 20 mm-
3/4“ gylio.

8 Kai po patikros jtempimas yra pakankamas, jstatykite
stabdymo verzle (jam nut) ir standartine verzle ir pri-
verzkite, bet neperverzkite.

9 Patikrinkite veleng ar jis juda tolygiai ir netrukdomas.

10 Jei judeéjimas per ,sunkus®, Siek tiek atlaisvinkite
stabdymo verZle ir standartine verzlg, kol veleno judé-
jimas taps tolygus ir laisvas. Vél priverzkite stabdymo
verzle.

Kampinis veleno judéjimas, 10.3 Pav.

Esant velenui zemutinéje padétyje, paimkite jj ranka ir pa-

bandykite pasukinéti apie jo a$j. Jei yra per daug laisvo

judéjimo, atlikite sekancius veiksmus:

1 Atlaisvinkite rakinimo verzle (A).

2 Sukite varztg (B) pagal laikrodzio rodykle kol pa$alinsite
laisvuma, bet nepanaikinant veleno vertikalaus laisvu-
mo (Siek tiek laisvumo turi bati).

3 PriverZkite rakinimo verzle.
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Grezimo stakliy naudojimas

JSPEJIMAS: Jei nesate susipazing su tokio tipo ma-
Sinomis, pasikonsultuokite su specialistu. Bet kokiu
atveju, jus turite buti perskaites ir suprates saugumo
ir eksploatacijos vadova prie$ naudojantis staklémis.

Stalo sukimas, 11.1, 11.2 Pav.

Patarimas: Nuozulnumo rodyklé (a) tinka tik grubiam, ne-
tiksliam kampo nustatymui. Tiksliam kampo nustatymui
naudokite kampamacius.

Norint pastatyti stalg (3) nuozulnioje padétyje, atsukite
stalo fiksatoriy (b) ir nustatykite stalg norimoje padétyije.
Priverzkite fiksatoriy.

Stalo aukscio reguliavimas, 11.1 Pav.

1 Atlaisvinkite stalo laikiklio fiksavimo rankeng (A).

2 Nustatykite stalg (3) j norimg aukstj.

3 Priverzkite aukscio fiksatoriy (A).

Pastaba: Geriausia fiksuoti stalg tokiame aukstyje, kad
grazto galas buty tik Siek tiek vir§ detalés.

Grazty keitimas.

1 |statykite graztg j griebtuvg (A) pakankamai giliai, kad
griebtuvo dantys (B) baty pilnai iSnaudoti. (Kai naudo-
jate mazus graztus, nekiskite jy per giliai, kad nespaus-
tumeéte grazto rieviy)

2 |sitikinkite, kad graztas yra griebtuvy centre prie$ uz-
verzdami griebtuvy raktu (C) (priklausomai nuo mo-
delio).

3 Pakankamai priverzkite grgzto griebtuva, kad greziant
neprasisukty.

4 Sukite griebtuvo raktg pagal laikrodzio rodykle norint
priverzti, prie$ laikrodzio rodykle norint atlaisvinti. Verz-
kite graztg naudodami visas tris griebtuvo skyles vieno-
dai. Atlaisvinimui galima naudoti tik vieng skyle.

Greicio pasirinkimas ir dirzelio tempimas 12 Pav.

Pastaba! ISjunkite elektros maitinimo kabelj!

1 Galite nustatyti skirtingus veleno sukimosi greicius:

2 JUNGIKLIO PADECIAI ESANT ,ISJUNGTA“ (OFF),
nuimkite skriemulio gaubta.

3 Atlaisvinkite sukimo dirzelj deSinéje stakliy ,galvos” pu-
séje, atlaisvindami sparnuotgsias verzles (d) i$ abiejy
pusiy. Patraukite variklio deSine puse veleno link, kad
atlaisvintuméte V formos dirzelj (stakléms stb 16s: at-
laisvinkite V formos dirzelj naudojant rankeng (e)). Vel
priverzkite sparnuotgsias verzles.

4 |statykite V formos dirzelj j atitinkamus skriemulius.

5 Atlaisvinkite sparnuotgsias verzles ir pastumkite de-
Sing variklio puse atgal, kad vél uZfiksuoti V formos
dirzelj.

6 Priverzkite dirzelio jtempimo galvute. DirZelis turéty
nukrypti nuo tieses mazdaug 13 mm —1/2“ tempiant ar
spaudziant nyksc€iu per vidurj tarp skriemuliy.

7 Uzdékite skriemuliy gaubta.

8 Jei dirzelis praslysta greziant, derinkite jtempimg i$
naujo.

Patarimas: Saugumo jungiklis

Jei norite reguliuoti veleno sukimosi greitj, turite nuimti

gaubtg. Jungiklis automatiskai iSjungia stakles nuémus

gaubta, kad iSvengtumeéte traumy.
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Grazto griebtuvo nuémimas.

1 Atidarykite griebtuvo dantis iki galo sukdami griebtuvo
mova (A) prie$ laikrodzio rodykle (zidrint i$ virSaus).

2 Atsargiai stuktelékite griebtuvus mediniu plaktuku (B)
laikydami uz griebtuvo, kad nenumestumeéte.

Gylio ribotuvas 10.2 Pauv. (tik stbt16 ir stbs16)

Gylio ribotuvas leidzia grezti skyles iki tam tikro gylio de-
taléje. Naudodami skale nustatykite ziedg (6) norimame
gylyje ir priverzkite ziedg sparnuotaja verzle (7).

Gylio ribotuvas, 13 Pav. (tik stbt13)
Gylio ribotuvas leidZia grezti skyles iki tam tikro gylio deta-
|éje. Tam jus turite du pasirinkimus.

Grezimas iki numatyto gylio.

1 Pazymeékite grezimo gylj (H) detalés Sone

2 JUNGIKLIO PADECIAI ESANT ,ISJUNGTA® (OFF) ,
nuleiskite grgztg zemyn, kol grazto galas susilygins
su Zzyme ant detalés.

3 Laikykite graztg nustatytame aukstyje.

4 Sukite apatine verzlg {B) Zemyn, kol ji palies gylio ri-
botuvo auselg {C).

5 Sukite virSutine verzlg {D) Zzemyn ir suverzkite su ap-
atine verzle.

6 Griebtuvas su graztu dabar sustos jusy nustatytame

gylyje.

Gylio skalés metodas

Pastaba: Norint naudoti §j metodg velenas turi bati savo

auksciausioje padétyje, o grazto galas tik Siek tiek auks$-

Ciau detalés.

1 ISjunkite stakles ir nuleiskite grazta, kol gylio indikato-
rius (E) rodys reikiamg gylj gylio skaléje (F) .

2 Sukite apatine verzle (B) zemyn, kol ji pasieks apatinj
ribotuvg (C).

3 Suverzkite apating verzle (D) su virSutine verzle.

4 Griebtuvas su graztu dabar sustos jusy nustatytame
gylyje gylio skaléje.

Stalo ir detalés padétys. 14 Pav.

Visada greziama detale (B) dékite ant atsarginés medzia-
gos (A) (medzio, faneros...). Tai apsaugos nuo skilimo ir
atplaiSy susidarymo graztui iSlendant apatinéje detalés
dalyje. Siekiant, kad atsarginé medziaga nepradéty ne-
kontroliuojamai suktis, ji turi liesti atramg kaip parodyta
paveikslélyje.

|spéjimas: Siekiant, kad detalé ar atsarginé medziaga
nebadty iSplésta jums i§ ranky, visada dékite jas kairéje
kolonos puséje. Jei atsarginé medziaga ar detalé yra ne-
pakankamai ilga, kad pasiekty kolong, prispauskite detale
spaustuvais prie stalo. To nepadarius, galite patirti asme-
ning trauma.

Pastaba: MaZzoms detaléms (A), kurios negali bati pritvir-
tintos prie stalo, naudokite stakliy spaustuvus (pasirenka-
mas priedas).

Kad iSvengti traumy dél detalés su spaustuvais jsukimo ir
kad nesulauzyti instrumenty, spaustuvai (B) turi bati pri-
verzti prie stalo varztais (C).

Skylés grezimas.

Padarykite jdubg specialiu kaltu ar astria vinimi toje vie-
toje, kur turi bati skylé. Prie§ jjungiant stakles nuleiskite
graztg Zzemyn prie detalés ir sutapatinkite su norima grezti
vieta. Jjunkite stakles ir padavimo rankenas spauskite ze-
myn tik tokia jéga , kad graztas pjauty.

Jei padavimo rankenas spausite per létai, graztas per-
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kais.

Jei padavimo rankenas spausite per greitai, gali sustoti
variklis, atsilaisvinti ir nukrypti detalé ar nulGzti grgztas.
Kai greziate metalg, kad iSvengtuméte grazto perkaitimo
gali prireikti tepti grazto gala su specialia alyva.

JSPEJIMAS:

ISjunkite masing ir atjunkite nuo elektros maitinimo prie$
atlikdami prieziaros ar reguliavimo darbus.

Laikykités Svaros.

Bukite atsargus naudodami valymo priemones ir tirpiklius,
tokius kaip benzinas, trichloretanas, chloridas, amoniakas
ir pan., nes jie gali pazeisti plastikines stakliy dalis.
Siekiant iSvengti variklio pazeidimy ir uztikrinti tinkama
variklio ventiliacija, daznai jj valykite nuo dulkiy, siurbkite
dulkiy siurbliu.

Elektros maitinimo kabeliai.

Siekiant iSvengti elektros smugio ir gaisro
pavojaus nedelsiant pakeiskite nusidévejusius,
jpjautus ir kitaip pazeistus elektros kabelius.

Tepimas.

Visi guoliai yra sutepti gamykloje. Papildomas tepimas
jilems nereikalingas.

PeriodiSkai sutepkite juostas ir jpjovas velene ir krum-
pliastiebyje.

Norint sutepti jpjovg ant veleno, nuleiskite jj Zzemyn ir pil-
kite tepalg nuo skriemuliy virSaus ir pavarinékite veleng
aukstyn, zemyn keletg karty. Norint sutepti krumpliastiebj,
nuleiskite veleng zemyn, uzpilkite tepalo ant iSorinés ve-
leno dalies.

Pakelkite ir nuleiskite veleng keletg karty.

A Elektrinés jungtys

Elektrinis variklis yra paruostas darbui

Pagrindinio elektros energijos tiekimo pajungimas uzsa-
kovo darbo vietoje ir tam naudojami prailginimo laidai turi
atitikti vietiniy standarty taisykles.

Pazeisti elektrinés jungties laidai

Elektros laidy izoliacija daznai pazeidZziama

Tai atsitinka dél Siy priezasciy:

» Spaudimo zymés, atsirandancios, kai elektros laidai
vedami pro dury ar langy staktas.

» Lenkimai, dél netinkamo jungimo ir netinkamo laidy
iSvedziojimo.

+ ]pjovimai, dél vazinéjimo bei vaiksc¢iojimo per juos.

+ lzoliacijos pazeidimai, dél kiStuko traukinéjimo i$ roze-
tés imant uz laido.

+ lzoliacijos pazeidimai del nusidévejimo.

Pazeisti elektros kabeliai yra labai pavojingi ir negali

buti naudojami .

Nuolat tikrinkite elektros laidus. Tikrinant laidus atjunkite

juos nuo elektros tiekimo.

Elektros laidai turi atitikti atitinkamus josy Salies standar-

tus.

Il VIENFAZIS VARIKLIS

» Elektros tinklo jtampa turi sutapti su jtampa, nurodyta
variklio duomeny lenteléje.

+ Prailginimo laidai iki 25 m ilgio turi bati 1.5 mm?2 laidi-
ninko skersmens. ligesniy nei 25 m prailginimo laidy
laidininko skersmuo turi bati 2.5 mm? .Elektros saugi-
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klis turi bati 16 A palétinto veikimo.
Svarbi pastaba:
Perkaitimo atveju variklis automatiskai iSsijungia. Variklis
vél gali bati jjungtas atveses, atvésimo laikas gali bati jvai-
rus.

Il TRIFAZIS VARIKLIS

+ Tinklo jtampa turi bati tarp 380 ir 420 V / 50 Hz.

+ Tinklo ir prailginantys laidai turi turéti 5 konduktorius:
3 fazinius, 1 neutraly ir 1 jzeminant;.

+ Prailginimo laidas turi turéti bent 1.5 mm? skerspjuvj

Ispéjimas:

Siomis staklémis negalima dirbti lauke. Staklés turi turé-

ti jzeminimo kabelj, apsaugantj operatoriy nuo elektros

smagio.

EK Suderinamumo deklaracija

Mes, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH, Glnzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen pareiskiame, kad
Zemiau apraSyta masina remiantis jos konstrukcija ir dizainu bei Sis
musy pristatytas masinos modelis sutinka su Zzemiau iSvardytomis
atitinkamomis ES direktyvy nuostatomis.

Si deklaracija nustoja galioti jei, be masy zinios, masina yra
modifikuojama.

Masinos aprasymas:

Radialinés grezimo staklés

Tipas:

stb 113 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)

stb 116 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb 516 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

Susijusios EK direktyvos:

EK masiny direktyva 2006/42/EG,

EK Zemos jtampos direktyva 2006/95/EWG,
EK-EMV direktyva 2004/108/EWG.

VII Priedo klausimais kreiptis j:

Intertek Testing Services Shanghai

Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, China

Data:
Ichenhausen, 26.01.2010

W Sod——

Paradas
Werner Hartmann (generalinis direktorius)
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Gedimy lokalizavimo lentelé

@

Démesio: vardan saugumo visada iSjunkite stakles ir iStraukite kiStuka i$ tinklo prie$ pradedant prieziGros procediras.

Gedimas

Galima priezastis

Pagalba

Velenas sugrjzta per létai arba per greitai

Netinkamas spyruoklés jtempimas

Reguliuokite spyruoklés jtempima. Ziarékite
,Veleno graZinimo spyruoklé®

Griebtuvas nesilaiko ant veleno.

NesSvarumai, tepalas ar alyva ant griebtuvo
arba veleno smailéjanciy pavirsiy.

Naudodami naminés apyvokos valiklius
nuvalykite pavirsius nuo purvo, tepalo ir
alyvos. Ziarékite ,Griebtuvo instaliavjmas“.

Triuk8mingas veikimas

1. Netinkamas dirzelio jtempimas

1. Sureguliuokite dirzelio jtempima. Ziarékite
,Greicio pasirinkimasvir dirzelio jtempimas®.

2. Sausas velenas.

2. Sutepkite velena. Ziarékite ,Tepimas”

3. Laisvas veleno skriemulys.

3. Patikrinkite palaikanciosios verzlés ant
skriemulio priverzimg, priverzkite, jei batina.

4. Laisvas variklio skriemulys.

4. Priverzkite laikiklio varztg variklio
skriemulyje.

Medienos atraizos po detale.

Néra atsarginés medziagos po detale.

Naudokite atsargine medziaga. Ziarékite
»Stalo ir detalés padétis®.

Detale iStraukiama i§ ranky greziant.

Netinkamai pritvirtinta detale.

Pritvirtinkite detale. Ziareékite ,, Stalo ir
detalés padétis.

Graztas Sokinéja.

1. Netinkamas greitis.

1. Pakeiskite greitj. Ziarekite : Greicio
pasirinkimas ir dirzelio jtempimas“.

2. NeiSlenda medziagos atraizos.

2. Daznai iStraukite grazta, kad pasalinti
medziagos atraizas.

3. Neastrus graztas.

3. Pagalgskite grazta.

4. Per létas padavimas.

4. Stumkite tinkamu grei€iu, kad graztas
pjauty medziaga.

Graztas negrezia... skylé neapvali.

1. Kietas pluostas medienoje arba grazto
pjovimo aSmenys ar kampai nevienodo
dydzio.

1. Pagalaskite grazta teisingai.

2. Sulinkes graztas.

2. Pakeiskite grazta.

Graztas jstringa detaléje.

1. Detalé lauzo graztg arba per greitas
padavimas.

1. Pritvirtinkite detale. Ziarékite Stalo ir
detalés padétis.

2. Netinkamas dirzelio jtempimas.

2. Sureguliuokite dirzelio jtempima. Ziarékite
,Greicio pasirinkimas ir dirZelio jtempimas*.

ISkrenta arba krypuoja graztas.

1. Sulinkes graztas.

1. Naudokite tiesy grazta.

2. Nusidévéije veleno guoliai.

2. Pakeiskite guolius.

3. GraZtas netinkamai jstatytas j griebtuva.

3. Tinkamai jstatykite grazta. Zitrékite :
Grazty instaliavimas®.

4. Netinkamai jstatytas griebtuvas

4. Tinkamai jstatykite griebtuva. Ziarekite
,Griebtuvo instaliavimas“.
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Proizvajalec:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Il SPOSTOVANI KUPEC,

zelimo vam prijetno in uspesno delo z vasim novim stro-

jem.

V skladu z veljavnim zakonom o varnosti izdelkov proizva-

jalec te naprave ni odgovoren za poskodbe, nastale na

napravi ali z uporabo te naprave zaradi:

* neprimerne uporabe;

» neupostevanja navodil za uporabo;

+ popravila s strani nepooblas¢enega servisa;

+ vgradnje in zamenjave neoriginalnih rezervnih delov;

* napacne uporabe;

» napak na elektricnem sistemu, nastalih zaradi neupo-
Stevanja elektrine specifikacije za napravo in pravil
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Il OPOZORILO

Za preprecitev elektricnega udara, pozara ali poskodbe
stroja uporabite ustrezno protinapetostno zas¢ito. Vas vr-
talnik je tovarni§ko nastavljen za delovanje na 230 V. Pri-
klju¢ite ga na 230 V, 15 ampersko omrezje in uporabljajte
15 amperske varovalke. V primeru kakrsne koli poSkodbe
elektricnega kabla tega takoj zamenjajte in se tako izogni-
te elektricnemu udaru ali pozaru.

Il PRIPOROCILA:

Pred sestavo in uporabo stroja preberite celotna navodila
za uporabo.

Ta navodila so namenjena lazjemu spoznavanju s strojem
in njegovo pravilno rabo.

Priro¢nik za uporabo vsebuje pomembna navodila o tem
kako varno, ustrezno in ekonomi¢no delati z vasim stro-
jem, kako se izogniti nevarnosti, prihraniti stroske in skraj-
Sati ¢as popravila, ter izboljSati zanesljivost in podalj$ati
Cas delovanja vasega stroja.

Poleg navodil za varno delovanje, nastetih v tem prirocni-
ku, morate vedno upostevati vse predpise za varno delo,
ki veljajo v vasi drzavi.

Navodila za uporabo hranite v bliZini stroja. Hranite jih v
prozorni plasti€ni mapi in jih s tem za$citite pred vlago in
umazanijo.

Z navodili mora biti seznanjen vsak posameznik pred za-
Cetkom dela s strojem. Stroj lahko uporabljajo le osebe, ki
so bile usposobljene za njegovo uporabo in so seznanje-
ne z nevarnostmi, povezanimi z uporabo stroja. Uposte-
vati je treba minimalno starostno mejo za delo s strojem.
Poleg tukaj navedenih varnostnih navodil in posebnih
predpisov, ki veljajo v vasi drzavi, je treba pri delu s stro-
jem upostevati Se splo$no uveljavljena tehni¢na pravila za
delovanje z napravami za obdelovanje lesa.

Splosna opozorila

» Pri odstranjevanju embalaze preverite ali deli stroja
niso utrpeli morebitnih poskodb pri transportu. V pri-
meru kakrsnih koli pritozb o tem takoj obvestite doba-
vitelja. Kasneje prejetih reklamacij ne bomo upostevali.

» Preverite ali so bili dostavljeni vsi deli.

» Preberite navodila za uporabo in se s strojem sezna-

‘ ‘ stb Bohrmaschinen 2012.indd 87

H .  EEEw

nite pred zacetkom dela.

» Kot dodatke in za nadomestne dele uporabljajte le ori-
ginalne dele. Nadomestni deli so na voljo pri vasem
pooblaséenem prodajalcu.

+ Pri naro€ilu nadomestnih ali dodatnih delov navedite
Stevilko delov, ter tip in leto izdelave vaSega stroja.

stb t13 stb t16 stb s16

Tehni¢ni podatki
Glava mm 13 16 16
Hitrosti min 500/890/|230/330/(180 /250 /
1400/ |370/460/|300 /400 /
1900 / 530 /580 | 480 /580 /
2500 /1030 |970/1280
/1160 / /1410
1280/ /1540 /
1600 / 2270/
1790 / 2740
2470
Motor
Moé& motorja Watt 350 520 770
Konus vretena B16 B16 MK 2
Konus vpenjalne B16 B16 B16
glave
Razpon vpenjalne 1,5-13 3-16 3-16
glave mm
Razpon dviganja 50 60 80
in spuséanja
vretena mm
Razdalja med 145 325 325
vpenjalno glavo in
mizo mm
Delovni razpon 225 445 570
vretenskega dela
mm
Presek stebra mm 46 60 70
Vi§ina stroja v mm 580 840 1065
Teza v kg 15 30 58,5
Proizvajalec si pridrzuje pravico do tehniénih sprememb
tehni¢nih sprememb!

Nivo hrupa glede na EN 1870-1: 1995-07

Nivoji so izhodne vrednosti; to niso nujno varne delovne
vrednosti. Ceprav obstaja povezava med nivoji oddajanja
in sprejemanja glasnosti, ni mogo¢e zagotovo zakljuditi ali
so potrebni dodatni varnostni ukrepi. Na nivo sprejemanja
glasnosti, ki je prisotna v delovnem okolju, lahko vpliva
naslednje: ¢as trajanja hrupa, karakteristike delovne so-
be, drugi viri hrupa, kot so Stevilo strojev in druge dejav-
nosti. Nivoji za normalno delo so lahko drugaéni, glede
na drzavo. Te informacije lahko omogocijo upravljavcu, da
lahko zanesljivo oceni tveganje in nevarnosti.

V teh navodilih za uporabo smo dele, ki se hanasajo
na vaso varnost, oznadéili s tem znakom: A

A SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

Il zA ELEKTRICNA ORODJA

OPOZORILO: Pri uporabi elektricnega orodja vedno

upostevajte naslednja osnovna varnostna navodila za

preprecitev morebitnih poskodb, pozara ali elektric-

nega udara.

Prosimo, preberite vsa navodila pred za¢etkom dela s tem

strojem.

+ NAJ BODO VAROVALA NA MESTU in delujoca.

+ ODSTRANITE KLJUCE IN IZVIJACE ZA NAMESCA-
NJE STROJA. Navadite se, da pred za¢etkom dela s
strojem vedno preverite ali so odstranjeni vsi kljuci in
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izvijaci.
VZDRZUJTE CISTO DELOVNO POVRSINO. Prepolna
obmocgja in delovna miza so vir nesre¢.

+ NE UPORABLJAJTE V NEVARNEM OKOLJU. Ne

uporabljajte elektriénega orodja v vlaznem ali mokrem
okolju in ga ne izpostavljajte dezju. Ne uporabljajte ga
v prostoru, kjer so vnetljive tekoCine in plini. Delovna
povrSina naj bo dobro osvetljena.

OTROCI NAJ SE NE ZADRZUJEJO V BLIZINI STRO-
JA. Vsi obiskovalci naj se zadrzujejo v varni razdalji od
delovnega okolja.

VASA DELAVNICA NAJ NE BO DOSTOPNA OTRO-
KOM. Zaklepajte svojo delavnico. Kadar je ne upora-
bljajte, naj bo orodje shranjeno v suhem, zaklenjenem
prostoru izven dosega otrok.

+ NE PREOBREMENJUJTE ORODJA. Bolje in varneje

bo opravljal delo pri hitrosti, za katero je bil predviden.
UPORABITE PRAVO ORODJE. Ne uporabljajte stroja
ali dodatkov za delo, za katerega niso bili namenjeni.
UPORABITE USTREZEN ELEKTRICNI PODALJSEK.
Poskrbite, da vas elektri¢ni podaljSek ni poSkodovan.
Pri uporabi elektriénega podaljSka preverite, ali le ta
podpira elektri¢éno napetost, ki jo stroj potrebuje za de-
lovanje. Zaradi neustreznega podaljSka lahko upade
elektri¢na napetost, zaradi ¢esar se stroj pregreje. Pri
uporabi stroja na prostem uporabljajte samo elektri¢ni
podaljS§ek namenjen in oznacen za uporabo na pro-
stem.

NOSITE USTREZNA DELOVNA OBLACILA. Ne nosite
ohlapnih oblagil, rokavic, kravat, prstanov, zapestnic
ali ostalega nakita, ki se lahko zaplete med premi¢ne
dele stroja. Protidrsna delovna obutev je priporocljiva.
V primeru daljSe pri€eske nosite zas€itno pokrivalo za
lase. Dolge rokave zavihajte nad komolce.

VEDNO UPORABLJAJTE ZASCITNA OCALA. Vsa-
kodnevna ocala imajo le za$¢ito proti udarcu, niso pa
zascitna oc€ala. Uporabljajte tudi zas¢itno masko, kadar
pri delu nastaja prah.

+ ZAVARUJTE OBDELOVANEC. Uporabite objemke ali

primez za pritrditev obdelovanca. To je veliko varneje
od uporabe rok, ki so tako proste za upravljanje stroja.
NE STEGUJTE SE PREKOMERNO. Vedno pazite, da
trdno stojite, in ohranjate ravnotezje.

SKRBNO VZDRZUJTE SVOJE ORODJE. Za najbol;j
varno in ucinkovito rabo naj bo orodje naostreno in
ociS€eno. Sledite navodilom za mazanje in menjavo
dodatkov.

IZKLOPITE ORODJE iz elektricnega omrezja pred po-
pravilom ter med menjavanjem dodatkov kot so rezila,
deli, rezalniki in podobno.

+ UPORABLJAJTE PRIPOROCENE DODATKE. Ustre-

znost dodatkov preverite v navodilih za uporabo. Upo-
raba neprimernih dodatkov lahko povzro¢i poSkodbe
delavca.

NIKDAR NE STOJTE NA ORODJU. Padec stroja ali
nenamerni dotik rezila lahko povzro¢i hude poskodbe.

- BODITE POZORNI NA MOREBITNE POSKODBE DE-

LOV ORODJA. V primeru manjkajo¢ih delov ali posko-
dovanih delov ali neustreznega delovanja elektri¢nih
delov stroja. |zklopite napravo in odstranite kabel iz
elektri¢ne vti¢nice. Ustrezno popravite ali zamenjajte
poskodovane, manjkajoce in/ali obrabljene dele pred
ponovnim pri¢etkom dela.

SMER PODAJANJA. Obdelovance podajajte k rezilu
ali rezalniku samo v obratni smeri vrtenja rezila ali re-
zalnika.

NIKOLI NE PUSCAJTE ORODJA VKLJUCENEGA
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BREZ NADZORA. Izklopite elektriko. Ne zapu$cajte
orodja, dokler se popolnoma ne ustavi.

+ NE POSKODUJTE ELEKTRICNEGA KABLA. Ne upo-
rabljajte elektricnega kabla za izklop stroja med obra-
tovanjem. Nikoli na vso mo¢ ne potegnite elektricnega
kabla za izklop orodja iz vti¢nice.

+ VEDNO BODITE POZORNI. Pazite, da zaradi izkusenj,
pridobljenih s pogosto uporabo orodja, ne postanete
nepazljivi pri delu, saj lahko to privede do napak. Za-
pomnite si, da je del¢ek sekunde nepazljivosti dovolj
za hude poskodbe.

« RAZMISLJAJTE O VARNOSTI. Varnost je kombina-
cija zdrave pameti in pozornosti kadarkoli je orodje v
pogonu.

Splosni napotki

ELEKTRICNI PODALJSKI

Kadar uporabljate elektricno orodje dale¢ od elektricne
vti€nice, uporabite elektri¢ni podaljsek, ki bo dovolj zmo-
gljiv glede na napetost, ki jo orodje potrebuje za delovanje.
Zaradi uporabe preslabega elektri¢nega podaljska upade
napetost v zici, kar povzroci izgubo elektri¢ne energije in
pregrevanje. Uporabite priloZzeno tabelo, da ugotovite mi-
nimalni presek kabla elektri¢nega podaljSka. Uporabljajte
le elektricne podaljSke z okroglim ovojem, ki so na sezna-
mu Underwriter’s Laboratories (UL).

Uporabljajte le elektricne podaljSke z okroglim ovojem,
namenjene za uporabo na prostem. To je oznaeno s ¢r-
kami ,WA*" na ovoju kabla.

Pred uporabo elektricnega podaljSka le-tega preglejte za-
radi morebitnih izpostavljenih Zic, in prerezane ali obra-
bliene izolacije.

Il DODATNA VARNOSTNA NAVODILA

Il ZA VRTALNE STROJE

OPOZORILO: Zaradi lastne varnosti ne poizkusaj-

te uporabljati vrtalnega stroja, dokler ni popolnoma

sestavljen in nameséen po navodilih, ter dokler niste
prebrali in razumeli sledece.

+ Vas$ vrtalni stroj mora biti trdno priévr§€en na delovno
mizo. Ce se stroj med doloéenimi deli premika, dodatno
pritrdite delovno mizo na tla.

» Ta vrtalni stroj je namenjen uporabi v suhem okolju,
uporabljajte ga izkljuéno v notranjih prostorih.

+ Zascitite oCi (vedno uporabljajte zaScitna ocala, ki
ustrezajo priznanim standardom), roke, obraz (uporabi-
te za8¢itno masko poleg za&¢itnih ocal, kadar so prasni
delci produkt vadega dela), uSesa (uporabite zas¢ito za
uSesa, Se posebej pri dolgotrajni uporabi stroja) in telo.

+ Ne poskuS$ajte vrtati v kose materiala, ki so premajhni,
da bi jih varno pritrdili.

-+ Drzite roke stran od poti vrtalnega svedra. Izogibajte
se nenavadnim drzam rok, pri katerih bi lahko ob ne-
nadnem spodrsljaju vasa roka zaSla pod vrtalni sveder.

+ Ne nameS$c¢ajte ali uporabljajte svedra, ki bi bil daljsi od
175 mm (7“) ali segal dlje kot 150 mm (6“) pod vrtalno
glavo. Lahko se nenadoma upogne ali prelomi.

» Ne uporabljajte zi¢nih koles, rezalnikov za obliko ali
okroglih ostruznikov.

» Pri rezanju velikega obdelovanca poskrbite, da je po-
polnoma podprt na visini mize.

+ Ne izvajajte nobenih del prostoro¢no. Vedno drzite ob-
delovanec trdno ob vodilo in mizo tako, da se ne bo
zibal ali zvijal med rezanjem. Uporabite primez, spone
ali druga orodja za pritrditev nestabilnih obdelovancev.

» Med vrtanjem ne podajajte prehitro novih obdelovan-
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cev. Pazite, da podajate nove obdelovance s hitrostjo,
ki prepreCuje pregrevanje svedrov.

» Poskrbite, da del obdelovanca, kjer boste vrtali, ne
vsebuje zebljev ali tujkov.

» Vedno polozite podporni material na levo stran stebra.

» Vedno, ko je to mogoce, postavite obdelovanec na levo
stran stebra; Ce je prekratek, ali ¢e je miza nagnjena,
ga pricvrstite trdno k mizi. Uporabite mizne spone na
zunaniji strani mize.

- Ce obdelovanec visi preko povrsine delovne mize in
lahko pade ali se nagne, ga dodatno pritrdite na mizo
ali poskrbite za dodatno podporo.

+ Kadar poleg vrtalnega stroja uporabljate primez, ga
vedno pritrdite na delovno mizo.

+ Za nenavadna dela uporabite posebna drzala, s ka-
terimi boste lahko ustrezno pritrdili, namestili in vodili
obdelovanec.

» Poskrbite, da bodo vse prijemalke in varovala trdno
zategnjeni pred zacetkom vrtanja.

+ Pred zaCetkom dela z vrtalnim strojem varno pritrdite
vrtalno glavo in podstavek mize na steber in mizo na
njen podstavek.

+ Nikoli ne vklopite vrtalnega stroja, dokler ne odstranite
z delovne mize vseh predmetov (orodja, delov lesa in
podobno) z izjemo obdelovanca in stvari kot so spone,
ki jih boste uporabili pri delu.

+ Pred za¢etkom dela za hip zaZenite stroj in se prepri-
Cajte, da se sveder ali rezalna glava ne maje ali vibrira.

+ Pustite, da vreteno pred zacetkom vrtanja doseze pol-
no hitrost. Ce va$ vrtalnik oddaja nenavadne zvoke ali
prekomerno vibrira, takoj zakljucite z delom, ugasnite
vrtalnik in ga izklopite iz elektri¢ne vti¢nice. Ponovno
ga lahko zazenete Sele, ko ugotovite kje je napaka, in
jo popravite.

» Kadar je vrtalni stroj vklju¢en ne uporabljajte delovne
mize za sestavljanje ali druga dela.

« Kadar izrezujete luknje vec¢jega premera ¢vrsto pritrdite
obdelovanec na delovno mizo. V nasprotnem primeru
lahko rezalnik zagrabi in vrti obdelovanec z veliko hi-
trostjo. Ne uporabljajte rezalnikov ali luknjacev, saj se
lahko med uporabo razstavijo ali postanejo neuravno-
tezeni. Omejite hitrost pod 1400 rpm.

Pazite, da se vreteno popolnoma ustavi, preden boste
spreminjali kot obdelovanca ali zamenjali obdelovani
kos.

» Vedno izklopite vrtalnik iz elektriénega omrezja pred
names$c¢anjem ali odstranjevanjem svedra, pripomock-
ov ali dodatkov, ali pred nastavljanjem. S tem se lahko
izognete nenamernim poskodbam, ki bi se lahko pripe-
tile ob nenadnem nezelenem vklopu stroja.

Pravilna uporaba

CE testirani stroji so skladni z vsemi veljavnimi EC
smernicami za stroje, kot tudi vsemi smernicami za
vsak posamezni stroj.

+ Stroj smete uporabljati le v tehni¢no popolnem stanju
glede na njegovo namembnost in v skladu z navodili,
ki so navedena v priro€niku za uporabo. Stroj lahko
uporabljajo le osebe, pou¢ene o varnem delu, ki se
zavedajo tveganj, ki jih prinada delo s strojem. Vse
napake, Se posebej tiste, ki lahko vplivajo na varno
delovanje stroja, morate takoj odpraviti.

+ Upostevajte vsa varnostna navodila, navodila za delo
in vzdrZevanje proizvajalca, kot tudi vse tehni¢ne po-
datke, nastavitve in mere.

» Prav tako morate upostevati vsa pomembna pravila
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za prepreCevanje nesre€ in ostala sploSno priznana
varnostno tehni¢na pravila.

+ Stroj smejo uporabljati, vzdrzevati in upravljati le ose-
be, ki so seznanjene z njegovim delovanjem in njegovi-
mi funkcijami ter postopki. Kakréne koli nepoobla$¢ene
spremembe stroja odvezujejo proizvajalca vseh odgo-
vornosti za morebitne nastale poSkodbe.

+ Stroj uporabljajte le z originalnimi orodji in dodatki, ki
jih proizvaja proizvajalec stroja.

» Druga uporaba presega avtorizacijo. Proizvajalec ni
odgovoren za kakrsne koli poskodbe, ki nastanejo za-
radi nepooblaséene uporabe, delavec sam nosi tvega-
nje in odgovornost.

A Ostale nevarnosti

Stroj je zgrajen z uporabo sodobne tehnologije in ob
upostevanju vseh priznanih varnostnih pravil. Kljub
temu obstajajo dolo¢ena tveganja.

» Dolgi lasje in ohlapna oblacila so lahko nevarna, kadar
se obdelovanec vrti. Nosite zas¢itno opremo, kot so
mrezica za lase in oprijeta oblacila.

+ Leseni opilki in Zaganje so lahko nevarni za zdravije.
Nosite zaS¢itna o¢ala in masko proti prahu. Uporabljaj-
te sistem za odsesavanje prahu.

- Ce obdelovanca ne pritrdite varno ali ga ne podajate
proti stroju pravilno, lahko odleti proti vam in vas po-
Skoduje.

+ Uporaba napacnega ali poSkodovanega elektri¢nega
kabla lahko privede do poskodb zaradi elektri¢nega
udara.

» Tudi kadar upoStevate vsa varnostna navodila, Se ve-
dno obstajajo dolo¢ena tveganja, ki morda niso takoj
opazna.

+ Preostala tveganja lahko zmanjSate z upoStevanjem
navodil v poglavjih o varnosti, primerni uporabi in v
drugih navodilih za uporabo.

Odpakiranje in pregled vsebine

Slika 1

OPOZORILO: V primeru, da deli manjkajo, ne posku-
Sajte sestavljati stroja, ga vkljuéiti v elektricno vti¢-
nico in vkljuéiti gumba za zagon, dokler ne pridobite
manjkajocih delov in jih pravilno namestite.
Odstranite vse dele iz embalaze in preverite ali je vsak
del naveden v tabeli »standardna vsebina« (enaki deli so
zapakirani skupaj v zas¢itnem ovoju). Ne zavrzite emba-
laze takoj, saj jo boste morda potrebovali v primeru vracila
stroja dobavitelju.

Slika1 | Slika2 | Slika3

Vsebina/Opis/ Koli¢ina stb 113 | stb 116 | stb s16

1 |Osnovna plo$¢a 1 1 1

2 |Steber 1 1 1

3 |Miza za vrtanje 1 1 1

4 |Vrtalna glava 1 1 1

5 |Zobata letev - 1 1

6 [Vodilni obro¢ za zobato - 1 1
stojalo

7 |Zaganjal - 1 1

8 |Vpenjalna glava 1 1 1

9 |Rocaji 3 3 3

10 |ZaS¢ita vpenjalne glave 1 1 1

11 |ZaS¢ita vpenjalne glave z - 1 -
merilcem globine

12 |Vijaki 3 4 4
Imbus klju¢ (6 kotni vijaéni 1 1 1
klju¢ ) mm
Imbus klju¢ (Sest kotni 1 1 -

| |vijaéni klju¢) 4 mm
Imbus klju¢ (Sest kotni - - 1
vijaéni klju¢)5 mm
Ravni izvija¢ 12 mm 1 1 -
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Ravni izvijaé 16 mm - - 1
Ravni izvija¢ 18 mm 1 1 -
Ravni izvijaé 24 mm - - 1
Navodila za uporabo 1 1 1

Odstranite za$citno prevleko mastno na mizi stroja. Upo-
rabite to tradicionalno mast gospodinjstva ali madez.
OPOZORILO:

Da bi preprecili pozar in zastrupitev z ogljikovim mono-
ksidom, nikoli ne uporabljajte bencina, nafte in podobnih
vnetljivih materialov.

Zascitite tabelo, kolone in stroja povrsino z zas¢itnim slo-
jem voska pred rjo. ObriSite vse dele temeljito s Cisto, su-
ho krpo.

Osnovna plos¢a

Steber

Miza za vrtanje

Vrtalna glava

Zobati jermen

Nastavitveni obro¢ za zobati jermen
Vijak

Vpenjalna glava brez klju¢a

9 Rocaji

10 Zascita vpenjalne glave

11 Merilec globine

12 Motor

13 Stikalo

14 Zascitni pokrov za jermen

15 Zatezni vijak za jermen

16 Zaklepni ro¢aj za napenjanje jermena

Navodila za sestavljanje

OPOZORILO:

Zaradi vaSe varnosti nikoli ne vkljucite stroja v elektricno
vti€nico, dokler niso koncani vsi koraki namestitve, in ste
prebrali in se seznanili z varnostnimi navodili in navodili za
upravljanje stroja.

0N OHS WN =

Pritrditev stebra na ogrodje, Slika 4

1 Namestite ogrodje (A) na tla ali mizo.

2 Postavite steber (B) na ogrodje in poravnajte luknje v
podpori za steber z luknjami na ogrodju.

3 Za pritrditev stolpa privijte tri (ali 4) vijake (a) v ogrodje
in jih zategnite z izvijac¢em.

Miza in steber, Slika 5.2 stb t13

1 Postavite mizo za vrtanje (3) na steber (2). Namestite
mizo neposredno nad osnovno plosco.

2 Namestite vijake za mizo (b) v enoto z leve strani in
pritrdite.

Miza in steber, Slika 5.2 — 5.3 stb t16/ stb s16

1 Premaknite vrtalno mizo (3) z zobato lestvijo (5) na
steber (2).

2 Namestite pritrdilne vijake za mizo (b) v mizo z leve
strani in jih priCvrstite.

3 Namestite ro€ico na nastavek in pri¢vrstite vijak.

Vrtalna glava in steber, Slika 6

1 Namestite vrtalno glavo (4) na steber (2).

2 Postavite vreteno vrtalnega stroja z mizo in osnovno
plos¢o v ohisje in pritrdite z 2 Sestkotnima vijakoma (c).
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Vpenjalna glava z varovalom za globino, Slika 7.1
(samo stb t13)

Namestite vpenjalno glavo (11) na cev vretena in pritrdite
vijake (d).

Opozorilo! Varovalo za globino morate vstaviti skozi lu-
knjo na ohisju (17). Pritrdite oba vijaka (e) in namestite
indikator (g) na varovalo globine. Indikator (g) mora biti
usmerjen na oznake globine.

Zascita vpenjalne glave, Slika 7.2

(samo stb t16 in stb s16)

Namestite zaS¢ito vpenjalne glave (10) na cev vretena in
pritrdite z vijaki (d).

Rocke za podajanje.
Pritrdite rocke za podajanje (A) na pripravljene luknje na
pokrovu (B).

Namestitev vpenjalne glave, Slika 9

1 Ocistite stoz¢asto odprtino v vpenjalni glavi (A) in sto-
Zec vretena z Cisto krpo. Preverite, da na povrSini ni
nobenih tujkov. Najmanjsi drobec umazanije na povr-
Sini bo prepredil pravilno namestitev vpenjalne glave.
To lahko privede do majanja svedra. Ce je odprtina v
vpenjalni glavi zelo umazana, uporabite Cistilno razto-
pino na Krpi.

2 Potisnite vpenjalno glavo kolikor gre navzgor na nos
vretena.

3 Obrnite obro¢ vpenjalne glave v smeri proti urinemu
kazalcu (gledano od zgoraj) in popolnoma odprite vpe-
njalno odprtino.

4 Postavite kos lesa na strojno mizo in spustite vreteno
na kos lesa na. Trdno pritisnite, da se zagotovi, da je
hrana samo stoji.

Pritrditev radialnega vrtalnega stroja na podporno po-
vrs§ino

Zaradi vaSe varnosti vam priporo¢amo, da pritrdite stroj
na delovno mizo ali podobno povrsino.

OPOZORILO:

Vse potrebne nastavitve, potrebne za dobro delovanje va-
Sega stroja so bile opravljene v tovarni. Prosimo, da jih ne
spreminjate.

Vendar pa bodo, zaradi obrabe vasega stroja, morda po-
trebne nekatere ponastavitve.

OPOZORILO:

Vedno izklopite napravo iz elektri¢ne vtinice, preden zac-
nete spreminjati nastavitve stroja.

Povratna vzmet.

Morda bo treba namestiti povratno vzmet, €e je napetost

vzmeti prevelika, in se vrtalni del vrne prehitro ali prepo-

Casi.

1 Znizajte mizo za dodatni prostor.

2 Delajte na levi strani vrtalnika.

3 Premaknite zati¢ne vijake (A) na njihovo najnizjo po-
stavitev in jih nastavite na mesto z vijakom
Postavite izvija¢ na spodnjo sprednjo zarezo (8) pokro-
va vzmeti (C) in ga drzite na mestu, medtem ko rahljate
zunaniji vijak (D).

4 Zizvijacem v zarezi, razrahljajte veliki standardni (no-
tranji) vijak (E) dokler se ne iztakne iz glave. Ne od-
stranite tega vijaka.

5 Previdno obracajte izvijaC v nasprotni smeri urinega
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kazalca do naslednje zareze. Ne odstranite izvijaca.

6 Pri¢vrstite standardni vijak z izvijaCem le do nastavka.
Ne privijte prevec¢, saj bi tako omejevali premikanje
glave.

7 Premaknite zati¢ne vijake in merilec globine na najvis;ji
polozaj in preverite napetost vzmeti med vrtenjem po-
dajne rocice.

8 V primeru, da vzmet ni dovolj napeta, ponovite korake
3-8, s tem, da premikate eno zarezo naenkrat in vsaki¢
preverite napetost. Primerna napetost je dosezena, ko
se vrtalni del nezno vrne v najvi$jo pozicijo, ko se ga
izpusti iz globine 20 mm-3/4*.

9 Ko koncCate s preverjanjem napetosti, vrnite vijak in ga
pricvrstite, ne da bi prevec privili standardnega vijaka.

10 Preverite, da se vrtalni del premika gladko in
brez zastojev. Ce je premikanje omejeno, narahlo od-
vijte standardni vijak. Ponovno pri¢vrstite zati¢ni vijak.

Kotna nastavitev vretena

Z vretenom v spodnjem poloZaju ga poskusite z roko obr-

niti okoli osi. Ce se preve& premika, naredite naslednje

korake:

1 Odvijte zati¢ni vijak (A).

2 Obrnite vijak (B) v smeri urinega kazalca da omejite
premikanje, ne da bi s tem oteZili dviganje in spus¢anje
vretena (malo gibanja je normalno).

3 Pri¢vrstite zati¢ni vijak.

Uporaba vrtalnika

OPOZORILO: Ce niste seznanjeni s tovrstnimi na-
pravami, poiScite pomo¢ pri strokovno usposobljeni
osebi. V vsakem primeru pa si preberite navodila za
uporabo pred zacetkom dela s tem strojem.

Vrtenje mize slika 11.1, 11.2

Nasvet: indikator nagiba (a) je le orientacijski za grobo

nastavitev kota. Za natan¢no delo so potrebni goniometri.

1 Za premik mize (3) v poSevni polozaj, sprostite zati¢
mize (b) in nastavite Zelen kot. Nato ponovno zategnite
zati¢ mize.

Prilagoditev viSine mize.

1 Sprostite ro¢ico za podporo mize (A).

2 Namestite mizo (3) na zeleno visino.

3 Zategnite varnostno rocico (A).

Opozorilo: Bolje je, e pritrdite mizo na steber tako, da je
vrh svedra malo nad vrhom obdelovanca.

Namestitev svedrov.

1 Vstavite sveder v vpenjalno glavo (A) dovolj globoko,
da se doseze maksimalni stisk €eljusti vpenjalne glave
(B). (Ko uporabljate majhen sveder, ga ne vstavite pre-
globoko, da se Celjusti dotaknejo zarez svedra)

2 Preverite, da je sveder centriran v vpenjalni glavi, pre-
den jo stisnete z klju¢em (C)

3 Zategnite vpenjalno glavo, da se sveder ne premika

4 Obrnite klju¢ v smeri urinega kazalca, da ga zategnete,
in v obratni smeri, da ga odtegnete. Zategnite sveder
enako v vseh treh luknjah zaporedno. Sveder se lahko
sprosti z uporabo samo ene luknje.

Izbira hitrosti in napetosti jermena slika 12
Opozorilo! Izvlecite kabel iz vti€nice!

Nastavite lahko razli¢ne hitrosti vretena na vrtalnem stro-
ju.

1 S stikalom na »OFF“ odprite pokrov $kripca.
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2 Sprostite pogonski jermen na desni strani stroja s po-
mocjo krilatih matic (d) na obeh straneh. Povlecite de-
sno stran motorja v smeri vretena, da s tem popustite
v-trak (za tip stb 16s: popustite v-trak z uporabo vzvoda
(e), ponovno zategnite krilate vijake.

3 Prikljucite v-trak na ustrezne tracne jermene.

4 QOdvijte krilate vijake in potisnite desno stran motorja
nazaj, da spet zaobjame v-trak.

5 Zategnite gumb za napetost traku. Trak se mora upo-
gniti za 13 mm —1/2% ko nanj pritisnete s palcem na
sredini med Skripci.

6 Zaprite pokrov Skripca.

7 V primeru, da se trak sname med vrtanjem, ponovno
nastavite napetost traku.

Nasvet: varnostno stikalo

Ce zelite hitreje odpreti pokrov &kripca. Naprava se popol-

noma ugasne za preprecitev nevarnosti poskodb.

Odstranjevanje vrtalne glave.

1 Odprite Celjusti do konca z obra¢anjem rokava vrtalne
glave (A) v nasprotni smeri urnega kazalca (ko gledate
od zgoraj)

2 Previdno potrkajte z gumijastim kladivom (B) v eni roki,
medtem ko drzite vrtalno glavo v drugi roki, da bi pre-
precili, da bi padla s konca vretena.

Ustavljalec globine, slika 10.2 (samo za stb t16 in
stb s16)

Ustavljalec globine omogoca vrtanje lukenj v obdelovanca
do dolo¢ene globine. Nastavite obro¢ (6) z uporabo lestvi-
ce, do Zelene globine in privijte obro¢ s krilato matico (7).

Ustavljalec globine, Slika 13 (samo za stb t13)
Ustavljalec globine omogoc¢a vrtanje lukenj dolo¢ene glo-
bine. Za to imate dve moznosti.

Vrtanje do dolocene globine.

1 Oznagite globino vrtanja (H) na strani obdelovanca.

2 Z ugasnjenim strojem spustite sveder, dokler ni konica
poravnana z oznako.

3 Drzite roCico za spu$€anje na tej visini.

4 Zavrtite spodniji vijak (B) dol, da pride v stik z globinskim
ustavljalcem (C) na glavi.

5 Zavrtite zgornji vijak (D) dol in privijte do spodnjega
vijaka.

6 Vrtalna glava in sveder se bosta sedaj ustavila na Ze-
leni globini.

Globinska lestvica

Nasvet: Za to metodo, z vretenom v zgornji poziciji mora

biti konica svedra malo nad vrhom obdelovanca

1 Ugasnite napravo, spustite sveder, dokler indikator (E)
ne kaze Zelene globine vrtanja na lestvici (F)

2 Zavrtite spodniji vijak (B) dol, da pride v stik z globinskim
ustavljalcem (C)

3 Zavrtite zgornji vijak (D) dol in privijte do zgornjega
vijaka

4 Vrtalna glava in sveder se bosta sedaj ustavila na Ze-
leni globini.

Namestitev mize in obdelovanca, Slika 14

Vedno polozite kos podpornega materiala (A) (les, iver-
ka) na mizo pod obdelovanec (B). S tem boste prepredili
razcepljanje ali neravne robove na spodnji strani obdelo-
vanca, ki nastanejo, ko sveder prebije povrsino. Podporni
material mora biti v stiku z levo stranjo stebra, kot je prika-
zano na sliki, saj s tem preprecite njegovo nenadzorovano
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vrtenje.

Opozorilo: Preprecite, da bi se vam obdelovanec ali pod-
porni material iztrgala iz rok med vrtanjem tako, da ju
namestite ob levo stran stebra. Ce obdelovanec ali pod-
porni material nista dovolj dolga, da bi segla do stebra, ju
pritrdite na mizo. Neupostevanje tega lahko privede do
poskodb delavca. Obvestilo: Za male obdelovance (A), ki
jih ne morete pritrditi na mizo, uporabite primez vrtalnega
stroja (opcijski dodatek).

Primez (B) mora biti pri¢vr§¢en ali privit (C) na mizo, saj se
s tem izognete poskodbam zaradi vrtecih obdelovancev in
zlomu primeza ali orodja.

Vrtanje luknje.

Z uporabo ostrega Zeblja ali luknja¢a napravite vboklino
v obdelovancu na mestu, kjer Zelite izvrtati luknjo. Pred
zagonom naprave spustite sveder do obdelovanca in ga
poravnajte z vdrtino.

Vklopite stikalo in potisnite podajne roc€ice dovolj mo¢no,
da sveder lahko vrta.

Prepocasno potiskanje lahko povzroCi pregrevanje sve-
dra.

Prehitro potiskanje lahko ustavi motor, povzroci premik
jermena ali svedra, odlet obdelovanca ali zlom svedra.
Ob vrtanju v kovino boste morda morali podmazati konico
vrtalnika z motornim oljem in s tem prepreciti pregrevanje
svedra.

Vzdrzevanje

OPOZORILO:

Zaradi svoje varnosti izklopite stikalo in izklju€ite napravo
iz vti¢nice pred pricetkom kakrsnih koli vzdrzevalnih del
na napravi.

Vzdrzujte ¢isto€o svoje naprave.

Bodite pozorni, saj lahko nekatera gospodinjska Cistila in
tekocCine kot so benzen, trikloroeten, klor, amoniak in po-
dobni, poskodujejo plasti¢ne dele.

S pogostim sesanjem motorja preprecite, da bi prasni del-
ci, ki nastanejo pri vrtanju, vplivali na delovanje ventilator-
ja motorja, in morda privedli do poSkodb le-tega.

Elektriéni kabel.

Ce je elektriéni kabel izrabljen, prerezan ali kakorkoli po-
Skodovan, ga takoj zamenjajte, in s tem zmanjSajte mo-
znost elektriCnega udara ali pozara.

Mazanje.

Vsi lezaji so namasceni v tovarni. Nadaljnje mazanje ni
potrebno.

Obcasno podmazite reze v vretenu in zobati letvi.

Z mazanjem rez spustite vrtalni del in nabrizgajte mast na
vreteno z vrha zobatega jermena. Nekajkrat dvignite in
spustite vrtalni del.

Za mazanje zobate letvice spustite vrtalni del in nanesite
mast na zunaniji del. Nekajkrat dvignite in spustite vrtalni
del.

A Elektriéni prikljucki

Namesc&en elektri¢ni motor je pripravljen za delovanje.
Va$a elektricna povezava in vsi elektricni podaljski, ki jih
boste uporabljali, morajo ustrezati standardom.

Poskodovani elektriéni kabli

Elektri¢ni priklju¢ni kabli se pogosto poskodujejo pri izo-
laciji.
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Mozni vzroki so:

+ Kriticne tocke pri priklju€itvi, ko kabli te¢ejo skozi okna
ali vrzelih v vratih.

» Prepogib, ki je posledica nepravilne prikljucitve ali po-
laganja priklju€itvenih kablov.

» Zareze, ki so posledice poskodb pomikov skozi priklju-
Citvene kable.

» PoSkodbe na izolaciji zaradi nasilnega vle¢enja pri-
klju€ka iz vti¢nice.

Razpoke zaradi starosti izolacije.

Tako poskodovanih elektriénih kablov ne smete upora-
bljati, saj je njihova uporaba zaradi poskodovane izolacije
zelo nevarna.

Zaradi morebitnih poSkodb redno pregledujte elektriéni
kabel stroja. Med preverjanjem poskrbite, da je elektri¢-
ni kabel izklopljen iz omrezja. Uporabljeni elektricni kabli
morajo ustrezati veljavnim standardom v vasi drzavi.

Hl ENO-FAZNI MOTOR

» Napetost elektricnega omrezja mora biti enaka nape-
tosti navedeni na oznaki motorja.

+ Elektri¢ni kabel dolzine do 25 m mora imeti presek 1,5
mm?, kabel daljSi od 25 m pa vsaj 2,5 mm?.

- Vti¢nica mora biti zavarovana z 16 A cevno varovalko.

Pomembno obvestilo:

V primeru pregrevanja se motor avtomati¢no izklopi. Po-
novno ga lahko zaZenete po ohlajevalnem €asu, ki pa je
lahko razli¢no dolg.

Il TRI FAZNI MOTOR

+ Napetost na vti€nici mora biti med 380 in 420 V / 50 Hz.

+ Elektriéni dovod do vti€nice in elektriéni kabel morata
biti 5 Zilna (3 P + N + PE).

+ Elektri¢ni podaljski morajo imeti premer vsaj 1,5 mm2.

Opozorilo:

Vrtalni stroj ne sme delovati na prostem. Stroj mora biti

ozemljen, saj se s tem prepreCi nevarnost elektri¢nega

udara za delavca.
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Izjava skladnosti

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH,
Glnzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen izjavljamo, da spodaj
navedeni stroj v obliki in izdelavi ustreza veljavnim varnostnim in
zdravstvenim zahtevam EC predpisov, ki so navedeni v nadaljevanju v
izvedbi, ki jo poSiljamo na trzisce.

Ta izjava postane neveljavna v primeru kakrsnih koli nepooblaséenih

Priglaseno z upoStevanjem Priloge VII pri:
Intertek Testing Services Shanghai
Building No. 86, 1198 Qinzhou Road (North)
Caohejing Development Zone

Shanghai 200233, China

Datum:

posegov.

Stroj
Radialni vrtalni stroj

Tip:

Relevantne EC direktive:
EC strojna direktiva 2006/42/ES,

EC-EMV direktiva 2004/108/EGS.

stb t13 (Art.-Nr. 390 6803 941, 390 6803 946, 390 6803 949)
stb t16 (390 6804 941, 390 6804 946, 390 6804 948, 390 6804 949)
stb s16 (390 6805 941, 390 6805 946, 390 6805 949)

EC direktiva za nizko napetost 2006/95/EGS,

Podpis

Ichenhausen, 26.01.2010

M Sohm——

Werner Hartmann (technicky direktor)

Nasveti za odpravo napak

OPOZORILO: pred odpravljanjem napak vedno ugasnite stroj in izklopite kabel iz elektri¢ne vti¢nice.

Tezava

Napaka

Resitev

Vrtalni del se dvigne prepocasi ali prehitro.

Vzmet ni ustrezno napeta

Prilagodite napetost vzmeti. Navodila
poiscite v poglavju "Vzmet za dvigovanje
vrtalnega dela".

Vpenijalna glava se ne pritrdi na vreteno.
Pri name$¢anju pade stran.

Umazanija, mas¢oba ali olje na notranji
povoskani strani vpenjalne glave ali na
povoskani povrsini vretena.

Z uporabo gospodinjskega Cistila oCistite
umazano povrsino vretena in vretena, ter
odstranite vso umazanijo, mas¢obo in olje.
Navodila poglejte v

poglavju "Namestitev vpenjalne glave".

PoviSana glasnost delovanja

1. Napacna napetost jermena

1. Prilagodite napetost jermena. Navodila
poiscite v poglavju «Izbira hitrosti in
napetost jermena».

2. Vreteno ni podmazano.

2. Podmazite vreteno. Navodila poiscite v
poglavju «Mazanje».

3. Ohlapno nastavljen klinasti jermen.

3. Preverite zategnjenost matice na jermenu
in po potrebi zategnite.

4. Ohlapno nastavljen motorni jermen.

4. Zategnite nastavitveni vijak pri motornem
jermenu.

Lesni opilki na notranji strani.

Ni podpornega materiala za obdelovancem.

Uporabite podporni material. Glejte "
Namestitev mize in obdelovanca".

Obdelovanec uhaja iz rok.

Ni ustrezne podpore ali pritrditve
obdelovanca.

Podprite ali pritrdite obdelovanec. Glejte "
Namestitev mize in obdelovanca".

Sveder udarja.

1. Neprimerna hitrost.

1. Spremenite hitrost. Glejte «Izbira hitrosti in
napetost jermena».

2. Opilki ne prihajajo iz izvrtine.

2. Pogosto dvignite sveder in odstranite
opilke.

3. Top sveder

3. Naostrite sveder.

4. Prepocasno vrtanje

4. Hitrost naj bo dovolj visoka, da sveder
lahko vrta.

Sveder uhaja, izvrtina ni okrogla.

1. Gréa v lesu ali dolgotrajno delo z strojem
pod kotom, zaradi Cesar se nabere
umazanija,

mast in olje. Glejte poglavje

"Namesc¢anje vpenjalne glave".

1. Ustrezno naostrite sveder.

2. Ukrivljen sveder.

2. Zamenijajte sveder.

Sveder zataknjen v obdelovancu.

1. Zataknjen sveder v obdelovancu ali
prekomerni pritisk na obdelovanca.

1. Podprite ali pritrdite obdelovanec. Glejte
poglavje " Namestitev mize in obdelovanca".

2. Neprimerna napetost jermena.

2. Prilagodite napetost jermena. Navodila
poiécite v poglavju »lzbira hitrosti in
napetost jermenax.

Sveder uhaja ali se maje.

1. Ukrivljen sveder

1. Uporabite raven sveder.

2. Iztro$eni lezaji vretena

2. Zamenijajte lezaje.

3. Sveder ni pravilno namescen v vpenjalno
glavo.

3. Pravilno namestite sveder. Glejte poglavje
"Names$canije svedrov".

4. Vpenjalna glava ni pravilno nameséena.

4. Pravilno namestite vpenjalno glavo. Glejte
"Namestitev vpenjalne glave".
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Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG ber Elektro- und Elektronik-
Altgeréate und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste material!
In observance of european directive 2002/96/EC on wasted electrical and
electronic egipment and its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible recycling
facility.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres!
Conformément a la directive européenne 2002/96/EG relative aux
déchets d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a une recyclage respectueux
de 'environnement.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparrecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Allen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elekirische en
elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle bedrijf dat voldoet
aan de geldende milieu-eisen.

Sélo para paises de la UE

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!
De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos

de aparatos eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con

la legislacion nacional, las herramientas electricas cuya vida Gtil haya
llegado a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta
de reciclaje que cumpla con las exigencias ecolégicas.

Apenas para paises da UE

Né&o deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a transposicao para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem dos materiais ecologica.

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
elektriska verktyg sorteras separat och lamnas till miljévanlig atervinning.

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkoétydkalua tavallisen kotitalousjatteen mukanal!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/
ETY ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt sdhkétyokalut
on toimitettava ongelmajétteen kerdyspisteeseen ja ohjattava
ympéristoystavalliseen kierratykseen.

Kun for EU-land

Kast aldri elektroverktey i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett, ma
elektroverktay som ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres
til et miljovennlig gjenvinningsanlegg.

Kun for EU-lande

Elveerktoj ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europeeiske direktiv 2002/96/EF em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og geeldende national lovgivning skal
brugt elveerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
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Len pre §taty EU

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu!

Podia eurépskej smernice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajicich ustanoveni
pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické naradie musi
zbierat’ oddelene od ostatného odpadu a podrobit’ ekologicky Setrnej
recyklécii.

Samo za drzave EU

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EG o odpani elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji je treba
elektricna orodja ob koncu nijihove zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okulju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulékekrol sz6l6 2002/96/EK
iranyelv és annak a nemzeti jogba valo atlltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kiilén kell gyujteni, és kdrnyezetbarat
modon Ujra kell hasznositani.

Samo za EU-drzave

Elektri"cne alate ne odlazite u kucne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o starim elektri’cnim i
elektroni“ckim strojevima i preuzimanju u nacionalno pravo moraju
se istroSeni elektri“cni alati sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za
reciklazu.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi
elecktrickymi a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.

Tylko dla paristw UE

Prosze nie wyrzuca¢ elektronarzedzi wraz z odpadami domowymi!
Zgodnie z europejskg Dyrektywg 2002/96/WE dot. zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz

odpowiednikiem w prawie narodowym zuzyte elektronarzedzia muszg by¢
oddzielnie zbierane i wprowadzane do

ponownego uzytku w sposob nieszkodliwy dla $rodowiska.

Numai pentru tarile din UE

Nu aruncatj echipamentele electrice la fel ca reziduurile menajere!
Conform Directivei Europene 2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si in conformitate cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns la finalul duratei de viata trebuie sa
fie colectate separat si trebuie sa fie predate unei unitati de reciclare.

Kehtib vaid EL maade suhtes.

Arge kasutage elektritdériistu koos majapidamisjaatmetegal

Vastavalt EU direktiivile 2002/96/EC elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete osas ja kooskolas igas riigis kehtivate seadustega, kehtib
kohustus koguda kasutatud elektritddriistad eraldi kokku ja suunata need
keskkonnasdbralikku taasringlusesse.

Tikai attiecTba uz ES valstim.

Neutiliz&jiet elektriskas ierices kopa ar sadzives atkritumiem!

leverojot Eiropas Direkttvu 2002/96/EK par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un tas ievieSanu saskana ar nacionalo likumdos$anu,
elektriskas ierices, kas nokalpojusSas savu mazu, ir jasavac daliti un
jaatgriez videi draudzigas parstrades vietas.

Tik ES 8alims.

Nemesti elektros prietaisy kartu su kitomis namy dkio atliekomis!

Pagal Europos Sajungos direktyvg 2002/96/EB dél elektros ir elektroninés
irangos atlieky ir jos vykdymo pagal nacionalinius jstatymus elektros
jrankius, kuriy tinkamumo naudoti laikas pasibaigé, reikia surinkti atskirai
ir perduoti aplinkai nekenksmingo pakartotinio perdirbimo jmonei.

Adeins fyrir 16nd ESB:

Ekki henda rafmagnstaekjum med heimilistrgangi!

[ fylgni vid evropsku tilskipunina 2002/96/EC um fargadan rafblinad
og rafreenan bunad og framkveemd pess i samraemi vid innlend 16g,
verda rafmagnstaeki sem Ur sér gengin ad safna saman og skila til
umbhverfisvaennar endurvinnslustédvar.
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Garantie D

Offensichtliche Méangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls
verliert der Kaufer sémtliche Anspriiche wegen solcher Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere
Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Uber-
gabe in der Weise, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge
Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fr Teile, die wir
nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen
die Vorlieferanten zustehen. Die Kosten fir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kéufer. Wand-
lungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind ausgeschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the
buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We guarantee for our machines in
case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a
way that we replace any machine part free of charge which provably becomes unusable due to
faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the up-
stream suppliers. The costs for the installation of the new parts shall be borne by the buyer. The
cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages
shall be excluded.

Garantie FR

Des défauts visibles doivent étre signalés au plus tard 8 jours aprés la réception de la marchan-
dise, sans quoi lfacheteur perd tout droit & des redevances pour de tels défauts. Nous garantis-
sons nos machines, dans la mesure ol elles sont maniées correctement, pour la durée légale de
garantie a compter de la remise dans ce sens que nous remplagons gratuitement toute piéce de
la machine devenue inutilisable durant cette période pour des raisons dierreur de matériau ou de
fabrication. Toutes pieces que nous ne fabriquons pas nous-mémes ne sont garanties que si nous
possédons des droits a la garantie vis-a-vis des fournisseurs respectifs. Les frais pour la mise

en place des nouvelles piéces sont a la charge de liacheteur. Tous droits a rédhibition et toutes
prétentions a diminutions ainsi que tous autres droits a liindemnité sont exclus.

Garanzia |l

Vizi evidenti vanno segnalati entro 8 giorni dalla ricezione della merce, altrimenti decadono tutti
i diritti delliacquirente inerenti a vizi del genere. Appurato un impiego corretto da parte delliac-
quirente, garantiamo per le nostre macchine per tutto il periodo legale di garanzia a decorrere
dalla consegna in maniera tale che sostituiamo gratuitamente qualsiasi componente che entro
tale periodo presenti dei vizi di materiale o di fabbricazione tali da renderlo inutilizzabile. Per
componenti non fabbricati da noi garantiamo solo nella misura nella quale noi stessi possiamo
rivendicare diritti a garanzia nei confronti dei nostri fornitori. Le spese per il montaggio dei
componenti nuovi sono a carico delliacquirente. Sono escluse pretese di risoluzione per vizi, di
riduzione o ulteriori pretese di risarcimento danni.

Garantia ES

Los defectos evidentes deberan ser notificados dentro de 8 dias después de haber recibido

la mercancia, de lo contrario el comprador pierde todos los derechos sobre tales defectos.
Garantizamos nuestras maquinas en caso de manipulacion correcta durante el plazo de garantia
legal a partir de la entrega. Sustituiremos gratuitamente toda pieza de la méaquina que dentro de
este plazo se torne indtil a causa de fallas de material o de fabricacion. Las piezas que no son
fabricadas por nosotros mismos seran garantizadas hasta el punto que nos corresponda garantia
del suministrador anterior.

Los costes por la colocacién de piezas nuevas recaen sobre el comprador. Estan excluidos
derechos por modificaciones, aminoraciones y otros derechos de indemnizacion por dafios y
perjuicios.

Garantia PT

Para este aparelho concedemos garantia de 24 meses. A garantia cobre exclusivamente defeitos
de matérial ou de fabricagdo. Pegas avariadas sao substituidas gratuitamente. cabe ao cliente
efetuar a substituicdo. Assumimos a garantia unicamente de pecas genuinas scheppach.

Nao ha direito a garantia no caso de: pecas de desgaste, danos de transporte, danos causados
pelo manejo indevido ou pela desatengéo as instrucdes de servico, falhas da instalacao elétrica
por inobservancia das normas relativas & electricidade.

Além disso, a garantia sé podera ser reinvidicada para aparelhos que ndo tenham sido conserta-
dos por lerceiros.

O cartdo de garantia s vale em conexdo com a fatura.

Garantie NL

Zichtbare gebreken moeten binnen de 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, zo
niet verliest de verkoper elke aanspraak op grond van deze gebreken. Onze machines worden ge-
leverd met een garantie voor de duur van de wettelijke garantietermijn. Deze termijn gaat in vanaf
het moment dat de koper de machine ontvangt. De garantie houdt in dat wij elk onderdeel van de
machine dat binnen de garantietermijn aantoonbaar onbruikbaar wordt als gevolg van materiaal-
of productiefouten, kosteloos vervangen. De garantie vervalt echter bij verkeerd gebruik of ver-
keerde behandeling van de machine. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij enkel
de garantie die wij zelf krijgen van de oorspronkelijke leverancier. De kosten voor de montage van
nieuwe onderdelen vallen ten laste van de koper. Eisen tot het aanbrengen van veranderingen of
het toestaan van een korting en overige schadeloosstellingsclaims zijn uitgesloten.

Garanti NO

Apenbare mangler skal meldes innen 8 dager etter at varen er mottatt, ellers taper kunden
samtlige krav pga slik mangel. Vi gir garanti for at vare maskiner ved riktig behandling under den
rettslige garantitidens varighet, fra overlevering, pa den maten at vi erstatter kostnadsfritt hver
maskindel, som innen denne tiden paviselig er ubrukbar som fglge av material- eller produksjons-
feil. For deler som vi ikke produserer selv, yter vi garanti kun i den utstrekning som garantikrav
mot underleverandgr tilkommer oss. Kjgperen baerer kostnadene ved montering av nye deler.
Endrings- og verditapskrav og gvrige skadeerstatningskrav er utelukkede.

Garanti SE

Uppenbara brister ska anmélas inom 8 dagar efter mottagandet, i annat fall forlorar koparen
samtliga ansprak pa grund av dessa brister. Vi lamnar garanti for vara maskiner vid riktig
hantering fér den lagenliga garantitiden fran dvertagandet pa det sattet, att vi kostnadsfritt
ersatter varje maskindel, som inom denna tid blir obrukbar bevisligen som féljd av material eller
tillverkningsfel. For delar, som vi inte sjalva tillverkar, Iamnar vi endast garanti i sa matto, som vi
sjalva far garanti av vara underleverantérer. Kostnaderna fér monteringen av de nya delarna bar
koparen. Forandrings och vardeminskningsanspréak och évriga skadestandsansprak ar uteslutna.

Garanti DK

Med denna maskin féljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruk-
tionsfel. Defekta delar ersatts utan omkostningar, men kunden star for installationen. Var garanti
tacker endast orginal scheppach-delar. Ansprak pa garanti éreligger inte for: garantin tacker ej,
transportskador, skador orsakade av felaktig behandling och da skétselféreskrifter inte beaktats.
Vidare kan garantikrav endast stallas for maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FIN

limeisista puutteista tulee ilmoittaa kahdeksan paivan kuluessa tavaran vastaanottamisesta.
Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. puutteista. Annamme takuun oikein kasitellyille
koneillemme lakisaateiseksi takuuajaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, ettd vaihdamme kor-
vauksetta minka tahansa koneenosan, joka osoittautuu taman ajan kuluessa kayttokelvottomaksi
raaka-aine- tai valmistusvirheesta johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme takuun
vain mikali osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien asennuskustannukset
maksaa ostaja. Purku- ja vahennysvaatimukset ja muut vahingonkorvausvaatimukset eivat tule
kysymykseen.

Zaruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati
v8etky naroky tykajuce sa takejto vady. Ponikame zaruku na nase aparaty, ktoré su spravne
pouzivané po¢as zakonného terminu zaruky tak, ze bezplatne vymenime kazdu ¢ast aparatu,
ktora sa v priebehu tohto ¢asu méze stat dokazatelne nefunkénou désledkom materialnej i
vyrobnej vady. Na ¢asti ktoré sami nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom
nam prislusi narok na zaruéné pinénie k subdodavatelovi. Za trovy tykajluce sa instalacie
novej suciastky je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara, na zlavu a iné naroky na
nahradenie §kody st vyluéené.

Garancija SLO

Oc¢itne pomanijkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru
izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi tak$nih pomanjkljivosti. Za nase naprave dajemo
garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in sicer
na takSen nacin, da vsak del naprave brezplaéno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku
izkazalo, da je zaradi slabega materiala ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih sami

ne izdelujemo, jam¢imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podjetij. Stroski za
vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje in zmanj$anje ter ostale zahteve
za nadomestilo $kode so izkljuene.

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zbozi, jinak ztraci zakaznik vSechny
naroky tykajici se takovychto vad. Poskytujeme zaruku na nase stroje, s kterymi je spravné
zachéazeno, na dobu zakonnné zaruéni Ihity zacinajici od doruceni tak, Ze bezplatné vyménime
kazdou ¢ast stroje, ktera se béhem této doby mUze stat prokazatelné nepouzitelnou nasledkem
materialové ¢i vyrobni vady. Na dily, které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku pouze v
rozsahu , v némz nam prislusi narok na zaruéni plnéni vici subdodavateli . Naklady na instalaci
nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi, na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou
vylou¢ené.

Garantii EST

lImselgetest vigadest tuleb teatada 8 paeva jooksul parast kauba kattesaamist, vastasel juhul
kaotab ostja koik Gigused garantiile nimetatud vigade t6ttu. Oige kasitsemise korral anname

oma masinatele garantii seadusega ettenahtud ajaks alates kauba Gleandmisest nii, et vahetame
tasuta valja koik masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskolbmatuks
materjali- voi tootmisvea tottu. Osade eest, mida me ise ei tooda, anname garantii vaid selles osas,
mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis- ja
amortisatsiooninduded ning muud kahjutasunduded valistatakse.

lFapanTua (RUS)

06 oueBMaHbIX fedekTax Heo6X0AMMO YBEAOMUTbL B TeHeHWe 8 AHel nocne nosyYeHna
ToBapa. B nHoOM cnyyae Bce NpeTeHsun nokynaTena no Takum AecekTam He NpuHUMaoTcA. Mol
NpeAoCTaBIAEM rapaHTMIO Ha HaLM MalLMHbLI NPY YCIOBUM NPaBUIbHOTO 0BPALLEHUA C HUMM.
[apaHTVA AerCTBYeT C MOMeHTa Nepeaayn MalvHbl B TeYEHUE YCTaHOBIEHHOTO 3aKOHOM
rapaHTUHOrO Cpoka. B TeueHue 3Toro BpeMeHn Mbl rapaHTUpyeM 6ecrnnartHyto 3aMeHy o6omn
4YacTW MalLMHbI, ECIIN OHW CTasNM HEMPUroAHbI K UCMOMNb30BaHMIO B peaynbTaTte [oKasyembiX
OLIMBOK B NPUMEHAEMbIX MaTepuUanax unv npu U3roToeneHnn. Ha 4acTu MalmHbl, KOTopble Mbl
HE 3roTaBnMBaEM camm, Mbl NPEAOCTABIIAEM rapaHTUM B TON Mepe, HaCKOMbKO Hac KacatoTcA
peknamaumoHHble MPeTeH3NN K U3roToBuTenaM. Pacxoabl No 3amMeHe AeTtanen HeCET nokyna-
Tenb. MpeTeH3nn Ha pacTopXKeHe AOroBopa Kymiu-npoAaxw, Wrpadbl v npoyve TpeGosaHua
0 BO3MeLLEeHUM ylep6a UCKMIOYAIOTCA.

Gwarancja (POL)

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciagu 8 dni od daty otrzymania towaru, w
przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji wygasa. Gwarantujemy, ze w czasie trwania gwa-
rancji wymienimy wszelkie czesci maszyny, ktére okazg sie niesprawne na skutek wad materiatu
z jakiego zostaty wykonane lub btedow w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze
maszyna bedzie obstugiwana zgodnie z zaleceniami. W odniesieniu do czesci nie produkowa-
nych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcow. Koszty instalacji
nowych czeéci sg ponoszone przez klienta. Odszkodowania wynikte z uszkodzen maszyny oraz
redukcje ceny zakupu maszyny w ramach reklamaciji nie bedg rozpatrywane.

Garantija (LAT)

Actmredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pretéja gadijuma pircéja
tiesTbas pieprasit atltdzTbu par $adiem defektiem ir spéka neesosas. Més dodam garantiju sa-
vam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstosi izturas garantijas laika. Més apnemamies bez maksas
piegadat jebkuru rezerves dalu, kas iespéjams kluvusi nelietojama bojatu materialu vai raZo$anas
defektu de| $aja laika perioda. AttiecTba uz rezerves dalam, kuras nav masu razotas, més garan-
téjam tikai gadTjuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno detalu uzstadi$anas
izmaksas ir jauznemas pircéjam. Pirkuma atcel$ana vai pirkuma cenas samazinasana, ka art
jebkuras citas prasibas par bojajumu atlidzinasanu netiek izskatitas.

Garantija (LIT):

Dél akivaizdziai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento.
Kitu atveju pirkéjo teise reiksti pretenzijg dél Siy defekty yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes
garantuojame jstatymo nustatyta pilng aptarnavima garantinio laikotarpio metu, jei yra laikomasi
gamintojo-vartotojo susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis,
sugedusias dél blogos medziagos ar gamyklinio broko. Mes neatsakome uz dalis, pagamintas ne
masy ir jusy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo atsakomybé. Pirkimo
nutraukimas ar pirkimo kainos sumazinimas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy
nebus patenkinamos.

Abyrgéd (IS)

Augljésar skemmdir verdur ad tilkynna innan 8 daga fra vistoku vérunnar. Annars er réttur kaupanda
um baetur vegna slika skemmda 6gildur. Vid abyrgjumst, i tilfelli réttrar medhondlunar yfir 16gbundid
abyrgdartimabil fra afhendingu, ad vid skiptum um hvern vélarhlut an kostnadar sem énotheefur er
vegna gallads efnis eda skemmda i framleidslu innan akvedins timabils. Af pvi er tekur til hluti sem
ekki eru framleiddir af okkur, dbyrgjumst vid af pvi leiti adeins ad vid eigum rétt & abyrgdarkréfum
gagnvart birgdasolum. Kostnadur vegna uppsetningar & nyjum hlutum skal falla i skaut kaupanda.
Ogilding s6lu eda afslattur 4 kaupverdi sem og adrar krofur vegna skemmda eru undanskildar.
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